






ขอ้ก ำหนดกำรเดินสำยและวสัดนีุเ้ก่ียวกับกำรเดินสำยในระบบแรงดนัต ่ำ วิธีกำรเดินสำยแบบ
ต่ำง ๆ โดยอำ้งอิงตำมมำตรฐำนกำรติดตัง้ทำงไฟฟ้ำ ส  ำหรบัประเทศไทย พ.ศ. 2556 (EIT Standard 2001–
56) ซึง่กลำ่วถึงเฉพำะกำรเดินสำยบนผิวหรอืเดินสำยเกำะผนงัและกำรเดินสำยในท่อ
5.1.1 การเดนิสายบนผิวหรือเดนิสายเกาะผนัง (Surface Wiring) 

กำรเดินสำยแบบนีใ้ชก้ับกำรเดินสำยแรงดนัต ่ำภำยในอำคำรทั่วไป ยกเวน้ในบริเวณอันตรำย
(นอกจำกระบุไวเ้ป็นอย่ำงอ่ืนในเรื่องนัน้ ๆ) หรือท่ีไดร้ะบุว่ำหำ้มใชใ้นเรื่องนั้น ๆ ข้อก ำหนดกำรเดินสำย
เกำะผนงั มีดงันี ้

1. สำยไฟฟ้ำตอ้งเป็นชนิดท่ีมีเปลือกนอก
2. กำรเดินสำยผ่ำนผนงัหรอืสิ่งก่อสรำ้งตอ้งมีกำรปอ้งกนัควำมเสียหำย
3. สำยไฟฟ้ำตอ้งจบัยดึใหม้ั่นคงดว้ยอปุกรณท่ี์ออกแบบมำโดยเฉพำะ
4. กำรต่อและกำรต่อแยกใหท้  ำไดเ้ฉพำะในกลอ่งส ำหรบังำนไฟฟ้ำเท่ำนัน้ 
5. ขนำดกระแสของสำยไฟฟ้ำใหเ้ป็นไปตำมตำรำงที่ 3.5
6. กำรเดินสำยใหเ้รยีงเป็นชัน้เดียว หำ้มติดตัง้ซอ้นกนั



5.1.2 การเดนิสายในทอ่โลหะ 
การเดินสายในท่อโลหะบาง (Electrical Metallic Tubing: EMT) ท่อโลหะหนำปำนกลำง 

(Intermediate Metal Conduit: IMC) และท่อโลหะหนำ (Rigid Metal Conduit: RMC) ท่อโลหะดงักล่ำว
สำมำรถใชก้บังำนเดินสำยทั่วไปทัง้ในสถำนท่ีแหง้ ชืน้และเปียก ขอ้ก ำหนดกำรติดตัง้ มีดงันี ้

1. กำรใชง้ำน ท่อโลหะดงักล่ำวสำมำรถใชก้ับงำนเดินสำยทั่วไปทัง้ในสถำนท่ีแหง้ ชืน้และ
เปียก นอกจำกระบไุวเ้ฉพำะเรือ่งนัน้ ๆ

2. ขอ้ก ำหนดกำรติดตัง้ 
(1) ในสถำนท่ีเปียก ท่อโลหะและส่วนประกอบท่ีใชย้ึดย่อโลหะ เช่น สลกัเกลียว 

(Bolt) สแตรป็ (Strap) สกรู (Screw) ฯลฯ
(2) ปลำยท่อที่ถกูตดัออกตอ้งลบคม เพ่ือปอ้งกนัไม่ใหบ้ำดฉนวนของสำย
(3) ขอ้ตอ่ (Coupling) และขอ้ตอ่ยดึ (Connector) ชนิดไม่มีเกลียวตอ้งตอ่ใหแ้น่น
(4) กำรต่อสำย ใหต้่อไดเ้ฉพำะในกล่องต่อสำยหรือกล่องจุดต่อไฟฟ้ำท่ีสำมำรถ

เปิดออกไดส้ะดวก
(5) กำรติดตัง้ท่อรอ้ยสำยเขำ้กบักล่องต่อสำยหรือเครื่องประกอบกำรเดินท่อตอ้ง

ใหมี้บชุชิงเพ่ือปอ้งกนัไม่ใหฉ้นวนหุม้สำยช ำรุด



(6) หำ้มท ำเกลียวกบัท่อโลหะบำง 
(7) มมุดดัโคง้ระหวำ่งจดุดงึสำยรวมกนัแลว้ตอ้งไม่เกิน 360 องศำ 

3. หำ้มใชท้่อโลหะบำงฝังดินโดยตรงหรอืใชใ้นระบบไฟฟ้ำแรงสงู หรอืท่ีซึง่อำจเกิดควำมเสียหำย
หลงักำรติดตัง้ 

4. หำ้มใชท้่อโลหะขนำดเล็กกว่ำ 15 มม. 5. จ ำนวนสำยสงูสดุตอ้งเป็นไปตำมตำรำงท่ี 5.1
ตารางที ่5.1 พืน้ท่ีหนำ้ตดัสงูสดุรวมของสำยไฟทกุเสน้คิดเป็นรอ้ยละเทียบกบัพืน้ท่ีหนำ้ตดัของท่อ 



6. ท่อขนำดใหญ่กว่ำ 15 มม. หำกรอ้ยสำยชนิดไม่มีปลอกตะกั่ว รศัมีดดัโคง้ดำ้นในของท่อ
ตอ้งไม่นอ้ยกว่ำ 6 เท่ำ ของขนำดเสน้ผ่ำนศนูยก์ลำงของท่อ ถำ้เป็นสำยไฟฟ้ำชนิดมีปลอกตะกั่ว รศัมีดดั
โคง้ดำ้นในตอ้งไม่นอ้ยกวำ่ 10 เท่ำ ของขนำดเสน้ผ่ำนศนูยก์ลำงของท่อ

7. ตอ้งติดตัง้ระบบท่อใหเ้สรจ็ก่อน จึงท ำกำรเดินสำยไฟฟ้ำ 
8. กำรเดินสำยดว้ยท่อโลหะไปยงับรภิณัฑไ์ฟฟ้ำ ควรเดินดว้ยท่อโลหะโดยตลอด
9. หำ้มใชท้่อโลหะเป็นตวัน ำส ำหรบัตอ่ลงดิน 
10. ขนำดกระแสของสำยไฟฟ้ำใหใ้ชค้่ำกระแสตำมตำรำงที่ 2.4
11. ท่อรอ้ยสำยตอ้งยดึกบัท่ีใหม้ั่นคงดว้ยอปุกรณจ์บัยดึท่ีเหมำะสม



กำรเดินสำยไฟฟ้ำดว้ยเข็มขัดรดัสำยเป็นกำรเดินสำยแบบเปิด นิยมใช้ภำยในอำคำรตำม
บำ้นเรอืนทั่วไป 
5.2.1 วัสดุและอุปกรณ ์

วสัดแุละอปุกรณใ์นกำรเดินสำยไฟฟ้ำดว้ยเข็มขดัรดัสำย คือ สำยไฟฟ้ำชนิด VAF หรอื VAF–G 
เข็มขดัรดัสำยไฟ และตะปเูดินสำยไฟ (รำยละเอียดในหน่วยท่ี 4) กำรเดินสำยดว้ยวิธีนีเ้ดินเกำะไปตำม
ผนงัไมห้รอืผนงัปนู ท ำไดง้่ำย ค่ำวสัด ุและคำ่แรงงำนถกู กำรตรวจซ่อมแกไ้ขท ำไดง้่ำย
ตารางที ่5.2 กำรเลือกใชเ้บอรข์องเข็มขดัรดัสำย 



ตารางที ่5.2 กำรเลือกใชเ้บอรข์องเข็มขดัรดัสำย (ต่อ) 



5.2.2 การตเีส้น 
กำรตีเสน้เพ่ือจะไดเ้ป็นแนวใหก้ำรเดินสำยไฟนัน้สวยงำม ส่วนใหญ่จะท ำกำรตีเสน้ดว้ยปักเตำ้ 

เพรำะกระท ำไดง้่ำยไม่เสียเลง็แนวมำกและสำมำรถปฏิบตัิงำนไดเ้รว็ขึน้ 

การตเีส้นด้วยปักเต้าบนผนังเพือ่เป็นแนวเดนิสายไฟ 



5.2.3 การใช้เข็มขัดรัดสายและระยะเข็มขัดรัดสาย 
เข็มขดัรดัสำยมี 2 ดำ้น ดำ้นหนึ่งผิวจะมนัเรยีบอีกดำ้นหนึ่งขอบจะมีคมเล็กน้อย (ดำ้นหยำบ)

เวลำน ำไปใชใ้หใ้สต่ะปเูดินสำยไฟดำ้นท่ีมีคมเลก็นอ้ย 

การตเีส้นด้วยปักเต้าบนผนังเพือ่เป็นแนวเดนิสายไฟ 



ส่วนระยะเข็มขัดรัดสำยบนพืน้ไม้จะห่ำงกันประมำณ 10–12 เซนติเมตร แต่ไม่เกิน 20 
เซนติเมตร (200 มม.) ถำ้เดินบนพืน้ปนูจะห่ำงกนัประมำณ 8–10 เซนติเมตร ระยะห่ำงจำกเข็มขัดรดัสำย
ก่อนถึงอปุกรณป์ระมำณ 2.5–3 เซนติเมตร 

ระยะเข็มขัดรัดสายบนพืน้ไม้



การประมาณระยะเข็มขัดรัดสายโดยใช้หวัค้อน

5.2.4 การคลี่ขดสายไฟฟ้า 
ผูผ้ลิตโดยสว่นใหญ่จะผลิตสำยไฟฟ้ำเป็นขด ควำมยำวขดละ 100 เมตร วิธีกำรคลี่ขดสำยไฟฟ้ำ

กระท ำโดยวำงปลำยสำยลงกบัพืน้และใชมื้อทัง้สองขำ้งสอดเขำ้ไปในขดสำยไฟฟ้ำ จำกนัน้หมนุคลำยสำย
ออกจำกขดโดยเดินถอยหลงัจนไดส้ำยไฟท่ียำวตำมตอ้งกำร 



5.2.5 การรีดสายไฟฟ้าและการรัดสายไฟฟ้า 
กำรรีดสำยไฟฟ้ำเพ่ือตอ้งกำรใหส้ำยตรงไม่บิด ถำ้มีสำยหลำยเสน้รีดทีละเสน้และจดัใหเ้รียง

ชิดติดกนั มือขำ้งหนึ่งกดสำยไฟฟ้ำแนบกบัผนงัมือขำ้งหนึ่งดงึเข็มขดัมำรดัสำยใหแ้น่นก่อนสอดปลำยเข็ม
ขดัรดัสำยเขำ้กบัรูและพบัปลำยเข็มขดั 

การรัดสายด้วยเข็มขัดรัดสายทีถู่กต้องและสวยงาม



5.2.6 การเดนิสายไฟโค้งมุมฉาก 
กำรเดินสำยไฟไม่ควรเดินสำยหกัมมุท่ีเรียกว่ำ มมุฉำก เพรำะถำ้เดินสำยไฟเป็นมุมฉำก 90 

องศำ จะท ำใหล้วดตวัน ำทองแดงนัน้หกัได ้ควรเดินเป็นโคง้มมุฉำก กำรรดัเข็มขดัรดัสำยเช่น สำย VAF 
ขนำด 2  2.5 ตร.มม. ใชร้ศัมีควำมโคง้ประมำณ 2.5–3 ซม.

ระยะเข็มขัดรัดสายบนพืน้ไม้



กำรเดินสำยไฟฟ้ำดว้ยท่อรอ้ยสำย เป็นกำรเดินสำยแบบปิดอีกวิธีหนึ่งท่ีนิยมใชใ้นอำคำร
ขนำดใหญ่ในโรงงำนอตุสำหกรรม สำมำรถป้องกนัสำรเคมี กำรกระแทกและกำรอำรก์ไดด้ี ก่อนท ำกำร
เดินสำยไฟฟ้ำตอ้งติดตัง้ระบบท่อใหเ้สรจ็ก่อน ท่อรอ้ยสำยไฟฟ้ำท่ีนิยมใชก้นัมำก คือ ท่อโลหะบำง (EMT)
ตารางที ่5.2 แสดงระยะ Take Up ของเบนเดอร์



5.3.1 วิธีดัดทอ่โลหะบางเป็นโค้งมุมฉาก 
ถำ้ตอ้งกำรดดัท่อ EMT ขนำด      นิว้ ใหส้งูจำกพืน้ 25 นิว้ จำกตำรำงท่ี 5.2 ใชท้่อ EMT ขนำด

นิว้ ตอ้งเลือกใชเ้บนเดอรข์นำด       นิว้ เท่ำกนั มีระยะ Take Up 6 นิว้ 3
4

3
4

3
4

ระยะ Take Up และการดัดทอ่ EMT เป็นโค้งมุมฉาก



ดัดทอ่ EMT เป็นโค้งมุมฉากใหสู้งจากพืน้ 25 นิว้ 

5.3.2 วิธีดัดทอ่โลหะบางเป็นรูปตัวยู 
วิธีดดัท่อ EMT รูปตวัยู ในขัน้แรกดดัท่อปลำยใดปลำยหนึ่งใหเ้ป็นมมุฉำกตำมวิธีกำรดดัท่อ 

EMT เป็นมมุฉำกเสรจ็เรยีบรอ้ยแลว้วดัระยะห่ำง (L) ของงำนท่ีจะดดัรูปตวัย ูและก ำหนดจุด (Mark) ไวท้ี่
จดุ Y จำกนัน้น ำท่อใสใ่นเบนเดอร์



วิธีดัดทอ่ EMT รูปตัวยู



5.3.3 วิธีดัดทอ่โลหะบางเป็นรูปคอม้า 
วิธีกำรดดัท่อ EMT เป็นรูปคอมำ้หรอืเรยีกอีกอย่ำงวำ่ กำรท ำออฟเซต (Off Set) ใชม้ำกส ำหรบั

เขำ้กล่องต่อสำยต่ำง ๆ เช่น แฮนดีบอกซ ์เป็นตน้ ถ้ำตอ้งกำรท ำออฟเซตท่อขนำดประมำณ 21 มม. 
ส ำหรบัเขำ้กลอ่งสวิตช ์มีวิธีกำรดงัตอ่ไปนี ้

1. วดัระยะจำกปลำยท่อประมำณ 3 นิว้ ก ำหนดจุดใหเ้ป็นจุด X และวัดต่อไปอีกประมำณ 
2 นิว้ ใหเ้ป็นจดุ Y

2. ใหจ้ดุ B ตรงกบัจดุ X ดดัใหโ้คง้ขึน้มำพอประมำณถอดเบนเดอรอ์อก 
3. พลิกท่อกลบัตรงกนัขำ้มใหจ้ดุ B ตรงกบัจดุ Y ค่อย ๆ ดดัท่อขึน้มำจนระยะจำกปลำยท่อถึง

จดุ X จนขนำนกบัพืน้แลว้ถอดเบนเดอรอ์อก



วิธีดัดทอ่ EMT รูปคอม้า



(ต่อ) วิธีดัดทอ่ EMT รูปคอม้า

ทอ่คอม้า



ตัวอย่างระบบทอ่โลหะบางทีต่ดิตัง้ก่อนการเดนิสายร้อยทอ่ 

ตัวอย่างการตดิตัง้ระบบทอ่โลหะบางก่อนเดนิสายร้อยทอ่ 



5.3.4 การร้อยสายไฟฟ้าเข้าทอ่ร้อยสาย 
การร้อยสายไฟฟ้าเข้าท่อร้อยสาย (Fishing) ตอ้งติดตัง้ระบบท่อใหเ้สรจ็ก่อน จึงจะท ำกำร

รอ้ย–สำยในท่อโดยใชล้วดดงึสำยไฟ (Fish Tape) ถำ้หำกกำรเดินสำยในท่อช่วงสัน้ ๆ อำจไม่จ ำเป็นตอ้ง
ใชล้วดดงึ–สำย วิธีรอ้ยสำยไฟเขำ้ท่อรอ้ยสำย มีวิธีกำรดงันี ้

1. สอดลวดดงึสำยใหโ้ผลท่ี่ปำกท่ออีกทำงหนึ่งแลว้มดัสำยไฟเขำ้กบัปลำยเสน้ลวดดงึสำย
2. ควรมีคนดงึสำยหนึ่งคนและคนคอยปอ้นสำยเขำ้ท่ออีกหนึ่งคน

การใช้ฟิซเทปร้อยสายไฟฟ้า



ท่อพีวีซีท่ีนิยมใชใ้นกำรเดินสำยไฟฟ้ำดว้ยท่อรอ้ยสำยคือท่อพีวีซีสีเหลืองและท่อพีวีซีสีขำว กำร
ติดตัง้ระบบท่อบำงจุดถำ้ไม่ไดใ้ชอ้ปุกรณป์ระกอบท่อ (กล่ำวถึงในหวัขอ้ 4.2.5) จะใชว้ิธีดดัท่อแทน เป็น
ตวัอย่ำงดงันี ้

วิธีดัดทอ่พวีีซ ี
1. กรณีตอ้งกำรดดัท่อระยะสัน้ ๆ ใหใ้ส่สปรงิดดัท่อท่ีพอดีกบัท่อเขำ้ไปในท่อแลว้ดดัท่อดว้ยมือ

ใหไ้ดโ้คง้ตำมตอ้งกำรแลว้ดงึสปรงิออก 

การใส่สปริงดัดทอ่ใหพ้อดกีับทอ่



2. กรณีตอ้งกำรดดัท่อกลำงท่อท่ีมีควำมยำว ใหท้  ำเครื่องหมำยตรงจุดท่ีจะดดัท่อ ผูกเชือก
ปลำยสปริงดดัท่อใหย้ำวกว่ำระยะดดัท่อ วดัระยะกึ่งกลำงสปรงิไปทำงปลำยเชือกใหเ้ท่ำกบัระยะดดัท่อ
ถึงปลำยท่อแลว้ท ำเครือ่งหมำยบนเชือก สอดสปรงิใสท่่อ ดดัท่อตรงต ำแหน่งท่ีตอ้งกำรแลว้ดงึสปรงิออก

การเตรียมดัดกลางทอ่พวีีซทีีม่คีวามยาว



3. กรณีดดัท่อพีวีซีดว้ยควำมรอ้น ท่อท่ีน ำไปลนไฟอำจใส่ทรำยหรือสปริงดดัท่อได ้กำรลนไฟ
ไม่ห่ำงหรอืใกลค้วำมรอ้นจนเกินไป (เพรำะจะท ำใหท้่อละลำยจนเสียรูปทรงได)้ ค่อย ๆ หมนุท่อใหไ้ดร้บั
ควำมรอ้นเท่ำ ๆ กนั และคอ่ย ๆ ดดัท่อจนไดรู้ปทรงตำมตอ้งกำร 

การดัดทอ่พวีีซโีค้งฉาก



ตัวอย่างระบบทอ่พวีีซทีีต่ดิตัง้และเดนิสายร้อยทอ่แล้ว 

ตัวอย่างระบบทอ่พวีีซทีีต่ดิตัง้และเดนิสายร้อยทอ่แล้ว 



ขอ้ก ำหนดทั่วไปส ำหรบักำรติดตัง้ทำงไฟฟ้ำตำมมำตรฐำนกำรติดตัง้ทำงไฟฟ้ำ ส  ำหรบัประเทศ
ไทย พ.ศ. 2556 ก ำหนดใหก้ำรต่อสำย (Splices) ตอ้งใชอ้ปุกรณส์ ำหรบักำรตอ่สำยท่ีเหมำะสมกับงำน หรอื
โดยกำรเช่ือมประสำน (Brazing) กำรเช่ือม (Wining) หรอืกำรบดักร ี(Soldering) ท่ีเหมำะสมกบัสภำพใช้
งำน 
5.5.1 วิธีการปอกฉนวนสายไฟฟ้าด้วยมดีและคมี 

กำรปอกฉนวนสำยไฟฟ้ำดว้ยมีดตอ้งปอกในลกัษณะกำรเหลำดินสอ เพื่อป้องกันคมมีดปำด
ตวัน ำ ซึง่จะท ำใหต้วัน ำหกัไดง้่ำย 



การปอกฉนวนสายไฟฟ้าด้วยมดี

การปอกฉนวนสายไฟฟ้าด้วยคมี



5.5.2 การต่อสายไฟฟ้าเข้ากับหลักต่อสาย 
กำรต่อสำยเดี่ยวแข็งเขำ้กับหลกัต่อสำยจะตอ้งมว้นปลำยสำยท่ีปอกแลว้ใหโ้คง้งอตำมเข็ม

นำฬิกำ หรอืใชคี้มมว้นสำยท ำหสูำยก่อน 

ใช้คมีม้วนสายท าหสูายก่อนต่อเข้าหลักต่อสาย



การต่อสายไฟฟ้าเข้ากับหลักต่อสาย



การต่อสายไฟฟ้าเข้ากับหลักต่อสายโดยใช้หางปลา 



5.5.3 การต่อสายไฟฟ้าแบบหางเปีย 
กำรตอ่สำยไฟฟ้ำแบบนีจ้ะใชบ้อ่ยมำก เช่น กำรตอ่สำยในแผงสวิตช ์กำรต่อสำยในกล่องต่อสำย 

เป็นตน้ ท ำไดโ้ดยวำงปลำยสำยท่ีปอกฉนวนแลว้เขำ้กนัแลว้บิดใหเ้ป็นเกลียวดว้ยคีมหรอืดว้ยมือก็ไดถ้ำ้สำย 
ไม่แข็งมำกนกั แลว้ตดัปลำยใหเ้รยีบรอ้ย 

การต่อสายไฟฟ้าแบบหางเปีย



5.5.4 การต่อสายไฟฟ้าแบบตัวท ี
กำรต่อสำยไฟฟ้ำแบบตวัทีนีอ้ำจเรยีกว่ำ กำรต่อสำยแบบแยกทำงเดียว ใชไ้ดท้ัง้สำยเดี่ยวแข็ง

และสำยตีเกลียว ต่อสำยไดห้ลำยแบบ ถำ้เป็นสำยเดี่ยวแข็งกำรต่อแยกจะบิดใหเ้ป็นเกลียวรอบสำยต่อ
หลกัประมำณ 8–10 รอบ ถำ้ต่อสำยตีเกลียว กำรบิดไปทำงซำ้ยหรือทำงขวำตอ้งมีควำมเหมำะสมท่ีจะ
ทนตอ่แรงดงึได ้

การต่อสายไฟฟ้าแบบแยกตัวที



การต่อสายไฟฟ้าแบบแยกตัวที



5.5.5 การต่อสายไฟฟ้าแบบต่อตรง 
กำรต่อสำยไฟฟ้ำแบบนีจ้ะทนต่อแรงดึงไดม้ำก ดงันัน้จึงตอ้งใชค้ีมช่วยในกำรบิดสำยใหแ้น่น 

กำรต่อสำยแบบต่อตรงส ำหรบัสำยเดี่ยวแข็ง สำมำรถน ำมำประยกุตใ์ชส้  ำหรบักำรต่อสำยหุ้มพีวีซีคู่เช่น 
สำย VAF 

การต่อสายไฟฟ้าแบบต่อตรงส าหรับสายเดีย่วแข็งและสายพวีีซคู่ี



(ต่อ) การต่อสายไฟฟ้าแบบต่อตรงส าหรับสายเดีย่วแข็งและสายพวีีซคู่ี 



การต่อสายไฟฟ้าแบบต่อตรงส าหรับสายตเีกลียว



5.5.6 การหุม้ฉนวนรอยต่อสายไฟฟ้า 
กำรหุม้ฉนวนรอยตอ่สำยไฟฟ้ำ ในงำนเดินสำยไฟฟ้ำดว้ยท่อรอ้ยสำยนิยมใชไ้วนอต (Wire Nut) 

ในกลอ่งตอ่สำย (กลำ่วถึงในหวัขอ้ 4.2.5 ในหน่วยท่ี 4) ส่วนกำรใชเ้ทปพนัสำยไฟนิยมใชพ้นัปิดทบัรอยต่อ
สำยไฟขณะพนัใหด้งึเทปพนัสำยใหยื้ดออกเลก็นอ้ย

การหุม้ฉนวนรอยต่อสายไฟฟ้า



การหุม้ฉนวนรอยต่อสายไฟฟ้า (ต่อ)



1. กำรเดินสำยบนผิวหรือเดินเกำะผนงั และกำรเดินสำยท่อ อำ้งอิงตำมมำตรฐำนกำรติดตัง้
ทำงไฟฟ้ำ ส  ำหรบัประเทศไทย พ.ศ. 2556 (EIT Standard 2001–56) 

2. วิธีกำรเดินสำยไฟฟ้ำดว้ยเข็มขดัรดัสำย เป็นวิธีเดินสำยชนิด VAF หรอื VAF–G เดินเกำะไป
ตำมผนงัไมห้รอืผนงัปนู มีวิธีคือ (1) เลือกใชว้สัดแุละอปุกรณใ์หถ้กูตอ้ง (2) ตีเสน้ใหเ้ป็นแนวเดินสำย (3) 
ใชเ้ข็มขดัรดัสำยและระยะห่ำงเข็มขดัรดัสำยถกูตอ้งสวยงำม (4) มีกำรคลี่ขดสำยไฟฟ้ำถกูตอ้ง (5) มีกำร
รดีสำยและรดัสำยไฟฟ้ำถกูตอ้ง และ (6) เดินสำยแนวด่ิง แนวระดบัและโคง้มมุฉำกไดถ้กูตอ้งสวยงำม 

3. วิธีกำรเดินสำยไฟฟ้ำดว้ยท่อโลหะบำง เป็นวิธีเดินสำยชนิด 60227 IEC 01 (THW) เดินรอ้ย
สำยไปในท่อ มีวิธีคือ (1) ดดัท่อและติดตัง้ระบบท่อใหเ้สรจ็ (2) รอ้ยสำยไฟเขำ้ท่อรอ้ยสำย

4. วิธีกำรเดินสำยไฟฟ้ำดว้ยท่อพีวีซี เป็นวิธีเดินสำยชนิด 60227 IEC 01 (THW) เดินรอ้ยสำย
ไปในท่อ มีวิธีคือ (1) ดดัท่อและติดตัง้ระบบท่อใหเ้สรจ็ (2) รอ้ยสำยไฟเขำ้ท่อรอ้ยสำย 

5. กำรต่อสำยไฟฟ้ำ เพื่อควำมต่อเนื่องทำงไฟฟ้ำที่ดีและลดกำรอำรก์ท่ีจดุต่อเม่ือน ำไปใชง้ำน 
มีวิธีกำรต่อ เช่น ต่อเขำ้กบัหลกัต่อสำย ต่อแบบหำงเปีย ต่อแบบตวัที และตอ่แบบต่อตรง เป็นตน้ 


