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หน่วยที่ 1 สีรถยนต์





ช่างท่ีดีมีความช านาญในการปฏิบตัิงาน นอกจากจะปฏิบตัิงานไดผ้ลงานท่ีดีมีคุณภาพแลว้ สิ่งท่ี
ตอ้ง ค านงึใหม้ากอีกเรือ่งหนึ่ง คือ ความปลอดภยัในการปฏิบตัิงาน ตอ้งสามารถปฏิบตัิไดอ้ย่างปลอดภยั     
มีความ สะอาดเรยีบรอ้ยและรกัษาสภาพของเครือ่งมืออปุกรณใ์หอ้ยู่ในสภาพท่ีดีไดเ้ป็นอย่างดีอีกดว้ย 

สีและวัสดุท่ีใชใ้นการท าสีรถยนตส์่วนมาก เป็นวัสดุท่ีมีความไวไฟเกือบทั้งหมด เช่น สีพ่นชนิด   
ต่าง ๆ ตวัท าละลาย สีรองพืน้ สีโป๊ เป็นตน้ หากวสัดเุหล่านีต้ิดไฟ จะไม่สามารถใชน้  ้าดบัได ้ตอ้งใชเ้คมี
ดบัเพลิงใน การดบัไฟเท่านัน้ 

ดงันัน้ เพื่อความปลอดภัยในการปฏิบัติงานพ่นสีรถยนต ์จึงจ าเป็นท่ีช่างพ่นสีจะตอ้งศึกษาแนว
ปฏิบัติ เก่ียวกับหลักความปลอดภัยในการปฏิบตัิ งานพ่ นสี ให ้เขา้ใจดี ก่อน ทั้งนี ้ เพ่ือให ้ผลงานท่ี     
พ่นออกมาดี มี คุณภาพ และเกิดความปลอดภัยส าหรบัผู้ปฏิบัติงานอีกทางหนึ่งดังได้กล่าวมาแลว้
ขา้งตน้ 

หลักการปฏบิตัเิพือ่ความปลอดภยัในการพน่สี ควรปฏิบตัิ ดงันี ้
1. อปุกรณไ์ฟฟ้าท่ีใชใ้นงานพ่นสีทกุชิน้ เช่น ป๊ัมลม เครื่องขดัสี ตอ้งติดตั้งและใชง้านอย่างถกูตอ้ง

ตาม หลักความปลอดภัยทางไฟฟ้า เช่น การต่อสายดิน มีอุปกรณ์ระบบความปลอดภัยติดตัง้ควบคู ่    
ไปดว้ย เป็นตน้ 



2. พ่นสีในบริเวณท่ีมีการระบายอากาศท่ีดี โดยเฉพาะในหอ้งพ่นสี ท่ีมีการระบายอากาศท่ีดีเพื่อ 
ไม่ใหมี้การสะสมไอของตวัท าละลายขณะพ่นสีซึ่งอาจสะสมจนมีปริมาณมากพอท่ีจะติดไฟได้ และเป็น
การ ปอ้งกนัฝุ่ นละอองติดผิวงานท่ีก าลงัพ่นอยู่ 

3. ติดตัง้เครื่องดบัเพลิงใกล ้ๆ พืน้ท่ีปฏิบตัิงาน และอยู่ในต าแหน่งท่ีสามารถใชง้านไดส้ะดวก เมื่อมี
อบุตัิเหตไุฟไหมเ้กิดขึน้ 

4. ไม่สมัผสักบัสีโดยตรง ใหส้วมอปุกรณป์อ้งกนั เช่น ชดุพ่นสี หนา้กากพ่นสี ถงุมือยาง ฯลฯ ทกุครัง้ 
เม่ือพ่นสี เน่ืองจากสารพิษในสีเหล่านีส้ามารถเขา้สู่ร่างกายไดท้ัง้การสมัผสัทางผิวหนงั ทางการหายใจ 
หรอื แมแ้ตก่ารเขา้ไปทางปาก ซึง่เป็นอนัตรายตอ่สขุภาพของผูพ้่นสีเป็นอย่างมาก 

5. ไม่พ่นสีกลางแดด เพราะเป็นการเร่งใหส้ีแหง้เรว็เกินไป ท าใหส้ีขาดความคงทน อายกุารใชง้าน 
ลดลง เน่ืองจากสีย่ิงแหง้ชา้เท่าไรจะมีความเงางามคงทนมากขึน้เท่านัน้ การพ่นสีกลางแดดเพื่อใหส้ีมี
ความ เงางาม จงึเป็นความเขา้ใจท่ีผิด 

6. ท าความสะอาดเครื่องมือ อปุกรณก์ารพ่นสี หอ้งพ่นสี ตรวจสอบและปิดอปุกรณไ์ฟฟ้าทกุชนิดให ้
เรยีบรอ้ยทกุครัง้หลงัจากพ่นสีเสรจ็แลว้ 



สี (Color) เป็นผลิตภัณฑท่ี์ใชส้  าหรบัพ่นหรือทา เพื่อใหป้กคลุมผิวงานต่าง ๆ สีมีคุณสมบตัิตาม 
วตัถปุระสงคท่ี์จะใชง้านนัน้ ๆ โดยจะปกปอ้งผิวงานจากมลภาวะจากสภาพแวดลอ้ม การกดักร่อนท่ีเป็น
พิษ ตอ่ผิวโลหะ ปอ้งกนัสนิม และท าใหชิ้น้งานมีความสวยงาม ทนทาน 

1.2.1 ส่วนประกอบของสี 
สีมีสว่นประกอบหลกั ๆ อย่างนอ้ย 4 อย่าง คือ 

ส่วนประกอบของสี

1. เนือ้สี
2. สารยดึผิวงาน 
3. ตวัท าละลาย 
4. สารปรบัปรุงคณุภาพ 



1.2.2 การแหง้ตัวของสี 
การแบ่งตวัของสี แบ่งได ้2 แบบ คือ 
1. การแห้งตัวทางฟิสิกส ์(Physic Drying) เกิดจากการระเหยตวัของตวัท าละลาย ท าใหส้ี

และ สารยึดผิวงานแหง้เป็นฟิลม์ติดกบัผิวหนา้ของงาน การแหง้ตวัแบบนี ้ฟิลม์สีท่ีได้จะสามารถละลาย
กลบัไดอี้ก ครัง้ เม่ือผสมหรอืพ่นตวัท าละลายทบัลงใหม่ สีประเภทนีม้กัเป็นสีแหง้เรว็ 

2. การแห้งทางเคมี (Chemical Drying) เกิดจากการท าปฏิกิริยาทางเคมีของสีและ
ส่วนผสม ของสี ฟิลม์ท่ีไดมี้ความแข็งแรง เงางาม และทนทานต่อตวัท าละลายไดด้ีกว่าสีท่ี มีการแหง้ตวั
ทางฟิสิกส ์การ แหง้ตวัทางเคมีส าหรบัสีรถยนต ์แบง่ไดด้งันี ้

(1) การแหง้โดยปฏิกิริยาออกซิเดชั่น เป็นการแหง้ตวัของสี โดยการใชอ้อกซิเจนจาก
อากาศ มาท าปฏิกิรยิากบัสี ท าใหส้ีแหง้ แข็งตวั 

(2) การแห้งโดยปฏิกิริยาเคมี เป็นการใช้สารเคมีมาผสมท าปฏิกิริยากับสี โดยใช้
อตัราสว่น ระหวา่งสีกบัสารเคมีนีต้ามคูมื่อท่ีก าหนด



สีท่ีใชใ้นงานสีรถยนตมี์หลายชนิดตามความตอ้งการในการใชง้าน สามารถแบ่งตามผงัดา้นล่างพอ
สงัเขป ไดด้งันี ้



1.3.1 สีโป๊ (Filler) 

ตัวอย่างของสีโป๊พลาสตกิ (Plastic Filler) และสีโป๊พลาสตกิชนิดละเอดี (Poly Filler)

สีโป๊พลาสติกใชซ้่อมผิวงานในกรณีดงัตอ่ไปนี ้
1. ใชโ้ป๊ผิวงานที่ไม่สามารถเคาะหรอืซอ่มใหค้ืนรูปไดเ้หมือนเดิม 
2. ใชอ้ดุ รู ตามด หรอืรอยฉีกขาดในเนือ้โลหะ 
3. ใชโ้ป๊เติมเตม็แนวของรอยเช่ือมใหเ้รยีบ 



1.3.2 สีรองพืน้ (Primer) 
สีรองพืน้เป็นสีท่ีใชใ้นขัน้ตอนแรกของงานสีรถยนต ์ใชพ้่นงานโลหะเปลือยในกรณีท่ีผิวงาน

เรยีบ ดีไม่ตอ้งตกแต่ง หรอืพ่นบนสีโป๊ท่ีขดัแต่งแลว้ เน่ืองจากสีชนิดนีมี้การเกาะตัวกบัโลหะไดด้ี ใชเ้ป็นพืน้ 
หรือ ตวักลางส าหรบัการเกาะตวัระหว่างสีทบัหนา้กับโลหะ ท าใหเ้กาะไดด้ี มีความทนทาน เพราะสีรอง
พืน้มีปริมาณ ของกาวมากกว่าสีทบัหนา้ จึงท าใหก้ารเกาะตวักบัชิน้งานดี สีรองพืน้ท่ีใชใ้นงานสีรถยนตนี์ ้
แบ่งได ้4 ชนิดดงันี ้

1. สีรองพืน้แหง้เร็ว (Primer Surfacer) 

ตัวอย่างของสีรองพืน้แหง้เร็ว 



2. สีรองพืน้กึง่แหง้ช้า (Acrylic Urethane Primer) 

ตัวอย่างของสีรองพืน้กึง่แหง้ช้า

3. สีโป๊แหง้เร็ว (Spot Putty, Glazing Putty) 

ตัวอย่างสีโป๊แหง้เร็ว



4. สีรองพืน้ชนิดพเิศษ (Special Purpose Primer) 

ตัวอย่างสีรองพืน้ชนิดพเิศษ

1.3.3 สีทบัหน้า(Top Coat) 
สีทบัหนา้เป็นสีท่ีน  ามาพ่นทบัผิวงานเป็นครัง้สดุทา้ย โดยจะอยู่บนผิวงานชั้นบนสดุ เพื่อใหเ้กิด สีสนั

สวยงาม เงางาม เพ่ิมความทนทานแก่ชิน้งานนัน้ 
สีทับหนา้มีอิทธิพลต่อ รูปร่าง ความสวยงามของรถยนตเ์ป็นอย่างมาก สีบางชนิด บางสี    อาจ

เหมาะท่ีจะพ่นรถยนตแ์บบหนึ่งไดส้วยงาม แต่เมื่อน ามาพ่นกบัรถยนตอี์กแบบหนึ่ง อาจไม่เหมาะสมก็ได ้
ขึน้อยู่กบัลกัษณะ รูปรา่ง ขนาด และองคป์ระกอบอ่ืน ๆ ของรถยนตน์ัน้ ๆ การตดัสินใจเลือกสีของช่างพ่น
สี จงึเป็นประสบการณท่ี์ตอ้งใชท้ัง้ศาสตรแ์ละศิลป์ ความละเอียดอ่อน และรอบคอบพอสมควรเพราะเมื่อ
พ่นสี ไปแลว้ การแกไ้ขหรอืพ่นใหม่ตอ้งมีค่าใชจ้่ายและใชเ้วลามากขึน้ไปดว้ย 



สีทบัหนา้ในปัจจบุนั สามารถแบง่ไดด้งันี ้
1. สีแหง้เร็วหรือสีแลคเกอร ์(Lacquer) 

ตัวอย่างสีไนโตรเซลลูโลสแลคเกอร์

2. สีทบัหน้าแหง้ช้าหรือสีอนีาเมล (Enamel) 

ตัวอย่างสีอนีาเมล 



3. สีทบัหน้ากึง่แหง้ช้าหรือสี 2 องคป์ระกอบ (2 Komponents: 2K) 

สีทบัหน้ากึง่แหง้ช้า

4. แลคเกอร์
ปัจจบุนัแลคเกอรท่ี์ใชจ้ะนิยมใชอ้ยู่ 2 ชนิดคือ 
(1) แลคเกอรแ์หง้เรว็ 

แลคเกอรช์นิดแหง้เร็ว 



(2) แลคเกอรก์ึ่งแหง้ชา้ 

แสดงแลคเกอรช์นิดกึง่แหง้ช้า 



ตวัท าละลายในงานสีรถยนตปั์จจบุนัมีหลายชนิด เป็นไปตามการใชง้านของสีแต่ละชนิด ส าหรบั สี
แลคเกอรจ์ะใช้ตัวท าละลายสีท่ีเรียก ทินเนอร์ (Thinner) สีอีนาเมลจะใช้ตัวท าละลายที่ เรียกว่า         
รีดวิเซอร ์(Reducer) หรอืน า้มนัสน 

การแหง้ของสีท่ีพ่นขึน้อยู่กบัคณุภาพของตวัท าละลาย อณุหภมิู และความชืน้ในอากาศโดยเฉพาะ 
กับสีแหง้เร็วและสีกึ่งแหง้ชา้ แต่เน่ืองจากสีอีนาเมลมีการแหง้ตวัท่ีชา้กว่าสีแลคเกอรม์าก คุณภาพของ 
รดีิวเซอร ์จึงไม่มีความแตกตา่งใหเ้ห็นอย่างชดัเจนนกั 

ในกรณีของสีแลคเกอร ์ตวัท าละลายหรือทินเนอรจ์ะเป็นตวัแปรท่ีมีผลต่อคณุภาพของสีค่อนขา้ง 
มากทินเนอร ์ท่ีใช้ในงานพ่นสีรถยนต ์นีมี้คุณสมบัติแตกต่างกันตามชนิดและจุดประสงค ์ในการใช ้     
งานทินเนอร ์คุณภาพดีใช้ส  าหรบัการพ่นสี ส่วนทินเนอรค์ุณภาพต ่ าใช้ส  าหรบัลา้งปืนพ่นสี อุปกรณ ์
เครือ่งจกัร เครือ่งมือ ตา่ง ๆ เป็นตน้ 

แสดงทนิเนอรช์นิดต่าง ๆ



1.4.1 ทนิเนอรท์ีคุ่ณภาพด ีจะมีคณุสมบตัิดงัตอ่ไปนี ้
1. ความสามารถในการท าละลาย (Ability to Dissolvent the Paint Binder) 
2. อตัราความเรว็ในการระเหย 

แสดงเวลาการแผ่ขยายตัวของสีและเวลาระเหยตัวของทนิเนอร



1.4.2 วิธีทดสอบคุณภาพของทนิเนอร ์ทินเนอรค์ณุภาพดี และทินเนอรค์ณุภาพต ่า มีวิธีทดสอบ
ง่าย ๆ โดยใชนิ้ว้มือทั้งสองขา้งจุ่มลงในทินเนอรท์ั้งสองท่ีตอ้งการรูค้วามเร็วในการระเหย แลว้ยกขึน้ 
เปรยีบเทียบ และสงัเกตการระเหยตวัระยะแรกของทินเนอร ์(ซึ่งเป็นอตัราการแผ่ขยายตวัของสี) ทินเนอร ์
คณุภาพต ่าจะท าใหนิ้ว้มือนัน้เย็นกว่าทินเนอรค์ณุภาพดี เพราะมีการระเหยเรว็มาก จึงดงึความรอ้นออก
จากนิว้มือขา้งนัน้เรว็ จึงรูส้กึเย็น 



หน่วยที่ 2 
ปืนพ่นสีและอุปกรณ์พ่นสี





ปืนพ่นสี (Spray Gun) เป็นเครื่องมือท่ีออกแบบเพื่อใชส้  ำหรบัพ่นสีลงบนชิน้งำน โดยใชอ้ำกำศจำก 
เครื่องอดัอำกำศมำตีสีท่ีผสมแลว้เพื่อใหส้ีพ่นออกมำเป็นฝอยละอองไปจบักบัผิวหนำ้ของชิน้งำนไดอ้ย่ำง
ดี มีคณุภำพ 

ปืนพ่นสีทกุชนิด ทกุย่ีหอ้ มีกำรออกแบบ ผลิต ปรบัแตง่ และทดสอบรูปรำ่งกำรเป็นฝอยละอองของสี 
และขนำดควำมกวำ้งของละอองสีอย่ำงละเอียดรอบคอบ ใหไ้ดค้ณุสมบตัิตำมท่ีออกแบบมำ 

2.1.1 ชนิดของปืนพน่สี 
ปืนพ่นสีแบง่ตำมระบบกำรปอ้นสี ได ้3 ระบบ ดงันี ้
1. ปืนพน่สีระบบลมดูด (Suction Feed Cup) 

ปืนพน่สีระบบใช้ลมดู



2. ปืนพน่สีระบบใช้ลมอัด (Pressure Feed Cup) 

ปืนพน่สีระบบใช้ลมอัดแบบกระป๋องสีตดิกับตัวปืน

3. ปืนพน่สีระบบแรงโน้มถ่วง (Gravity Feed Cup) 

แสดงปืนพน่สีแบบแรงโน้มถ่วง



2.1.2 ส่วนประกอบของปืนพน่สี 
ปืนพ่นสีในงำนพ่นสีรถยนตโ์ดยทั่วไปประกอบดว้ยสว่นตำ่ง ๆ ท่ีส  ำคญั ดงันี ้
1. ตวัปรบัขนำดรูปรำ่งของสี (Spreader Adjustment Valve) 
2. ตวัปรบัและควบคมุปรมิำณสี (Fluid Adjustment Screw) 
3. เข็มควบคมุสี (Fluid Needle) 
4. หวัจ่ำยสี (Fluid Tip) 
5. หวัลม (Air Cap) 
6. กำ้นวำลว์ลม (Air Valve Stem) 
7. ไกปืน (Trigger) 
8. หวัลม (Air Cap) 



1. ตวัปรบัขนำดรูปรำ่งสี
2. ตวัปรบัและควบคมุปรมิำณสี 
3. เข็มควบคมุสี 
4. หวัจ่ำยสี 
5. หวัลม 
6. กำ้นวำลว์ลม 
7. ไกปืน  

ส่วนประกอบของปืนพน่สี 



2.1.3 การบ ารุงรักษาปืนพน่สี 
ปืนพ่นสีเป็นเครื่องมือท่ีมีควำมละเอียดอ่อนมำกและยงัมีรำคำแพง กำรใชง้ำนและกำรบ ำรุง 

รกัษำที่ถกูวิธีจะช่วยใหปื้นพ่นสีสำมำรถใชง้ำนไดอ้ย่ำงมีคณุภำพและช่วยยืดอำยกุำรใชง้ำนของปืนพ่นสี
อีกดว้ย 

ปืนพ่นสีจะตอ้งท ำควำมสะอำดทันทีท่ีพ่นงำนเสร็จ หำกทิง้ไวร้ะยะเวลำหนึ่งโดยไม่ลำ้งท ำควำม 
สะอำด จะท ำใหส้ีท่ีคำ้งอยู่ในท่อทำงต่ำง ๆ ในตวัปืนท่ีสีไหลผ่ำนเกิดกำรอดุตนัได้ กำรท ำควำมสะอำดจะ
ท ำได ้ยำกมำกขึน้ และปืนจะท ำงำนไดไ้ม่ดีเหมือนเดิม 

วิธีท าควำมสะอำดปืนพน่สี 
1. เทสีที่เหลือจำกกำรพ่นออกใหห้มด 
2. พ่นทินเนอรห์รือตวัท ำละลำยเปล่ำ ๆ ทิง้ เพื่อท ำควำมสะอำดสีภำยในท่อทำงสีภำยในตวั

ปืน ออกใหห้มด 
3. เทตวัท ำละลำยที่เหลือทิง้ ใชผ้ำ้สะอำดเช็ดตวักระป๋องสีทัง้ภำยในและภำยนอกใหส้ะอำด 

ทนัที อย่ำใหทิ้นเนอรแ์หง้ ถำ้ยงัไม่สะอำดพอใหเ้ช็ดใหม่ 
4. ถอดหวัลมออก แช่ทินเนอรใ์นถำดเพื่อใหส้ีอ่อนตวั ใชแ้ปรงขนอ่อนลำ้งใหส้ะอำด ตรวจดรูู 

จ่ำยลมว่ำอดุตนัหรอืไม่ ใชแ้ปรงขนอ่อนแยงใหห้ำยอดุตนั แลว้ใชล้มเป่ำใหแ้หง้ 



5. ประกอบชิน้ส่วนปืนเขำ้ตำมเดิม ท ำควำมสะอำดตวัปืนโดยใชแ้ปรงขนอ่อนชบุทินเนอรท์ำ 
ตวัปืนแลว้ใชผ้ำ้สะอำดเช็ดใหแ้หง้อีกครัง้ 

6. ใชน้  ำ้มนัหล่อลื่นตำมจ ุดท่ี ตอ้งหล่อลื่นเช่นซีลกำ้นวำลว์ลมซีลเข็มจ่ำยสี จดุละ 1–2 หยด 
ก่อนเก็บ 

ข้อควรค านึงในกำรท าควำมสะอำดปืนพน่สี มีดงันี ้
1. ไม่แช่ปืนพ่นสีลงในตวัท ำละลำย เพรำะจะท ำใหน้  ำ้มนัท่ีหล่อลื่นซีลกนัรั่วตำมจดุต่ำง ๆ ถกู 

ท ำละลำยไปดว้ย ซีลกนักำรรั่วจะแข็งท ำใหห้มดคณุสมบตัิในกำรกนัรั่ว 
2. ไม่ท  ำควำมสะอำดปืนพ่นสีดว้ยสำรเคมี กรดหรอืดำ่ง เพรำะจะท ำใหต้วัปืนเกิดกำรกดักรอ่น

ได ้
3. หลงักำรใชง้ำนใหห้ยอดน ำ้มนัหลอ่ลื่นท่ีซีลกำ้นวำลว์ลมและเข็มจ่ำยสีทกุครัง้ 

จุดทีต่้องหล่อลื่นของปืนพน่สี



สำยลม (Air Hose) ท ำดว้ยยำงมีโครงสรำ้งประกอบดว้ยยำงและผำ้ใบจ ำนวนหลำยชัน้สลบักันไป  
มีควำมอ่อนตวัและทนควำมดนัท่ีสงู ๆ ไดแ้ต่ไม่ควรเกินค่ำท่ีก ำหนด สำยลมท่ีใชใ้นงำนพ่นสี ควรมีขนำด
เสน้ ผ่ำนศนูยก์ลำงภำยในอย่ำงนอ้ย 5/16 นิว้ จะท ำใหไ้ม่เกิดแรงดนัตกท่ีปลำยสำยได ้หำกใชก้ับงำน
เครื่องมือลม อ่ืน ๆ เช่น เครื่องขดัลม ตอ้งเพิ่มขนำดของสำยลมขึน้ โดยตอ้งมีเสน้ผ่ำนศนูยก์ลำงภำยใน 
3/8 นิว้ ขึน้ไป เป็นอย่ำงนอ้ย 

สายลมพน่สี 

ถ้ำใช้สำยลมท่ีมีขนำดเสน้ผ่ำนศูนย์กลำงเล็กกว่ำค่ำท่ีก ำหนด จะท ำให้แรงดันตก ท่ีปลำยสำย 
เนื่องจำก เกิดแรงเสียดทำนภำยในสำยลมระหว่ำงท่ีลมวิ่งผ่ำน หำกแรงเสียดทำนมีมำก แรงดนัก็ตกมำก
เช่นกัน ควำมยำวของสำยลมก็มีผล สำยลมยำวมำกแรงดนัก็ตกมำกเช่นเดียวกัน ดงันัน้ในกำรพ่ นสีท่ี
ตอ้งกำรค่ำ แรงดนัใชง้ำนท่ีถกูตอ้ง ตอ้งใชเ้กจวดัแรงดนัลมติดท่ีปลำยสำยก่อนกำรใชง้ำน จะไดค้่ำแรงดนั
ท่ีถกูตอ้ง 



เครื่องอดัอำกำศ (Air Compressor) เป็นเครื่องจกัรท่ีใชส้รำ้งแรงดนัดว้ยวิธีกำรอดัอำกำศมำเก็บใน
ถงั ท่ีจ ำกดั จงึท ำใหอ้ำกำศมีแรงดนัสงูเพื่อเอำไวใ้ชง้ำน 

2.3.1 ประเภทของเคร่ืองอัดอากาศ 
เครื่องอัดอำกำศท่ีใชใ้นงำนพ่นสีแบ่งไดเ้ป็น 2 แบบ คือ แบบท ำงำนจังหวะเดียว (Single 

Stage) และแบบท ำงำนสองจงัหวะ (Two Stage) ซึง่แตล่ะแบบมี ดงันี ้

1. เคร่ืองอัดอากาศแบบท างานจังหวะเดยีว จะมีชดุลกูสบูอดัอำกำศเพียง 1 ชดุ ใชใ้นกำร
ดดู และอดัอำกำศเขำ้ถงับรรจอุำกำศ โดยกำรดดูอำกำศเขำ้ในกระบอกสบู แลว้อดัอำกำศส่งเขำ้ถงับรรจุ
อำกำศ ในครัง้เดียว 

2. เคร่ืองอัดอากาศแบบท างาน 2 จังหวะ จะมีชดุลกูสบูท่ีอดัอำกำศเขำ้ถงับรรจอุำกำศ 2 
ชุด โดยจะมีขนำดไม่เท่ำกัน กำรท ำงำนจะดูดอำกำศเขำ้มำอดัในกระบอกสบูชุดใหญ่ก่อนในขั้นท่ีหนึ่ง 
แลว้จึง ส่งไปยงักระบอกสบูชุดท่ี 2 ซึ่งมีขนำดเล็กกว่ำ ใหอ้ดัอำกำศต่อ แลว้ส่งเขำ้ถังบรรจุอำกำศ ดว้ย
กระบวนกำร นีจ้ะท ำใหส้ำมำรถอดัอำกำศไดท่ี้ควำมดนัสงูกว่ำเครือ่งอดัอำกำศแบบท ำงำนจงัหวะเดียว 



2.3.2 ส่วนประกอบของเคร่ืองอัดอากาศ 
เครือ่งอดัอำกำศมีสว่นประกอบหลกั ๆ ดงัตอ่ไปนี ้
1. เครือ่งอดัอำกำศ 
2. ตวัควบคมุแรงดนั 
3. ท่อดดูและตวักรองอำกำศ 
4. ถงับรรจอุำกำศ 
5. ลิน้ระบำยควำมดนัท่ีสงูเกินก ำหนด 
6. ลิน้ถ่ำยน ำ้ออก 
7. เกจวดัควำมดนัในถงั 

ส่วนประกอบของเคร่ืองอัดอากาศ



2.3.3 การบ ารุงรักษาเคร่ืองอัดอากาศ 
1. ตรวจสอบน ำ้มนัหลอ่ลื่นอย่ำงนอ้ยสปัดำหล์ะ 1 ครัง้ 
2. เปลี่ยนน ำ้มนัหลอ่ลื่นตำมคูมื่อก ำหนด 
3. ตรวจสอบควำมตงึสำยพำนอย่ำงสม ำ่เสมอ 
4. ท ำควำมสะอำดครบีระบำยควำมรอ้นของท่ออดัลมอย่ำงสม ำ่เสมอ 
5. ท ำควำมสะอำดไสก้รองอำกำศอย่ำงนอ้ยสปัดำหล์ะ 1 ครัง้ 
6. ระบำย/ถ่ำยน ำ้ในถงับรรจอุำกำศอย่ำงนอ้ยเดือนละ 1 ครัง้ 
7. ตรวจสอบกำรท ำงำนของลิน้ระบำยแรงดนัสปัดำหล์ะ 1 ครัง้ 



ตวัควบคมุแรงดนัอำกำศ (Regulator) เป็นอปุกรณท่ี์ส ำคญัตวัหนึ่งของงำนพ่นสี ใช้ส  ำหรบักรองฝุ่ น 
ละออง น ำ้ ไอน ำ้มนัเครื่อง และสิ่งปลอมปนท่ีมำกบัอำกำศ และควบคมุแรงดนัอำกำศใหค้ง ท่ีขณะพ่นสี
เนื่องจำก ควำมดนัอำกำศอดัที่ไดจ้ำกเครื่องอดัอำกำศจะมีกำรเปลี่ยนแปลงตลอดเวลำที่ใช้ลมจำกควำม
ดนัสงูจะค่อย ลดต ่ำและสงูอีกครัง้เม่ือเครือ่งอดัอำกำศท ำงำนทกุครัง้ ตำมคำ่ของตวัควบคมุแรงดนัท่ีตัง้ไว ้

ในงำนพ่นสี อำกำศท่ีใชใ้นกำรพ่นสีตอ้งสะอำด ปรำศจำกฝุ่ นละออง น ำ้ ควำมชืน้ และไอน ำ้มัน 
หลอ่ลื่น หรอืสิ่งปลอมปนต่ำง ๆ ปะปนเขำ้มำอย่ำงเด็ดขำด และควำมดนัตอ้งคงท่ีตลอดเวลำท่ีท ำกำรพ่น 
จึงจะท ำใหไ้ดผ้ลงำนท่ีดี มีคณุภำพ กำรใชต้วัควบคมุแรงดนัอำกำศจึงเป็นสิ่งที่จ  ำเป็นอย่ำงย่ิง 

2.4.1 ประเภทของตัวควบคุมแรงดันอากาศ 
ตวัควบคมุแรงดนัอำกำศมีช่ือเรยีกต่ำงกนัไปตำมประเภท เช่น Air Regulator, Air Transfor 

mer ทัง้สองประเภทนีท้  ำหนำ้ท่ีเหมือนกนัแตมี่ควำมแตกต่ำงกนั คือ 
1. Air Regulator จะมีส่วนประกอบท่ีแยกออกจำกกัน คือส่วนท่ีท ำหน้ำ ท่ีกรองสิ่ ง

แปลกปลอม ในอำกำศ กบัสว่นท่ีท ำหนำ้ท่ีปรบัหรอืควบคมุแรงดนัอำกำศ จะแยกกนัอย่ำงเห็นไดช้ดั 
2. Air Transformer เป็นกำรน ำเอำส่วนท่ีกรองอำกำศและส่วนท่ีควบคุมแรงดันอำกำศ      

มำรวมกนัเป็นหน่วยเดียวกนั จึงมีขนำดท่ีกระทดัรดัมำกกว่ำ ไม่เปลืองเนือ้ท่ีกำรติดตัง้ 



2.4.2 หน้าทีข่องตัวควบคุมแรงดันอากาศ 
ตวัควบคมุแรงดนัอำกำศทัง้ 2 ประเภท มีหนำ้ท่ีดงันี ้
1. ท ำควำมสะอำดอำกำศท่ีจะใช้พ่นสี โดยกำรกรองฝุ่ น ละอองน ้ำ ไอน ้ำมัน และสิ่ง

แปลกปลอม ท่ีมำกบัอำกำศ ก่อนสง่ไปยงัปืนพ่นสี 
2. ควบคมุและรกัษำแรงดนัใหค้งท่ีตลอดเวลำที่ท  ำกำรพ่นสี แรงดนัของลมท่ีใช้พ่นสี สำมำรถ 

ปรบัไดต้ำมควำมตอ้งกำรของผูพ้่นหรอืตำมคำ่ก ำหนดของสีแตล่ะประเภท 
3. ก ำจดัสิ่งแปลกปลอม เช่น ฝุ่ น ละอองน ำ้ ไอน ำ้มนัเครื่อง ฯลฯ โดยกำรระบำยออกทำงลิน้ 

ระบำยท่ีอยู่ดำ้นลำ่งของถว้ยกรอง ซึง่ช่ำงพ่นสีตอ้งท ำทกุครัง้ก่อนพ่น 

2.4.3 การบ ารุงรักษาตัวควบคุมแรงดันอากาศ 
1. ถ่ำยน ำ้และท ำควำมสะอำดสว่นท่ีกรองอำกำศอย่ำงสม ่ำเสมอ 
2. ไม่ใชง้ำนแรงดนัท่ีสงูเกินกวำ่เครือ่งควบคมุจะควบคมุได ้
3. เม่ือเลิกใชง้ำนใหป้รบัสกรูตวัปรบัลดแรงดนัอำกำศใหต้  ่ำสดุทกุครัง้ 



หอ้งพ่นสี (Spray Booth) คือ หอ้งท่ีสรำ้งไวส้  ำหรบัใชพ้่นสี ใชส้  ำหรบัควบคมุละอองสีขณะท่ีพ่นสี 
รวมทัง้กรองและปอ้งกนัฝุ่ นละอองในอำกำศท่ีจะมำติดผิวหนำ้ของสีก่อนท่ีสีจะแหง้ และก ำจดัไอของ ตวั
ท ำละลำยท่ีฟุ้งกระจำยขณะท ำกำรพ่นสี โดยกำรระบำยอำกำศออกสู่ภำยนอกและก ำจดัดว้ยระบบก ำจดั 
มลพิษ 

แสดงหอ้งพน่สี

ประเภทของหอ้งพน่สี 
หอ้งพ่นสีท่ีมีใชใ้นปัจจบุนั แบง่ไดเ้ป็น 2 ประเภท คือ 
1. หอ้งพ่นสีแบบเปียก (Air Wash Type)
2. หอ้งพ่นสีแบบแหง้ (Dry Type)  



เครื่องป้องกัน (Respirator) หมำยถึง อุปกรณ์ป้องกันต่ำง ๆ ท่ีผู้พ่นสีตอ้งใช้ เพื่ อหลีกเลี่ยงกำร
สัมผัส และสูดดมส่วนประกอบต่ำง ๆ ของสีทุกครัง้ท่ีท  ำงำน เพื่อสุขภำพท่ีดีของผู้พ่ น เน่ืองจำกสีมี
สว่นประกอบ ต่ำง ๆ ท่ีเป็นพิษตอ่รำ่งกำยของผูพ้่นสีเป็นอย่ำงมำก โดยเฉพำะสีรุน่ใหม่ ๆ ในปัจจบุนั 

เครือ่งปอ้งกนัท่ีจ ำเป็นตอ้งใชใ้นงำนสีมีดงันี ้
2.6.1 หน้ากาก 

ประเภทของหน้ากาก สำมำรถแบ่งออกไดเ้ป็น 3 แบบ คือ 
1. หน้ำกำกกันฝุ่ น เป็นหน้ำกำกที่มีไสก้รองเป็นแผ่นกรองอย่ำงง่ำย ใช้ในงำนที่ตอ้งกำร

ปอ้งกนั เพียงฝุ่ นละอองตำ่ง ๆ ไดเ้ท่ำนัน้ 

หน้ากากกันฝุ่น 



2. หน้ำกำกกันฝุ่ นและดูดซับกลิ่น สำมำรถกันไดท้ั้งฝุ่ นละอองและไอของตัวท ำละลำยสี 
สำรเคมีต่ำง ๆ ไดเ้ป็นอย่ำงดี 

หน้ากากกันฝุ่นและดูดซับกลิ่น 

3. หนำ้กำกกันฝุ่ นและกลิ่นแบบมีอำกำศช่วย มีควำมสำมำรถในกำรป้องกนัฝุ่ นละอองและ 
กลิ่นไดด้ีมำก เน่ืองจำกไม่ใช่อำกำศในหอ้งพ่นสีมำหมนุเวียนหำยใจขณะใชง้ำนหรอืพ่นสี แต่จะใชอ้ำกำศ
ช่วยในกำรหำยใจท่ีต่อจำกป๊ัมลม ซึง่เป็นอำกำศนอกหอ้งพ่นสี 

หน้ากากกันฝุ่นและกลิ่นแบบมอีากาศช่วย 



2.6.2 ถุงมอื 

ถุงมอืในงานสี 

ถงุมือในงำนสีมีทัง้ถงุมือแบบยำงและแบบผำ้ ถงุมือแบบผำ้ส่วนมำกจะใชส้  ำหรบัป้องกนัมือ 
จำกกำรท ำงำนเก่ียวกบัตวัถงั เช่น กำรขดัตวัถัง กำรตดั กำรดดั เป็นตน้ ส่วนถงุมือแบบยำงจะใชใ้นกำร 
ผสมสี กำรพ่นสี กำรลำ้งปืนพ่นสี เป็นตน้ 

2.6.3 ชุดพน่สี 
ผู้พ่นสีต้องสวมทุกครัง้เม่ือพ่นสี เพ่ือไม่ ให้

สมัผสักบัสีหรอืละอองสี ตลอดจนตวัท ำละลำยสี ท่ี
ฟุ้งกระจำยอยู่ในหอ้งพ่นสีตลอดเวลำที่ท  ำกำรพ่นสี
นัน้ 

ชุดพน่สี 



2.6.4 รองเทา้นิรภยั 
รองเทำ้นิรภยัเป็นรองเทำ้หวัเหลก็ ใชใ้นงำนอตุสำหกรรมทั่วไป มีควำมคลอ่งตวัในกำรท ำงำน 

ใชป้อ้งกนัเทำ้จำกอนัตรำยท่ีคำดไม่ถึง และสำมำรถปอ้งกนักำรสมัผสักบัสีโดยตรง 

รองเทา้นิรภยั 



เนื่องจำกสีสมยัใหม่นีมี้ควำมละเอียดอ่อนในกำรใชง้ำนเป็นอย่ำงมำก รวมถึงอตัรำส่วนกำรผสมสี  
ก็มีควำมละเอียดเช่นกัน กำรผสมสีในอัตรำส่วนท่ีผิดพลำด ไม่ถูกตอ้งตำมคู่มือกำรใช้งำน จะมีผลต่อ
คณุภำพ และควำมคงทนของสีเช่นกนั จงึจ ำเป็นตอ้งมีเครือ่งมือและอปุกรณต์่ำง ๆ มำช่วย ดงันี ้

2.7.1 เคร่ืองช่ังสี 
กำรชั่งเป็นวิธีท่ีมีควำมละเอียดท่ีสดุ จะท ำใหส้ีมีอตัรำส่วนผสมท่ีถูกตอ้ง ตรงตำมคู่มือกำรใชง้ำน

เป็นอย่ำงดี เน่ืองจำกน ำ้หนกัของสี ตวัท ำละลำย และส่วนประกอบอ่ืน ๆ จะมีค่ำคงท่ีไม่เปลี่ยนแปลงไป 
ตำมสภำพของอำกำศท่ีเปลี่ยนแปลงไปในแตล่ะวนั แตล่ะฤดกูำล 

เคร่ืองช่ังสี 



2.7.2 ไม้วัดปริมาตรสี 
เป็นตัวเลือกอีกทำงหนึ่งในกำรผสมสีท่ีนิยมใชก้ันมำก เน่ืองจำกรำคำไม่แพง หำซื ้อไดต้ำมรำ้น 

มำตรฐำนท่ีขำยสีรถยนตท์ั่วไป ไมว้ดัปริมำตรสีส่วนมำกท ำจำกสเตนเลสหรืออะลมิูเนียมอย่ำงดี      มี
สเกล ส ำหรบัวดัปรมิำตรสี ตวัท ำละลำย หรอืตวัเรง่กำรแข็งตวั 

แสดงไม้วัดปริมาตรส 

2.7.3 กระป๋องหรือถ้วยผสมสี 
ท ำดว้ยพลำสติกทนต่อตวัท ำละลำยของสีได้

ดี จะเป็นรูปทรงกระบอกตรงหรือรูปกรวยสอบลง
ด้ำนล่ ำ ง  ฯลฯ  ก็ ไ ด้ต ำมกำ รออกแบบขอ ง
บริษัทผูผ้ลิตนัน้ ท่ีดำ้นขำ้งของกระป๋องหรือถว้ยจะ
มีสเกลก ำหนด อตัรำสว่นผสมของสี ตวัท ำละลำย 

ถ้วยผสมสี 3 M







การเตรียมพืน้งาน (Preparing Surface) เป็นขั้นตอนแรกของการพ่นสีรถยนต์ ซึ่งเป็นเรื่องท่ี
ละเอียด อ่อนมาก การวิเคราะหส์ภาพของชิน้งาน การจดัล  าดบัขัน้การท างาน ตลอดจนการเลือกวสัดท่ีุ
จะน ามาใชง้าน เช่น กระดาษทราย สีท่ีจะพ่น ฯลฯ ลว้นมีความส าคัญท่ีจะช่วยให้การท า งานไดเ้ร็ว 
ผลงานมีคณุภาพ และถกู ตอ้งตามหลกัการ ท าใหง้านท่ีไดมี้ความสวยงาม ทนทานสงู และความเงางาม
ตามตอ้งการ 

ชิน้งานท่ีเตรียมตอ้งมีความเรยีบ สะอาดปราศจากไขมนั สนิมต่าง ๆ และแหง้สนิท การเตรียมพืน้
งานส าหรบัสีเดิมของรถยนตน์ัน้ บางครัง้ไม่จ  าเป็นตอ้งลอกสีเดิมออกทัง้หมด เม่ือท าการทดสอบแลว้
พบวา่ คณุภาพของสีเดิมยงัดีอยู่

การเตรียมพืน้งานมขัี้นตอนต่อไปนี ้

3.1.1 ตรวจสอบสีเดมิ ตอ้งตรวจสอบ 2 ประการ คือ 
1. ตรวจสภาพของสีเดมิ ท าได ้2 ประการคือ
(1) ตรวจสภาพหรอืคณุภาพของสี
(2) ตรวจสภาพการเกาะตวัระหว่างสีกบัชิน้งาน  



2. ตรวจชนิดของสีเดมิ มีวิธีการตรวจดงันี ้
(1) ตรวจสอบดว้ยสายตา
(2) ตรวจสอบดว้ยตวัท าละลาย   

3.1.2 ก าจัดยาขัดและยาเคลือบสีออก 
รถยนตท่ี์ผ่านการใชง้านในทอ้งถนนแทบทุกคนั มกัจะใชย้าขดัและเคลือบสีเพ่ือบ ารุงรกัษา

และ ถนอมอายุสีแทบทัง้สิน้ ดงันัน้ก่อนจะพ่นสีทบัลงไป ตอ้งลา้งท าความสะอาดผิวเดิมใหท้ั่วถึงก่อน 
แลว้จงึขดั ดว้ยกระดาษทรายเพื่อก าจดัยาขดัสี ยาเคลือบสี จาระบีและขีผ้ึง้อ่ืน ๆ ท่ีเคลือบผิวสีอยู่ออกให้
หมดเพราะถา้ ขดัออกไม่หมด จะท าใหส้ีท่ีพ่นใหม่พ่นติดไม่ดี เกิดเป็นเม็ด พองตวั และหลดุล่อนไดใ้น
ภายหลงั 

3.1.3 ขัดสีเดมิออก 
การขดัสนิมและสีเดิมออกจนถึงผิวโลหะ เป็นการก าจดัสนิมในเนือ้โลหะซึ่งเป็นสาเหตขุอง

การ ผกุรอ่น สีบวมและแตกแยก อีกทัง้ยงัเป็นการปอ้งกนัการเกิดสนิมในอนาคต และช่วยให้การเกาะตวั
ของสีกบั ชิน้งานเป็นไปไดด้ี การขดัสีเดิมออกอาจท าไดด้ว้ยการใชมื้อขดัในบรเิวณแคบ ๆ หรอืเครื่องขดั
กระดาษทราย ซึ่งมีทัง้แบบจานกลมและแบบแบนหนา้เรียบ เลือกไดต้ามความเหมาะสม การขดัให้เริ่ม
จากกระดาษทรายท่ี หยาบ ตัง้แต่เบอร ์100 และลดความหยาบของกระดาษทรายลงไปเรื่อย ๆ จนถึง
เบอร ์320 ตามล าดบั 



การลอกสีเป็นวิธีท่ีจะใชก็้ต่อเม่ือตรวจสอบสภาพสีเดิมของรถยนตท์ัง้ชิน้หรอืทั้งคนัแลว้พบว่ามีการ 
เสื่อมสภาพ ทัง้การเกาะตวักบัชิน้งานและคณุภาพของสี จึงจ าเป็นตอ้งลอกสีออกทัง้หมด 

วิธีการลอกสีมี 4 วิธี ดงันี ้

3.2.1 การขัดด้วยมอื (Hand Sanding) 
วิธีนีมี้ขอ้จ ากดัคือ ค่อนขา้งชา้ ไม่สามารถลอกสีเดิมออกไดท้ัง้หมด และสิน้เปลืองแรงงานมาก การ

ขดักระดาษทรายดว้ยมือเหมาะส าหรบัส่วนท่ีเครื่องขดัไม่สามารถเขา้ไปขดัได ้โดยตอ้งใช้บล็อกไมห้รือ 
บลอ็กอะลมิูเนียมรองกระดาษทรายขดั จะขดัสีออกไดด้ีมีพืน้งานเรยีบ ส าหรบับล็อกยางจะเหมาะส าหรบั
ขดั ตามสว่นโคง้เน่ืองจากสามารถอ่อนตวัได ้

3.2.2 การใช้เคร่ืองขัด (Disc Grinder) 
เครื่องขัดในงานสีมีทัง้แบบไฟฟ้าและแบบลม ส่วนมากจะใชแ้บบจานกลม ประกอบกับกระดาษ 

ทรายกลม ลกูขดัลอกสี แปรงลวด ฯลฯ การใชว้สัดขุดัแต่ละชนิดมีขอ้บง่ใชต้่างกนัไป 



3.2.3 การใช้ความร้อน (Blow Torch) 
ใชห้วัเช่ือมแก๊สเป่าใหค้วามรอ้น โดยปรบัเปลวไฟแบบคารบ์ไูรซิ่ง (Carburizing) ท่ีใหค้วาม 

รอ้นต ่า ๆ เป่าลงบนผิวสี จะท าใหส้ีรอ้นพองตวัและลอกออกมา จากนัน้ใชเ้กรยีงโป๊สีเก่าหรอืเหล็กขดูสีขดู
ออก วิธีนีส้ามารถลอกสีออกไดอ้ย่างรวดเรว็และประหยดั ขณะเป่าใหค้วามรอ้นตอ้งขดูสีท่ีพองตวัออกให้
หมดใน ครัง้เดียว จึงจะลอกสีออกไดง้่าย หากทิง้ใหส้ีหรอืพืน้งานเย็นตวัลง จะท าใหส้ีมีความแข็งตวัมาก
กวา่เดิม การ ลอกสีจะท าไดย้ากมากขึน้ ขอ้ควรระวงัการใชค้วามรอ้นลอกสีท่ีสงูเกินไป จะท าใหโ้ลหะเกิด
การขยายตวัผิด รูปรา่งได ้

3.2.4 การใช้น า้ยาลอกสี (Paint Remover) 
นา้ยาลอกสี เป็นกรดอย่างเขม้ขน้ส าหรบักัดสี การใช ้นา้ยาลอกสีจะใชก้ับชิ ้นงานท่ีตอ้งการ

ลอก สีออกหมดทัง้ชิน้ หลงัจากใชน้  า้ยาลอกสีแลว้จะตอ้งลา้งน า้และขดักระดาษทรายอีกครัง้หนึ่ง น  า้ยา
ลอกสี จะ สามารถลอกสีออกไดด้ีกับผิวงานท่ีเป็นโลหะเท่านัน้ ไม่ใชน้  า้ยาลอกสีกับพื ้นงานที่มีการโป๊สี
พลาสติก เพราะ จะท าใหป้ระสิทธิภาพการลอกสีลดลง และไม่ควรใชก้บัพืน้งานท่ีเปียกน า้ เพราะจะท าให้
ความเขม้ขน้ของกรด ลดลง ประสิทธิภาพการลอกสีจะลดลงเช่นเดียวกนั 



วิธีใช้น า้ยาลอกสี 
1. เทน า้ยาลอกสีลงในภาชนะโลหะที่แหง้และสะอาด 
2. ใชแ้ปรงขนอ่อนจุ่มและทานา้ยาลอกสี ลงบนชิน้งานในบรเิวณที่ ตอ้งการลอกสี เท่านั้ นไม่ ควรทา

ล่วง หนา้เป็นบริเวณกวา้งมากเกินไป เพราะเม่ือสีพองจะขดูสีออกไม่ทนั หากสีแหง้จะท าใหข้ดูออกยาก
มากขึน้ 

3. ทิง้ชิน้งานไวร้ะยะหนึ่ง ใหน้  า้ยากดัสีจนสีพองออกมา แลว้จึงขดูออกดว้ยเกรียง เหล็กขดู หรือใช ้
แปรงลวดขดัออกใหห้มด แลว้จงึใชน้  า้สะอาดลา้งเพ่ือก าจดัน า้ยาลอกสีใหห้มด 

4. หลงัจากลา้งน า้แลว้ หากตอ้งการลอกสีซ  ้าอีกครัง้ตอ้งใชล้มเป่าหรือทิง้งานให้แหง้ก่อน แลว้จึง
ลอก ใหม่เพราะถา้ชิน้งานเปียกน า้จะท าใหค้วามเขม้ขน้ของน า้ยาลอกสีลดลง ประสิทธิภาพในการกดัสีจะ
ลดลงตาม ไปดว้ย 

ข้อควรระวัง เนื่องจากน า้ยาลอกสีเป็นกรดชนิดเขม้ขน้ ตอ้งระวงัอย่าใหน้  า้ยาลอกสีถกูผิวหนงัหรือ
ตา อย่างเด็ดขาด หากถกูผิวหนงัใหร้บีลา้งออกดว้ยน า้สะอาดทนัที หากถกูตาหลงัจากลา้งดว้ยน า้สะอาด
แลว้ควร พบแพทยท์นัที 



3.3.1 วัสดุทีใ่ช้ในการท ากระดาษทราย 
กระดาษทรายในงานสีรถยนตมี์หลายชนิด แลว้แต่การออกแบบส าหรบัใชง้าน บางชนิดใชข้ดั 

กบัน า้บางชนิดเหมาะส าหรบัขดัแหง้ ทัง้นีข้ึน้อยู่กบักาวท่ีใชใ้นการประสานผงขดัว่ามีความทนทานต่อการ
ท าละลายของน า้หรือไม่ หากกาวทนต่อการละลายของน า้ได ้เรียกว่ากระดาษทรายน า้ใชข้ัดกับน า้ได ้
ส าหรบั กระดาษทรายท่ีใชใ้นงานสีจะเป็นกระดาษทรายท่ีใชข้ดักบัน า้เป็นสว่นมาก 

ในการผลิตกระดาษทราย จะใชน้  า้ยาประสานซึ่งคือกาวชนิดหนึ่งฉาบผิวดา้นหนึ่ งของแผ่น
รอง แลว้โรยผงขดับนแผ่นรองใหส้ม ่าเสมอทัง้แผ่น จากนัน้จึงอาบดว้ยกาวอีกครัง้ การเลือกใชช้นิดของ
กาวขึน้อยู่ กบัการใชง้านของกระดาษทราย โดยแบง่วิธีการใชก้าวเป็น 3 ลกัษณะ ดงันี ้

1. ประสานดว้ยกาวลาเท็กซ ์(ใชก้าวลาเท็กซท์ัง้ในการฉาบพืน้และอาบ) 
2. ประสานดว้ยอีพ็อกซี่ (ใชก้าวลาเท็กซใ์นการฉาบแลว้อาบดว้ยอีพ็อกซี่) 
3. ประสานดว้ยอีพ็อกซี่ทัง้หมด (ฉาบและอาบดว้ยอีพ็อกซี่ลว้น) 



3.3.2 การเลือกใช้กระดาษทราย 
การเลือกใชก้ระดาษทรายใหเ้หมาะสมกับงานท่ีตอ้งขดั ขึน้อยู่กบัช่างผูเ้ลือกใช ้หากยงัไม่มี

ความ ช านาญ สามารถใชต้ารางที่ 3.1 เป็นแนวทางได ้

ตารางที ่3.1 เบอรก์ระดาษทรายกบัการใชง้าน 

เบอรก์ระดาษทรายกับการใช้งาน



สิ่งทีค่วรพจิารณาในการเลือกกระดาษทรายมาขัดชิน้งาน 
1. การเลือกวิธีขดั ว่าจะเลือกใชแ้บบใด เช่น ขดัแบบเปียก ขดัแบบแหง้ ขดัแบบกึ่งเปียกกึ่งแหง้ เช่น 

งานขดัทัง้ชิน้งานอาจใชก้ารขดัแบบเปียก ส่วนซ่อมรอยแผลเล็ก ๆ ใชก้ารขดัแบบแหง้หรือแบบกึ่งเปียก 
เป็นตน้ 

2. ในการขดักระดาษทรายแบบเปียกใหใ้ชน้  ้าสะอาดลา้งขณะขดัมาก ๆ เม่ือขดัเสร็จแลว้ต้องลา้ง
คราบ สีออกใหห้มดทนัที โดยเฉพาะตามซอกมมุและรอยตอ่ตา่ง ๆ 

3. ระวงัในการขดัตามขอบกระจก ขอบยาง และขอบโครเมียม เพราะอาจท าใหเ้กิดรอยขีดข่วน จะ 
เกิดความไม่สวยงามได ้ขดัตามความยาวของชิน้งาน ช่วงความยาวของการขดัประมาณ 2 ฟตุ ซึ่งจะพอดี
กบั ช่วงแขนผูข้ดั 

4. ไม่ควรขดับริเวณสนั และขอบ หรือเหลี่ยมต่าง ๆ ซา้กันหลายครัง้ ใหข้ดัดว้ยวิธีลูบเบา ๆ ก็พอ 
หาก ขดัมากจะท าใหฟิ้ลม์สีเดิมทะลถุึงผิวโลหะ ท าใหส้นัหรอืเหลี่ยมไม่คม ไม่สวยงาม

5. เริ่มขัดตามขอบ เช่น ท่ีขอบคิว้ โลหะ โครเมียม ขอบยาง หรือขอบกระจกก่อน เน่ืองจากยังมี
สมาธิ ในการขดั และยงัไม่เหน่ือยลา้จากการท างาน จึงสามารถควบคมุแนวการขดัไดด้ี ท  าให้ไม่ขดัล  า้ไป
ตามขอบ ดงักลา่ว จึงไม่เกิดรอยขดูขีด 



ข้อดแีละข้อเสียของการขัดกระดาษทรายแบบเปียก มีดงันี ้
ข้อดขีองการขัดด้วยกระดาษทรายแบบเปียก มีดงันี ้
1. ช่วยก าจดัฝุ่ นท่ีเกิดจากการขดัและเบาแรงในการขดั 
2. ช่วยลา้งคราบสี ท าใหก้ระดาษทรายไม่ติดคราบสี กระดาษทรายจงึคมและใชไ้ดน้าน 
3. ท าใหข้ดัไดร้วดเรว็ และชิน้งานมีความสะอาด 
4. ไดผิ้วงานท่ีเรยีบดีกว่าการขดัแหง้ 

ข้อเสียของการขัดด้วยกระดาษทรายแบบเปียก มีดงันี ้
1. การท างานไม่ต่อเนื่อง เพราะตอ้งเสียเวลารอใหชิ้น้งานแหง้สนิทก่อน จึงจะสามารถพ่นสี หรือโป๊ 

ซ่อมบนชิน้งานได ้
2. หากมีความจ าเป็นตอ้งเรง่งาน ตอ้งใชค้วามรอ้นเรง่ชิน้งานใหแ้หง้ เป็นการเพิ่มขั้นตอนการท างาน 

ใหม้ากขึน้ 
3. ในกรณีท่ีชิน้งานยงัไม่แหง้สนิทดีแลว้พ่นสีทบัลงไป ความชืน้จะสะสมอยู่ภายใตผิ้วชิน้งาน เป็น

สาเหต ุใหส้ีดา้น เกิดฝา้ และอาจเกิดสนิมตามมาได้



ข้อดแีละข้อเสียของการขัดด้วยกระดาษทรายแบบแหง้ 
ในปัจจุบนั เม่ือเทคโนโลยีของสี เครื่องมือ วสัด ุอุปกรณท่ี์ใชใ้นงานสีไดพ้ัฒนามากขึน้ อีกทัง้การ

ซ่อมสี ในปัจจุบนัมีปัจจยัและองคป์ระกอบหลายอย่างท่ีท าใหต้อ้งใชเ้วลาในการซ่อมให้ลดลง ลดวสัด ุ
อปุกรณท่ี์ใช ้ใหน้อ้ยลง จึงมีการพฒันาคณุภาพและประสิทธิภาพของเครื่องขดักระดาษทราย กระดาษ
ทรายส าหรบัขดัแหง้ ท่ีดี มีคณุภาพตามตอ้งการ ขดักระดาษทรายแบบแหง้จึงมีความจ าเป็น และเริ่มนิยม
แพรห่ลายในงานสี มากขึน้ 

ข้อดขีองการขัดด้วยกระดาษทรายแบบแหง้ มีดงันี ้
1. สามารถท างานไดต้่อเน่ือง รวดเรว็ เพราะชิน้งานไม่เปียก 
2. มีเครือ่งมือ อปุกรณ ์ท่ีช่วยใหท้  างานไดส้ะดวก รวดเรว็ ลดเวลาไดม้าก 
3. เหมาะท่ีจะใชก้บัการซ่อมรอยแผล ขดับรเิวณเลก็ ๆ งานเรง่ดว่นท่ีตอ้งเสรจ็ภายในเวลาท่ีจ ากดั 

ข้อเสียของการขัดด้วยกระดาษทรายแบบแหง้ 
1. เครือ่งมือ วสัด ุอปุกรณ ์มีราคาสงู 
2. สิน้เปลืองวสัด ุอปุกรณ ์มากกวา่การขดัแบบเปียก 
3. ความละเอียดของรอยขดัยงัไม่เท่าการขดัแบบเปียก 
4. เกิดฝุ่ นละอองจากการขดั ตอ้งปอ้งกนั และก าจดัใหด้ี 
5. ยงัไม่เหมาะท่ีจะใชก้บัขดัซอ่มทัง้คนั เพราะจะท าใหต้น้ทนุสงู 



3.3.3 เคร่ืองทุน่แรงทีใ่ช้ในงานสี 
เครือ่งมือ อปุกรณท่ี์ใชใ้นงานสีมีอยู่ 3 ชนิด ดงันี ้
1. เคร่ืองขัดแบบไฟฟ้าและแบบลม เป็นเครือ่งขดักระดาษทรายดว้ยไฟฟ้าหรอืลม            ที่ใชใ้น

งาน สีรถยนต ์แบง่ตามลกัษณะการท างาน ดงันี ้
(1) แบบหมนุจงัหวะเดียว (Single Action Sander) 
(2) แบบหมนุวนและสั่น (Orbital Action Sander) 
(3) แบบหมนุวนและสั่นเป็นวง (Double Action Sander) 

หมายเหตุ เครื่องขัดแบบลมมีความปลอดภัยมากกว่า ไม่เสี่ยงกับอันตรายจากไฟฟ้าดูด    
แต่อาจมีปัญหา เรื่องรอบของเครื่องในการขัด หากความดนัลมท่ีใชไ้ม่ไดต้ามค่าใชง้านหรือแรงดนัลม
ไม่สม ่าเสมอ เครือ่งขดั แบบไฟฟ้าจะไม่มีปัญหาน 

การบ ารุงรักษาเคร่ืองขัด 
1. รกัษารูระบายอากาศใหส้ะอาดอยู่เสมอ เพ่ือปอ้งกนัไม่ใหม้อเตอรร์อ้นเกินไป 
2. ส  าหรบัเครือ่งขดัแบบลมตอ้งหยอดน า้มนัหลอ่ลื่นตวัเครือ่งเป็นระยะ ๆ 
3. เช็ดท าความสะอาดเครือ่งขดัทกุครัง้เม่ือเลิกใชง้าน 
4. หมั่นตรวจสอบความเรยีบรอ้ยของสายลม สายไฟทกุครัง้ ก่อน และหลงัการใชง้าน  



2. แท่งยางแข็งหรือบล็อกยาง ใชส้  าหรบัขดัดว้ยมือ มีทัง้แบบแข็งและแบบอ่อนใชส้  าหรบั
พนั กระดาษทรายเมื่อขดัชิน้งาน แท่งยางจะมีผิวหนา้เรียบ แข็ง และสามารถยืดหยุ่นไดพ้อสมควร จึงท า
ใหส้ามารถ ใชข้ดัไดท้ัง้งานท่ีมีสว่นโคง้และงานเรยีบ 

3. ฟองน ้า ใชส้  าหรบัชบุน า้เช็ด ลา้ง ท าความสะอาดคราบแป้งท่ีเกิดจากการขัด ในบางครัง้ 
สามารถใชผ้า้นุ่ม ๆ ท่ีสะอาดแทนได ้



ในกรณีท่ีพืน้งานมีรอยแผลค่อนขา้งใหญ่จะนิยมใชส้ีโป๊พลาสติก (Plastic Filler) ในการโป๊รอยแผล 
เน่ืองจากมีเนือ้สีค่อนขา้งมากและมีการแข็งตวัดีสามารถโป๊ไดห้นา หากแผลไม่ลกึมากสามารถ โป๊บาง ๆ 
ได ้จะใชส้ีโป๊แบบ 2 k (Poly Filler) เพราะเนือ้ละเอียดกวา่ การแหง้ตวัของสีโป๊จะใชน้  า้ยาเรง่ใหแ้หง้ 

สีโป๊พลาสตกิ 

ขั้นตอนการโป๊สีพลาสตกิ มีดงันี ้
1. เตรยีมพืน้งานใหส้ะอาดดว้ยการขดักระดาษทรายหยาบเบอร ์100 หรือ 150 เป่าลมหรอืเช็ดให ้

สะอาด
2. เปิดกระป๋องสีโป๊พลาสติกแลว้คนใหเ้นือ้สีเขา้กนัอย่างทั่วถึงทกุครัง้ที่ใชง้าน 
3. ใชเ้กรยีงตกัสีโป๊ออกมาในปรมิาณท่ีตอ้งการ ปิดกระป๋องสีทกุครัง้ที่ตกัเสรจ็



4. หากยงัไม่มีความช านาญมากพอ ใหผ้สมสีโป๊ครัง้ละนอ้ย ๆ และโป๊บอ่ย ๆ จะประหยดักวา่ 
5. ผสมสีโป๊กบัน า้ยาเรง่การแข็งตวัใหท้ั่วถึงทัง้กอ้นสีนัน้ ดว้ยอตัราส่วน น ้ายา 2 ส่วน : สี 100 ส่วน 

โดยใชเ้วลาไม่เกิน 2 นาที หากใชเ้วลานานเกินไป สีจะแข็งตวั ท าใหโ้ป๊ไม่ทนั 
6. โป๊สีตรงส่วนพืน้งานท่ีตอ้งการซ่อม ในครัง้แรกใหก้ดเกรียงโป๊รีดสีโป๊ใหบ้าง ๆ อย่างทั่วถึง และ

เนน้ ใหเ้รยีบมากท่ีสดุ เป็นการช่วยใหส้ีโป๊ติดชิน้งานไดง้่ายขึน้
7. โป๊ซ  า้ในสว่นท่ียงัไม่เรยีบ โดยใหโ้ป๊เลยขอบรอยแผลเล็กนอ้ย เผ่ือการขดักระดาษทรายไว ้
8. เม่ือสีแข็งตวัแลว้ ขดัแต่งดว้ย กระดาษทราย ตะไบตวัถัง หรือใชเ้ครื่องขัดแต่งผิวโดยลดความ

หยาบ ของกระดาษทรายลงเรือ่ย ๆ จนผิวงานเรยีบ 

ข้อบ่งใช้ในการโป๊สีพลาสตกิ 
1. คนสีพลาสติกใหเ้ขา้กนัดีก่อนใชง้านทกุครัง้ ปิดฝาใหแ้น่นเม่ือเลิกใช ้
2. นวดน า้ยาเรง่การแข็งตวั ใหเ้ขา้กนัดีทกุครัง้ ก่อนผสมกบัสีพลาสติก 
3. ใชอ้ตัราส่วนการผสมตามค าแนะน าขา้งกระป๋อง อย่าผสมน ้ายาเรง่การแข็งตวัมากเกินไป จะท า

ให ้สีแข็งตวัเรว็จนโป๊ไม่ทนั และเกิดความสิน้เปลืองโดยไม่จ  าเป็นและอาจท าใหส้ีแตกรา้วไดภ้ายหลงั 
4. ควรใชเ้วลาในการผสมเพียง 1–2 นาที เท่านัน้ หากผสมนานกว่านีส้ีจะเริม่แข็งตวั ท าใหโ้ป๊ไม่ทนั 
5. ท าความสะอาดเกรียงโป๊สีทุกครัง้ก่อนตักสีในกระป๋อง เพ่ือไม่ให้มีเศษฝุ่ น ผงหรือเศษสีโป๊

พลาสติก ท่ีแข็งแลว้หลน่ลงในกระป๋องสี จะท าใหเ้ม่ือน าไปโป๊ เกิดรอยเป็นเสน้ไม่เรยีบ 



ในการขัดกระดาษทราย สิ่งทีค่วรพจิารณา
1. เลือกเบอรก์ระดาษทรายตามลกัษณะของงานว่าตอ้งการความละเอียดเพียงใด 
2. เลือกวิธีการขดัว่าตอ้งการขดัแบบใด เลือกเครือ่งมือที่ตอ้งการใชใ้หเ้หมาะสม 
3. หากใชก้ารขดัแบบเปียก ใหใ้ชน้  า้มาก เม่ือขดัเสรจ็ใหล้า้งใหส้ะอาดทนัที 
4. ระวงัคมกระดาษทรายจะท าใหเ้กิดรอยตามขอบกระจก ขอบยาง หรอืจดุท่ีไม่ตอ้งการใหเ้กิด 
5. ขดัตามความยาวรถยนต ์ในแนวที่ขนานกนัและแบง่ช่วงความยาวการขดัช่วงละประมาณ 24 นิว้ 
6. ไม่ควรขดัตามเหลี่ยม สนั มมุ หลาย ๆ ครัง้ ใชก้ารขดัลบูเบา ๆ เท่านัน้ 
7. เริม่ขดังานตามขอบ เหลี่ยม เช่น ขอบโครเมี่ยม ยางขอบกระจกก่อน เนื่องจากเริ่มขดัยงัไม่เหน่ือย 

ลา้สามารถควบคมุการขดัไดด้ี 
8. การขดัแบบเปียกจะไดน้  า้มาช่วยใหข้ดัไดง้่ายขึน้ ลดฝุ่ นจากการขดั และกระดาษทรายจะสะอาด 

ตลอดการขดั ไม่เปลืองกระดาษทรายมาก 

การหาจุดบกพร่องของพืน้งาน 
วิธีตรวจสอบจดุบกพรอ่งของพืน้งาน ท าไดด้งันี ้
1. ใชน้  า้ลบูพืน้งานใหท้ั่วแลว้ดจูากแสงท่ีสะทอ้นจากพืน้งานนัน้วา่เรยีบหรือมีรอยแผลอย่างไรบา้ง 
2. สวมถงุมือผา้แลว้ลบูไปมาชา้ ๆ บนพืน้งานใชค้วามรูส้กึสมัผสัจะสามารถรูส้กึไดด้ีกว่าใชมื้อเปล่า

ลบู 



การปิดกระดาษกาวท าเพื่อปอ้งกนัสีท่ีพ่นจะไปติดในส่วนท่ีไม่ตอ้งการใหส้ีติด การปิดกระดาษกาว 
ท่ีละเอียดรอบคอบ มีความประณีตจะท าใหง้านท่ีเตรยีมไวด้ดูี ขอบของสีดคูม สวยงามเรียบรอ้ย 

หลีกเลี่ยงการใชก้ระดาษหนงัสือพิมพปิ์ดชิน้งานท่ีเป็นสี เพราะทินเนอรข์องสีท่ีพ่นจะท าละลายให ้
หมกึพิมพซ์มึเขา้ไปในเนือ้สี เกิดปัญหาที่ตอ้งท าการแกไ้ขมากขึน้ หากจ าเป็นตอ้งใชใ้หใ้ชปิ้ดเฉพาะส่วนท่ี
เป็นกระจกเท่านัน้ 

วิธีปฏบิัตใินการใช้กระดาษกาว 
1. ท าความสะอาดบรเิวณท่ีจะปิดกระดาษกาวใหเ้รยีบรอ้ย 
2. ทาบกระดาษกาวไปบนงานแลว้กดให้ติดแน่น ห้ามดึงหรือยืดกระดาษกาวขณะติด เพราะ

กระดาษกาว จะตงึและหดตวัหลดุออกมาเม่ือโดนทินเนอรจ์ากการพ่นสี 
3. ใหเ้อากระดาษกาวออกทนัที เม่ือสีแหง้หมาด ๆ พอจบัตอ้งได ้ไม่ควรทิง้ไวน้าน 
4. หากมีฟิลม์สีเกาะระหว่างพืน้งานกบักระดาษกาวจนเป็นเนือ้เดียวกนั ใหใ้ชใ้บคตัเตอรค์ม ๆ ตดั 

ฟิลม์สีใหข้าดจากกนัก่อนดงึกระดาษกาวออก 
5. ดึงกระดาษกาวออกใหเ้ป็นมมุฉากกบัชิน้งาน ทัง้นีเ้พื่อใหข้อบของกระดาษกาวช่วยตดัฟิลม์สีให้

ขาด ได ้
6. เก็บกระดาษกาวในท่ีเย็นเม่ือไม่ไดใ้ชง้าน 







การท่ีช่างพ่นสีจะพ่นสีใหไ้ดผ้ลงานท่ีดีนัน้ จะตอ้งมีพืน้ฐานการพ่นสีที่ดีมาก่อน จงึจะท าใหก้ารพ่นสี 
นัน้ประสบความส าเรจ็ตามท่ีตอ้งการ และมีสิ่งส  าคญัที่ตอ้งปฏิบตัิ ดงันี ้

4.1.1 ผิวงานต้องสะอาดอย่างแทจ้ริง 
การท าความสะอาดผิวงานจะใชน้  า้ยาก าจดัคราบไขมนั (Degreaser) เช็ดท าความสะอาด 

ผิวหนา้ของงานเพื่อก าจดัไขมนั ขีผ้ึง้ ซิลิโคน และสิ่งสกปรกออกใหห้มด เพื่อป้องกันปัญหาท่ีจะตามมา
หลงั จากพ่นสีแลว้ 

4.1.2 เลือกใช้และขัดกระดาษทรายใหถู้กวิธี 
การเลือกใชแ้ละใชข้ดักระดาษทรายใหถู้กกับลกัษณะของงาน จะลดปัญหาของรอยขูดขีด

จาก กระดาษทรายไดม้าก การขดัใหก้ดกระดาษทรายเพียงเบา ๆ ใหค้มของกระดาษทรายเป็นตวักดัผิว
งานเท่านัน้ ไม่ใช่แรงของผูข้ดั 

4.1.3 ใช้แต่ทนิเนอรคุ์ณภาพดเีทา่น้ัน 
ทินเนอรท่ี์มีคณุภาพสงูจะช่วยใหง้านท่ีพ่นมีคณุภาพ เงางาม ทนทานสงู หากเลือกใชทิ้นเนอร ์

ท่ีคณุภาพต ่าอาจไดก้ าไรบา้งเล็กนอ้ย แต่จะเสียเวลาที่รอใหส้ีแหง้สนิท และไดค้ณุภาพของงานต ่า งานท่ี 
ตอ้งการคณุภาพสงู ตอ้งใชทิ้นเนอรค์ณุภาพสงูเท่านัน้ 



4.1.4 ผสมสีด้วยอัตราส่วนทีถู่กต้อง 
ผสมสีกับทินเนอรใ์นปริมาณท่ีถูกตอ้งตามคู่มือการใชง้านของสีนัน้ ๆ ไม่ควรเพิ่มฟิลม์สีให้

หนา โดยการผสมสีใหมี้ความขน้กวา่ปกติ ดว้ยการลดปรมิาณของทินเนอรล์ง 
4.1.5 คนสีใหเ้ข้ากันอย่างทั่วถงึ 

เน่ืองจากสีมีส่วนประกอบอย่างนอ้ย 4 ส่วน คือ เนือ้สี กาว ตวัท าละลาย และสารปรบัปรุง 
คณุภาพ ดงันัน้ทกุครัง้ก่อนน าไปใชง้านตอ้งคนสีใหเ้ขา้กนัอย่างทั่วถึง เพราะหากคนสีไม่ทั่วจะท าใหง้าน
เกิด ปัญหาได ้

4.1.6 ใช้ความดันลมตามคู่มอืเทา่น้ัน 
การใชค้วามดนัลมท่ีสงูเกินไป สีจะฟุ้งกระจายไปทั่วท าใหส้ิน้เปลืองสี สีจะแหง้เป็นละออง 

การ เกาะตวัไม่ดี สีท่ีผสมดว้ยอตัราสว่นท่ีถกูตอ้งจะเป็นละอองและมีความเงางามดี
4.1.7 มเีทคนิคการพน่สีทีถู่กต้อง 

การใช้เทคนิคการพ่นสี ท่ีถูกต้อง เช่น การจับปืนพ่นสีให้ตั้งฉากและขนานกับผิวงาน         
การควบคมุ ระยะห่างจากผิวของงาน ปรบัความกวา้งของรูปแบบสีตามงานท่ีพ่น

4.1.8 พน่สีในบริเวณทีม่กีารระบายอากาศดเีทา่น้ัน 
สีขัน้ตอนเดียว โดยปกติจะแหง้โดยการระเหยออกของตวัท าละลาย สีแหง้ชา้จะแหง้ตวัโดย

การ ใชค้วามรอ้นและออกซิเจนจากอากาศเขา้ท าปฏิกิริยากับสี สีกึ่งแหง้ชา้ใชก้ารแหง้ตวัดว้ยปฏิกิริยา
จากตวัเรง่ เป็นหลกั เป็นตน้ 



ปืนพ่นสีทกุชนิด ตอ้งปรบัแต่งใหถู้กตอ้งทกุครัง้ก่อนใชง้าน ผูพ้่นจะตอ้งเลือกชนิดของปืนใหเ้หมาะ
กบังานท่ีตอ้งการใช ้และศึกษาและท าความเขา้ใจวิธีการปรบัปืนพ่นสี การปรบัแรงดนัอากาศ ตามคู่มือ
การใช ้ของปืนพ่นสี และคูมื่อการใชส้ีนัน้ ๆ จะท าใหไ้ดผ้ลงานออกมาดี 

4.2.1 ขั้นตอนการปรับปืนพน่สี มีดงันี ้
1. ต่อสายลมเขา้กบัปืนพ่นสีใหม้ั่นคง ไม่มีลมรั่ว 
2. ปรบัแรงดนัลมท่ีตวัควบคมุแรงดนัลม ใหไ้ดค้่าแรงดนัตามชนิดของสีท่ีพ่น จากคู่มือการใช้

สี นัน้ ๆ กรณีท่ีสายลมยาวมากใหต้ิดเกจวดัแรงดนัท่ีตวัปืนดว้ยเพ่ือความถกูตอ้งของแรงดนั 
3. หมนุตวัถ่ายน า้ของตวัปรบัแรงดนั เพ่ือถ่ายน า้ท่ีตกคา้งออกใหห้มดก่อนพ่นสี 
4. ปรบัปืนพ่นสี โดยการหมนุตวัปรบัปริมาณสีท่ีหมายเลข 1 ใหป้ริมาณสีออกมากหรือนอ้ย

ตาม ความถนัด หากหมุนเขา้ จะท าใหไ้กปืนเหน่ียวเขา้ไดน้อ้ย สีจะออกนอ้ย หากหมุนออก ไก ปืนจะ
เหน่ียวเขา้ ไดล้กึ สีจะออกในปรมิาณมาก การปรบัปรมิาณสีท่ีพ่นออกจะขึน้อยู่กบัความเรว็ในการเคลื่อน
ปืนนัน้ 

5. ปรบัรูปรา่งของสี โดยหมนุตวัปรบัรูปรา่งสีท่ีหมายเลข 2 หากหมนุเขา้ รูปร่างของสีท่ีพ่นจะ 
แคบเป็นรูปกรวยมีขนาดเล็กลงเรื่อย ๆ ตามการหมุนนัน้ หากหมุนออก รูปร่างของสีจะกวา้งเป็นรูปวงรี
แคบ หรอืกวา้งตามการหมนุเช่นกนั การปรบัจะเป็นไปตามรูปรา่งของชิน้งานท่ีตอ้งการพ่น 



ตัวปรับปืนพน่สี 

สิ่งทีต่้องตรวจสอบก่อนปรับปืนพน่สี มีดงันี ้
1. ปืนพ่นสีตอ้งสะอาด 
2. ลมหรอืสีไม่ร ั่วตามขอ้ตอ่ตา่ง ๆ 
3. ผสมสีไดถ้กูตอ้งตามคูมื่อ 
4. ปรบัแรงดนัลมไดถ้กูตอ้ง 



4.2.2 การพ่นสี 
ผู้พ่นจะต้องพิจารณารูปร่างและขนาดของชิ้นงาน ก าหนดต าแหน่งการยืน ทิศทางการเคลื่อน ปืนพ่นสี 

และช่วงการพ่นแต่ละช่วงให้ถูกต้องก่อนพ่นทุกครั้ง เพื่อจะพ่นให้ทั ่วถึงผิวงานทั้งหมด สา มารถบังคับ 
ปริมาณการจ่ายสี ให้สัมพันธ์กับความเร็วในการเคลื่อนปืนพ่นสีด้วย 

1. การจับปืนพ่นสี ผู้พ่นตอ้งจับปืนให้ถนัดและสบาย โดยควบคุมให้หัวลมตั้งฉากกับ
ผิวชิน้งาน และเคลื่อนปืนใหมี้ระยะห่างระหว่างชิน้งานกบัหวัปืนพ่นสีเท่ากนัตลอดเวลาท่ีพ่นสี ไม่ว่าจะ
เป็นงานโคง้ งานเรียบ หรืองานแบบใดก็ตาม เพื่อจะท าใหฟิ้ลม์สีเกาะชิน้งานโดยมีความหนาสม ่าเสมอ
และทั่วถึงตลอด ชิน้งาน 

2. การเหน่ียวไกปืนพน่สี มีขอ้ควรปฏิบตัิ ดงันี ้
(1) ให้เริ่มพ่นสีนอกขอบของชิน้งาน โดยเคลื่อนปืนแล้วเหน่ียวไกปืนก่อนถึ งชิน้งาน

เลก็นอ้ย ปลอ่ยไกปืนก่อนหยดุเคลื่อนปืนพ่นสี และท าหลงัจากท่ีเคลื่อนปืนพน้จากขอบของชิน้งานแลว้ 
(2) ไกปืนส าหรบัปืนพ่นสีโดยทั่วไป มีการท างาน 2 จงัหวะ คือ 
– เม่ือเหน่ียวไกเขา้ไปจงัหวะท่ี 1 จะเป็นการเปิดวาลว์ลม จะมีแตล่มพ่นออกมาเท่านัน้ 
– เม่ือเหน่ียวไกปืนลึกเข้าไปอีก เป็นจังหวะท่ี 2 เป็นการเปิดวาลว์สี ท าให้สีพ่น

ออกมา ผสมกบัลมท่ีหวัพ่นสีไปเกาะชิน้งาน 



3. ทดสอบละอองสีก่อนพ่นทุกคร้ัง โดยพ่นกับแผงทดสอบ ชิน้งานทดสอบ เพ่ือตรวจ 
ฝอย ละออง ขนาด และรูปรา่งของสี ว่าถูกตอ้งเหมาะสมแลว้หรือไม่ สงัเกตการไหล การขยบัตวัของสี  
ว่ามีความ สม ่าเสมอหรือไม่ หากผสมสีถูกตอ้งตามคู่มือแลว้ละอองสียังหยาบ มีเม็ดสี ใหญ่หรือหนา
เกินไป ใหป้รบัความ ดนัอากาศเพิ่มเล็กนอ้ย ถา้ละอองสีละเอียดหรือแหง้ ไม่เป็นฟิลม์เปียก ใหล้ดความ
ดนัอากาศลง 

4. การเคลื่อนปืนพน่สี ตอ้งเคลื่อนปืนใหห้วัลมตัง้ฉากและขนานกบัผิวงานตลอดเวลาที่พ่น 
ส าหรบัสีแหง้เรว็โดยทั่วไป จะมีระยะห่างระหว่างหวัปืนพ่นสีกบัชิน้งาน ประมาณ 6–8 นิว้ ส่วนสีแหง้ชา้
จะมี ระยะห่างประมาณประมาณ 8–12 นิว้ ส่วนระยะห่างของปืนพ่นสีและความเรว็ในการเคลื่อฟปืนนัน้ 
ขึน้อยู่ กับปริมาณของสีท่ีปรบัใหอ้อกมานั่นเอง ซึ่งผูพ้่นจะตอ้งก าหนดเอง โดยมีหลกัว่า ใหเ้คลื่อนปืน
ดว้ยความเรว็ คงท่ีขณะพ่นสี โดยมีฟิลม์เปียกติดอยู่กบัชิน้งาน จะท าใหส้ีเกาะชิน้งานไดด้ 



ในรถยนตห์นึ่งคนั ชิน้ส่วนต่าง ๆ ท่ีน ามาประกอบเป็นรถยนตจ์ะมีรูปทรงท่ีแตกต่างกนัออกไป บาง
ชิน้ โคง้ บางชิน้แบนราบ บางชิน้เป็นรูปเหลี่ยม เป็นสนั ฯลฯ การพ่นสีจึงตอ้งมีเทคนิควิธีการพ่นชิน้งาน
เหล่านี ้ใหด้ี จะท าใหพ้่นสีไดเ้รว็ขึน้และไดผ้ลงานออกมาดี 

เทคนิคการพ่นชิน้งานแบบตา่ง ๆ มีดงันี ้
4.3.1 การพน่งานเรียบ 
ใหแ้บ่งชิน้งานออกเป็นช่วง ๆ ช่วงละ 18–36 นิว้ และควรพ่นใหเ้สร็จในแต่ละช่วงก่อนจึงพ่น ช่วง

ต่อไป การพ่นทับกันในแต่ละช่วงอยู่ท่ีประมาณ 4 นิว้ หากจ าเป็นอาจพ่นสลับตามแนวขวางเพื่อลด
ละออง สีก็ได ้

การพน่งานเรียบ 



4.3.2 การพน่งานยาว
ใหแ้บ่งชิน้งานออกเป็นช่วง ๆ ช่วงละ 18–36 นิว้ และควรพ่นใหเ้สรจ็ในแต่ละช่วงก่อนจึงพ่น 

ช่วงต่อไป การพ่นทบักันในแต่ละช่วงอยู่ท่ีประมาณ 4 นิว้ หากจ าเป็นอาจพ่นสลบัตามแนวขวางเพ่ือลด
ละออง สีก็ได ้

4.3.3 การพน่งานระดับ 
การพ่นงานระดบัหรืองานราบ ใหเ้อียงชิน้งานขึน้เพื่อท่ีจะท าใหพ้่นไดง้่ายขึน้เหมือนงานเรยีบ แต่ถา้

ไม่สามารถเอียงชิน้งานได ้ใหท้  าการพ่นจากดา้นท่ีอยู่ใกลต้วัผูพ้่นออกไปไกลตวั โดยพ่นตามยาวและขวาง 
สลบักนัไป เพื่อลดละอองสีไปดว้ย พยายามถือปืนใหต้ัง้ฉากกบัชิน้งานหรอืเกือบตัง้ฉากกบัชิน้งานใหม้าก
ท่ีสดุ ควรเลือกใชปื้นพ่นสีแบบแรงโนม้ถ่วง เน่ืองจากสามารถปรบัมมุเอียงของกระป๋องสี ท าใหปื้นตัง้ฉาก
กบัชิน้งานได ้จะท าใหพ้่นไดง้่าย 

4.3.4 การพน่งานตามขอบหรือมุม 
จบัปืนใหเ้อียงท ามมุ 45 องศา กบัขอบงานท่ีจะพ่น แบง่ความกวา้งของสีใหก้ึ่งกลางตรงกบัขอบ หรอื

มมุเพ่ือใหส้ีเกาะชิน้งานทัง้สองดา้นเท่า ๆ กนั เริ่มตน้พ่นส่วนนีก่้อนส่วนอ่ืน ๆ และเพ่ิมจ านวนครัง้ในการ 
พ่น เน่ืองจากขอบและมุมเป็นส่วนท่ีสีจับได้ยากเหมือนการพ่นขอบงานทั่ ว ๆ ไป จากนั้น จึงพ่นให้
ครอบคลมุ ชิน้งานตอ่ไป 



4.3.5 การพน่งานด้านในขอบและมุม 
ใหพ้่นครัง้ละดา้น โดยเริม่พ่นท่ีรมิผนงัดา้นในของงานทัง้สองดา้น ส าหรบัมมุดา้นในนัน้อาจมี 

ปัญหาสีเกาะไดน้อ้ยกว่าส่วนอ่ืน ใหใ้ชว้ิธีการเพิ่มจ านวนครัง้การพ่นใหม้ากขึน้ จะช่วยใหส้ีเกาะจบักับ
ชิน้งาน หนาขึน้ ใหเ้คลื่อนปืนจากดา้นบนลงสู่ดา้นล่าง ไม่ควรพ่นท่ีมมุดา้นในโดยตรง เพราะจะท าใหส้ี
เกาะกบัชิน้งาน ไม่สม ่าเสมอ จะไปเกาะท่ีขอบดา้นขา้งมากกวา่ท่ีมมุ 

4.3.6 การพน่งานขอบบาง 
การพ่นงานขอบบาง ๆ ไม่ว่าจะเป็นงานกลมหรอืงานเหลี่ยม ใหป้รบัขนาดรูปรา่งของสีใหเ้ล็ก 

ลงใกลเ้คียงกบัขนาดชิน้งานการปรบัรูปรา่งของสีท่ีกวา้งเกินไป สีจะพ่นหลดุออกจากชิ้นงานมาก ท าให้
เปลือง สีโดยไม่จ าเป็น แต่ถา้เป็นงานเหลี่ยมบาง ใหพ้่นชิน้งานทีละดา้นได ้โดยพยายามใหค้รอบคลุม
ครบทกุดา้น 

4.3.7 การพน่งานโปร่ง 
เทคนิคส าหรบัการพ่นงานโปรง่ ใหพ้่นโดยพยายามใหส้ีเกาะชิน้งานมากท่ีสดุ ในการพ่นแต่ละ 

ครัง้ปรบัรูปร่างความกวา้งของสีช่วย อาจใชก้ระดาษแข็งหรือฉากบังดา้นหลังของงานในระยะ ใกล ้ๆ 
เพื่อให ้สีท่ีจะพ่นผ่านไปกระทบกระดาษหรือฉากหลงั แลว้จะสะทอ้นกลบัมาเกาะชิน้งานได้อีก เป็นการ
ประหยดั สีไดบ้า้ง



4.3.8 การพน่งานกลม 
ส าหรบัชิน้งานขนาดเล็ก ๆ ใหพ้่นตามแนวยาวของชิน้งาน ประมาณ 3–4 รอบ คลา้ยกับการ 

พ่นงานขอบบาง
4.3.9 การพน่รถยนตท์ัง้คัน 
รถยนตท์ัง้คนั เป็นการรวมลกัษณะของชิน้ส่วนต่าง ๆ เขา้ดว้ยกนัจนเป็นคนัรถขึน้มา ผูพ้่นจะ ตอ้ง

น าเอาทกัษะการพ่นงานลกัษณะต่าง ๆ มาใชท้ัง้หมด ซึ่งสามารถล าดบัการพ่นสีรถยนตท์ั้งคนัเพ่ือเป็น
แนวปฏิบตัิได ้ดงันี ้

1. หลงัคา 
2. บานประตหูนา้และบานประตหูลงั 
3. บงัโคลนหลงั 
4. ฝากระโปรงหลงั 
5. บงัโคลน 
6. บานประตหูนา้ และบานประตหูลงั 
7. ฝากระโปรงหนา้ 
8. บงัโคลนหนา้ 
9. หนา้กากดา้นหนา้ 

ล าดับขั้นการพน่สีรถยนตท์ัง้คัน 







นอกจากประสบการณ ์ความช านาญเฉพาะดา้นของช่างท่ีพ่นสีแลว้ การอ่านคู่มือการใช้สีหรือ 
ค าแนะน าการใช้สีท่ีข้างกระป๋องก็มีความส าคัญมาก ไม่ว่าจะเป็นสีประเภทใด ชนิดใด ก็ตาม ทั้งนี ้
เพราะว่าสี พ่นรถยนตข์องแต่ละบรษัิท จะมีสตูร หรอืเทคนิคในการผลิตสี และสารยึดผิวงาน การผสมสี 
การพ่น รวมถึง วิธีการใชง้านแตกต่างกนัออกไป อีกทัง้ค  าแนะน าการใชข้องสีแต่ละชนิดจะสามารถใชไ้ด้
เฉพาะสีนั้น ๆ เท่านั้น จะน ามาใช้กับสีอีกชนิดหนึ่งไม่ได ้สิ่งท่ีพบมากในการพ่นสีก็ คือ การใช้สีผิด
ประเภทราคาถกู ใชต้วัท าละลาย คณุภาพต ่าเพ่ือเป็นการลดตน้ทนุ หรอืการเตรยีมสีท่ีผิดขัน้ตอน การคน
สีไม่ทั่วถึง ตลอดจนถึงเทคนิคการพ่น ท่ีผิดพลาด สิ่งเหล่านีเ้ป็นสิ่งส  าคญัท่ีจะตอ้งตรวจสอบ และปฏิบตัิ
ตามคู่มืออย่างเคร่งครดัเสมอ มิฉะนัน้จะ ท าใหก้ารเตรียมชิน้งานท่ีถูกตอ้งตามขัน้ตอนมาตลอด เกิด
ความลม้เหลวอย่างสิน้เชิง 

ขั้นตอนการเตรียมสีก่อนการพน่ มีดงันี ้
1. ศกึษาชนิดหรอืประเภทของสีใหเ้ขา้ใจอย่างแทจ้รงิ ก่อนพ่นทกุครัง้ 
2. หา้มผสมสีตา่งชนิด ตา่งประเภทเขา้ดว้ยกนัอย่างเดด็ขาดไม่ว่ากรณีใดก็ตาม 
3. ไม่ผสมสีต่างบริษัทผูผ้ลิต เพราะสตูรทางเคมีของสีท่ีไม่เหมือนกัน เม่ือผสมแล้วอาจท าใหส้ีเสีย 

คณุสมบตัิได้



4. อ่านและท าความเขา้ใจคู่มือการใชง้านหรือค าแนะน าการใชท่ี้ดา้นขา้งกระป๋องสีใหเ้ขา้ใจ
ก่อนใช ้งานทกุครัง้ 

5. ใชทิ้นเนอรค์ุณภาพดีเท่านัน้และควรเป็นทินเนอรท่ี์ใชส้  าหรบัสีนัน้เท่านัน้ ส่วนมากจะมี
จ าหน่าย เป็นชดุอยู่แลว้ จะเหมาะสมที่สดุ 

6. คนสีใหเ้ป็นเนือ้เดียวกนัทกุครัง้ก่อนใชง้าน เพราะสีเม่ือตัง้อยู่เป็นเวลานาน ๆ เนือ้สีจะจม
อยู่ดา้น ลา่งของกระป๋อง สว่นกาว สารปรบัปรุงคณุภาพ และตวัท าละลาย จะลอยอยู่ดา้นบน

7. ผสมสีกบัตวัท าละลายในอตัราสว่นตามคูมื่อการใชเ้ท่านัน้ 
8. วิธีผสมสีที่ถกูตอ้ง ใหเ้ติมตวัท าละลายลงไปในสีอย่างชา้ ๆ และคนสีไปดว้ย 
9. กรองสีก่อนพ่นทกุครัง้ เพื่อลดปัญหาการเป็นกอ้นของเม็ดสีและช่วยลดขอ้ขัดขอ้งของปืน

พ่นสีได ้
10. ใชอ้ปุกรณแ์ละเครือ่งปอ้งกนัทกุครัง้ที่ท  าการพ่นส 



สีรองพืน้เป็นสีท่ีพ่นเป็นล าดบัแรกใชส้  าหรบัการเกาะตวักบัผิวโลหะเปลือย และเป็นตวักลางใหส้ีทบั 
หนา้เกาะอีกทางหนึ่ง 

5.2.1 การพน่สีรองพืน้อย่างใส 
สีรองพืน้ชนิดนีมี้เนือ้สีประมาณ 20% และมีกาวหรือสารยึดผิวงานประมาณ 80%             จึง

สามารถ เกาะติดกบัโลหะเปลือยไดด้ี นิยมใชเ้ป็นสีรองพืน้ส  าหรบัช่วยการเกาะตวัของสีรองพืน้อย่างขน้
หรอืสีทบัหนา้ 

การใช้งานของสีรองพืน้อย่างใส 
1. ใชพ้่นชิน้งานโลหะเปลือย โดยสีจะแหง้ตวัในเวลาประมาณ 5–15 นาที จากนัน้จะพ่นสีชนิดอื่น ๆ 

ทบัลงไปได ้
2. เน่ืองจากสีชนิดนีมี้เนือ้สีนอ้ย ไม่สามารถเติมรอ่งรอยต่าง ๆ บนผิวงานได ้จึงใชส้  าหรบัพ่นชิน้งาน

ท่ี ไม่ตอ้งการการขดัแต่ง เน่ืองจากจะท าใหส้ีทบัหนา้มีความสดใสดีขึน้ 

ขั้นตอนการใช้สีรองพืน้อย่างใส 
1. เตรยีมชิน้งานใหส้ะอาด ปราศจากไขมนัและสิ่งสกปรกและแหง้สนิท 
2. ใชน้  า้ยาก าจดัคราบไขมนั (Degreaser) เช็ดท าความสะอาดผิวงาน
3. คนและผสมสีตามคูมื่อการใชง้านหรอืค าแนะน าขา้งกระป๋อง  



4. ปรบัปืนพ่นสี ความดนัลม และใชเ้ทคนิคการพ่นสีที่ถกูตอ้ง 
5. พ่นทดสอบกบัชิน้งานทดสอบหรอืแผ่นทดสอบทกุครัง้ 
6. ทิง้ระยะเวลาใหส้ีแหง้ตวัในแต่ละชัน้ตามคูมื่อ ก่อนพ่นทบัตอ่ไป 
7. ไม่ขดักระดาษทรายสีรองพืน้ชนิดนี ้เพราะมีเนือ้สีนอ้ย จะเกิดรอยไดง้่าย 

5.2.2 การพน่สีรองพืน้อย่างข้น 
สีรองพืน้อย่างขน้จะมีเนือ้สีมากกว่าสีรองพืน้อย่างใส จึงสามารถเติมรอยขีดข่วนเล็ก ๆ นอ้ย ๆ ได้

บา้ง หากจ าเป็นตอ้งขดักระดาษทรายก็พอจะท าไดบ้า้ง เม่ือพ่นแลว้จะมีความเรียบและมีความกลมกลืน 
สม ่าเสมอ 

การใช้งานสีรองพืน้อย่างข้น 
1. สามารถใชพ้่นไปบนสีแลคเกอรห์รอืโลหะเปลือยได ้
2. ใชซ้่อมสีเป็นบรเิวณเลก็ ๆ เพราะมีความทนทานสงู พ่นซอ่มง่าย 

ขั้นตอนการใช้สีรองพืน้อย่างข้น 
1. เตรยีมชิน้งานใหส้ะอาด ปราศจากไขมนัและสิ่งสกปรก และแหง้สนิท 
2. ใชน้  า้ยาก าจดัคราบไขมนั เช็ดท าความสะอาดผิวงาน 
3. คนสีและผสมสีตามคูมื่อการใชง้านและค าแนะน าขา้งกระป๋อง 



4. ปรบัปืนพ่นสี ความดนัลม และใชต้ามเทคนิคการพ่นสีใหถ้กูตอ้ง 
5. พ่นทดสอบกบัชิน้งานทดสอบหรอืแผ่นทดสอบทกุครัง้ 
6. ไม่พ่นสีหนา ๆ ในรอบเดียว เพราะสีจะแหง้ชา้กวา่ปกติ ใหใ้ชก้ารพ่นบาง ๆ ในแต่ละรอบ แลว้ ทิง้

ระยะตามค าแนะน า จึงพ่นซ า้ได ้
7. ใหใ้ชส้ีโป๊แหง้เรว็ (Spot Putty) โป๊ซ่อมรอยต าหนิต่าง ๆ ได ้เม่ือสีแหง้ดีแลว้เท่านัน้ 

5.2.3 การพน่สีรองพืน้กึง่แหง้เร็ว 
สีรองพืน้กึ่งแหง้เรว็ (สี 2 องคป์ระกอบ) เป็นสีท่ีพฒันาขึน้มาโดยรวมคณุสมบตัิท่ีเด่น ๆ ของ สีรอง

พืน้แหง้เรว็กบัสีแหง้ชา้รวมกนั เนื่องจากสีรองพืน้แหง้เรว็ใชง้านง่าย แหง้เรว็ สีรองพืน้แหง้ชา้มีเนือ้สี มาก 
ทนทาน แต่แหง้ชา้ ในการใชง้านจะตอ้งผสมน า้ยาเรง่ปฏิกิรยิาใหส้ีแข็งลงไปดว้ย 

ขั้นตอนการใช้สีรองพืน้กึง่แหง้เร็ว 
1. เช็ดท าความสะอาดผิวงานดว้ยน า้ยากจดัคราบไขมนั โดยใชก้ระดาษช าระหรอืผา้สะอาดชบุน า้

ยา เช็ดใหท้ั่ว แลว้ใชก้ระดาษช าระหรอืผา้แหง้เช็ดตามทนัที หลงัเช็ดเสรจ็แลว้หา้มจับชิน้งานอีก 
2. ผสมสีกบัน า้ยาเรง่แข็ง ทินเนอร ์และรดีิวเซอร ์ตามอตัราส่วนท่ีคู่มือก าหนด โดยใชไ้มว้ดัปรมิาตร

สี หรอืเครือ่งชงัสีตามความเหมาะสม แลว้ทิง้ระยะเวลาใหส้ีท  าปฏิกิรยิากนัช่วงหนึ่ง ไม่ควรพ่นในทนัที 
3. ปรบัความดนัลมปืนพ่นสีและใชต้ามเทคนิคการพ่นสีใหถ้กูตอ้ง จึงจะไดฟิ้ลม์สีท่ีมีความหนาและ

ถกู ตอ้งตามคูม่



4. พ่นทดสอบสีกบัแผ่นทดสอบ 
5. พ่นสีแบบฟิลม์เปียก 2 ครัง้ แลว้ทิง้ใหส้ีแหง้ตวัตามคู่มือการใชง้านแลว้จึงพ่นซ า้ ไม่ควรพ่นหนา

มาก ในครัง้เดียว76
6. การขดัซ่อมรอยแผลเล็ก ๆ นอ้ย ๆ ตอ้งใหส้ีแหง้สนิทก่อนจึงจะขดัแต่งได ้ไม่เช่นนั้นจะเกิด รอย

แผลจากการยบุตวัเม่ือสีแหง้สนิทไดอี้ก 
5.2.4 การใช้สีโป๊แหง้เร็ว

สีโป๊แหง้เรว็ใชส้  าหรบัซอ่มสีรองพืน้ โดยโป๊เติมรอยขีดข่วนลกึ ๆ ใหเ้ตม็ ทิง้ใหแ้หง้แลว้จงึ ขดั
ออก สีโป๊จะลงไปอดุรอ่งรอยต่าง ๆ ได้ การขดัสีโป๊จะตอ้งทิง้ใหแ้หง้สนิทจรงิ ๆ จึงขดัดว้ยกระดาษทราย
การขดัแต่งใหใ้ชก้ารขดัแบบเปียกหรอืการขดัน า้เท่านัน้

สิ่งที่ควรระวัง ถา้สีโป๊ไม่แหง้สนิทจริง ๆ เม่ือขัดเรียบแลว้จะเกิดการยุบตวัไดใ้นภายหลัง 
บางครัง้จะซมึออกมาท าใหเ้ป็นรอยดา่งท่ีผิวสีทบัหนา้ได ้

อควรค านึงในการใช้สีโป๊แหง้เร็ว 
1. สีโป๊นีใ้ชเ้ติมร่องรอยขูดขีดขนาดเล็ก ๆ เท่านัน้ ในกรณีรอยแผลขนาดใหญ่ ใหใ้ช้สีโป๊พลาสติก

แทน 
2. คนสีโป๊พลาสติกใหเ้ขา้กนัดีก่อนใชท้กุครัง้ 
3. โป๊สีใหเ้ร็ว ๆ บาง ๆ และทิง้ช่วงเวลาระหว่างชัน้ของการโป๊ ใหส้ีโป๊แหง้ตวัก่อน จึ งจะโป๊ซ า้ได ้     

ไม่โป๊หนาในครัง้เดียวเพราะจะท าใหส้ีโป๊แหง้ชา้ 



5. หลงัการขดัน า้แลว้ใหล้า้งและเป่าเอาคราบต่าง ๆ ออกใหห้มดโดยเฉพาะตามซอกมมุและรอยต่อ
ต่าง ๆ หากลา้งไม่สะอาดจะเกิดการปดู บวม สีหลดุล่อนขึน้ไดภ้ายหลงั

6 ก่อนพ่นสีรองพืน้ทนัลงไปตอ้งแน่ใจว่าสีโป๊นีแ้หง้สนิทจรงิ ๆ เท่านัน้
7. สีโป๊แหง้เรว็นีห้ากสีมีการแหง้ตวัขณะก าลงัโป๊สามารถน ากลบัเขา้ไปในกระป๋องสีไดใ้หม่สีจะอ่อน

ตวักลบัมาใชง้านไดอี้กครัง้หนึ่ง

ข้อควรระวัง
หากมีการเตรยีมสีรองพืน้เป็นอย่างดีแลว้ แตย่งัมีริว้รอยต่าง ๆ เกิดบนสีทบัหนา้เม่ือพ่นสีไปแลว้ใน

ระยะเวลาหนึ่ง นั่นแสดงว่าสีรองพืน้ยงัไม่แหง้สนิทจรงิ ยงัมีการแหง้ตวัและยบุตวัของสีรองพืน้อยู่ จึงเป็น
เหตุ ใหเ้กิดริว้รอยดงักลา่วขึน้ ดงันัน้ก่อนพ่นสีทบัหนา้ทกุครัง้ ตอ้งทิง้ระยะเวลาใหส้ีรองพืน้แหง้สนิทจรงิ ๆ
ก่อน เพ่ือปอ้งกนัการยบุตวัท่ีจะท าใหเ้กิดรอยตา่ง ๆ ขึน้ไดภ้ายหลงั



สีทบัหนา้หรอืสีจรงิ เป็นสีท่ีใชพ้่นในขัน้ตอนสดุทา้ย เพื่อใหมี้ความทนทาน เพิ่มความสวยงามใหก้บั 
รถยนต ์สีทับหนา้จะมีผลต่อผูพ้บเห็นและรูปร่างของรถยนตเ์ป็นอย่างย่ิง ช่างพ่นสีจึ งตอ้งมีทักษะการ
เลือกสี ท่ีดี มีคุณภาพ เหมาะสมกับการใชง้าน และเขา้กันไดก้ับขนาดและรูปร่างของรถยนตเ์พื่อท่ีจะ
แนะน าใหก้บั เจา้ของรถยนตไ์ด ้

5.3.1 หลักการใช้สีทบัหน้า
1. เลือกคณุสมบตัิของสีและชนิดของสีใหถ้กูตอ้ง ตรงตามความตอ้งการ 
2. เลือกทินเนอรท่ี์ดี มีคณุภาพ และตอ้งเป็นย่ีหอ้เดียวกนักบัสีท่ีพ่น 
3. คนสีใหท้ั่วและสม ่าเสมอขณะพ่น โดยเฉพาะสีท่ีมีผงบรอนซผ์สมอยู่ ตอ้งคนใหเ้ขา้กนัใหด้ี 

เน่ืองจากเม็ดบรอนซจ์ะตกตะกอนเม่ือทิง้ช่วงเวลาไว ้ซึ่งจะท าใหเ้ม็ดบรอนซเ์รียงตวัไม่สม ่าเสมอเม่ือพ่น 
หากคนไม่เขา้กนัก่อนพ่นทกุครัง้ 

4. อ่านและปฏิบตัิตามคูมื่อหรอืค าแนะน าบนผลิตภณัฑอ์ย่างเครง่ครดั 
5. กรองสีก่อนพ่นสีทกุครัง้ 
6. ท าความสะอาดผิวงานดว้ยน า้ยาก าจัดคราบไขมัน เพราะไขมันจะท าใหส้ีเกาะตัวไม่ดี      

มีปัญหาสีบวม หลดุล่อนไดภ้ายหลงั 



7. หากยงัมีฝุ่ นผงติดอยู่ท่ีผิวหนา้ของชิน้งาน ใหใ้ชล้มเป่าออกหรอืใชผ้า้เหนียว (Tag Rag) เช็ด หรอื
ใชก้ระดาษกาวชิน้เลก็ ๆ แตะออกเบา ๆ 

8. สวมหนา้กากปอ้งกนัทกุครัง้ที่พ่นสี 
9. ปรบัความดนัอากาศตามคูมื่อ 
10. ใชเ้ทคนิคการพ่นสีอย่างถกูตอ้ง เพ่ือลดการเกิดละอองของสี 
11. เมื่อพ่นสีขัน้สดุทา้ยใหเ้พิ่มตวัท าละลายใหม้ากกว่าปกติเล็กนอ้ยและลดความดนัอากาศ ท่ีพ่น

ลง 5–7 ปอนด ์เพ่ือลดเม็ดและละอองสีท่ีเกิดขึน้ 
12. ควรพ่นสีในบรเิวณหรอืหอ้งพ่นสีท่ีมีการระบายอากาศท่ีดี เพื่อใหทิ้นเนอรร์ะเหยออกได ้สะดวก 

และออกซิเจนสามารถเขา้ท าปฏิกิรยิากบัสีในขณะแหง้ตวัได ้ท าใหส้ีท่ีพ่นมีคณุภาพดี 

5.3.2 การพน่สีอะคริลิคแลคเกอร ์
สีอะครลิิคแลคเกอรเ์ป็นสีพ่นรถยนตท่ี์นิยมใชก้นัมากในทอ้งตลาด เนื่องจากคณุสมบตัิที่พ่นได ้ง่าย 

แหง้ตวัเร็ว ราคาไม่แพง เหมาะส าหรบัพ่นรถยนตน์ั่งทุกชนิด สามารถใชพ้่นซ่อมสีไดง้่าย และมีความ
คงทน สวยงาม 



วิธีการพน่สีอะครีลิค แลคเกอร ์
1. ผสมสีกบัทินเนอรใ์นอตัราสว่น 1 : 1–1.5 สว่น โดยปรมิาตร 
2. ใชทิ้นเนอรค์ณุภาพดีเท่านัน้ ควรเป็นทินเนอรย่ี์หอ้เดียวกนักบัสีนัน้ ๆ ถา้ใชทิ้นเนอรค์ณุภาพ ต ่า

อาจท าใหง้านนัน้เสีย หรือไม่ไดค้ณุภาพตามตอ้งการได ้และเสียเวลาในการท างานมากกว่าใชทิ้นเนอร ์
คณุภาพดี 

3. ปรบัความดนัอากาศท่ีใชพ้่นใหถู้ก ความดนัอากาศท่ีเหมาะสมส าหรบัสีอะคริลิคแลคเกอร ์คือ 
35-45 ปอนดต์่อตารางนิว้ 

4. จ านวนชัน้ การพ่นของสีอะครลิิคแลคเกอรส์ว่นใหญ่ ประมาณ 4–7 ชัน้ 
5. ใชเ้ครือ่งปอ้งกนัทกุครัง้ที่พ่นสี 

5.3.3 การพน่สีอนีาเมล 
การพ่นสีอีนาเมลหรือสีทบัหนา้แหง้ชา้ จะพ่น 2–3 ชัน้ โดยทิง้ระยะเวลาระหว่างชัน้ตามคู่มือ เม่ือสี

แหง้แลว้จะใหค้วามทนทานและความเงางามสงู ไม่ตอ้งขดัเงา แต่ตอ้งระวงัการไหลของสี เพราะจะไหล 
ง่ายกวา่สีแหง้เรว็ 



วิธีการพน่สีอนีาเมล 
1. อตัราส่วนผสมระหว่างสีกบัรีดิวเชอรท่ี์อตัราส่วน 3 : 1 โดยปริมาตร หมายถึง สีอีนาเมล 3 ส่วน

ต่อรดีิวเชอร ์1 สว่น 
2. ใชค้วามดนัของอากาศอดัระหวา่ง 55–60 ปอนด/์ตารางนิว้ จะท าใหพ้่นสีไดด้ีและมีคณุภาพ ตาม

ตอ้งการ 
3. การพ่นสีอีนาเมลทกุครัง้ ตอ้งควบคมุระยะห่างระหว่างปืนพ่นสีกบังานใหถ้กูตอ้ง ถา้พ่นสี ชิดกบั

ชิน้งานมากเกินไป การกระจายของสีจะไม่ดี สีจะมีความเขม้มาก เนือ้สีมาก และอาจยอ้ยได ้แต่ถา้พ่น สี
ห่างจากชิน้งานมากเกินไป จะท าใหล้ะอองสีแหง้ เนือ้สีจะบาง 

4. ใชร้ดีิวเชอรใ์หเ้หมาะสมกบัชนิดและย่ีหอ้ของสี 
5. ปืนพ่นสีที่ใชพ้่นสีอีนาเมล ตามปกติจะใชปื้นพ่นสีระบบใชล้มดดู (Suction Feed) หรอืระบบ แรง

โนม้ถ่วง (Gravity Feed) เพราะสามารถใชแ้รงดนัลมไดส้งูกวา่ปืนพ่นสีระบบใชล้มอดั (Pressure Feed) 
6. พ่นสีเพียง 2 ชั้น โดยชั้นที่  1 ให้พ่นแบบฟิล์มปานกลาง (Medium Coat) และทิง้ช่วงเวลา 

ประมาณ 10–30 นาที จงึท าการพ่นชัน้ท่ี 2 เป็นแบบฟิลม์เปียก (Wet Coat) ชกัเงา 



5.3.4 การพน่สีทบัหน้ากึง่แหง้ช้า
สีทบัหนา้กึ่งแหง้ชา้เป็นสีพ่นรถยนตท่ี์ก าลงัไดร้บัความนิยมเป็นอย่างมากในปัจจบุนั เหมาะ ส าหรบั

การพ่นรถยนตน์ั่งทกุชนิด แมว้่าจะมีราคาท่ีค่อนขา้งสงู เน่ืองจากเป็นสีท่ีมีคณุภาพสงู ใชง้านง่าย   การพ่น
ท าไดง้่าย การแหง้ตวัคอ่นขา้งเรว็ ทนทานตอ่สารเคมีและการกดักรอ่นตา่ง ๆ ใหค้วามคงทนดี

สีทบัหน้ากึง่แหง้ช้ามส่ีวนประกอบหลัก 3 สว่น คือ 
1. เนือ้สี 
2. ตวัท าละลาย 
3. น า้ยาเรง่การแข็งตวั (Hardener) 



ในการพ่นสี หากพบว่าสีท่ีพ่นมีฝา้ มวั ดา้น และมีรอยฝา้ขาว สีไม่สดใสเท่าท่ีควรจะเป็น ซึ่งมกัจะ
เกิด เม่ือพ่นขณะท่ีอากาศชืน้ อาจมีสาเหตดุงัตอ่ไปนี ้

1. ใชทิ้นเนอรท่ี์คุณภาพต ่า หรือผิดประเภท ซึ่งจะระเหยตัวเร็วจนผิวงานมีความเย็นจึงท าใหม้ี
ไอน า้ มาเกาะผิวงานจีงเกิดฝา้หรอืสีดา้นได ้

2. พ่นสีขณะอณุหภมิูอากาศต ่า มีความชืน้ในอากาศสงู 
3. ใชค้วามดนัลมในการพ่นสีสงูเกินไป การใชค้วามดนัท่ีสงูจะท าใหส้ีดา้นได ้จงึตอ้งขดัสีดว้ยยาขดั

สี เพ่ือใหเ้กิดความเงา การใชห้วัทินเนอรเ์ติมลงในสีจะช่วยแกปั้ญหาไดใ้นระดบัหนึ่ง
เทคนิคการใช้หวัทนิเนอร ์
1. ใชใ้นการซอ่มสีจะช่วยท าใหส้ีกลมกลืนเขา้กนัไดด้ี 
2. ใชผ้สมกับสีทับหนา้ในการพ่นชั้นสุดทา้ย จะท าใหส้ีมีการแหง้ตวัชา้ลงกว่าเดิม เป็นการเพิ่ม

ความ เงางามและลดละอองสี 
3. ใชผ้สมตามอตัราส่วนท่ีระบไุวใ้นคูมื่อเท่านัน้ 
ข้อควรระวัง หวัทินเนอรนี์จ้ะใชไ้ดเ้ฉพาะสีแลคเกอรเ์ท่านัน้ โดยใชผ้สมในการพ่นสีชัน้สดุทา้ยและ 

เน่ืองจากเม่ือผสมหวัทินเนอรแ์ลว้ จะท าใหส้ีมีการแหง้ตวัที่ชา้ลงกว่าปกติ จึงต้องระวงัการหยดหรอืยอ้ย
ของ สีดว้ย 



สีกันสนิมใชพ้่นเพื่อป้องกันการเกิดสนิม การถูกกระแทกหรือขูดขีด รวมทัง้ช่วยลดเสียงรบกวนท่ี 
เกิดภายนอกรถยนต ์ท าใหร้ถยนตมี์อายกุารใชง้านท่ียาวนานขึน้โดยไม่เกิดสนิมก่อนเวลาอนัสมควร สีกนั
สนิม มีช่ือเรยีกหลายช่ือ เช่น Body Schutz, Undercoat หรอื Underseal 

สีกนัสนิมมีหลายชนิดตามลกัษณะการใชง้าน และมีอตัราสว่นผสมของตวัท าละลายกบัสีท่ีแตกต่าง
กนั บางชนิดบรรจกุระป๋องสเปรยส์  าเรจ็ใชพ้่นไดท้นัที บางชนิดตอ้งน ามาผสมเอง และบางชนิดเป็นสีกนั
สนิม ประเภท อีพ็อกซี่ (Epoxy) การใชง้านจะตอ้งผสมน า้ยาเร่งเพ่ือใหเ้กิดการแข็งตวัจึงจะใชไ้ด ้ซึ่งมี
ลกัษณะและ วิธีการใชง้านคลา้ยกบัสีทบัหนา้กึ่งแหง้ชา้ (2 K) 

5.5.1 ลักษณะการพน่สีกันสนิมในรถยนต ์สามารถแบง่ตามการพ่นใชง้านได ้2 อย่าง คอื
1. การพ่นสีกนัสนิมภายใน
2. การพ่นสีกนัสนิมภายนอก  



5.5.2 วัตถุประสงคข์องการพน่สีกันสนิมภายในและภายนอกรถยนต ์
การพน่สีกันสนิมภายใน 
1. พ่นภายในประต ูเพื่อปอ้งกนัสนิมท่ีจะเกิดจากภายในโครงสรา้งของประตรูถยนต ์
2. พ่นราวบนัได เพ่ือปอ้งกนัสนิมไม่ใหเ้กิดจากโครงสรา้งภายในออกมา 
3. พ่นภายในฝากระโปรงรถยนต ์เพื่อปอ้งกนัการเกิดสนิม 

บริเวณทีพ่น่น า้ยากันสนิมฝากระโปรง 

การพน่สีกันสนิมภายนอก 
1. พ่นราวบนัไดรถยนต ์เพ่ือปอ้งกนัสนิม 
2. พ่นใตท้อ้งรถยนต ์เพ่ือปอ้งกนัการกระแทกจากกอ้นกรวดและกอ้นหิน ช่วยลดเสียงดงัและ ความ

รอ้นจากอากาศภายนอก 
3. พ่นตะเข็บรอยตอ่ชิน้สว่นภายในหอ้งเก็บของและบรเิวณที่เก็บยางอะไหล ่



สีทุกชนิด เม่ือพ่นเสร็จแลว้อาจมีบางส่วนท่ียงัไม่เงางามตามตอ้งการนกั จะตอ้งใช้ยาขดัสีท  าการ 
ขดัแต่งเก็บละอองสีใหเ้รยีบเป็นเงางาม และส าหรบัสีของรถยนตเ์ก่าที่มีอายกุารใชง้านนาน ๆ ส่วนมากสี
จะ เริม่ดา้นและซีดจางบรเิวณผิวหนา้ของสี สาเหตจุากรงัสีอลัตราไวโอเลตจากแสงอาทิตยแ์ละออกซิเจน
ใน อากาศท่ีเขา้ไปท าปฏิกิริยาทางเคมีกับสี รวมกับความรอ้น ความชืน้ การสมัผสักรดหรือด่างต่าง ๆ 
เป็นตน้ จึงเป็นสาเหตใุหส้ีเกิดการซีดจางและดา้นขึน้ การใชย้าขดัสีขดัผิวหนา้ของสี ท่ีเสียออกจะช่วยให้
ไดส้ีท่ีสดใสขึน้ ไดอี้กครัง้หนึ่ง 

การใช้ยาขัดสีมข้ีอควรปฏบิัต ิดงันี ้
1. สีใหม่ท่ีจะขดัไดน้ัน้ตอ้งพ่นเสรจ็แลว้อย่างนอ้ย 24 ชม. จึงจะขดัสีได ้โดยใชย้าขดัชนิดไม่มีส่วน 

ผสมซิลิโคนหรอืแวกซผ์สมอยู่ (Non Silicone) เท่านัน้ 
2. ผสมน า้กบัยาขดัสีประมาณ 10–25% คนใหเ้ขา้กนั 

ข้อระวังในการใช้เคร่ืองขัด 
(1) ระวงัอย่าขดับรเิวณใดบรเิวณหนึ่งเป็นเวลานานเพราะจะเกิดความรอ้นท าใหส้ีไหม้
(2) การขดับริเวณผิวราบ เช่น ฝากระโปรงหนา้ หลงัคา ใหใ้ชก้ารประคองเครื่องขดัเพียงอย่าง

เดียว โดยใหน้  า้หนกัของเครือ่งขดักดลงเท่านัน้ ไม่ตอ้งกดน า้หนกัเพ่ิมลงไปอีก 
(3) การขดับรเิวณดา้นขา้ง เช่น ประตดูา้นขา้งรถยนต ์สามารถกดเพ่ิมน า้หนกัในการขดัได ้



(4) ระวงัทิศทางการหมนุ 
(5) พยายามหลีกเลี่ยงการขดัในบรเิวณท่ีเป็นสนัหรอืมมุของรถยนต ์เนื่องจากส่วนนีส้ีจะเกาะได ้

นอ้ยฟิลม์สีบาง แตม่กัจะมีความเงางามอยู่แลว้ หากขดัผิดวิธีอาจท าใหถ้ึงสีรองพืน้ไดง้่าย ๆ 
(6) ระวงัการสะบดัของเครือ่งขดัเม่ือใบขดัจะสมัผสัชิน้งานในการเริม่ขดัทกุครัง้ 
(7) หากมีเศษของสีท่ีขดัออกมาติดใบขดัมาก ๆ ใหล้า้งออกดว้ยน า้ ป่ันสะบดัใบขดัใหแ้หง้หรือ 

หมาด ๆ แลว้ขดัตอ่ได ้
3. ใชผ้า้ไมโครไฟเบอรห์รอืผา้น่ิม ๆ เช็ดเอาเศษของยาขดัสีออกใหห้มด 
4. การขดัสีออกมากเกินไปจะท าใหฟิ้ลม์สีบางลงอาจทะลถุึงสีรองพืน้ได ้ใหข้ดัพอเรยีบเท่านัน้ 
5. ระวงัอย่าขดัตามครีบ เหลี่ยม มมุ และสนันนูต่าง ๆ เพราะจะท าใหท้ะลถุึงพืน้สีได ้เน่ืองจาก

บริเวณ ดงักล่าวสีจะเกาะไดน้อ้ยอยู่แลว้ และจดุนัน้ ๆ จะมีความเงางามอยู่บา้ง เพราะเป็นสนัและครีบ
ซึง่ช่วยในการ ขึน้เงาอยู่แลว้ ใหใ้ชก้ารลบูยาขดัผ่านไปเท่านัน้ 

6. หากตอ้งการเคลือบสี ควรทิง้ไวป้ระมาณ 30 วนัหรอืมากกว่านัน้ เน่ืองจากเวลานัน้สีแหง้สนิท 
100% แลว้ การเคลือบสีขณะท่ีสียงัแหง้ไม่สนิทจะท าใหส้ีเกิดการฝา้ ดา้น ขึน้มาได้ภายหลงั เนื่องจากตวั
ท าละลายท่ียงัระเหยออกไม่หมด ตวัท าละลายเหล่านีจ้ะถกูเคลือบทบัไวท้  าใหไ้ม่สามารถระเหยออกจาก
ผิวสีได ้จึงสะสมท่ีใตพื้น้ผิวสีท าใหเ้กิดเป็นฝา้ได้







รถยนต ์เม่ือใชง้านบนทอ้งถนนจะตอ้งพบกับฝุ่ นละออง ความชืน้ ความสกปรก ฯลฯ ซึ่งจะเป็น
สาเหต ุใหส้ีรถยนตเ์สื่อมสภาพลงได ้การท าความสะอาดรถยนตท่ี์ถูกวิธีจึงเป็นการบ า รุงรกัษารถยนต์
และสีรถยนตใ์นขัน้ตน้ซึ่งจะช่วยใหร้ถยนตน์ัน้มีความสวยงาม ทนทานลดและป้องกันการเ กิดสนิมได ้
การท่ีผิวสีมีความเงางามราบลื่นดีจะช่วยลดแรงเสียดทานจากอากาศในขณะวิ่งท าใหร้ถยนตว์ิ่งไดเ้ร็ว 
ราบลื่นและประหยดัน า้มนั ไดอี้กทางหนึ่ง 

วิธีการล้างรถยนต ์มีขอ้ควรปฏิบตัิ ดงันี ้
1. ปิดกระจกรถยนตท์กุบานใหส้นิท น ารถยนตข์ึน้บนคานลา้งรถยนต ์ใชเ้ครื่องฉีดน ้าแรงดนัสงูหรอื 

ปืนฉีดโฟมโดยรอบรถยนต ์เพ่ือใหฝุ้่ นและคราบต่าง ๆ อ่อนตวั และลอยตวัออกมาจากผิวสีก่อน จะท าให้
ลา้ง รถยนตไ์ดง้่ายขึน้ 

2. ใชเ้ครือ่งฉีดน า้แรงดนัสงู ลา้งบรเิวณใตท้อ้งรถยนตก่์อน เนื่องจากเป็นส่วนท่ีอยู่ใกลพ้ืน้ดิน จะรบั
สิ่งสกปรกและผุเร็วกว่าบริเวณอ่ืน ๆ เนน้ ซุม้ลอ้ บังโคลน แหนบ ฯลฯ ซึ่งเป็นส่วนท่ีสะสมฝุ่ น โคลน 
ความชืน้ มากท่ีสดุ 

3. ฉีดน า้ลา้งจากหลงัคาลงมาดา้นขา้ง ๆ โดยรอบ ไม่ฉีดจีห้รือใกลผิ้วสีมากเพราะจะท าใหส้ีเกิด
ความ เสียหายได ้



4. ใชแ้ชมพลูา้งรถยนตผ์สมน า้ ชุบผา้หรือฟองน า้เช็ดท าความสะอาดจากหลงัคาลงมาด้านขา้งให ้
ทั่วถึงแลว้จงึฉีดน า้ลา้งซ า้อีกครัง้หนึ่ง 

5. ใชแ้ปรงขดัคราบเป้ือนบรเิวณแหนบ ลอ้บงัโคลนบนัไดรถยนต ์ออกใหห้มด ในกรณีท่ีคราบต่าง ๆ 
ติดแน่น อาจใชน้  า้ยาก าจดัคราบท่ีใชส้  าหรบัรถยนตท์ าความสะอาด จะช่วยใหค้ราบต่าง ๆ หลดุออกง่าย
ขึน้ 

6. การท าความสะอาดในหอ้งเครื่องยนต ์ตอ้งใช ้ความระมดัระวงัมากเป็นพิเศษ ไม่ ใชน้้าฉีดเขา้ไป 
ตรง ๆ เน่ืองจากมีชิน้ส่วน อปุกรณท่ี์มีความละเอียดอ่อนมากติดตัง้อยู่โดยเฉพาะระบบไฟฟ้าภายในหอ้ง
เครือ่งยนต ์ใหใ้ชน้  า้ยาท าความสะอาดเครือ่งยนตฉี์ดแลว้ทิง้ระยะเวลาครูห่นึ่ง แลว้จึงใชผ้า้สะอาดเช็ดออก 

7. ใชเ้ครือ่งดดูฝุ่ นดดูท าความสะอาดในหอ้งโดยสาร โดยเนน้ตามซอก มมุต่าง ๆ พรมปพืูน้หากมี ชิน้
ใดท่ีถอดได ้ใหถ้อดมาท าความสะอาดภายนอก ใชน้า้ยาท าความสะอาดหน ังท าความสะอาดและขัด เคลื 
อบ สว่นท่ีเป็นหนงั 

8. เปิดประตทูกุบาน ฝากระโปรงหนา้ ฝากระโปรงหลงั ใชล้มเป่าตามซอกมมุ แลว้ใชผ้า้ชามัวรห์รือ 
ผา้ไมโครไฟเบอร ์เช็ดท าความสะอาดตาม ยาง ขอบประต ูมมุอบัตา่ง ๆ ใหแ้หง้ 



เม่ือท าความสะอาดรถยนตจ์นสะอาดและแหง้ดีแลว้ ขัน้ตอนตอ่ไปคือการขดัและเคลือบสี เพื่อรกัษา 
ความเงางามและความคงทนของสีไว ้การขัดสีจะใชย้าขดัสีในการขัดผิวหนา้สี ซึ่งยาขดันี ้จะกัดฟิลม์สี 
ดา้นบนท่ีหมอง ๆ ออกซึ่งจะมีผลใหฟิ้ลม์สีบางลง ส่วนยาเคลือบสีใชส้  าหรบัเคลือบผิวหนา้ของสี โดยยา 
เคลือบนีจ้ะไม่กดัฟิลม์สีเหมือนยาขดัสีแต่อย่างใด ทัง้ยาขดัและเคลือบสีจะมีทัง้ชนิดที่มีซิลิโคน (Silicone) 
เป็น ส่วนประกอบ และชนิดท่ีไม่มีซิลิโคน (Non–Silicone) ซึ่งซิลิโคนจะเป็นส่วนประกอบท่ีท าหน้าท่ี
เคลือบปกคลมุ ผิวสี เติมเตม็รอยเลก็ ๆ ที่ผิวหนา้สี ท าใหส้ีดเูรยีบและมีความเงางาม 

ขั้นตอนการขัดและเคลือบสี จะท าหลงัจากลา้งรถยนตจ์นสะอาดแลว้ มีขัน้ตอนดงันี ้
1. คนยาขดัใหเ้ขา้กนัดีก่อนใชง้าน ทาน า้ยาขดัลงบนสีเป็นบรเิวณแคบ ๆ ใชผ้า้นิ่ม ๆ หรอืเครื่องขดัสี 

ท าการขดัออก ใหข้ดัเป็นบรเิวณแคบ ๆ จนดสูีสดใสดีขึน้ ใหท้  าเฉพาะจดุที่สีหมองหรอืมีริว้รอยขีดข่วนเล็ก 
ๆ เท่านัน้ จากนัน้ใชผ้า้ไมโครไฟเบอรเ์ช็ดท าความสะอาดเศษคราบยาขดัที่เหลือออกใหห้มด ตรวจสอบให้
ทั่ว แลว้จงึเคลือบสีในขัน้ตอนตอ่ไป 

2. คนหรอืเขย่ายาเคลือบสีใหเ้ขา้กนัดีก่อนใชง้าน ใชฟ้องน า้ชบุยาเคลือบสีทาใหท้ั่วทัง้คนั ส่วนมาก 
นิยมทาเป็นวงกน้หอยจนทั่ว แลว้ทิง้ใหแ้หง้เป็นคราบสีขาว จากนัน้จึงใชผ้า้หรอืเครื่องขดัท าการขดัออกให ้
หมด แลว้ใชผ้า้ไมโครไฟเบอรเ์ช็ดท าความสะอาดเศษคราบยาเคลือบท่ีเหลือออกใหห้มด 



3. หลีกเลี่ยงการขดั ถ ูในบรเิวณสนั เหลี่ยม หรอืขอบมมุต่าง ๆ หากจ าเป็นใหใ้ชก้ารเช็ดหรอืขดัดว้ย 
มือเพียงผ่าน ๆ เท่านัน้ ไม่ควรใชเ้ครือ่งขดัอย่างเด็ดขาด 

4. หา้มขดัและเคลือบสีกลางแดด ใหข้ดัและเคลือบสีในท่ีรม่เท่านัน้ 
5. หลงัจากเช็ดยาเคลือบสีออกจนหมดแลว้ ใหใ้ชผ้า้สะอาดเช็ดตามและตรวจสอบความเรียบร้อย

อีก ครัง้ จุดท่ีควรตรวจสอบเป็นพิเศษ คือตามแนวขอบยางต่าง ๆ เช่น ยางขอบประตู ยางขอบกระจก 
หากมีคราบ ยาขดัหลงเหลืออยู่จะติดเป็นคราบขาว ท าใหด้ไูม่สะอาดและสวยงาม 

6. ตรวจสอบความสะอาดเรยีบรอ้ยของรถยนตเ์ป็นครัง้สดุทา้ยก่อนมอบใหเ้จา้ของรถยนต ์
หมายเหตุ การขดัสีจะท าใหฟิ้ลม์สีของรถยนตบ์างลง ควรใชใ้นกรณีท่ีสีดา้น เป็นฟิลม์ขาวและฝา้ที่ 

ผิวหนา้เท่านัน้ จ าเป็นท่ีตอ้งขดัออก แตไ่ม่ควรขดับอ่ย ๆ เพราะจะท าใหส้ีบางลง ดงักลา่วขา้งตน้ 
ในปัจจบุนัมีเทคโนโลยีของยาเคลือบสีและวิธีการเคลือบสีท่ีทนัสมยัออกสู่ทอ้งตลาดตลอดเวลา เช่น 

การเคลือบแกว้ เป็นตน้ มีทัง้วิธีการใชท่ี้ง่าย ๆ และวิธีท่ียุ่งยากหลายขัน้ตอน ซึ่ งตอ้งมีเทคนิคการท างาน 
และใชช้่างท่ีช านาญการเท่านัน้ จึงจ าเป็นท่ีเจา้ของรถยนตต์อ้งพิจารณาเลือกตามจุดประสงคแ์ละความ 
ตอ้งการของตนใหร้อบคอบเน่ืองจากการเคลือบสีบางชนิดราคาค่อนขา้งสงูพอสมควรท่ีเดียว 



นอกจากการขัดและเคลือบสีรถยนตจ์ะเป็นการช่วยรกัษาสีให้มีสภาพท่ีดีและอายุการใช้งาน
ยาวนาน ไดแ้ลว้ การใชร้ถยนตท่ี์ถูกวิธีเป็นอีกวิธีหนึ่งท่ีเป็นการระวงัรกัษาสีรถยนตท่ี์ดีกว่าการขดัและ
เคลือบสี ซึง่ มีวิธีการดงันี ้

1. ใชผ้า้คลมุรถยนตเ์พื่อป้องกนัฝุ่ นละอองมาเกาะสี หากมีฝุ่ นละอองมาเกาะมาก ๆ ให้ใชก้ารเช็ด 
เบา ๆ หรอืไมข้นไก่ปัดท าความสะอาด 

2. จอดรถยนตใ์นท่ีร่มหรือโรงจอดรถยนตเ์สมอ เพื่อป้องกันความรอ้นและรงัสีอลัตราไวโอเลตมา 
ท าใหส้ีและอปุกรณท่ี์เป็นพลาสติกเสื่อมสภาพ 

3. ระมดัระวงัไม่ใหส้ีรถยนตถ์กูสารเคมีต่าง ๆ เช่น น า้มนัเบรก สเปรยน์  า้หอม ทินเนอร ์ยางไม ้ขีน้ก 
ฯลฯ เพราะจะท าใหส้ีดา้นหรอืเสียหายได ้รวมทัง้อปุกรณท่ี์เป็นพลาสติกเช่นเดียวกนั 

4. หากสีมีรอยขดูขีดลกึ ๆ หลดุ ล่อน กระเทาะออกเป็นบรเิวณเล็ก ๆ ใหร้บีแตม้สีซ่อมทบัในบรเิวณ 
ดงักลา่วเป็นเบือ้งตน้เพ่ือปอ้งกนัสนิมในทนัที

5. เม่ือลา้งรถยนตท์กุครัง้ ใหเ้ช็ดท าความสะอาดใหแ้หง้ทนัที อย่าปล่อยใหร้ถยนตแ์หง้เองเพราะท า
ให ้เกิดคราบด่างไดแ้ละมีคราบมากขึน้หากใชน้  ้าไม่สะอาดลา้งรถยนต ์ส่วนมากน า้บาดาลจะท าใหเ้กิด
คราบมาก ท่ีสดุ โดยเฉพาะท่ีบรเิวณลอ้รถยนต ์







การประมาณราคาในขัน้ตน้เป็นการประมาณราคา โดยพิจารณาสภาพความเสียหายในภาพรวม
โดยทั่ว ๆ ไป ในเบือ้งตน้ โดยคิดราคาค่าซ่อม คือ ค่าแรงและค่าวสัด ุซึ่งราคาท่ีไดจ้ะเ ป็นราคาท่ีเผ่ือไว้
โดยประมาณ เท่านัน้ เพื่อปอ้งกนัการขาดทนุ ผูป้ระเมินมกัจะตีราคาเผ่ือไวอ้ยู่เสมอ 



การประมาณราคาอย่างละเอียดเป็นการคิดราคาโดยละเอียด โดยระบุรายการวัสดุ ค่าแรง          
ท่ีจะตอ้ง ท าการซ่อมว่ามีอะไรบา้ง มีการสอบราคาวัสดุ อุปกรณ์ ค่าแรง ท่ีแน่นอน ซึ่ งสามารถแบ่ง
รายละเอียดได ้ดงันี ้

1. ค่าอะไหลแ่ละวสัด ุอปุกรณท่ี์ตอ้งเปลี่ยน 
2. ค่าสีและวสัด ุอปุกรณท่ี์ใช ้
3. ค่าเสื่อมสภาพของเครือ่งจกัรเครือ่งมือท่ีใช ้
4. ค่าแรง ซึง่แบง่ไดค้ือ 
4.1 คา่แรงจา้งเหมาของช่างเคาะ และงานตวัถงั 
4.2 คา่แรงจา้งเหมาของช่างพ่นสี 
5. ค่าความยากของงาน 

โดยแต่ละรายละเอยีดอธิบายได้ ดงันี ้



7.2.1 ค่าอะไหล่และวัสดุ อุปกรณท์ีต่้องเปลี่ยน 
รถยนต์ท่ีจ  า เป็นจะต้องท าการเปลี่ยนชิ ้นส่วนงานตัวถังนั้นมีสาเหตุอยู่  2  ประการ คือ     

เสื่อมสภาพจากการใชง้านและเสียหายจากอบุตัิเหต ุผูป้ระมาณราคาจะตอ้งพิจารณาใหด้ีว่า การท่ีจะ
ท าการซ่อม กบัการเปลี่ยนชิน้ส่วนใหม่ อย่างใดจะคุม้ค่ากว่ากนั โดยพิจารณาในเรื่องของราคาค่าวสัด ุ
ค่าแรงในการซ่อม กบัราคาชิน้ส่วนใหม่ท่ีซือ้ เวลาท่ีใชใ้นการซ่อม และความยากง่ายของงานท่ีท าว่ามี
ความคุม้คา่หรอืไม่ 

7.2.2 ค่าสีและวัสดุ อุปกรณท์ีใ่ช้ 
สีและวสัดุ อุปกรณ์ท่ีใชใ้นการซ่อม เช่น สีโป๊พลาสติก สีโป๊ละเอียด สีโป๊แหง้เร็ ว กระดาษทราย 

กระดาษกาว สีรองพืน้ สีทบัหนา้ ซึ่งสีและวสัดเุหล่านีจ้ะมีหลายคณุภาพ หลายราคา ขึ ้นอยู่กับช่างจะ
เลือกใช ้โดยเฉพาะในกรณีการพ่นซ่อมสีรถยนตท่ี์มีอายกุารใชง้านมาก ตอ้งพิจารณาถึงสภาพของสีเดิม 
สภาพของสี รองพืน้ และปัจจยัอ่ืน ๆ อีกดว้ย 

7.2.3 ค่าเสื่อมสภาพของเคร่ืองจักร เคร่ืองมอืทีใ่ช้ 
ในการปฏิบตัิงานซ่อมตวัถงัและพ่นสี จะมีการน าเครื่องมือ วสัด ุอปุกรณม์าใชเ้ป็นจ านวนมากโดย

แบ่งเป็นเครื่องมืออุปกรณซ์่อมตัวถัง เช่น เครื่องมือดึงตัวถัง เครื่องมือเคาะตวัถั ง ชุดเครื่องเช่ือมแก๊ส 
เครือ่งเช่ือมไฟฟ้า เกรยีงโป๊สี เครือ่งมืออปุกรณส์ าหรบังานสี เช่น หอ้งพ่นสี ปืนพ่นสี ปัมมลม ลลล 



7.2.4 ค่าแรง 
ในการคิดราคาค่าแรง อาจคิดไดโ้ดยแบง่เป็น 2 สว่น ดงัตอ่ไปนี ้

1. ค่าแรงจ้างเหมาของช่างเคาะและงานซ่อมตัวถัง งานเคาะและซ่อมตวัถังเป็นงานท่ี
ตอ้งการ ความช านาญและประสบการณเ์ป็นอย่างมาก เพราะเป็นทัง้ศาสตรแ์ละศิลป์ท่ีตอ้งท างานกับ
ชิน้งานท่ีเสียหาย ใหก้ลบัมาสวยงามดงัเดิม ตามปกติการคิดค่าแรงของงานเคาะและซ่อมตวัถังจะเป็นไป
ตามฝีมือ ความสามารถ และความช านาญของช่างเคาะนัน้ ๆ 

2. ค่าแรงจ้างเหมาของช่างพ่นสี ช่างพ่นสีเป็นผูท้ี่ตอ้งมีความรู ้ความช านาญ เช่นเดียวกนั
กบั ช่างเคาะ ดงันัน้ ราคาค่าแรงในการพ่นสีจงึไม่สามารถก าหนดตายตวัได ้ขึน้อยู่กบัความสามารถ ความ
ช านาญ และประสบการณใ์นการท างานเป็นส าคญัซึ่งรา้นหรอือู่อาจใชก้ารจา้งเหมารบัช่วงเป็นงาน ๆ ไป 
เหมือนช่าง เคาะและช่างซอ่มตวัถงัก็ได ้

7.2.5 ค่าความยากของงาน 
การพิจารณาลกัษณะงานท่ีจะซ่อม ผูต้ีราคาตอ้งมีประสบการณแ์ละความช านาญในการดู รอ่งรอย

ความเสียหายของงานเป็นอย่างมาก โดยจะตอ้งดอูอกว่างานท่ีจะรบันีมี้ความเสียหายมากนอ้ย เพียงใด 
ชิน้สว่นใดท่ีจะตอ้งเปลี่ยนใหม่ ชิน้สว่นใดท่ีตอ้งซอ่ม และมีความยากง่ายในการซอ่มเพียงใด     อีกทัง้ ตอ้ง
รูว้่าควรใชว้ิธีการซอ่มอย่างไรจึงจะสะดวก รวดเรว็ ใชเ้วลานอ้ย 



ตัวอย่างราคาการซ่อมสีและตัวถังรถยนต ์
ในการรบังานจะตอ้งมีการบนัทึกการประมาณราคาไวเ้ป็นหลกัฐานอย่างชดัเจนสามารถตรวจสอบ     

ได ้ทกุครัง้ เพ่ือจะไดมี้ความเขา้ใจท่ีตรงกนัระหวา่งเจา้ของรถยนตก์บัเจา้ของรา้นหรืออู่ซ่อมรถยนต ์
ในปัจจุบนั เม่ือมีระบบการประกันภัยส าหรบัรถยนตเ์ขา้มาเก่ียวขอ้ง การประมาณราคาค่าซ่อม

รถยนต ์จะสามารถท าไดง้่ายขึน้ เน่ืองจากมีการประมาณราคาอย่างเป็นระบบ มีการคิดราคาและก าหนด
เป็นคา่กลาง ในการซอ่มที่ชดัเจนขึน้ ซึง่จะรวมราคาค่าซ่อม การประเมินต่าง ๆ ตามขอ้มลูดงักล่าวขา้งตน้
มาแลว้อย่าง ครบถว้น

ส าหรบัรถยนตท่ี์ไดท้  าประกนัภยั ซึง่มีบรษัิทประกนัภยัเป็นผูร้บัผิดชอบ จะตอ้งเขา้สู่ระบบประกนัภยั 
ซึ่งมีรูปแบบการก าหนดราคาการซ่อมเป็นไปตามมาตรฐานของกรมการประกันภัย กระทรวงพาณิชย์
ท่ีได ้ก าหนดราคากลางการซ่อมท่ีไดม้าตรฐาน เป็นท่ียอมรบัของทกุฝ่าย โดยการใชโ้ปรแกรมการค านวณ
การซ่อม ท่ีรวมรายการซ่อมต่าง ๆ ไว้ คือ ค่าแรงการซ่อม ชั่ วโมงท างานตามมาตรฐาน ค่าอะไห ล ่
ค่าบริการ ลลล ตาม มาตรฐานสากล ซึ่งท าใหก้ารคิดค่าบรกิารเป็นไปอย่างถกูตอ้ง ยตุิธรรม สะดวก ง่าย
ขึน้ โดยก าหนดเป็นตาราง มาตรฐานในการซ่อม ซึ่งอู่ในระบบประกันภัย หรืออู่ท่ีมีมาตรฐานจะใชเ้ป็น
หลกัในการคิดคา่บรกิาร ดงัตวัอย่าง ต่อไปนี ้
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