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การใช้เคร่ืองมือ
ช่างยนต์
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หลกัการพืน้ฐานของการใช้เคร่ืองมือ
การซ่อมรถยนตต์อ้งใชเ้ครือ่งมอืและอุปกรณ์หลายชนิด เครื่องมอืถูกผลติขึน้มา

เพื่อใชง้านโดยเฉพาะ เมื่อใชถู้กวธิจีะช่วยใหม้คีวามแม่นย าและปลอดภยั หลกัการ
พืน้ฐานของการใชเ้ครือ่งมอืมดีงัน้ี

ศึกษาวิธีใช้และหน้าท่ีให้ถกูต้อง

ศึกษาการใช้เคร่ืองมือให้ถกูกบังาน

เลือกใช้ให้ถกูต้อง

จดัเกบ็ให้เป็นระเบียบ

ดแูลเกบ็รกัษาเคร่ืองมืออย่างเคร่งครดั



ใช้ส าหรบัขนัหรือคลายนัตและโบลต์ในพื้นท่ีคบัแคบ 
และแน่นไม่มาก หรือในกรณีท่ีประแจแหวนไม่สามารถ
น าไปใช้ในส่วนช้ินงานนัน้ได้  

เคร่ืองมือทัว่ไป
เครื่องมอืทัว่ไป หมายถงึ เครื่องมอืทีใ่ชท้ างานส าหรบัขนั ตอก คลาย ซึ่งเครื่องมอืทัว่ไปทีใ่ช้

บอ่ยในงานซ่อมรถยนตม์ดีงันี้
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ใช้ส าหรบัขันหรือคลายนัตและโบลต์ ในกรณีท่ีประแจ
กระบอกไม่สามารถน าไปใช้ในส่วนช้ินงานนัน้ได้ ใช้งานได้อย่าง
มีประสิทธิภาพดีกว่าประแจปากตาย ทัง้น้ีเพราะมีจุดสมัผสัของ
ประแจกบัโบลตห์รือนัตได้มากกว่า

ประแจแหวน (Box wrench)1.

ประแจปากตาย (Open end wrench)2.
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ด้านท่ีเป็นประแจปากตายจะใช้ขนัหรือคลายนัตและ
โบลต์เมื่อมีพื้นท่ีคบัแคบ ส่วนด้านท่ีเป็นประแจแหวนจะใช้
เมื่อต้องการขนัให้แน่นหรือคลายออกครัง้แรกซ่ึงจะท าให้
เกิดความมัน่คงมากกว่าประแจปากตาย

ประแจเล่ือนเป็นประแจท่ีสามารถใช้ส าหรบังาน
ทัว่ไป ปากของประแจเล่ือนมีปากท่ีเลื่อนได้ตามขนาดท่ี
ต้องการ โดยปกติแล้วจะไม่ใช้ขนัหรือคลายนัตและโบลต ์
ยกเว้นใช้ประแจอ่ืนแล้วปากของประแจเข้าไม่ได้ ไม่ควร
ใช้ประแจเล่ือนขันนัตหรือโบลต์ท่ีมีความแน่นมาก
เพราะว่าปากประแจไม่แขง็แรงอาจท าให้เสียหายได้

ประแจรวม (Combination wrench)3.

ประแจเลื่อน (Adjustable wrench)4.
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ประแจกระบอกเป็นประแจทีต่อ้งใชร้ว่มกบัดา้มขนั ใชส้ าหรบัขนัหรอืคลายนัตและโบลตไ์ดด้ี
ทีสุ่ด ขนัไดแ้น่นและไมท่ าใหห้วันตัและโบลตเ์สยีหาย

ชุดประแจกระบอก : ในชุดประแจกระบอกจะประกอบดว้ยอุปกรณ์ต่างๆ ดงัน้ี

1) ประแจกระบอก (Socket wrench)

2) ด้ามขนัยาว (Flex handle)

ด้ามขนัยาวใช้ส าหรบัขนัหรอืคลายนัตและโบลต์ที่
แน่นมากๆ โดยทัว่ไปจะใช้ตอนคลายครัง้แรก และตอน
ขนัใหแ้น่นครัง้สุดทา้ย การน าไปใชง้านตอ้งต่อดา้มขนักบั
ประแจกระบอกและปรบัใหเ้ป็นมุมฉากเพื่อเพิม่แรงบดิใน
การขนั เมื่อคลายหรอืเริม่ตน้การขนันัตหรอืโบลต์ใหป้รบั
ดา้มขนัเป็นแนวเดยีวกบัประแจกระบอกแลว้หมุนเพื่อเพิม่
ความรวดเรว็ในการขนัได ้

ชุดประแจกระบอก (Socket wrench)5.
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3) ด้ามขนักรอกแกรก (Ratchet handle)

ด้ามขนักรอกแกรกภายในมีกลไกท า
ให้สามารถขนัหรือคลายนัตและโบลต์ได้
ทางใดทางหน่ึงและหมุนฟรีในทิศทาง
ตรงกนัข้ามท าให้การท างานในพื้นท่ีแคบๆ 
เป็นไปอย่างรวดเรว็ 

4) ด้ามขนัตวัที (Sliding T - handle) 

ด้ามขนัตวัที (Sliding T - handle) มีลกัษณะ
คล้ายตวั “ที” (T) ใช้ส าหรบัขนัหรือคลายนัตหรือ
โบลต์ท่ีต้องการแรงกดทัง้สองด้านเท่าๆ กัน 
สามารถใช้แทนด้ามขนัยาวได้แต่เน่ืองจากมีขนาด
สัน้กว่าด้ามขนัยาวจึงใช้ขนัได้แรงบิดน้อยกว่า 
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5) ด้ามขนัเรว็ (Speed handle)

ด้ามขนัเรว็มีลกัษณะเหมือนสว่าน ด้ามขนัแบบ
น้ีใช้ต่อกบัประแจกระบอกส าหรบัขนัหรือคลายนัต
และโบลต์เพ่ือความรวดเรว็ แต่นัตและโบลต์จะต้อง
ไม่แน่นเกินไปและต้องมีพื้นท่ีในการขนักว้างพอท่ี
ด้ามขนัจะเคล่ือนท่ีได้

6) ก้านต่อ (Extension bar)
ก้านต่อใช้ส าหรบัต่อกบัประแจกระบอก

และด้ามขนั เพื่อใช้ขนันัตหรือโบลต์ท่ีอยู่ในท่ี
แคบและลึก ก้านต่อมีความยาวหลายขนาดจึง
ต้องเลือกใช้ให้เหมาะสมกบังาน คือเลือกก้าน
ต่อท่ีสัน้ท่ีสดุเท่าท่ีจะท าได้
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7) หวัต่อเพ่ิม - ลด (Adaptor)

หวัต่อเพ่ิม - ลด ใช้ส าหรบัต่อกบัประแจกระบอกและ
ด้ามท่ีมีหวัขบัไม่เท่ากนั เมื่อต้องใช้แรงบิดสูงๆ ในการขนัไม่
ควรท่ีจะใช้ประแจกระบอกขนาดเล็กขนั เพราะมีข้อจ ากัด
ของแรงท่ีใช้ในการขนั

8) ข้อต่ออ่อน (Universal joint)

ข้อต่ออ่อนใช้ต่อกบัประแจกระบอก ก้าน
ต่อ และด้ามขนัเพ่ือขนัหรือคลายนัตหรือโบลตท่ี์
ไม่อยู่ในระนาบเดียวกันกับด้ามขัน ทัง้น้ีเพื่อ
หลีกเล่ียงช้ินส่วนท่ีกีดขวางขณะขนั ข้อต่ออ่อน
สามารถเคล่ือนไหวไปข้างหน้า-ข้างหลงั ซ้าย
หรือขวาได้ และช่วงข้อต่อกบัด้ามจบัสามารถ
ปรบัเปล่ียนมมุได้อย่างอิสระ 
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ประแจกระบอกหัวเทียน เป็นเครื่องมือใช้เฉพาะถอด
หรือประกอบหวัเทียนเท่านัน้ ด้านในประแจ จะมีแม่เหลก็หรือ
ยางใช้ยึดหวัเทียนให้อยู่คงท่ีเพ่ือป้องกนัหวัเทียนหลุดออก
ขณะถอดหรือประกอบ ประแจกระบอกแบบน้ีมีหลายขนาด  
ดงันัน้ในการใช้ควรเลือกให้เหมาะสมกบัขนาดหวัเทียน

ประแจแอลมีลกัษณะเป็นแท่ง 6 เหล่ียม
โดยตลอด แล้วโค้งเป็นรูปตัวแอล บางแบบมี
ส่วนปลายท่ีเป็นรปูดาว ประแจแบบน้ีจะมีเป็น
ชุดเหมือนประแจปากตาย ขนาดของประแจจะ
บอกไว้ด้านข้างของประแจ

ประแจกระบอกหวัเทียน (Spark plug wrench)6.

ประแจแอล (Allen wrench)7.
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3) ปาก (blade) มลีกัษณะแบน หรอืเป็นรปูกากบาทซึง่ขึน้อยูก่บัชนิดรอ่งของ
  หวัสกรู

ไขควง (Screwdriver)8.
ไขควงมสีว่นประกอบหลกั 3 สว่น คอื    

1) ด้ามถือ (handle) ดา้มถอืสว่นมากท าดว้ยไม ้พลาสตกิ และยางแขง็

2) ก้าน (shank) มลีกัษณะเป็นเหลก็แทง่กลม หรอืสีเ่หลีย่ม
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ไขควงทีนิ่ยมใชใ้นงานชา่งยนตแ์บง่ออกได ้3 ชนิด คอื 

1) ไขควงปากแบน (Flat blade screwdriver) 

ไขควงปากแบนหรือไขควงแบบมาตรฐาน ปาก
ของไขควงจะมีลกัษณะแบนลาดเอียงไปยงัปลายสุด
ของไขควงและแบน

2) ไขควงปากแฉก (Phillips - type screw driver)

ไขควงปากแฉกท่ีส่วนปลายของไขควง
จะมีลกัษณะเป็นแฉกหรือลกัษณะปากจีบจะ
ผ่าหัวเป็นส่ีแฉกเวลาบิดจะต้องใช้แรงกดท่ี
ด้ามมากกว่าไขควงปากแบนเพ่ือไม่ให้เหล่ียม
ของไขควงหลดุจากร่อง
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3) ไขควงตอก (Impact driver)

ใชป้ากของดอกตอกจรดไปที่หวัสกรทูีจ่ะเอาออกแลว้ใหห้มุนดา้มไขควงตอกไป
ในทศิทางทวนเขม็นาฬกิาในขณะทีห่วัแฉกยงัอยู่ในรอ่งแฉก (ในกรณีคลายสกรอูอก) 
จนรูส้กึว่าเลื่อนสุด จากนัน้จบัตวัดา้มใหม้ัน่คงแลว้ใชค้อ้นเหลก็ตไีปที่ส่วนหวัของไข
ควงตอก ในกรณีขนัสกรูใหข้นัเขา้ดว้ยมอืจนสุดเกลยีวจากนัน้กท็ าเหมือนคลายสกรู
ออกเพยีงแต่จะตอ้งบดิดา้มไขควงตอกไปในทศิทางตามเขม็นาฬกิา
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ข้อปฏิบติัในการใช้ไขควงด้วยความปลอดภยั 

เลอืกขนาดของปากไขควงใหพ้อเหมาะกบัร่องของหวัสกร ู(ไม่เลก็หรอืใหญ่เกนิไป ไม่หลวม
หรอืตงึเกนิไป) (รปูที ่2.25) ถา้ปากไขควงเลก็กวา่รอ่งของหวัสกรมูากจะท าใหร้่องของหวัสกรู
ช ารดุได ้

1.

ขณะหมนุขนัตอ้งใหก้า้นไขควงตัง้ตรงอยู่ในแนวศูนยเ์ดยีวกนักบัหวัสกร ูเมื่อตอ้งการคลายสก
รใูหบ้ดิไขควงทวนเขม็นาฬกิา และบดิตามเขม็นาฬกิาเมือ่ตอ้งการขนัแน่น 

2.

หา้มใชไ้ขควงตอก เคาะ หรอืงดั ถา้มคีวามจ าเป็นตอ้งตอกกใ็หต้อกเพยีงเบาๆ3.

หา้มใชค้มีจบักา้นไขควงทีเ่ป็นกา้นกลมเพือ่ชว่ยการบดิตวั 4.

หา้มใชไ้ขควงแทนสกดั เหลก็น าศนูย ์หรอืเหลก็งดั   5.

ถ้าสกรูทีต่้องถอดแน่นมากควรใชไ้ขควงตอก แต่ถ้าจะใช้คอ้นตอกลงไปทีด่า้มไขควงจะต้อง
เป็นไขควงทีอ่อกแบบมาใหใ้ชค้อ้นตอกเทา่นัน้     

6.

ภายหลงัจากการใช้งานต้องท าความสะอาดแล้วเก็บไว้ในที่แห้ง โดยปราศจากน ้ามันหรอื
จาระบี

7.
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 คอ้น คอืเครือ่งมอืส าหรบัตอกหรอืทุบบนวตัถุอื่น ส าหรบัการใชง้าน เช่น การตอกตะป ู
คอ้นทีใ่ชใ้นงานชา่งยนต ์แบ่งออกไดด้งัน้ี

 1) ค้อนหวักลม (Ball peen hammer) ลกัษณะทัว่ไป
ของค้อนหวักลมจะมรีูปร่างสามารถใช้งานได้ทัง้สองด้าน นิยม
น ามาใชใ้นการตอกตทีัว่ไป เช่น ใชก้บัสกดั การน าศูนย์ การดดั
งอเหลก็เสน้กลมหรอืเสน้แบน และเคาะขึน้รปูทัว่ไป

2) ค้อนทองเหลือง (Brass hammer) เป็นค้อนหัว
อ่อนปานกลาง หัวค้อนท าจากทองเหลือง ใช้ส าหรับเคาะ
ชิ้นงานหรือแผ่นโลหะที่ท าจากโลหะเน้ืออ่อน เช่น ทองแดง 
อะลมูเินียม ตะกัว่ เป็นตน้

ค้อน (Hammers)9.
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3) ค้อนพลาสติก (Plastic hammer) หวัคอ้นท าจากพลาสตกิ
แขง็ คอ้นพลาสตกิใชส้ าหรบัตอกหรอืเคาะชิ้นงานทีอ่่อนและบอบบาง 
เชน่ ฝาครอบเครือ่งยนต ์เสือ้เกยีร ์เป็นตน้

1. เลือกใช้ค้อนให้เหมาะสมกบังาน 
2. การใช้ค้อนทุกชนิด ควรจบัค้อนท่ีบริเวณปลายด้ามของค้อน และการตอกงาน
 ต้องให้ช้ินงานสมัผสักบัหน้าค้อนโดยตรง เพ่ือให้ช้ินงานได้รบัน ้าหนักท่ีสม า่เสมอ

 3. อย่าใช้ค้อนท่ีมีด้ามหลวมหรือช ารดุ
 4. ด้ามค้อนต้องสะอาดไม่เป้ือนน ้ามนั ซ่ึงอาจท าให้ล่ืนได้

ข้อปฏิบติัในการใช้ค้อนด้วยความปลอดภยั
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 คมีเป็นเครือ่งมอืประเภทมอืจบัชนิดหนึ่งม ี2 ขา คลา้ยกรรไกร ใชส้ าหรบัคบี จบั ตดั ดดั 
งอโคง้ ตามการใชง้านของคมีประเภทต่างๆ คมีทีใ่ชใ้นงานช่างยนตโ์ดยทัว่ไปมดีงันี้ 

1) คีมปากขยาย (Combination Pliers) 
หรอืบางครัง้เรยีกว่าคมีเลื่อน คมีปากขยายสามารถ
ปรบัความกวา้งของปากไดส้องต าแหน่งคอืปรบัขยาย
และลดขนาดไดท้ัง้นี้ข ึน้อยูก่บัชิน้งานทีจ่ะจบั

2) คีมปากยาว (Long nose pliers) หรอื
บางครัง้เรียกว่าคีมปากแหลม ปากของคีมจะมี
ลกัษณะเลก็เรยีวยาว และบาง เหมาะส าหรบัใชง้าน
ในทีแ่คบไดส้ะดวก

3) คีมตดั (Diagonal cutter pliers) คมีตดั
ปากจะมลีกัษณะเป็นใบมดีตัง้แต่ปลายปากลงมา ใช้
ในการตดัหรอืปอกสายไฟ

คีม (Pliers)10.
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4) คีมถอดแหวนลอ็ก (Snap ring pliers) 
มทีัง้แบบคมีหุบแหวนและคมีถ่างแหวน

5) คีมลอ็ก (Vise-grip pliers) ใชส้ าหรบัจบัชิ้นงาน
ใหแ้น่นเป็นพเิศษกวา่คมีแบบอื่นๆ  เพราะสามารถบบีชิน้งาน
ได ้และขยายปากของคมีไดต้ามขนาดของชิน้งาน

6) คีมปอกสายไฟอตัโนมติั (Wire Stripper) 
ใช้ส าหรบัปอกสายไฟฟ้า ที่ปากของคมีจะมขีนาดของรู
เทา่กบัขนาดของสายไฟฟ้าพอดี



ข้อควรปฏิบติัการใช้คีมด้วยความปลอดภยั 
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เลอืกใชค้มีใหต้รงกบัวตัถุประสงค์ของคมีชนิดนัน้ๆ เช่น คมีตดัไม่เหมาะกบัการใชจ้บัคมีตดั
สายไฟฟ้าไมเ่หมาะทีจ่ะใชต้ดัแผน่โลหะ เป็นตน้

1.

การจบัคมี ควรใหด้า้มคมีอยูท่ีป่ลายนิ้วทัง้สี ่แลว้ใชอุ้ง้มอืและนิ้วหวัแมม่อืกดดา้มคมีอกีดา้น จะ
ท าใหม้กี าลงัในการจบัหรอืตดั

2.

การปอกสายไฟฟ้าควรใชค้มีปอกสายไฟฟ้าโดยเฉพาะ เพราะจะมขีนาดของรเูทา่กบัขนาดของ
สายไฟฟ้าพอด ีสว่นการตดัสายไฟฟ้าหรอืเสน้ลวดทีไ่มต่อ้งการใหโ้ผล่จากชิน้งานควรใชค้มีตดั

3.

ไมค่วรใชค้มีขนัหรอืคลายหวันตั เพราะจะท าใหห้วันตัช ารดุ4.

ถา้ตอ้งจบัชิน้งานใหแ้น่นควรใชค้มีลอ็ก5.

ชิน้งานทีม่ขีนาดใหญ่ควรใชค้มีปากขยาย การใชค้มีทีป่ากเลก็จะท าใหไ้มม่กี าลงัทีจ่ะจบัชิน้งาน
ใหแ้น่น เพราะดา้มของคมีจะถ่างมากไป

6.

หลงัจากเลกิใชง้านประจ าวนั ควรเชด็ท าความสะอาด ควรหยอดน ้ามนัทีจุ่ดหมุนของคมี และ
ควรมกีารหยอดน ้ามนัเป็นระยะแลว้เกบ็ไวใ้นทีท่ีจ่ดัเตรยีมไวห้รอืทีป่ลอดภยั

7.
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เหลก็สง่มอียูห่ลายแบบ ในงานชา่งยนตท์ีนิ่ยมใชม้ดีงัน้ี

 1) เหลก็ส่งสลกั (Pin punch)
ลกัษณะของแกนสง่มขีนาดเท่ากนัตลอด 
ใช้ส าหรบัตอกเพื่อเปลี่ยนหรอืปรบัแต่ง
สลกั

2) เหล็กส่งเ รียว (Starting 
punch) มลีกัษณะเรยีวจากปลายไปหา
ด้ามจบั ใช้ส าหรบัส่งหมุดย ้า หรือสลกั
เกลยีวเพือ่ใหข้ยบัออกจากงานในครัง้

เหลก็ส่ง (Punch)11.
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3) เหลก็ส่งปะเกน็ (Gasket punch) 
ใชส้ าหรบัเจาะรูวสัดุที่ใชท้ าปะเกน็ เช่น ยาง ไม้
ก๊อก หนงั เป็นตน้

เหลก็น าศนูยจ์ะใชใ้นการท าเครื่องหมายบนชิน้งานทีเ่ป็นโลหะเพื่อเป็นต าแหน่ง
เริม่ตน้ของการเจาะรใูนโลหะ

12. เหลก็น าศนูย ์(Center Punch) 



1. ประแจวดัแรงบิด (Torque wrench)
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เคร่ืองมือพเิศษ
เครื่องมอืพเิศษเป็นเครื่องมอืทีใ่ชเ้ฉพาะอย่าง เพื่อเพิม่ความสะดวกในการซ่อมและเป็นการ

ป้องกนัความเสยีหายทีอ่าจเกดิขึน้กบัชิน้สว่นได ้เครือ่งมอืพเิศษทีใ่ชใ้นงานชา่งยนตม์ดีงันี้

ประแจวดัแรงบดิ ใชส้ าหรบัวดัแรงบดิทีข่นันัตหรอืโบลต์ เช่น โบลต์ฝาสบู ประกบัแบริง่กา้น
สบู ประกบัแบริง่เพลาขอ้เหวีย่ง เป็นตน้ หน่วยทีใ่ชอ้่านคา่แรงบดิแบง่ออกเป็นหน่วย 
ฟุต-ปอนด ์(ft•lb), กโิลกรมั•เซนตเิมตร (kgf•cm) และนิวตนั•เมตร (N•m) ประแจวดัแรงบดิทีน่ิยม
ใชง้านมอียู ่2 แบบ ดงันี้ 
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1) ปร ะแจวัดแ ร ง บิ ดแบบ เข็ม ช้ี 
(Deflecting beam) แบบน้ีจะมีเข็มชี้จากหัว
ประแจต่อมายงัแผ่นสเกลบอกค่าแรงบดิ ขณะ
ขนัสปรงิจะบดิตวัและอ่านค่าแรงบดิไดจ้ากเขม็
ชี ้การใชง้านใหใ้ชค้า่แรงขนับนสเกลระหว่าง 50 
ถึง 70 เปอร์เซ็นต์ เพื่อให้ค่าของแรงบิดที่
แน่นอน และเวลาขนัใหจ้บัดา้มจบัอยูศู่นยก์ลาง

2) ประแจวดัแรงบิดแบบชนิดปรบัค่า
ได้ (Micrometer adjustable) ประแจแบบน้ีที่
ด้านท้ายของด้ามประแจจะมตีวัล็อกและด้ามที่
หมนุไดเ้พือ่ปรบัค่าแรงบดิ และขณะขนัเมื่อไดค้่า
แรงบดิตามก าหนดจะมเีสยีงดงั “คลกิ” เพื่อบอก
วา่ไดค้า่แรงบดิตามทีต่ัง้ไว้



23

ข้อปฏิบติัการใช้งานประแจวดัแรงบิด

ประแจวดัแรงบดิใชก้บัประแจกระบอก1.

ตอ้งทราบพกิดัในการขนัเสยีก่อน แลว้เลอืกขนาดของประแจวดัแรงบดิใหเ้หมาะสม2.

ข้อควรระวงั : จะตอ้งดหูน่วยวดัใหแ้น่นอนวา่เป็นหน่วยอะไร เช่น lb•ft kg•m หรอื N•m เป็นตน้

ใชป้ระแจธรรมดาเพื่อเริม่ต้นการขนัโบลต์หรอืนัตใหแ้น่นพอประมาณก่อน จากนัน้ใชป้ระแจวดั
แรงบดิขนัโบลตห์รอืนตัในขัน้ตอนสดุทา้ย  ถา้ใชป้ระแจวดัแรงบดิขนัในตอนเริม่ตน้ก่อนจะท าให้
ประแจช ารดุได้

3.

ขณะใชป้ระแจวดัแรงบดิควรเลอืกใชข้นาดประแจกระบอกใหพ้อดกีบัขนาดโบลตห์รอืนตั  และให้
ใช้มอืซ้ายกดบรเิวณหวัประแจไว้เพื่อป้องกนัประแจกระบอกพลาดหลุดจากหวัโบลต์หรอืนัต 
จากนัน้ดงึดา้มจบัของประแจวดัแรงบดิเขา้หาตวัในขณะเดยีวกนัแขนจะตอ้งตัง้ฉากกบัแนวของ
ประแจดว้ย

4.

เมือ่ทราบคา่แรงบดิทีต่อ้งการขนั ใหข้นันตัหรอืโบลตท์กุตวัใหแ้น่นพอดกีบัชิน้งานก่อนจากนัน้จงึ
แบ่งคา่แรงบดิทีต่อ้งการขนัออกเป็น 3 ครัง้ โดยครัง้แรกขนัดว้ยแรงบดิ 1/3 ของแรงบดิทีก่ าหนด 
ครัง้ที่ 2 ขนัด้วยแรงบดิ 2/3 และครัง้ที ่3 ขนัเท่ากบัค่าแรงบดิที่ก าหนด ส่วนครัง้ที ่4 ขนัเพื่อ
ตรวจสอบนตัหรอืโบลตท์กุตวัดว้ยแรงบดิเทา่กบัคา่ทีก่ าหนดอกีครัง้หน่ึง

5.
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ใช้ส าหรบัถอดเฟือง พูลเลย์ และลูกปืน
ต่างๆ ออกจากเพลา โดยใชเ้กลยีวของเหลก็ดูด
เป็นตัวเพิ่มก าลัง ในงานช่างยนต์เหล็กดูดมี
หลายชนิด เชน่ เหลก็ดดูเฟืองเกยีร ์เหล็กดดูพลู
เลยเ์หลก็ดดูลกูปืน เป็นตน้

2. ปลอกรดัแหวนลกูสบู (Piston ring compressor)

3. เหลก็ดดู (Pullers)

ปลอกรดัแหวนลูกสูบใช้ส าหรบัรดัแหวน
ลูกสูบก่อนที่จะประกอบลูกสูบเข้ากบักระบอก
สบู ปลอกรดัแหวนลูกสูบทีใ่ชง้านมอียู่ 3 ขนาด
ดว้ยกนัคอื ขนาด 2    ถงึ 5 นิ้ว, 3     ถงึ 6 นิ้ว 
และ 3      ถงึ 7 นิ้ว 

1
21

2

1
2
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4. เคร่ืองมือกดสปริงล้ินแบบตวัซี (Valve spring compressor C - Clamp type) 

ใชส้ าหรบักดสปรงิลิน้ 

1) เลอืกขนาดของเครือ่งมอืกดสปรงิลิน้ใหเ้หมาะกบังาน  
2) ปรบัระยะห่างของปากกดแหวนรองสปรงิลิน้ใหพ้อดแีละใหอ้ยู่ศูนยก์ลางของแหวนรองสปรงิลิ้น
 ดว้ยสกรปูรบัแป้นกดลิน้       
3) กดดา้มกดลอ็กเครือ่งกดสปรงิลิน้ใหสุ้ดต าแหน่ง สปรงิลิน้จะตอ้งยุบตวัเตม็ที ่
4) ถอดประกบัลอ็กลิน้ออก (เกอืกมา้) และปลดดา้มกดลอ็กออก สปรงิลิ้นจะยดืกลบัและถอดสปรงิ
 ลิน้ออก  
5) การประกอบสปรงิลิน้ใหป้ฏบิตัเิชน่เดยีวกบัการถอด

ข้อปฏิบติัการใช้เครื่องกดสปริงล้ินแบบตวัซี 
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แหวนลกูสบูมโีครงสรา้งทีแ่ขง็แต่เปราะ จงึ
ท าใหห้กัไดง้่าย ดงันัน้เพื่อป้องกันแหวนลูกสูบ
หกัในขณะถอดและประกอบแหวนลูกสบูเขา้กับ
ลกูสบู จงึควรใชค้มีถ่างแหวนลกูสบู 

5. คีมถ่างแหวนลกูสบู (Piston ring expander)

ข้อปฏิบติัวิธีใช้คีมถ่างแหวนลกูสบู 

เลอืกขนาดของคมีถ่างแหวนใหเ้หมาะสมกบัขนาดของแหวนลกูสบู เพราะถา้เลอืกผดิอาจท า
ใหแ้หวนลกูสบูหกัได้

1.

จดับา่ของคมีถ่างแหวนลกูสบูเขา้กบัปากแหวนและดา้นล่างของแหวน2.

บบีดา้มของคมีถ่างแหวนใหแ้หวนลกูสบูพน้จากรอ่งแหวนและถอดแหวนลูกสบูออก3.

การประกอบแหวนเขา้กบัลกูสบูใหป้ฏบิตัเิชน่เดยีวกนั4.
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