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สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

หน่วยที ่1 เร ือ่ง พืน้ฐาน

การวดัละเอยีด

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

1. ประวตัคิวามเป็นมาของการวดั

1.1  ประวตัคิวามเป็นมาของการวดั

ประวตัคิวามเป็นมาของการวดัแตเ่ดมิ ต ัง้แตส่มยั

อยีปิตโ์บราณ กอ่นครสิตก์าลประมาณ2,000 - 3,000 ปี

มนุษยจ์งึไดใ้หก้ารรบัรองมูลฐานของการวดัได ้ 3 สิง่  คอื

1)  การวดัมวล  (Mass)  

2)  การวดัความยาว ( Length ) 

3)  การวดัเวลา (Time)

ประวตัคิวาม

เป็นมา

ประเภทของเคร ือ่งมอืวดั

พืน้ฐานระบบหน่วยการวดั

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

1.2  ประวตัคิวามเป็นมาของมาตรฐานการวดั

1.2.1  มาตรฐานความยาว 1 หลา 

1.2.2  มาตรฐานความยาว 1 ศอก

1.2.3  มาตรฐานความยาว 1 ฟุต

ประวตัคิวาม

เป็นมา

ประเภทของเคร ือ่งมอืวดั

พืน้ฐานระบบหน่วยการวดั

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

1.2.4  มาตรฐานความยาว 1 นิว้

1.2.5  มาตรฐานความยาว 1 เมตร

1.3  ความหมายของการวดั

1.4  ความจ าเป็นของการวดั

ประวตัคิวาม

เป็นมา

ประเภทของเคร ือ่งมอืวดั

พืน้ฐานระบบหน่วยการวดั

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

2. ประเภทของเครือ่งมอืวดั
2.1  เคร ือ่งมอืวดัแบบมขีดีมาตรา

2.1.1  เคร ือ่งมอืวดัแบบมขีดีมาตราคงที่

2.1.2  เคร ือ่งมอืวดัแบบมขีดีมาตราเคลือ่นทีไ่ด ้

ประวตัคิวาม

เป็นมา

ประเภทของเคร ือ่งมอืวดั

พืน้ฐานระบบหน่วยการวดั

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

2.2 เคร ือ่งมอืวดัแบบไมม่ขีดีมาตรา

2.2.1  เคร ือ่งมอืวดัแบบถา่ยขนาด

2.2.2  เคร ือ่งมอืวดัแบบคา่คงที่

ประวตัคิวาม

เป็นมา

ประเภทของเคร ือ่งมอืวดั

พืน้ฐานระบบหน่วยการวดั

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

3. พืน้ฐานระบบหน่วยการวดั
3.1  ระบบเมตรกิ

3.2 ระบบองักฤษ

3.3 ระบบ เอส ไอ  (SI  Unit)

4. การแปลงคา่ระหวา่งหน่วยการวดั

5. กฎการใชเ้คร ือ่งมอืวดั

6. สาเหตคุวามผดิพลาดทีเ่กดิจากการวดั

7. ขอ้ควรระวงั การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษา

เคร ือ่งมอืวดั

สรุปสาระส าคญั

ประวตัคิวาม

เป็นมา

ประเภทของเคร ือ่งมอืวดั

พืน้ฐานระบบหน่วยการวดั

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ลกัษณะทัว่ไป

และชนิด

ขดีมาตราบนบรรทดัเหล็ก

การอา่นคา่บรรทดัเหล็ก

การวดัขนาดชิน้งาน

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ดว้ยบรรทดัเหล็ก

หน่วยที ่2 เร ือ่ง 

บรรทดัเหล็ก2.1 ลกัษณะทัว่ไปของบรรทดัเหล็ก
บรรทดัเหล็กเป็นเคร ือ่งมอืวดัพืน้ฐานทีม่ีขดีมาตรา 

นิยมใชว้ดัความยาวของชิน้งานตวับรรทดัเหล็กนิยมท า

จากเหล็กไรส้นิม เหมาะส าหรบัการใชว้ดัขนาดชิน้งานที่

มคีา่ความละเอยีดไมเ่กนิ 0.5 มม. 

2.2 ชนิดของบรรทดัเหล็ก
2.1  บรรทดัเหล็กทัว่ไป (Solid Steel Rule)

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ลกัษณะทัว่ไป

และชนิด

ขดีมาตราบนบรรทดัเหล็ก

การอา่นคา่บรรทดัเหล็ก

การวดัขนาดชิน้งาน

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

2.2 บรรทดัส ัน้ (Short Rule)

2.3 บรรทดัตะขอ (Hook Rule)

2.4 บรรทดัยอ่ (Shrink Rule)
ดว้ยบรรทดัเหล็ก

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ลกัษณะทัว่ไป

และชนิด

ขดีมาตราบนบรรทดัเหล็ก

การอา่นคา่บรรทดัเหล็ก

การวดัขนาดชิน้งาน

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

2.5 บรรทดัวดัความลกึ (Rule Depth Gauge)

2.6  บรรทดัวดัเลือ่น (Slide Caliper Rule)

2.7  บรรทดัมุม (Angle Rule)ดว้ยบรรทดัเหล็ก

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ลกัษณะทัว่ไป

และชนิด

ขดีมาตราบนบรรทดัเหล็ก

การอา่นคา่บรรทดัเหล็ก

การวดัขนาดชิน้งาน

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ดว้ยบรรทดัเหล็ก

2.3 ขดีมาตราบนบรรทดัเหล็ก
2.3.1  ขดีมาตราระบบเมตรกิ

2.3.2 ขดีมาตราระบบองักฤษ

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ลกัษณะทัว่ไป

และชนิด

ขดีมาตราบนบรรทดัเหล็ก

การอา่นคา่บรรทดัเหล็ก

การวดัขนาดชิน้งาน

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ดว้ยบรรทดัเหล็ก

2.4 การอา่นคา่บรรทดัเหล็ก
2.4.1 การอา่นคา่บรรทดัเหล็กระบบเมตรกิ

2.4.2 การอา่นคา่บรรทดัเหล็กระบบองักฤษ

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ลกัษณะทัว่ไป

และชนิด

ขดีมาตราบนบรรทดัเหล็ก

การอา่นคา่บรรทดัเหล็ก

การวดัขนาดชิน้งาน

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ดว้ยบรรทดัเหล็ก

2.5 การวดัขนาดชิน้งานดว้ยบรรทดัเหล็ก 
2.5.1 เร ิม่ตน้จากจุดอา้งองิศูนย ์(0)

2.5.2 เร ิม่ตน้จุดอา้งองิทีไ่มใ่ชข่อบของบรรทดัเหล็ก

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ลกัษณะทัว่ไป

และชนิด

ขดีมาตราบนบรรทดัเหล็ก

การอา่นคา่บรรทดัเหล็ก

การวดัขนาดชิน้งาน

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ดว้ยบรรทดัเหล็ก

2.6 ความผดิพลาดทีเ่กดิขึน้ในการใชบ้รรทดัเหล็ก

วดัขนาดชิน้งาน
2.6.1  ขอ้ผดิพลาดทีเ่กดิจากแนวเล็ง หรอืมุมมองใน

การอา่นคา่

2.6.2  ขอ้ผดิพลาดทีเ่กดิจากบรรทดัเหล็กเคลือ่นตวั

ขณะท าการวดัขนาดชิน้งาน

7.  ขอ้ควรระวงั การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาบรรทดั

เหล็ก

สรุปสาระส าคญั
กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

กลบัหน้าหลกั

หน่วยที ่3 เร ือ่ง เวอรเ์นียร ์

คาลปิเปอร ์
3.1 ประวตัคิวามเป็นมาของเวอร ์

เนียรค์าลปิเปอร ์
เมื่อ ปร ะมาณปีพ .ศ .  2174 หรือ 

ค . ศ . 1631ช า ว ฝ ร ั่ ง เ ศ ส

ชือ่ปิแอร ์เวอรเ์นียร ์ (PierreVernier) ได้

คิดค้นระบบของสเกลขึน้มา โดยใช้

หลกัการของสเกลสองสเกลซอ้นทบักนั 

โดยใหส้เกลอนัหน่ึงสามารถเลือ่นไปมา

ไดเ้พือ่ขยายระยะของสเกลอกีอนัหน่ึง

ท าใหเ้กิดค่าวดัละเอียดเน่ืองจากการ

เยือ้งกนัของสเกลทั้งสองขีดสเกลที่

เลือ่นไปมาไดเ้รยีกว่า เวอรเ์นียรส์เกล 

(Vernier Scale)

ชนิด ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ/ เวอรเ์นียรว์ดัลกึ3.2 ความหมายของเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์
เวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์หมายถงึ เคร ือ่งมอืวดัทีส่ามารถ

วดัขนาดของชิน้งานไดห้ลายลกัษณะ
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ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ชนิด ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ/ เวอรเ์นียรว์ดัลกึ

3.3 ชนิดของเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์
3.3.1 เวอรเ์นียรค์าลปิเปอรช์นิดทัว่ไปอา่นคา่แบบ

สเกล

3.3.2 เวอรเ์นียรค์าลปิเปอรช์นิดอา่นคา่ดว้ยนาฬกิา

วดั

3.3.3 เวอรเ์นียรค์าลปิเปอรอ์า่นคา่ดว้ยระบบดจิติอล
กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ชนิด ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ/ เวอรเ์นียรว์ดัลกึ

3.4 สว่นประกอบและหน้าทีข่องเวอรเ์นียรค์าลปิ

เปอร ์

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ชนิด ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ/ เวอรเ์นียรว์ดัลกึ

3.5 วธิกีารแบง่สเกลและการอา่นคา่เวอรเ์นียรค์า

ลปิเปอรร์ะบบเมตรกิ
3.5.1 การแบ่งสเกลเวอรเ์นียรค์าลปิเปอรค์า่ความ

ละเอยีด มม. (0.05 มม.)

3.5.2 การอา่นคา่เวอรเ์นียรค์าลปิเปอรค์า่ความ

ละเอยีด มม. (0.05 มม.)

3.5.3  การแบ่งสเกลเวอรเ์นียรค์าลปิเปอรค์า่ความ

ละเอยีด มม. (0.02 มม.)

0

1

5

20

1

0

1

5

0

1

5กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
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ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ชนิด ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ/ เวอรเ์นียรว์ดัลกึ

3.6 วธิกีารแบง่สเกลและการอา่นคา่เวอรเ์นียรค์า

ลปิเปอรร์ะบบองักฤษ
3.6.1การแบ่งสเกลเวอรเ์นียรค์าลปิเปอรค์า่ความ

ละเอยีด นิว้

3.6.2 การอา่นคา่เวอรเ์นียรค์าลปิเปอรค์า่ความ

ละเอยีด นิว้

3.6.3 การแบ่งสเกลเวอรเ์นียรค์าลปิเปอรค์า่ความ

ละเอยีด นิว้

128

1

128

1

000,1

1

000,1

1

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ชนิด ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ/ เวอรเ์นียรว์ดัลกึ

3.7 การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์
3.7.1 การใชป้ากวดันอกวดัความโตนอกของชิน้งาน

3.7.2 การใชป้ากวดัในวดัความโตในของชิน้งาน

3.7.3 การใชก้า้นวดัลกึวดัความลกึของชิน้งาน

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ชนิด ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ/ เวอรเ์นียรว์ดัลกึ

3.8 เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ (Vernier Height Gauge)
3.8.1  สว่นประกอบของเวอรเ์นียรไ์ฮเกจ

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ชนิด ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ/ เวอรเ์นียรว์ดัลกึ

3.8.2 การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรไ์ฮเกจ

3.8.3 การอา่นคา่เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ

3.8.4 ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาเวอร ์

เนียรไ์ฮเกจ

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ชนิด ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

การวดัขนาดชิน้งานดว้ยเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจ/ เวอรเ์นียรว์ดัลกึ

3.9 เวอรเ์นียรว์ดัลกึ (Vernier Depth Gauge) 
3.9.1 สว่นประกอบ หน้าที ่ของเวอรเ์นียรว์ดัลกึ

3.9.1 ลกัษณะการใชง้านของเวอรเ์นียรว์ดัลกึ

3.9.3  ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาเวอร ์

เนียรว์ดัลกึ

สรุปสาระส าคญั

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

หน่วยที ่4 เร ือ่ง 

ไมโครมเิตอร ์4.1 ประวตัคิวามเป็นมาของไมโครมเิตอร ์
4.1.1 ประวตัคิวามเป็นมาของไมโครมเิตอร ์

ไมโครมิเตอร เ์ ป็นเครื่องมือว ัดละเอียดที่ใช ้ก ันอย่าง

กวา้งขวางในงานอุตสาหกรรมที่ตอ้งการความละเอียดและ

เที่ยงตรงสูง ไมโครมิเตอรถู์กคิดคน้ขึน้มาโดย ยีน พาลเมอร ์

นกัวทิยาศาสตร ์ชาวฝร ัง่เศส ปี ค.ศ.1848

4.1.2  หลกัการท างานของไมโครมเิตอร ์

พฒันามาจากการหมุนเคลือ่นทีข่องชุดเกลยีว ซึง่ประกอบ

ไปดว้ยสกรู และน๊อตเหมอืนหลกัการเคลือ่นทีข่องซแีคล็มป์โดย

หลกัการการเคลือ่นทีข่องเกลยีวทีถู่กหมุนเคลือ่นทีไ่ปหน่ึงรอบ

ของเกลยีวปากเดยีว ซึง่การเคลือ่นทีข่องเสน้ขอบเกลยีว 1 รอบ 

ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

ไมโครมเิตอรว์ดัใน/วดันอก

ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

4.2 สว่นประกอบและหน้าทีข่องไมโครมเิตอร ์

ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

ไมโครมเิตอรว์ดัใน/วดันอก

ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

4.3 วธิกีารแบง่สเกลและการอา่นคา่ไมโครมเิตอร ์

ระบบเมตรกิ
4.3.1 การแบ่งสเกลไมโครมเิตอรค์า่ความละเอยีด

(0.01 มม.)

4.3.2 การอา่นคา่ไมโครมเิตอรค์า่ความละเอยีดมม. 

(0.01 มม.)

4.3.3  การแบ่งสเกลไมโครมเิตอรค์า่ความละเอยีด

นิว้

ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

ไมโครมเิตอรว์ดัใน/วดันอก

ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

กลบัหน้าหลกั

100

1

100

1

000,1

1

000,1

1



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

4.4 การแบง่และอา่นคา่ไมโครมเิตอรร์ะบบองักฤษ
4.4.1 การแบ่งสเกลไมโครมเิตอรค์า่ความละเอยีด

นิว้

4.4.2 การอา่นคา่ไมโครมเิตอรค์า่ความละเอยีด นิว้

4.4.3  การแบ่งสเกลไมโครมเิตอรค์า่ความละเอยีด 

นิว้

4.4.4  การอา่นคา่ไมโครมเิตอรค์า่ความละเอยีด

ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

ไมโครมเิตอรว์ดัใน/วดันอก

ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

กลบัหน้าหลกั

000,10

1

000,1

1

000,1

1

000,10

1



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

4.5 การวดัขนาดชิน้งานดว้ยไมโครมเิตอรว์ดันอก
4.5.1  การเลอืกขนาดไมโครมเิตอรว์ดันอก

4.5.2  การวดัขนาดชิน้งานดว้ยไมโครมเิตอรว์ดันอก

4.5.3  ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษา

ไมโครมเิตอรว์ดันอก

4.6 ไมโครมเิตอรว์ดัใน
4.6.1  สว่นประกอบ หน้าที ่ของไมโครมเิตอรว์ดัใน

แบบคาลปิเปอร ์

ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

ไมโครมเิตอรว์ดัใน/วดันอก

ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

4.6.2 การอา่นคา่ไมโครมเิตอรว์ดัในแบบคาลปิเปอร ์

4.6.3 การวดัขนาดชิน้งานดว้ยไมโครมเิตอรว์ดัในแบบ

คาลปิเปอร ์

4.6.4  ขอ้ควรระวงั การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษา

ไมโครมเิตอรว์ดัใน

ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

ไมโครมเิตอรว์ดัใน/วดันอก

ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ประวตัคิวาม

เป็นมา

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

4.7 ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ
4.7.1  สว่นประกอบและหน้าทีข่องไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

4.7.2  การอา่นคา่ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

4.7.3  การวดัขนาดชิน้งานดว้ยไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

4.7.4  ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษา

ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

สรุปสาระส าคญั

ส่วนประกอบและหน้าที่

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบเมตรกิ

วธิกีารแบ่งสเกลและการอ่านค่า
ระบบองักฤษ

ไมโครมเิตอรว์ดัใน/วดันอก

ไมโครมเิตอรว์ดัลกึ

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

หน่วยที ่5 เร ือ่ง เคร ือ่งมอืวดั

แบบถา่ยขนาด5.1 คาลปิเปอรว์ดันอก (Outside Caliper)

5.1.1 คาลปิเปอรว์ดันอกปรบัดว้ยความฝืด

5.1.2 คาลปิเปอรว์ดันอกปรบัดว้ยเกลยีว

5.1.3 การวดัขนาดชิน้งานดว้ยคาลปิเปอรว์ดันอก

คาลปิเปอร ์

วดันอก

คาลปิเปอรว์ดัใน

เกจวดัรูในขนาดเล็ก

เกจวดัรูในขนาดใหญ่

กลบัหน้าหลกั

1
2

3



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

5.2 คาลปิเปอรว์ดัใน

5.2.1  คาลปิเปอรว์ดันอกปรบัดว้ยความฝืด

5.2.2 คาลปิเปอรว์ดัในปรบัดว้ยเกลยีว

5.2.3 การวดัขนาดชิน้งานดว้ยคาลปิเปอรว์ดัใน

คาลปิเปอร ์

วดันอก

คาลปิเปอรว์ดัใน

เกจวดัรูในขนาดเล็ก

เกจวดัรูในขนาดใหญ่

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

5.3 เกจวดัรูในขนาดเล็ก (Small Hole Gauges)

5.3.1 สว่นประกอบของเกจวดัรูในขนาดเล็ก

5.3.2  ขนาดของเกจวดัรูในขนาดเลก็

5.3.3  การวดัขนาดรูของชิน้งานดว้ยเกจวดัรูใน

ขนาดเล็ก 

5.3.4  ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาเกจวดัรู

ในขนาดเล็ก

คาลปิเปอร ์

วดันอก

คาลปิเปอรว์ดัใน

เกจวดัรูในขนาดเล็ก

เกจวดัรูในขนาดใหญ่

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

5.4 เกจวดัรูในขนาดใหญ่ (Telescoping Gauges)
5.4.1  สว่นประกอบของเกจวดัรูในขนาดใหญ่

5.4.2  ขนาดของเกจวดัรูในขนาดใหญ่

5.4.3  การวดัขนาดรูของชิน้งานดว้ยเกจวดัรูใน

ขนาดใหญ่

5.4.4  ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาเกจวดัรู

ในขนาดใหญ่

คาลปิเปอร ์

วดันอก

คาลปิเปอรว์ดัใน

เกจวดัรูในขนาดเล็ก

เกจวดัรูในขนาดใหญ่

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

หน่วยที ่6 เร ือ่ง ฉากและระดบั

น ้าเคร ือ่งกล6.1 ฉาก
6.1.1  ฉากเคร ือ่งกล

1) ลกัษณะทัว่ไปและชนิดของฉากเคร ือ่งกล  

1.1) ชนิดของฉากเคร ือ่งกล 

- ฉากแบน - ฉากตัง้ - ฉากปีก

- ฉากเสน้ผม

ฉา

ก

ระดบัน ้าเคร ือ่งกล

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

2) สว่นประกอบและหน้าทีข่องฉากเคร ือ่งกล

3) การใชง้านของฉากเคร ือ่งกล

4) ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาฉาก

เคร ือ่งกล

ฉา

ก

ระดบัน ้าเคร ือ่งกล

กลบัหน้าหลกั

1

2

3



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ฉา

ก

ระดบัน ้าเคร ือ่งกล

กลบัหน้าหลกั

6.1.2  ฉากผสม

1) สว่นประกอบและหน้าทีข่องฉากผสม

2) การใชง้านของฉากผสม

3) ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาฉาก

ผสม

1

3

4

2



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

ฉา

ก

ระดบัน ้าเคร ือ่งกล

กลบัหน้าหลกั

6.1.1 ระดบัน ้าเคร ือ่งกล

1) สว่นประกอบและหน้าทีข่องระดบัน ้าเคร ือ่งกล

2) การใชง้านระดบัน ้าเคร ือ่งกล

2.2  ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาระดบั

น ้าเคร ือ่งกล

สรุปสาระส าคญั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

หน่วยที ่7 เร ือ่ง 

เคร ือ่งมอืวดัมุม7.1 ใบวดัมุม
7.1.1 สว่นประกอบและหน้าทีข่องใบวดัมุม

7.1.2 การอา่นคา่ใบวดัมุม

7.1.3 วธิกีารใชง้านของใบวดัมุม

7.1.4 ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาใบวดั

มุม

ใบวดั

มุม

บรรทดัวดัมุมยูนิเวอรแ์ซล

กลบัหน้าหลกั

3

2

1



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

7.2 บรรทดัวดัมุมยูนิเวอรแ์ซล

7.2.1สว่นประกอบและหนา้ทีข่อง

บรรทดัวดัมมุยูนิเวอรแ์ซล

7.2.2หลกัการแบง่ขดีของบรรทดัวดัมุม

ยูนิเวอรแ์ซล

ใบวดั

มุม

บรรทดัวดัมุมยูนิเวอรแ์ซล

กลบัหน้าหลกั

3

2

1

4

5



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

7.2.3 การอา่นคา่บรรทดัวดัมุมยูนิเวอรแ์ซล

7.2.4 การใชง้านบรรทดัวดัมุมยูนิเวอรแ์ซล

7.2.5 ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาบรรทดั

วดัมุมยูนิเวอรแ์ซล

ใบวดั

มุม

บรรทดัวดัมุมยูนิเวอรแ์ซล

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

หน่วยที ่8 เร ือ่ง นาฬกิาวดัและ

คอมพาเรเตอร ์8.1 นาฬกิาวดั
8.1.1 สว่นประกอบและหน้าทีข่องนาฬกิาวดันาฬกิ

าวดั

คอมพาเรเตอร ์

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

8.1.2 การอา่นคา่นาฬกิาวดั

1) การอา่นคา่นาฬกิาวดัคา่ความละเอยีด

นิว้

เขม็วดัรอบอา่นคา่ได ้= 0.000  

นิว้

ทีเ่ขม็วดัละเอยีด  0.001 นิว้ อา่น

คา่ได ้= 0.046 นิว้

คา่รวม = 0.046 นิว้

2) วธิกีารใชง้านนาฬกิาวดั

นาฬกิ

าวดั

คอมพาเรเตอร ์

กลบัหน้าหลกั

1,000
1



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

8.2 คอมพาเรเตอร ์
8.2.1 ลกัษณะของคอมพาเรเตอร ์

8.2.2 สว่นประกอบและหน้าทีต่า่งๆของคอมพาเรเตอร ์

8.2.3 วธิกีารใชง้านคอมพาเรเตอร ์

8.2.4 ขอ้ควรระวงั การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาคอม

พาเรเตอร ์

นาฬกิ

าวดั

คอมพาเรเตอร ์

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

เก

จบล็อก

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

หน่วยที ่9 

เร ือ่ง เกจ9.1 เกจบล็อก(Gauge Block)
9.1.1 ลกัษณะของเกจบล็อก

9.1.2  ขนาดของเกจบล็อก

9.1.3  ขัน้ตอนการประกอบเกจบล็อก

9.1.4  การใชง้านเกจบล็อก

9.1.5  ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาเก

จบล็อก

เกจทรงกระบอก

เกจกา้มปู

เกจรศัมี

เกจวดัเกลยีว

เกจวดัเรยีว

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

เก

จบล็อก

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

9.2 เกจทรงกระบอก (Plug Gauge) 
9.2.1 ลกัษณะของเกจทรงกระบอก

9.2.2 วธิกีารตรวจสอบเกจทรงกระบอก

9.2.3 วธิกีารใชง้านเกจทรงกระบอก

9.2.4 ขอ้ควรระวงั การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาเกจทรง

กระบอก

เกจทรงกระบอก

เกจกา้มปู

เกจรศัมี

เกจวดัเกลยีว

เกจวดัเรยีว

กลบัหน้าหลกั

1 342



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

เก

จบล็อก

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

9.3 เกจกา้มปู (Snap Gauge) 
9.3.1 ลกัษณะและสว่นประกอบของเกจกา้มปู

9.3.2 การใชง้านและการตรวจสอบเกจกา้มปู

9.3.3  ขอ้ควรระวงั การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาเกจกา้ม

ปู

เกจทรงกระบอก

เกจกา้มปู

เกจรศัมี

เกจวดัเกลยีว

เกจวดัเรยีว

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

เก

จบล็อก

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

9.4 เกจรศัมี (Radius Gauge)
9.4.1  ลกัษณะและสว่นประกอบของเกจรศัมี

9.4.2  วธิกีารใชง้านเกจรศัมี

9.4.3  ขอ้ควรระวงั การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาเกจรศัมี

เกจทรงกระบอก

เกจกา้มปู

เกจรศัมี

เกจวดัเกลยีว

เกจวดัเรยีว

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

เก

จบล็อก

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

9.5 เกจวดัเกลยีว (Screw Pitch Gauge)
9.5.1 ลกัษณะและสว่นประกอบของเกจวดัเกลยีว

9.5.2 วธิกีารใชง้านเกจวดัเกลยีว

9.5.3 ขอ้ควรระวงั การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาเกจวดั

เกลยีว

เกจทรงกระบอก

เกจกา้มปู

เกจรศัมี

เกจวดัเกลยีว

เกจวดัเรยีว

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

เก

จบล็อก

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

9.6 เกจวดัเรยีว (Taper Gauge)
9.6.1 ลกัษณะและสว่นประกอบของเกจวดัเรยีว

9.6.2 วธิกีารใชง้านเกจวดัเรยีว

9.6.3 ขอ้ควรระวงั  การจดัเกบ็และบ ารุงรกัษาเกจวดั

เรยีว

เกจทรงกระบอก

เกจกา้มปู

เกจรศัมี

เกจวดัเกลยีว

เกจวดัเรยีว

กลบัหน้าหลกั



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ความหมาย 

จดุประสงค ์

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

หน่วยที ่10 เร ือ่ง การตรวจสอบ

เครือ่งมอืวดั10.1 ความหมายและจุดประสงคก์ารสอบเทยีบเคร ือ่งมอื

วดั

10.1.1  ความหมายการสอบเทยีบเคร ือ่งมอืวดั

10.1.2  จุดประสงคก์ารสอบเทยีบเคร ือ่งมอืวดั

10.2 นิยามศพัทด์า้นมาตรวทิยา

10.2.1  ความแมน่ย า (Accuracy)

10.2.2  ความเทีย่ง (Precision)

10.2.3  ความผดิพลาดจากการวดั (Error of 

Meaurement)

10.2.4  คา่ความไมแ่น่นอนในการวดั (Uncertainty of 

Measurement)

10.2.5 การตรวจสอบยอ้นกลบั (Traceability)

ขัน้ตอนการสอบเทยีบเครือ่งมอืวดั

มาตรฐานการวดั

การสอบเทยีบเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

กลบัหน้าหลกั

และนิยามศพัท ์

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจและไมโครมเิตอร ์



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ความหมาย 

จดุประสงค ์

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

10.3 ขัน้ตอนการสอบเทยีบเครือ่งมอืวดั 

(Calibration Precedure)

และนิยามศพัท ์

ขัน้ตอนการสอบเทยีบเครือ่งมอืวดั

มาตรฐานการวดั

การสอบเทยีบเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

กลบัหน้าหลกั

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจและไมโครมเิตอร ์



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ความหมาย 

จดุประสงค ์

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

10.4 มาตรฐานการวดั

10.4.1 มาตรฐานการวดัระหวา่งชาต ิ 

10.4.2 มาตรฐานการวดัแหง่ชาต ิ 

10.4.3 มาตรฐานขัน้ตน้หรอืมาตรฐานปฐมภูม ิ     

10.4.4 มาตรฐานขัน้รองหรอืมาตรฐานทุตยิภูมิ

10.4.5 มาตรฐานอา้งองิ  

10.4.6 มาตรฐานการใชง้าน

และนิยามศพัท ์

ขัน้ตอนการสอบเทยีบเครือ่งมอืวดั

มาตรฐานการวดั

การสอบเทยีบเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

กลบัหน้าหลกั

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจและไมโครมเิตอร ์



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ความหมาย 

จดุประสงค ์

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

10.5 การสอบเทยีบเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์
10.5.1 การสอบเทยีบปากวดันอก

10.5.2  การสอบเทยีบปากวดัใน

10.6 การสอบเทยีบเวอรเ์นียรไ์ฮเกจ
10.6.1 อปุกรณส์อบเทยีบเวอรเ์นียรไ์ฮเกจ

10.6.2 ขัน้ตอนการสอบเทยีบเวอรเ์นียรไ์ฮเกจ

และนิยามศพัท ์

ขัน้ตอนการสอบเทยีบเครือ่งมอืวดั

มาตรฐานการวดั

การสอบเทยีบเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

กลบัหน้าหลกั

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจและไมโครมเิตอร ์



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

ความหมาย 

จดุประสงค ์

โดย...ครูปรชีา ปานกลาง

10.7 การสอบเทยีบไมโครมเิตอร ์
10.7.1 ตรวจสอบผวิหน้าของแกนวดั

10.7.2 สอบเทยีบความถูกตอ้งของสเกลไมโครมเิตอร ์

10.8.2 ประโยชนท์ีไ่ดจ้ากการสอบเทยีบเคร ือ่งมอืวดั  

สรุปสาระส าคญั

และนิยามศพัท ์

ขัน้ตอนการสอบเทยีบเครือ่งมอืวดั

มาตรฐานการวดั

การสอบเทยีบเวอรเ์นียรค์าลปิเปอร ์

กลบัหน้าหลกั

เวอรเ์นียรไ์ฮเกจและไมโครมเิตอร ์



สือ่การสอนรายวชิา วดัละเอยีด
รหสัวชิา 2102-2103

จดัท าโดย... ครูปรชีา 

ปานกลาง
แผนกวชิาเทคนิคพืน้ฐาน 

กลบัหน้าหลกั ขอขอบ

คณุ


