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รหัสวิชา 20102-2020 วิชา เขียนแบบเครื่องมอกล 2 
 
 
 
 
 

วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
 
 

สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา        กระทรวงศึกษาธิการ 
 



 

 
 

คำนำ 
      แผนการจัดการเรียนรู้วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 2 รหัสวิชา 20102-2020 นี้มุ่งเน้นฐานสมรรถนะและ
บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง ได้จัดทำขึน้เพื่อใช้เป็นคู่มือประกอบการเรียนการสอนในรายวิชาเพ่ือ
พัฒนาผู้เรียนเป็นสำคัญ ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 สำนักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ  
 การจัดทำได้มีการพัฒนาเพื่อให้เหมาะสมกับผู ้เรียน โดยแบ่งเนื ้อหาออกเป็น  10 หน่วยการเรียนรู้ 
ประกอบด้วย 
               1) พ้ืนฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล 
               2) การกำหนดขนาด  
               3) การเขียนแบบภาพสามมิติ  
               4) การเขียนภาพฉาย 
                5) การเขียนภาพตัด 
                6) การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน 
                7) สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน 
                8) พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม  
                9) พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้น 
               10) การเขียนภาพช่วย  
   
        พร้อมทั้ง แบบฝึกหัด ใบงาน แบบทดสอบพร้อมเฉลย และสื่อการเรียนการสอนต่าง ๆ เพื่อให้ผู้เรียนได้ฝึก
ทักษะในสถานการณ์ต่าง ๆ มีทักษะการคิดและแก้ปัญหา และบูรณาการกับการทำงานตามสาขาอาชีพต่าง ๆ 
ต่อไป 
 ผู้จัดทำหวังว่าแผนการจัดการเรียนรู้เล่มนี้คงจะเป็นแนวทางและเป็นประโยชน์ต่อผู้เรียน และผู้สนใจทั่วไป 
หากมีข้อเสนอแนะประการใด ผู้จัดทำยินดีน้อมรับไว้เพื่อปรับปรุงในโอกาสต่อไป 
 
 
   
                                                                             
                วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 

 
 
 
 
 

 



 

 
 

 
สารบัญ 

หน้า 
คำนำ  
สารบัญ  
หลักสูตรรายวิชา x 
มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี) x 
ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ x 
หน่วยการเรียนรู้ x 
ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ x 
หน่วยที่ 1  พ้ืนฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล          x 

แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

หน่วยที่ 2 การกำหนดขนาด x 
แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

หน่วยที่ 3 การเขียนแบบภาพสามมิติ x 
แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

หน่วยที่ 4 การเขียนภาพฉาย x 
แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

หน่วยที่ 5 การเขียนภาพตัด x 
แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

หน่วยที่ 6  การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน x 
แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบงาน x 



 

 
 

แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 
หน่วยที่ 7  สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน x 

แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

หน่วยที่ 8 พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม x 
แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

หน่วยที่ 9 พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้น x 
แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

หน่วยที่ 10 การเขียนภาพช่วย x 
แผนการจัดการเรียนรู้ x 
ใบความรู้ x 
ใบงาน x 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ x 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ช่างกลโรงงาน 
รหัส 20102-2016 ชื่อวิชา ระบบสงกําลังเครื่องมือกล 

ทฤษฎี  2 ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน      2       หน่วยกิต 
 

อ้างอิงมาตรฐาน 
- 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
ประยุกต์การอ่านแบบและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกชิ้น ภาพถอดประกอบ 
จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 

1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการอ่านแบบ เขียนแบบ และแบบสั่งงาน  
2. มีทักษะการเขียนแบบภาพประกอบ และภาพแยกชิ้น 
3. มีกิจนิสัยในการทำงานอยางมีระเบียบแบบแผน มีความประณีตรอบคอบ 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการและกระบวนการอ่านแบบและเขียนแบบ 
2. อ่านแบบและเขียนแบบภาพประกอบ ภาพแยกชิ้น ภาพถอดประกอบ และแบบสังงานตามหลักการ 

เขียนแบบตามมาตรฐาน 
คำอธิบายรายวิชา 

ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับการอ่านแบบ เขียนแบบเครื่องมือกล อ่านแบบ สเก็ตซ์ภาพชิ้นส่วนเครื่องมือกล 
เขียนแบบภาพแยกชิ้น ภาพประกอบ (Assembly) ภาพถอดประกอบ (Explode) เขียนตารางรายการชิ้นส่วน 
(List of Part) สัญลักษณ์งานเชื่อม สัญลักษณ ์GD&T 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ (แบบ 1) 
รหัส      20102-020        ชื่อวิชา   เขียนแบบเครื่องมือกล 2 . 

ทฤษฎี      1         ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ     3         ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน      2       หน่วยกิต 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 
รวม 

จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

  

  ค
วา

มรู้
 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเม

ินค
่า 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

์ 

1) พ้ืนฐานการเขียนแบบ
เครื่องมือกล 

4 -  4 3 -  -  -  5 -  5 1/3 

2) การกำหนดขนาด  4  - 6   -  -  -  10 -  10 1/3 
3) การเขียนแบบภาพสาม
มิต ิ 

6 - 6 3 -  -  -  10 -  10 1/3 

 4) การเขียนภาพฉาย -   - 8 4 -  -  -  10 -  10 1/3 
5) การเขียนภาพตัด 5  - 5  - -  -  -  10 -  10 3/9 
6) การเขียนแบบชิ้นส่วน
มาตรฐาน 

3 3 3  - -  -  -  5 -  5 4/12 

7) สัญลักษณ์คุณภาพผิว
งาน 

5   5  - -  -  -  10 -  10 1/3 

8) พิกัดความเผื่อและ
ระบบงานสวม  

4 -  4  - -  -  -  10 -  10 1/3 

9) พิกัดความเผื่อรูปทรง
และตำแหน่งเบื้องต้น 

3  - 2  - -  -  -  5 -  5 1/3 

10) การเขียนภาพช่วย  3 - 3     5  5 4/12 
รวม 53 19 62 10   20 100    

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (เมื่อเรียนรายวิชานี้สำเร็จแล้วทำอะไรได้)   
รวมทั้งรายวิชา  72 

 
 
 
 
 
 



 

 
 

หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส   20102-2020   ชื่อวิชา  เขียนแบบเครื่องมือกล 2 

ทฤษฎี     1          ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ      3        ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน      2       หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 พ้ืนฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล 1 3 4 
2 การกำหนดขนาด  1 3 4 
3 การเขียนแบบภาพสามมิติ  1 3 4 
4 การเขียนภาพฉาย 1 3 4 
5 การเขียนภาพตัด 3 9 4 
6 การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน 4 12 16 
7 สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน 1 3 4 
8 พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม  1 3 4 
9 พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้น 3 9 12 
10 การเขียนภาพช่วย  4 12 16 
     

     
     

 
 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา    

รวม 20 52 72 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่     8 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 13 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่อเรื่อง/งาน พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
สำหรับการผลิตชิ้นงานต่าง ๆ ที่จะต้องประกอบเข้าด้วยกันนั้น ขนาดและรูปร่างของชิ้นงานจะต้องมีความ

เที่ยงตรงเป็นอย่างมากต่อการทำงานร่วมกัน แต่เนื่องจากการผลิตชิ้นงานจำนวนมาก ๆ นั้น ไม่สามารถผลิตให้มี
ชิ้นงานให้ได้ขนาดเท่ากันได้ทุกชิ้น จึงต้องมีการกำหนดค่าพิกัดความเผื่อของขนาดที่ยอมรับได้จากผลิต เช่น ขนาด
เล็กสุดไม่ต่ำกว่าเท่าใดและขนาดใหญ่สุดไม่มากกว่าเท่าใด  ความแตกต่างระหว่างขนาดเล็กสุดและต่ำสุดนี้เรา
เรียกว่า “พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม” (Tolerances and Fit) 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.สมรรถนะประจำหน่วย 

1. บอกความหมายของค่าพิกัดความเผื่อ 
 2. บอกนิยามศัพท์ของค่าพิกัดความเผื่อ 
 3. บอกตำแหน่งค่าพิกัดความเผื่อของรูคว้านและเพลา 
 4. บอกเกรดพิกัดความเผื่อพ้ืนฐานและค่าพิกัดความเผื่อทั่วไป 

5. บอกชนิดและระบบของานสวม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของค่าพิกัดความเผื่อได้ 
 2. บอกนิยามศัพท์ของค่าพิกัดความเผื่อได้ 
 3. บอกตำแหน่งค่าพิกัดความเผื่อของรูคว้านและเพลาได้ 
 4. บอกเกรดพิกัดความเผื่อพ้ืนฐานและค่าพิกัดความเผื่อทั่วไปได้ 

5. บอกชนิดและระบบของานสวมได้ 
   

ด้านทักษะ 
 6. คำนวณหาค่าพิกัดความเผื่อและระบบงานสวมได้ 
 7. ปฏิบัติงานกำหนดค่าพิกัดความเผื่อในแบบงานได้ 

 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 



 

 
 

 
 
5.  สาระการเรียนรู้ 

1. ความหมายของค่าพิกัดความเผื่อ 
2. นิยามศัพท์ของค่าพิกัดความเผื่อ 
3. ตำแหน่งค่าพิกัดความเผื่อของรูคว้านและเพลา 
4. เกรดพิกัดความเผื่อพ้ืนฐาน 
5. ค่าพิกัดความเผื่อทั่วไป 
6. ชนิดของานสวม 
7. ระบบงานสวม  
8. การกำหนดค่าพิกัดความเผื่อในแบบงาน 
9. การคำนวณค่าพิกัดความเผื่อ 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
ขั้นก่อนเรียน 

1. นักเรียนเข้าชั้นเรียนตรงเวลา และครูผู้สอนตรวจสอบรายชื่อผู้เรียน 
2. ครูผู้สอนแนะนำผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหน่วยที่ 7 ด้านความรู้ ด้านทักษะพิสัยและด้านจิตพิสัย/บูรณา

การหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
 

  

ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
1. ครูผู ้สอนสนทนากับผู ้เร ียนเกี ่ยวกับความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน  (Surface Finish 

Symbols) หรือเรียกอีกอย่างหนึ่งว่า “ค่าความหยาบของผิวงาน” (Surface Roughness) หมายถึงความขรุขระ
ของผิวชิ้นงานที่เกิดขึ้นจากวัสดุที่ใช้ผลิตชิ้นงานและกรรมวิธีการผลิต ซึ่ง ถ้าผิวงานใดมีความขรุขระแตกต่างกัน
มาก แสดงว่าผิวงานนั้นมีคุณภาพผิวงานหยาบมาก แต่ถ้าผิวงานใดมีความขรุขระแตกต่างกันน้อย ก็แสดงว่าผิวงาน
นั้นมีคุณภาพผิวงานหยาบน้อยกว่านั่นเอง ซึ่งในปัจจุบันความค่าหยาบของผิวงานมีบทบาทสำคัญอย่างยิ่ง เพราะ
ถ้าต้องการผลิตชิ้นงานให้มีความละเอียด เที่ยงตรงและแม่นยำสูง จะต้องนำค่าความหยาบของผิวงานมาใช้ในการ
กำหนดขนาดในแบบงาน เพ่ือควบคุมการผลิตชิ้นงานให้มีประสิทธิภาพและคุณภาพสูงตามท่ีกำหนดค่าความหยาบ
ผิวงาน  
 2. ครูผู้สอนแนะนำให้ผู้เรียนศึกษาความรู้เกี่ยวกับสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล  

 2.1 ความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน 
2.2 ค่าความหยาบผิวงาน       
2.3 เครื่องมือวัดความหยาบผิวงาน       
2.4 มาตรฐานความหยาบผิว   
2.5 การกำหนดค่าความหยาบผิวในแบบงาน 

 



 

 
 

 
 
ขั้นให้เนื้อหา (Information) 

3. ครูใช้เทคนิควิธีสอนแบบบรรยาย (Lecture Method) โดยการอธิบาย แสดงรายละเอียดต่าง ๆ โดยใช้
สื่อมัลติมีเดียโปรเจคเตอร์ประกอบการสอน และเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามปัญหาได้ในตอนท้ายของการสอนและ
บรรยายเนื้อหาเก่ียวกับความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ค่าความหยาบผิวงาน เครื่องมือวัดความหยาบผิว
งาน มาตรฐานความหยาบผิวและการกำหนดค่าความหยาบผิวในแบบงานที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
เพื่อให้ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจและตระหนักถึงความสำคัญของการกำหนดสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน และ
สามารถนำไปใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกลได้ถูกต้อง 
 4. ครูสอนโดยใช้สื่อรูปภาพและโปรแกรมนำเสนอ (Power Point) เป็นสื่อเพื่อให้เห็นภาพความหมายของ
สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ค่าความหยาบผิวงาน เครื่องมือวัดความหยาบผิวงาน มาตรฐานความหยาบผิวและการ
กำหนดค่าความหยาบผิวและแสดงตัวอย่างการกำหนดค่าความหยาบผิวในแบบงาน  
 

 

 
      

 6. ครูผู ้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู ้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื ่อให้ผู ้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียนช่วยกัน



 

 
 

อภิปรายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ค่าความหยาบผิวงาน เครื่องมือวัดความหยาบ
ผิวงาน มาตรฐานความหยาบผิวและการกำหนดค่าความหยาบผิวที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 7. ครผูู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) เป็น
วิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว  ได้แก่ Power 
Point เพื่อประกอบการอธิบายเรื่องความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน  ค่าความหยาบผิวงาน เครื่องมือวัด
ความหยาบผิวงาน มาตรฐานความหยาบผิวและการกำหนดค่าความหยาบผิวที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
ขั้นแก้ปัญหา (Application) 

 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพ่ือให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ
และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพ่ึงพาอาศัย
ซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่มประสบ
ความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 

8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 
  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื่อง ความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ค่า
ความหยาบผิวงาน เครื่องมือวัดความหยาบผิวงาน มาตรฐานความหยาบผิวและการกำหนดค่าความหยาบผิวที่
ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 
ขั้นสำเร็จผล (Progress) 

9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 7 และร่วมอภิปรายสรุปผล 
 10. นักเรียนทำใบงานท่ี 7.1 ถึงใบงานที่ 7.2 
7.สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 2 ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

3. เว็บไซด์ : 
   3.1 http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421 
   3.2 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

 1. บันทึกการสอน  
 2. ใบเช็ครายชื่อ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
 1. แผนจัดการเรียนรู้ 
 2. การตรวจประเมินผลงาน 

http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421
https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225


 

 
 

9.  การวัดและประเมินผล 
 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 2.1 - ใบงานที่ 2.7 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดข้ึนกับผู้เรียน 

               
               
               

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 
               
               
               

10.3 การแก้ไขปัญหา 
1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

               
               

2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 
               
               
 
 
 
 



 

 
 

 

ใบความรู้ ที ่ 8 หน่วยที่  8 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 13 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่อเรื่อง พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
1. ความหมายของค่าพิกัดความเผื่อ 
2. นิยามศัพท์ของค่าพิกัดความเผื่อ 
3. ตำแหน่งค่าพิกัดความเผื่อของรูคว้านและเพลา 
4. เกรดพิกัดความเผื่อพ้ืนฐาน 
5. ค่าพิกัดความเผื่อทั่วไป 
6. ชนิดของานสวม 
7. ระบบงานสวม  
8. การกำหนดค่าพิกัดความเผื่อในแบบงาน 
9. การคำนวณค่าพิกัดความเผื่อ 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3.สมรรถนะประจำหน่วย 
1. บอกความหมายของค่าพิกัดความเผื่อ 

 2. บอกนิยามศัพท์ของค่าพิกัดความเผื่อ 
 3. บอกตำแหน่งค่าพิกัดความเผื่อของรูคว้านและเพลา 
 4. บอกเกรดพิกัดความเผื่อพ้ืนฐานและค่าพิกัดความเผื่อทั่วไป 

5. บอกชนิดและระบบของานสวม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของค่าพิกัดความเผื่อได้ 
 2. บอกนิยามศัพท์ของค่าพิกัดความเผื่อได้ 
 3. บอกตำแหน่งค่าพิกัดความเผื่อของรูคว้านและเพลาได้ 
 4. บอกเกรดพิกัดความเผื่อพ้ืนฐานและค่าพิกัดความเผื่อทั่วไปได้ 

5. บอกชนิดและระบบของานสวมได้ 
 
 
 
 



 

 
 

5.เนื้อหาสาระ 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 
6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องท่ีสุดเพียงคำตอบเดียว  
1. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดความยาวส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 

 ก. ใส่สัญลักษณ์ ∩  ไว้ด้านหน้าหรือด้านบนตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. ส่วนโค้งท่ีมีมุมน้อยกว่า 90° ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ค. ส่วนโค้งท่ีตำแหน่งไม่ชัดเจน ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ส่วนโค้งท่ีมีมุมมากกว่า 90° ให้เขียนเส้นช่วยกำหนดขนาดในทิศทางของจุดศูนย์กลาง 
 จ. การเขียนแบบด้วยมือให้เขียนสัญลักษณ์ส่วนโค้งไว้เหนือตัวเลขกำหนดขนาดก็ได้ 
2. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดของเกลียวไม่ถูกต้อง 

ก. ในแบบงานที่มีทั้งเกลียวซ้ายและเกลียวขวา ใช้ตัวอักษร RH กำกับไว้สำหรับเกลียวขวา 
     และใช้ตัวอักษร LH กำกับไว้สำหรับเกลียวซ้าย 

 ข. เกลียวมาตรฐานให้กำหนดขนาดเกลียวด้วยสัญลักษณ์ย่อและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
ค. ขนาดรอยลบคมของเกลียวจะกำหนดเมื่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรอยลบคม ไม่เท่ากับขนาดเส้น 
    ผ่านศูนย์กลางของเกลียว 

 ง.  เกลียวหลายปากให้กำหนดค่าระยะพิตช์รวมและระยะพิตช์แต่ละฟันหลังขนาดของเกลียว 
จ. กำหนดขนาดความลึกท่ีใช้งานจริงของเกลียวและความลึกของรูเจาะด้วย 

3. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดแบบขนานกันไม่ถูกต้อง 
 ก. กำหนดขนาดขนานกันหนึ่งทิศทางหรือสองทิศทางหรือสามทิศทางที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 ข. สามารถกำหนดขนาดมุมที่เส้นกำหนดขนาดร่วมศูนย์กันได้อีกด้วย 
 ค. กำหนดขนาดแบบขนานกันเรียกอีกย่างหนึ่งว่าการกำหนดขนาดแบบสัมบูรณ์ 
 ง. กำหนดขนาดขนานกันเฉพาะทิศทางใดทิศทางหนึ่งที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 จ. การกำหนดขนาดแบบขนานเหมาะสำหรับงานเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบสูงขึ้นอย่างต่อเนื่องไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย + ไว้ด้านหน้าตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. การกำหนดขนาดที่สวนทางกับทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย – ไว้ด้านหน้าตัวเลข 
      กำหนดขนาด 
 ค. อนุญาตให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดไว้เหนือเส้นกำหนดขนาดตามทิศทางการอ่านได้ 
 ง. กำหนดขนาดในตำแหน่งอื่น ๆ สามารถกำหนดขนาดโดยใช้หัวลูกศรข้างเดียวได้  

จ. ถ้าพ้ืนที่ไม่พอสำหรับอนุญาตให้กำหนดขนาดในแถวที่สองชี้ไปในทิศทางเดียวกัน 
5. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบโคออดิเนทไม่ถูกต้อง 
 ก. ขนาดของแบบงานอนุญาตให้กำหนดขนาดผสมกับค่าโคออดิเนทได้  
 ข. ค่าโคออดิเนทของระบบพิกัดแบบเชิงขั้วให้กำหนดไว้ในตารางใกล้กับแบบงาน 



 

 
 

 ค. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดตามเข็มนาฬิกา 
ง. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดทวนเข็มนาฬิกา 

 จ. จุดกำเนิดจะใช้วงกลมเล็กขนาด ∅8 เท่าของความหนาของเส้นกำหนดขนาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 

20102-2020 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 
8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 

ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 

 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  

ค. เส้นเต็มเบา 
ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 

 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 

ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 

    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30 ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 

    ไปยังจุดแบ่งมุม  
 
 
 
 



 

 
 

 
5. ข้อใดกล่าวถึงการอนุญาตให้ใช้เส้นศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกำหนดขนาดได้ถูกต้อง 
 ก. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ข. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาต่อจากเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ค. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาแทนเส้นศูนย์กลางเบาในกรณีนี้ได้ 
 ง. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาสองจุดในกรณีนี้ได้ 
 จ. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเป็นเส้นกำหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่างที่เหมือนกันได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ใบกิจกรรม  หน่วยที่ 8 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 13 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่องาน พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม 
1. ผู้เรยีนสามารถเตรียมอุปกรณ์และปฏิบัติการเขียนเส้นพ้ืนฐานตามมาตรฐาน ISO ได้อย่างถูกต้อง 

2. ผู้เรยีนสามารถเขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานเพื่อการสื่อสารในงานช่างเทคนิคได้ 
3. ผู้เรยีนประยุกต์ใช้หลักความพอประมาณและความระเบยีบวินัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม 
3.1 เตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์สำหรับการเขียนแบบตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนเส้นและตัวอักษรตามมาตรฐานสากล (ISO) ด้วยความประณีตและสะอาด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เลือกใช้ชนิดของเส้น (Line Types) ได้ถูกต้องตามความหมายของแบบงาน 
4.2 เขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานช่างเทคนิคท่ีมีสัดส่วนและระยะห่างถูกต้อง 
4.3 รักษาความสะอาดของชิ้นงานและจัดเก็บอุปกรณ์อย่างเป็นระเบียบตามหลัก 5ส 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 กระดาษเขียนแบบขนาด A4 
5.2 ดินสอเขียนแบบ (เกรด 2H, HB และ B) 
5.3 ชุดไม้บรรทัดฉากสามเหลี่ยม (Set Squares) และวงเวียน 
5.4 ยางลบชนิดอ่อนและแปรงปัดทำความสะอาด 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมการ: ทำความสะอาดโต๊ะเขียนแบบและอุปกรณ์ ตรวจสอบความคมของปลายดินสอ 
2. การร่างขอบเขต: ตีเส้นขอบรูป (Border Line) และสร้างตารางรายการ (Title Block) ที่มุมล่างขวา

ของกระดาษ 
3. การปฏิบัติการเขียนเส้น: แบ่งช่องว่างในกระดาษเพ่ือฝึกเขียนเส้นเต็มหนา, เส้นเต็มบาง, เส้นประ และ

เส้นศูนย์กลาง โดยรักษาความสม่ำเสมอของน้ำหนักเส้น 
4. การปฏิบัติการเขียนตัวอักษร: ลากเส้นบรรทัดร่าง (Guideline) บางๆ เพื่อฝึกเขียนตัวอักษร A-Z และ

ตัวเลข 0-9 ตามขนาดที่กำหนด (5 มม. และ 3.5 มม.) 
5. การตรวจสอบ: ตรวจเช็กความถูกต้องของชนิดเส้นและความสะอาดภาพรวมก่อนส่งงาน 

 
 
 



 

 
 

7. สรุปและอภิปราย 
ให้ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายว่า "หากช่างเทคนิคแต่ละคนใช้มาตรฐานการเขียนเส้นที่แตกต่างกัน จะ
ส่งผลกระทบต่อต้นทุนและเวลาในกระบวนการผลิตอย่างไร" (เน้นการเชื่อมโยงเรื่องความมีเหตุผลและ
ภูมิคุ้มกันในการทำงาน) 

8. การประเมินผล 
1. ด้านทักษะ (60%): ความถูกต้องของเส้น, น้ำหนักเส้นสม่ำเสมอ, สัดส่วนตัวอักษรถูกต้อง 
2. ด้านความรู้ (20%): การตอบคำถามท้ายกิจกรรมและความเข้าใจในสัญลักษณ์มาตรฐาน 

3. ด้านจิตพิสยั (20%): ความตรงต่อเวลา, ความสะอาดของช้ินงาน, การจัดเก็บอุปกรณ ์

10. เอกสารอ้างอิง / เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
1. คู่มือการเรียนวิชาเขียนแบบเทคนิคพื้นฐาน (สอศ.) 
2. มาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ที่เกี่ยวข้องกับงานเขียนแบบ 

3. เว็บไซตส์ถาบันมาตรฐานระหว่างประเทศ (www.iso.org) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

http://www.iso.org/


 

 
 

 

 

ใบมอบหมาย หน่วยที่ 8 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 13 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พิกัดความเผื่อและระบบงานสวม ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่องานพิกัดความเผื่อและระบบงานสวม   

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 
1. แผ่นงานเขียนแบบช้ินส่วนเครื่องกล (Mechanical Part Drawing) จำนวน 1 แผ่น ท่ีประกอบดว้ยเส้น

มาตรฐาน ISO การกำหนดขนาด และตัวอักษรที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 เลือกใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบพื้นฐานได้ตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพชิ้นส่วนเครื่องกลและกำหนดขนาดตามมาตรฐานสากลด้วยความละเอียด
รอบคอบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เขียนภาพลายเส้นประเภทต่างๆ ตามตำแหน่งและหน้าที่ในแบบงานได้อย่างถูกต้อง 
4.2 กำหนดขนาด (Dimensioning) ของชิ้นงานได้ครบถ้วนตามมาตรฐานเพ่ือการนำไปผลิตจริง 
4.3 ปฏิบัติงานด้วยความสะอาด เป็นระเบียบ และเสร็จทันตามเวลาที่กำหนด (หลัก 5ส และความ
รับผิดชอบ) 

5. รายละเอียดของงาน 
ให้ผู้เรียนทำการเขียนแบบภาพ 2 มิติ (Orthographic View) ของชิ้นส่วนเครื่องกลพ้ืนฐาน เช่น "สลัก
เกลียวหรือแผ่นประกับเชื่อมต่อ" โดยต้องปรากฏองค์ประกอบดังนี้: 

1. กรอบแบบงานและตารางรายการ (Title Block) 
2. ภาพด้านที่จำเป็นเพ่ือแสดงรูปร่างของชิ้นงาน 
3. เส้นบอกขนาด เส้นชี้ และตัวเลขกำหนดขนาด 
4. หมายเหตุ (Note) หรือข้อความกำกับมาตราส่วน 

(ครูผู้สอนแนบรูปภาพร่าง (Sketch) หรือชิ้นงานจริงเพื่อเป็นโจทย์ประกอบ) 
6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในคาบเรียน หรือไม่เกินวันถัดไปเวลา 16.30 น. (เพ่ือฝึกวินัยและความรับผิดชอบ) 
7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. การวางแผน (P): ศึกษาโจทย์และวางตำแหน่งภาพในกระดาษให้สมดุล 
2. การปฏิบัติ (D): เริ่มจากเส้นร่างบางๆ แล้วจึงลงเส้นเข้มตามมาตรฐาน ตรวจสอบความสะอาดของมือและ

อุปกรณ์ตลอดเวลา 
3. การตรวจสอบ (C): เทียบแบบงานกับเกณฑ์มาตรฐาน ISO ว่าการกำหนดขนาดครบถ้วนหรือไม่ 



 

 
 

4. การปรับปรุง (A): หากพบจุดบกพร่องให้แก้ไขด้วยยางลบอย่างระมัดระวังไม่ให้กระดาษช้ำหรือสกปรก 
 
8. แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 

• ห้องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
• เว็บไซต์สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TISI) 
• สื่อการเรียนรู้ออนไลน์ (E-Learning) รายวิชาเขียนแบบเทคนิคพ้ืนฐาน 

9. การประเมินผล 
 
เกณฑ์การประเมิน ดีมาก (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 
1. ความถูกต้องของ
ลายเส้นตาม ISO 

   

2. การกำหนดขนาด
ครบถ้วนชัดเจน 

   

3. ความสะอาดและเป็น
ระเบียบของงาน 

   

4. ความถูกต้องของ
ตัวอักษรและตาราง
รายการ 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

บันทึกหลังการสอน 
1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งที่ ...1/18.... สาขา/ชั้นปี.....................จำนวนผู้เรียน............คน    

มาเรียนปกติ...........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน  

 1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  …............................................................................................ ...... 

 ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก.................................................... 

 1.3  กิจกรรม/วิธีการสอน 

  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 

  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน    ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 

  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา     ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 

  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)................................................................................................................ ...... 

 1.4 สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :…………………………………............................................... 

2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : …………………………..………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 

 2.2 สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : .............................................................................................. ........ 

............................................................................................................................. ................................... 

 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : …………………………………………..….……… 

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.4 ผลการสอนของครู : ……………………………………………………………………………….. 

……………………..…….………………....................................................................................................  

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.5 ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :………………………………………………………………………….. 

……………........................................................................................................................ ...................... 

3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : ………………………………………………………. 

……….......................................................................................................................... ............................ 

 3.2 แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน : ………………………………. 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่     9 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 14 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้น ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่อเรื่อง/งาน พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้น 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การผลิตชิ้นส่วนในกระบวนการผลิตด้วยเครื่องมือกล สิ่งที่จะต้องคาดหวังในการผลิตก็คือ การผลิตให้ชิ้นส่วนมี
ความเที่ยงตรงและให้ได้ขนาดตรงตามความต้องการมากที่สุด แต่การที่จะทำให้ได้เช่นนั้นจะต้องมีพิกัดความเผื่อ
ของการผลิตชิ้นส่วน ๆ ให้อยู่ในขอบเขตที่สามารถใช้งานได้ ซึ่งจะต้องกำหนดค่าพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง
ต่าง ๆ ในการผลิตไว้ในแบบงาน เพื่อควบคุมการผลิตชิ้นส่วนให้ได้ขนาดและรูปร่างที่เที่ยงตรงที่สุด เรียกวิธีการ
กำหนดความเผื่อแบบนี้ว่า “พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง” (Geometric Dimensioning and Tolerance) 
หรือเรียกอย่างย่อว่า “GD&T”  
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.สมรรถนะประจำหน่วย 

1. บอกความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 
 2. บอกวิธีการกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงาน 
 3. บอกสัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิตของรูปลักษณ์ 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งได้ 
 2. บอกวิธีการกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงานได้ 
 3. บอกสัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิตของรูปลักษณ์ได้ 
   

ด้านทักษะ 
4. ปฏิบัติงานกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงานได้ 
 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
5.  สาระการเรียนรู้ 

1. ความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 
2. การกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงาน 
3.  สัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิต 



 

 
 

4. ตัวอย่างการกำหนดสัญลักษณ์ค่าพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 
6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
ขั้นก่อนเรียน 

1. นักเรียนเข้าชั้นเรียนตรงเวลา และครูผู้สอนตรวจสอบรายชื่อผู้เรียน 
2. ครูผู้สอนแนะนำผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหน่วยที่ 9 ด้านความรู้ ด้านทักษะพิสัยและด้านจิตพิสัย/บูรณา

การหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
 

 ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
1. ครูผู้สอนสนทนากับผู้เรียนเกี่ยวกับความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง (Geometric 

Dimensioning and Tolerance (GD&T)) หมายถึง ค่าความเผื่อที่ควบคุมรูปร่างหรือรูปทรงหรือตำแหน่งของ
ชิ้นงานที่ผลิตจำนวนมาก เพื่อให้สามารถประกอบเข้าด้วยกันได้ถูกต้องและแม่นยำ ซึ่งการที่จะกำหนดพิกัดความ
เผื่อรูปทรงและตำแหน่งลงในแบบงาน ก็ต่อเมื่อมีความจำเป็นในการผลิตและการประกอบเข้าด้วยกันเท่านั้น  

2. ครูผู้สอนแนะนำให้ผู้เรียนศึกษาความรู้เกี่ยวกับพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้นในงานเขียน
แบบเครื่องมือกล  

2.1 ความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 
2.2 การกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงาน 
2.3 สัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิต 
2.4 ตัวอย่างการกำหนดสัญลักษณ์ค่าพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 

 

ขั้นให้เนื้อหา (Information) 
3. ครูใช้เทคนิควิธีสอนแบบบรรยาย (Lecture Method) โดยการอธิบาย แสดงรายละเอียดต่าง ๆ โดยใช้

สื่อมัลติมีเดียโปรเจคเตอร์ประกอบการสอน และเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามปัญหาได้ในตอนท้ายของการสอนและ
บรรยายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง การกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและ
ตำแหน่งในแบบงาน สัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิตและตัวอย่างการกำหนดสัญลักษณ์ค่าพิกัดความเผื่อ
รูปทรงและตำแหน่งที ่ใช้ในงานเขียนแบบเครื ่องมือกล เพื ่อให้ผู ้เรียนมีความรู ้ความเข้าใจและตระหนักถึง
ความสำคัญของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง และสามารถนำไปใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกลได้ถูกต้อง 
 4. ครูสอนโดยใช้สื่อรูปภาพและโปรแกรมนำเสนอ (Power Point) เป็นสื่อเพื่อให้เห็นภาพความหมายของ
พิกัดความเผื ่อรูปทรงและตำแหน่ง การกำหนดพิกัดความเผื ่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงาน  สัญลักษณ์
คุณลักษณะทางเรขาคณิตและตัวอย่างการกำหนดสัญลักษณ์ค่าพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 
 



 

 
 

      
 6. ครูผู ้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู ้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื ่อให้ผู ้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียนช่วยกัน
อภิปรายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง การกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและ
ตำแหน่งในแบบงาน สัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิตและตัวอย่างการกำหนดสัญลักษณ์ค่าพิกัดความเผื่อ
รูปทรงและตำแหน่งที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 7. ครผูู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) เป็น
วิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว  ได้แก่ Power 
Point เพื่อประกอบการอธิบายเรื่องความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง การกำหนดพิกัดความเผื่อ
รูปทรงและตำแหน่งในแบบงาน สัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิตและตัวอย่างการกำหนดสัญลักษณ์ค่าพิกัด
ความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 

ขั้นแก้ปัญหา (Application) 
 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพ่ือให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ

และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพ่ึงพาอาศัย
ซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่มประสบ
ความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 

8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 
  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื ่อง ความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและ
ตำแหน่ง การกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงาน สัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิตและ
ตัวอย่างการกำหนดสัญลักษณ์ค่าพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 
ขั้นสำเร็จผล (Progress) 

9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 9 และร่วมอภิปรายสรุปผล 



 

 
 

 10. นักเรียนทำใบงานที่ 9.1 
7.สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 2 ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

3. เว็บไซด์ : 
   3.1 http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421 
   3.2 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

 1. บันทึกการสอน  
 2. ใบเช็ครายชื่อ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
 1. แผนจัดการเรียนรู้ 
 2. การตรวจประเมินผลงาน 

9.  การวัดและประเมินผล 
 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 2.1 - ใบงานที่ 2.7 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดข้ึนกับผู้เรียน 

               
               
               

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 

http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421
https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225


 

 
 

               
               
               

10.3 การแก้ไขปัญหา 
1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

               
               

2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 
               
               
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

 

ใบความรู้ ที ่ 9 หน่วยที่  9 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 14 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง
เบื้องต้น 

ทฤษฎี      1   ชม.  
ปฏิบัติ      3   ชม. 

ชื่อเรื่อง พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้น 
 

1. ความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 
2. การกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงาน 
3.  สัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิต 
4. ตัวอย่างการกำหนดสัญลักษณ์ค่าพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3.สมรรถนะประจำหน่วย 
1. บอกความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 

 2. บอกวิธีการกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงาน 
 3. บอกสัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิตของรูปลักษณ์ 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งได้ 
 2. บอกวิธีการกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงานได้ 
 3. บอกสัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิตของรูปลักษณ์ได้ 
   

ด้านทักษะ 
4. ปฏิบัติงานกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงานได้ 
 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
 
 
 
 



 

 
 

5.เนื้อหาสาระ 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องท่ีสุดเพียงคำตอบเดียว  
1. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดความยาวส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 

 ก. ใส่สัญลักษณ์ ∩  ไว้ด้านหน้าหรือด้านบนตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. ส่วนโค้งท่ีมีมุมน้อยกว่า 90° ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ค. ส่วนโค้งท่ีตำแหน่งไม่ชัดเจน ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ส่วนโค้งท่ีมีมุมมากกว่า 90° ให้เขียนเส้นช่วยกำหนดขนาดในทิศทางของจุดศูนย์กลาง 
 จ. การเขียนแบบด้วยมือให้เขียนสัญลักษณ์ส่วนโค้งไว้เหนือตัวเลขกำหนดขนาดก็ได้ 
2. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดของเกลียวไม่ถูกต้อง 

ก. ในแบบงานที่มีทั้งเกลียวซ้ายและเกลียวขวา ใช้ตัวอักษร RH กำกับไว้สำหรับเกลียวขวา 
     และใช้ตัวอักษร LH กำกับไว้สำหรับเกลียวซ้าย 

 ข. เกลียวมาตรฐานให้กำหนดขนาดเกลียวด้วยสัญลักษณ์ย่อและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
ค. ขนาดรอยลบคมของเกลียวจะกำหนดเมื่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรอยลบคม ไม่เท่ากับขนาดเส้น 
    ผ่านศูนย์กลางของเกลียว 

 ง.  เกลียวหลายปากให้กำหนดค่าระยะพิตช์รวมและระยะพิตช์แต่ละฟันหลังขนาดของเกลียว 
จ. กำหนดขนาดความลึกท่ีใช้งานจริงของเกลียวและความลึกของรูเจาะด้วย 

3. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดแบบขนานกันไม่ถูกต้อง 
 ก. กำหนดขนาดขนานกันหนึ่งทิศทางหรือสองทิศทางหรือสามทิศทางที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 ข. สามารถกำหนดขนาดมุมที่เส้นกำหนดขนาดร่วมศูนย์กันได้อีกด้วย 
 ค. กำหนดขนาดแบบขนานกันเรียกอีกย่างหนึ่งว่าการกำหนดขนาดแบบสัมบูรณ์ 
 ง. กำหนดขนาดขนานกันเฉพาะทิศทางใดทิศทางหนึ่งที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 จ. การกำหนดขนาดแบบขนานเหมาะสำหรับงานเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบสูงขึ้นอย่างต่อเนื่องไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย + ไว้ด้านหน้าตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. การกำหนดขนาดที่สวนทางกับทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย – ไว้ด้านหน้าตัวเลข 
      กำหนดขนาด 
 ค. อนุญาตให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดไว้เหนือเส้นกำหนดขนาดตามทิศทางการอ่านได้ 
 ง. กำหนดขนาดในตำแหน่งอื่น ๆ สามารถกำหนดขนาดโดยใช้หัวลูกศรข้างเดียวได้  

จ. ถ้าพ้ืนที่ไม่พอสำหรับอนุญาตให้กำหนดขนาดในแถวที่สองชี้ไปในทิศทางเดียวกัน 
5. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบโคออดิเนทไม่ถูกต้อง 
 ก. ขนาดของแบบงานอนุญาตให้กำหนดขนาดผสมกับค่าโคออดิเนทได้  
 ข. ค่าโคออดิเนทของระบบพิกัดแบบเชิงขั้วให้กำหนดไว้ในตารางใกล้กับแบบงาน 
 ค. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดตามเข็มนาฬิกา 



 

 
 

ง. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดทวนเข็มนาฬิกา 
 จ. จุดกำเนิดจะใช้วงกลมเล็กขนาด ∅8 เท่าของความหนาของเส้นกำหนดขนาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
20102-2020 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 

ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 

 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  

ค. เส้นเต็มเบา 
ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 

 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 

ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 

    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30 ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 

    ไปยังจุดแบ่งมุม  
 
 
 
 



 

 
 

 
5. ข้อใดกล่าวถึงการอนุญาตให้ใช้เส้นศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกำหนดขนาดได้ถูกต้อง 
 ก. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ข. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาต่อจากเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ค. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาแทนเส้นศูนย์กลางเบาในกรณีนี้ได้ 
 ง. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาสองจุดในกรณีนี้ได้ 
 จ. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเป็นเส้นกำหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่างที่เหมือนกันได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ใบกิจกรรม  หน่วยที่ 9 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 14 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้น ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่องาน พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้น 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม 
1. ผู้เรยีนสามารถเตรียมอุปกรณ์และปฏิบัติการเขียนเส้นพ้ืนฐานตามมาตรฐาน ISO ได้อย่างถูกต้อง 

2. ผู้เรยีนสามารถเขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานเพื่อการสื่อสารในงานช่างเทคนิคได้ 
3. ผู้เรยีนประยุกต์ใช้หลักความพอประมาณและความระเบยีบวินัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม 
3.1 เตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์สำหรับการเขียนแบบตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนเส้นและตัวอักษรตามมาตรฐานสากล (ISO) ด้วยความประณีตและสะอาด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เลือกใช้ชนิดของเส้น (Line Types) ได้ถูกต้องตามความหมายของแบบงาน 
4.2 เขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานช่างเทคนิคท่ีมีสัดส่วนและระยะห่างถูกต้อง 
4.3 รักษาความสะอาดของชิ้นงานและจัดเก็บอุปกรณ์อย่างเป็นระเบียบตามหลัก 5ส 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 กระดาษเขียนแบบขนาด A4 
5.2 ดินสอเขียนแบบ (เกรด 2H, HB และ B) 
5.3 ชุดไม้บรรทัดฉากสามเหลี่ยม (Set Squares) และวงเวียน 
5.4 ยางลบชนิดอ่อนและแปรงปัดทำความสะอาด 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมการ: ทำความสะอาดโต๊ะเขียนแบบและอุปกรณ์ ตรวจสอบความคมของปลายดินสอ 
2. การร่างขอบเขต: ตีเส้นขอบรูป (Border Line) และสร้างตารางรายการ (Title Block) ที่มุมล่างขวา

ของกระดาษ 
3. การปฏิบัติการเขียนเส้น: แบ่งช่องว่างในกระดาษเพ่ือฝึกเขียนเส้นเต็มหนา, เส้นเต็มบาง, เส้นประ และ

เส้นศูนย์กลาง โดยรักษาความสม่ำเสมอของน้ำหนักเส้น 
4. การปฏิบัติการเขียนตัวอักษร: ลากเส้นบรรทัดร่าง (Guideline) บางๆ เพื่อฝึกเขียนตัวอักษร A-Z และ

ตัวเลข 0-9 ตามขนาดที่กำหนด (5 มม. และ 3.5 มม.) 
5. การตรวจสอบ: ตรวจเช็กความถูกต้องของชนิดเส้นและความสะอาดภาพรวมก่อนส่งงาน 

 
 
 



 

 
 

7. สรุปและอภิปราย 
ให้ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายว่า "หากช่างเทคนิคแต่ละคนใช้มาตรฐานการเขียนเส้นที่แตกต่างกัน จะ
ส่งผลกระทบต่อต้นทุนและเวลาในกระบวนการผลิตอย่างไร" (เน้นการเชื่อมโยงเรื่องความมีเหตุผลและ
ภูมิคุ้มกันในการทำงาน) 

8. การประเมินผล 
1. ด้านทักษะ (60%): ความถูกต้องของเส้น, น้ำหนักเส้นสม่ำเสมอ, สัดส่วนตัวอักษรถูกต้อง 
2. ด้านความรู้ (20%): การตอบคำถามท้ายกิจกรรมและความเข้าใจในสัญลักษณ์มาตรฐาน 

3. ด้านจิตพิสยั (20%): ความตรงต่อเวลา, ความสะอาดของช้ินงาน, การจัดเก็บอุปกรณ ์

10. เอกสารอ้างอิง / เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
1. คู่มือการเรียนวิชาเขียนแบบเทคนิคพื้นฐาน (สอศ.) 
2. มาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ที่เกี่ยวข้องกับงานเขียนแบบ 

3. เว็บไซตส์ถาบันมาตรฐานระหว่างประเทศ (www.iso.org) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

http://www.iso.org/


 

 
 

 

 

ใบมอบหมาย หน่วยที่ 9 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 14 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้น ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่องาน พิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งเบื้องต้น   

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 
1. แผ่นงานเขียนแบบช้ินส่วนเครื่องกล (Mechanical Part Drawing) จำนวน 1 แผ่น ท่ีประกอบดว้ยเส้น

มาตรฐาน ISO การกำหนดขนาด และตัวอักษรที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 เลือกใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบพื้นฐานได้ตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพชิ้นส่วนเครื่องกลและกำหนดขนาดตามมาตรฐานสากลด้วยความละเอียด
รอบคอบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เขียนภาพลายเส้นประเภทต่างๆ ตามตำแหน่งและหน้าที่ในแบบงานได้อย่างถูกต้อง 
4.2 กำหนดขนาด (Dimensioning) ของชิ้นงานได้ครบถ้วนตามมาตรฐานเพ่ือการนำไปผลิตจริง 
4.3 ปฏิบัติงานด้วยความสะอาด เป็นระเบียบ และเสร็จทันตามเวลาที่กำหนด (หลัก 5ส และความ
รับผิดชอบ) 

5. รายละเอียดของงาน 
ให้ผู้เรียนทำการเขียนแบบภาพ 2 มิติ (Orthographic View) ของชิ้นส่วนเครื่องกลพ้ืนฐาน เช่น "สลัก
เกลียวหรือแผ่นประกับเชื่อมต่อ" โดยต้องปรากฏองค์ประกอบดังนี้: 

1. กรอบแบบงานและตารางรายการ (Title Block) 
2. ภาพด้านที่จำเป็นเพ่ือแสดงรูปร่างของชิ้นงาน 
3. เส้นบอกขนาด เส้นชี้ และตัวเลขกำหนดขนาด 
4. หมายเหตุ (Note) หรือข้อความกำกับมาตราส่วน 

(ครูผู้สอนแนบรูปภาพร่าง (Sketch) หรือชิ้นงานจริงเพื่อเป็นโจทย์ประกอบ) 
6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในคาบเรียน หรือไม่เกินวันถัดไปเวลา 16.30 น. (เพ่ือฝึกวินัยและความรับผิดชอบ) 
7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. การวางแผน (P): ศึกษาโจทย์และวางตำแหน่งภาพในกระดาษให้สมดุล 
2. การปฏิบัติ (D): เริ่มจากเส้นร่างบางๆ แล้วจึงลงเส้นเข้มตามมาตรฐาน ตรวจสอบความสะอาดของมือและ

อุปกรณ์ตลอดเวลา 
3. การตรวจสอบ (C): เทียบแบบงานกับเกณฑ์มาตรฐาน ISO ว่าการกำหนดขนาดครบถ้วนหรือไม่ 



 

 
 

4. การปรับปรุง (A): หากพบจุดบกพร่องให้แก้ไขด้วยยางลบอย่างระมัดระวังไม่ให้กระดาษช้ำหรือสกปรก 
 
8. แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 

• ห้องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
• เว็บไซต์สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TISI) 
• สื่อการเรียนรู้ออนไลน์ (E-Learning) รายวิชาเขียนแบบเทคนิคพ้ืนฐาน 

9. การประเมินผล 
 
เกณฑ์การประเมิน ดีมาก (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 
1. ความถูกต้องของ
ลายเส้นตาม ISO 

   

2. การกำหนดขนาด
ครบถ้วนชัดเจน 

   

3. ความสะอาดและเป็น
ระเบียบของงาน 

   

4. ความถูกต้องของ
ตัวอักษรและตาราง
รายการ 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

บันทึกหลังการสอน 
1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งที่ ...1/18.... สาขา/ชั้นปี.....................จำนวนผู้เรียน............คน    

มาเรียนปกติ...........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน  

 1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  …............................................................................................ ...... 

 ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก.................................................... 

 1.3  กิจกรรม/วิธีการสอน 

  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 

  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน    ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 

  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา     ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 

  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)................................................................................................................ ...... 

 1.4 สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :…………………………………............................................... 

2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : …………………………..………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 

 2.2 สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : .............................................................................................. ........ 

............................................................................................................................. ................................... 

 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : …………………………………………..….……… 

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.4 ผลการสอนของครู : ……………………………………………………………………………….. 

……………………..…….………………....................................................................................................  

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.5 ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :………………………………………………………………………….. 

……………........................................................................................................................ ...................... 

3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : ………………………………………………………. 

……….......................................................................................................................... ............................ 

 3.2 แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน : ………………………………. 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่     10 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 15-18 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบภาพช่วย ทฤษฎี      4   ชม.  
ปฏิบัติ      12   ชม. ชื่อเรื่อง/งาน การเขียนแบบภาพช่วย 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การเขียนภาพฉายเป็นลักษณะการวางภาพให้อยู่ในระนาบทั้ง 6 ด้านของชิ้นงาน ซึ่งภาพฉายแต่ละด้านจะมีขนาด
และรูปร่างที่เป็นจริงทุกประการ  แต่ถ้าชิ้นส่วนใดชิ้นส่วนหนึ่งไม่อยู่ในระนาบปกติ  การฉายภาพชิ้นส่วนนั้นจะไม่
สามารถแสดงรูปร่างและขนาดที่เป็นจริงได้  ดังนั้น การฉายภาพชิ้นส่วนที่ไม่อยู่ในระนาบฉายปกติจึงต้องใช้ “ภาพ
ช่วย” (Auxiliary Views) ในการฉายภาพด้านนั้น ๆ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.สมรรถนะประจำหน่วย 

1. บอกความหมายของภาพช่วย 
 2. บอกประเภทของภาพช่วย 
 3. บอกวิธีเขียนภาพช่วย 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของภาพช่วยได้ 
 2. บอกประเภทของภาพช่วยได้ 
 3. บอกวิธีเขียนภาพช่วยได้ 
 
ด้านทักษะ 

4. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพช่วยได้   
 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
5.  สาระการเรียนรู้ 

1. ความหมายของภาพช่วย 
2. ประเภทของภาพช่วย 
3. การเขียนภาพช่วย 
4. ตัวอย่างการเขียนภาพช่วย 



 

 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
ขั้นก่อนเรียน 

1. นักเรียนเข้าชั้นเรียนตรงเวลา และครูผู้สอนตรวจสอบรายชื่อผู้เรียน 
2. ครูผู้สอนแนะนำผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหน่วยที่ 10 ด้านความรู้ ด้านทักษะพิสัยและด้านจิตพิสัย/

บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
 
 ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 

1. ครูผู้สอนสนทนากับผู้เรียนเกี่ยวกับความหมายของภาพช่วย ซึ่งการเขียนแบบชิ้นส่วนเครื่องมือกลนั้น 
จะต้องให้รายละเอียดในแบบงานที่ชัดเจนและมีขนาดที่เป็นจริง แต่อาจจะมีชิ้นส่วนบางประเภทที่มีลักษณะพ้ืนผิว
ไม่ตั้งฉากกับระนาบหลักหรือผิวเอียง ( Inclined Surface) เมื่อนำไปเขียนเป็นแบบภาพฉายจะทำให้ขนาดและ
รูปร่างของผิวเอียงเปลี่ยนแปลงไปจากความเป็นจริง ซึ่งถ้าต้องการเขียนภาพที่แสดงขนาดและรูปร่างที่เป็นจริงของ
ผิวเอียง จะต้องเขียนภาพฉายให้ตั ้งฉากกับผิวนั้น ๆ  เรียกการเขียนภาพลักษณะนี้ว่า “ภาพช่วย” (Auxiliary 
Views)  

2. ครูผู้สอนแนะนำให้ผู้เรียนศึกษาความรู้เกี่ยวกับการเขียนภาพช่วยในงานเขียนแบบเครื่องมือกล  
2.1 ความหมายของภาพช่วย 
2.2 ประเภทของภาพช่วย 
2.3 การเขียนภาพช่วย 
2.4 ตัวอย่างการเขียนภาพช่วย 
 

ขั้นให้เนื้อหา (Information) 
3. ครูใช้เทคนิควิธีสอนแบบบรรยาย (Lecture Method) โดยการอธิบาย แสดงรายละเอียดต่าง ๆ โดยใช้

สื่อมัลติมีเดียโปรเจคเตอร์ประกอบการสอน และเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามปัญหาได้ในตอนท้ายของการสอนและ
บรรยายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของภาพช่วย ประเภทของภาพช่วย การเขียนภาพช่วยและตัวอย่างการเขียน
ภาพช่วยที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล เพื่อให้ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจและตระหนักถึงความสำคัญของการ
เขียนภาพช่วย และสามารถนำไปใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกลได้ถูกต้อง 
 4. ครูสอนโดยใช้สื่อรูปภาพและโปรแกรมนำเสนอ (Power Point) เป็นสื่อเพื่อให้เห็นภาพความหมายของ
ภาพช่วย ประเภทของภาพช่วย การเขียนภาพช่วยและตัวอย่างการเขียนภาพช่วย 
 



 

 
 

   
 6. ครูผู ้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู ้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื ่อให้ผู ้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียนช่วยกัน
อภิปรายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของภาพช่วย ประเภทของภาพช่วย การเขียนภาพช่วยและตัวอย่างการเขียน
ภาพช่วยที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 7. ครผูู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) เป็น
วิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว  ได้แก่ Power 
Point เพื ่อประกอบการอธิบายเรื ่องความหมายของภาพช่วย ประเภทของภาพช่วย การเขียนภาพช่วยและ
ตัวอย่างการเขียนภาพช่วยที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 

ขั้นแก้ปัญหา (Application) 
 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพ่ือให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ

และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพ่ึงพาอาศัย
ซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่มประสบ
ความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 

8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 
  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื่อง ความหมายของภาพช่วย ประเภทของภาพช่วย 
การเขียนภาพช่วยและตัวอย่างการเขียนภาพช่วยที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 
ขั้นสำเร็จผล (Progress) 

9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 10 และร่วมอภิปรายสรุปผล 
 10. นักเรียนทำใบงานที่ 10.1 ถึงใบงานที่ 10.3 
7.สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 2 ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

3. เว็บไซด์ : 



 

 
 

   3.1 http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421 
   3.2 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

 1. บันทึกการสอน  
 2. ใบเช็ครายชื่อ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
 1. แผนจัดการเรียนรู้ 
 2. การตรวจประเมินผลงาน 

9.  การวัดและประเมินผล 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 2.1 - ใบงานที่ 2.7 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดข้ึนกับผู้เรียน 

               
               
               

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 
               
               
               

10.3 การแก้ไขปัญหา 
1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

               

http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421
https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225


 

 
 

               
2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 

               
               
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ใบความรู้ ที ่ 10 หน่วยที่  10 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  15-18 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบภาพช่วย ทฤษฎี      4   ชม.  
ปฏิบัติ      12   ชม. ชื่อเรื่อง การเขียนแบบภาพช่วย 

 
1. ความหมายของพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 
2. การกำหนดพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่งในแบบงาน 
3.  สัญลักษณ์คุณลักษณะทางเรขาคณิต 
4. ตัวอย่างการกำหนดสัญลักษณ์ค่าพิกัดความเผื่อรูปทรงและตำแหน่ง 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3.สมรรถนะประจำหน่วย 
1. บอกความหมายของภาพช่วย 

 2. บอกประเภทของภาพช่วย 
 3. บอกวิธีเขียนภาพช่วย 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของภาพช่วยได้ 
 2. บอกประเภทของภาพช่วยได้ 
 3. บอกวิธีเขียนภาพช่วยได้ 
 
ด้านทักษะ 

4. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพช่วยได้   
 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

5.เนื้อหาสาระ 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องท่ีสุดเพียงคำตอบเดียว  
1. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดความยาวส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 

 ก. ใส่สัญลักษณ์ ∩  ไว้ด้านหน้าหรือด้านบนตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. ส่วนโค้งท่ีมีมุมน้อยกว่า 90° ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ค. ส่วนโค้งท่ีตำแหน่งไม่ชัดเจน ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ส่วนโค้งท่ีมีมุมมากกว่า 90° ให้เขียนเส้นช่วยกำหนดขนาดในทิศทางของจุดศูนย์กลาง 
 จ. การเขียนแบบด้วยมือให้เขียนสัญลักษณ์ส่วนโค้งไว้เหนือตัวเลขกำหนดขนาดก็ได้ 
2. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดของเกลียวไม่ถูกต้อง 

ก. ในแบบงานที่มีทั้งเกลียวซ้ายและเกลียวขวา ใช้ตัวอักษร RH กำกับไว้สำหรับเกลียวขวา 
     และใช้ตัวอักษร LH กำกับไว้สำหรับเกลียวซ้าย 

 ข. เกลียวมาตรฐานให้กำหนดขนาดเกลียวด้วยสัญลักษณ์ย่อและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
ค. ขนาดรอยลบคมของเกลียวจะกำหนดเมื่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรอยลบคม ไม่เท่ากับขนาดเส้น 
    ผ่านศูนย์กลางของเกลียว 

 ง.  เกลียวหลายปากให้กำหนดค่าระยะพิตช์รวมและระยะพิตช์แต่ละฟันหลังขนาดของเกลียว 
จ. กำหนดขนาดความลึกท่ีใช้งานจริงของเกลียวและความลึกของรูเจาะด้วย 

3. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดแบบขนานกันไม่ถูกต้อง 
 ก. กำหนดขนาดขนานกันหนึ่งทิศทางหรือสองทิศทางหรือสามทิศทางที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 ข. สามารถกำหนดขนาดมุมที่เส้นกำหนดขนาดร่วมศูนย์กันได้อีกด้วย 
 ค. กำหนดขนาดแบบขนานกันเรียกอีกย่างหนึ่งว่าการกำหนดขนาดแบบสัมบูรณ์ 
 ง. กำหนดขนาดขนานกันเฉพาะทิศทางใดทิศทางหนึ่งที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 จ. การกำหนดขนาดแบบขนานเหมาะสำหรับงานเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบสูงขึ้นอย่างต่อเนื่องไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย + ไว้ด้านหน้าตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. การกำหนดขนาดที่สวนทางกับทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย – ไว้ด้านหน้าตัวเลข 
      กำหนดขนาด 
 ค. อนุญาตให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดไว้เหนือเส้นกำหนดขนาดตามทิศทางการอ่านได้ 
 ง. กำหนดขนาดในตำแหน่งอื่น ๆ สามารถกำหนดขนาดโดยใช้หัวลูกศรข้างเดียวได้  

จ. ถ้าพ้ืนที่ไม่พอสำหรับอนุญาตให้กำหนดขนาดในแถวที่สองชี้ไปในทิศทางเดียวกัน 
5. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบโคออดิเนทไม่ถูกต้อง 
 ก. ขนาดของแบบงานอนุญาตให้กำหนดขนาดผสมกับค่าโคออดิเนทได้  
 ข. ค่าโคออดิเนทของระบบพิกัดแบบเชิงขั้วให้กำหนดไว้ในตารางใกล้กับแบบงาน 
 ค. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดตามเข็มนาฬิกา 



 

 
 

ง. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดทวนเข็มนาฬิกา 
 จ. จุดกำเนิดจะใช้วงกลมเล็กขนาด ∅8 เท่าของความหนาของเส้นกำหนดขนาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
20102-2020 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 

ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 

 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  

ค. เส้นเต็มเบา 
ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 

 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 

ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 

    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30 ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 

    ไปยังจุดแบ่งมุม  
 
 
 
 



 

 
 

 
5. ข้อใดกล่าวถึงการอนุญาตให้ใช้เส้นศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกำหนดขนาดได้ถูกต้อง 
 ก. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ข. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาต่อจากเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ค. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาแทนเส้นศูนย์กลางเบาในกรณีนี้ได้ 
 ง. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาสองจุดในกรณีนี้ได้ 
 จ. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเป็นเส้นกำหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่างที่เหมือนกันได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

 

ใบกิจกรรม  หน่วยที่ 10 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  15-18 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบภาพช่วย ทฤษฎี      4   ชม.  
ปฏิบัติ      12   ชม. ชื่องาน การเขียนแบบภาพช่วย 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม 
1. ผู้เรยีนสามารถเตรียมอุปกรณ์และปฏิบัติการเขียนเส้นพ้ืนฐานตามมาตรฐาน ISO ได้อย่างถูกต้อง 

2. ผู้เรยีนสามารถเขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานเพื่อการสื่อสารในงานช่างเทคนิคได้ 
3. ผู้เรยีนประยุกต์ใช้หลักความพอประมาณและความระเบยีบวินัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม 
3.1 เตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์สำหรับการเขียนแบบตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนเส้นและตัวอักษรตามมาตรฐานสากล (ISO) ด้วยความประณีตและสะอาด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เลือกใช้ชนิดของเส้น (Line Types) ได้ถูกต้องตามความหมายของแบบงาน 
4.2 เขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานช่างเทคนิคท่ีมีสัดส่วนและระยะห่างถูกต้อง 
4.3 รักษาความสะอาดของชิ้นงานและจัดเก็บอุปกรณ์อย่างเป็นระเบียบตามหลัก 5ส 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 กระดาษเขียนแบบขนาด A4 
5.2 ดินสอเขียนแบบ (เกรด 2H, HB และ B) 
5.3 ชุดไม้บรรทัดฉากสามเหลี่ยม (Set Squares) และวงเวียน 
5.4 ยางลบชนิดอ่อนและแปรงปัดทำความสะอาด 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมการ: ทำความสะอาดโต๊ะเขียนแบบและอุปกรณ์ ตรวจสอบความคมของปลายดินสอ 
2. การร่างขอบเขต: ตีเส้นขอบรูป (Border Line) และสร้างตารางรายการ (Title Block) ที่มุมล่างขวา

ของกระดาษ 
3. การปฏิบัติการเขียนเส้น: แบ่งช่องว่างในกระดาษเพ่ือฝึกเขียนเส้นเต็มหนา, เส้นเต็มบาง, เส้นประ และ

เส้นศูนย์กลาง โดยรักษาความสม่ำเสมอของน้ำหนักเส้น 
4. การปฏิบัติการเขียนตัวอักษร: ลากเส้นบรรทัดร่าง (Guideline) บางๆ เพื่อฝึกเขียนตัวอักษร A-Z และ

ตัวเลข 0-9 ตามขนาดที่กำหนด (5 มม. และ 3.5 มม.) 
5. การตรวจสอบ: ตรวจเช็กความถูกต้องของชนิดเส้นและความสะอาดภาพรวมก่อนส่งงาน 

 
 



 

 
 

 
7. สรุปและอภิปราย 

ให้ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายว่า "หากช่างเทคนิคแต่ละคนใช้มาตรฐานการเขียนเส้นที่แตกต่างกัน จะ
ส่งผลกระทบต่อต้นทุนและเวลาในกระบวนการผลิตอย่างไร" (เน้นการเชื่อมโยงเรื่องความมีเหตุผลและ
ภูมิคุ้มกันในการทำงาน) 

8. การประเมินผล 
1. ด้านทักษะ (60%): ความถูกต้องของเส้น, น้ำหนักเส้นสม่ำเสมอ, สัดส่วนตัวอักษรถูกต้อง 
2. ด้านความรู้ (20%): การตอบคำถามท้ายกิจกรรมและความเข้าใจในสัญลักษณ์มาตรฐาน 

3. ด้านจิตพิสยั (20%): ความตรงต่อเวลา, ความสะอาดของช้ินงาน, การจัดเก็บอุปกรณ ์

10. เอกสารอ้างอิง / เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
1. คู่มือการเรียนวิชาเขียนแบบเทคนิคพื้นฐาน (สอศ.) 
2. มาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ที่เกี่ยวข้องกับงานเขียนแบบ 

3. เว็บไซตส์ถาบันมาตรฐานระหว่างประเทศ (www.iso.org) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

http://www.iso.org/


 

 
 

 
 

 

ใบมอบหมาย หน่วยที่ 10 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  15-18 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบภาพช่วย ทฤษฎี      4   ชม.  

ปฏิบัติ      12   ชม. ชื่องาน การเขียนแบบภาพช่วย 
1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 

1. แผ่นงานเขียนแบบช้ินส่วนเครื่องกล (Mechanical Part Drawing) จำนวน 1 แผ่น ท่ีประกอบดว้ยเส้น
มาตรฐาน ISO การกำหนดขนาด และตัวอักษรที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 เลือกใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบพื้นฐานได้ตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพชิ้นส่วนเครื่องกลและกำหนดขนาดตามมาตรฐานสากลด้วยความละเอียด
รอบคอบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เขียนภาพลายเส้นประเภทต่างๆ ตามตำแหน่งและหน้าที่ในแบบงานได้อย่างถูกต้อง 
4.2 กำหนดขนาด (Dimensioning) ของชิ้นงานได้ครบถ้วนตามมาตรฐานเพ่ือการนำไปผลิตจริง 
4.3 ปฏิบัติงานด้วยความสะอาด เป็นระเบียบ และเสร็จทันตามเวลาที่กำหนด (หลัก 5ส และความ
รับผิดชอบ) 

5. รายละเอียดของงาน 
ให้ผู้เรียนทำการเขียนแบบภาพ 2 มิติ (Orthographic View) ของชิ้นส่วนเครื่องกลพ้ืนฐาน เช่น "สลัก
เกลียวหรือแผ่นประกับเชื่อมต่อ" โดยต้องปรากฏองค์ประกอบดังนี้: 

1. กรอบแบบงานและตารางรายการ (Title Block) 
2. ภาพด้านที่จำเป็นเพ่ือแสดงรูปร่างของชิ้นงาน 
3. เส้นบอกขนาด เส้นชี้ และตัวเลขกำหนดขนาด 
4. หมายเหตุ (Note) หรือข้อความกำกับมาตราส่วน 

(ครูผู้สอนแนบรูปภาพร่าง (Sketch) หรือชิ้นงานจริงเพื่อเป็นโจทย์ประกอบ) 
6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในคาบเรียน หรือไม่เกินวันถัดไปเวลา 16.30 น. (เพ่ือฝึกวินัยและความรับผิดชอบ) 
7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. การวางแผน (P): ศึกษาโจทย์และวางตำแหน่งภาพในกระดาษให้สมดุล 
2. การปฏิบัติ (D): เริ่มจากเส้นร่างบางๆ แล้วจึงลงเส้นเข้มตามมาตรฐาน ตรวจสอบความสะอาดของมือและ

อุปกรณ์ตลอดเวลา 
3. การตรวจสอบ (C): เทียบแบบงานกับเกณฑ์มาตรฐาน ISO ว่าการกำหนดขนาดครบถ้วนหรือไม่ 



 

 
 

4. การปรับปรุง (A): หากพบจุดบกพร่องให้แก้ไขด้วยยางลบอย่างระมัดระวังไม่ให้กระดาษช้ำหรือสกปรก 
 
8. แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 

ห้องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
เว็บไซต์สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TISI) 
สื่อการเรียนรู้ออนไลน์ (E-Learning) รายวิชาเขียนแบบเทคนิคพ้ืนฐาน 

9. การประเมินผล 
 
เกณฑ์การประเมิน ดีมาก (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 
1. ความถูกต้องของ
ลายเส้นตาม ISO 

   

2. การกำหนดขนาด
ครบถ้วนชัดเจน 

   

3. ความสะอาดและเป็น
ระเบียบของงาน 

   

4. ความถูกต้องของ
ตัวอักษรและตาราง
รายการ 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

บันทึกหลังการสอน 
1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งที่ ...1/18.... สาขา/ชั้นปี.....................จำนวนผู้เรียน............คน    

มาเรียนปกติ...........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน  

 1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  …............................................................................................ ...... 

 ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก.................................................... 

 1.3  กิจกรรม/วิธีการสอน 

  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 

  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน    ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 

  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา     ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 

  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)................................................................................................................ ...... 

 1.4 สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :…………………………………............................................... 

2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : …………………………..………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 

 2.2 สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : .............................................................................................. ........ 

............................................................................................................................. ................................... 

 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : …………………………………………..….……… 

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.4 ผลการสอนของครู : ……………………………………………………………………………….. 

……………………..…….………………....................................................................................................  

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.5 ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :………………………………………………………………………….. 

……………........................................................................................................................ ...................... 

3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : ………………………………………………………. 

……….......................................................................................................................... ............................ 

 3.2 แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน : ………………………………. 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 



 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่     1 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  1  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พื้นฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน พื้นฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
 การเขียนแบบเป็นภาษาสากลที่ใช้สื่อความหมายในงานอุตสาหกรรม ระหว่างสถาปนิก วิศวกร ช่างเทคนิค 
ผู้ออกแบบ ผู้เขียนแบบและผู้ปฏิบัติงาน โดยใช้แบบงานเพื่อให้ผู้อ่านแบบเข้าใจรายละเอียดต่างๆ ในแบบงานได้
อย่างชัดเจน และนำไปใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกลได้อย่างถูกต้องตามมาตรฐานขององค์กรระหว่างประเทศว่า
ด้วยมาตรฐานสากล (International Organization for Standardization : ISO)  ซึ่งได้กำหนดมาตรฐานในการ
เขียนแบบไว้ เช่นมาตรฐานของเส้น ตัวอักษรและมาตราส่วนที่ใช้ในการเขียนแบบ เป็นต้น 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับความสำคัญและขอบเขตในการเรียนวิชาระบบส่งกำลังเครื่องมือกล  
2. แสดงความรู้เกี่ยวกับระบบส่งกำลังเครื่องมือกลตามหลักการ 
3. แสดงความรู้เกี่ยวกับชิ้นส่วนที่ใช้ในระบบส่งกำลังเครื่องมือกลตามมาตรฐานการส่งกำลัง 
4. แสดงพฤติกรรมความมีวินัย ซื่อสัตย์ ความสนใจใฝ่หาความรู้ ความรักสามัคคี  ความกตัญญูกตเวที  ความ

มีมนุษยสัมพันธ์ รับฟังความคิดเห็นของผู้อ่ืน ความรับผิดชอบ  และกล้าแสดงออก   
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกมาตรฐานกระดาษเขียนแบบได้ 
 2. บอกชนิดของเส้นตามมาตรฐานการเขียนแบบเครื่องกลได้ 
 3. เลือกใช้เส้นในงานเขียนแบบเครื่องกลได้ถูกต้อง 
 4. บอกมาตรฐานการเขียนตัวอักษรได้  
ด้านทักษะ 

1. ปฏิบัติงานเขียนเส้นตามมาตรฐานการเขียนแบบเครื่องกลได้ 
2. ปฏิบัติงานเขียนตัวอักษรตามมาตรฐานการเขียนแบบเครื่องกลได้ 
3. บอกมาตรฐานของมาตราส่วนในงานเขียนแบบได้ 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
        1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 
 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการบริหาร
ทรัพยากรเพ่ือให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 



 
 

5.การบูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
5.1 ความพอประมาณ 

1.  ผู้เรียนเลือกใช้เครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในการเขียนแบบ (เช่น ดินสอ ยางลบ กระดาษ) ให้
เหมาะสมกับลักษณะงานและใช้อย่างคุ้มค่า 

2.  การใช้พ้ืนที่ในกระดาษเขียนแบบและการเลือกมาตราส่วนที่เหมาะสมกับขนาดของชิ้นงาน ไม่เล็ก
หรือใหญ่จนเกินไป 
5.2 ความมีเหตุผล 

1  ผู้เรียนเข้าใจความจำเป็นในการใช้มาตรฐาน ISO เพ่ือให้แบบงานเป็นภาษาสากลที่สื่อสารได้
ถูกต้องทั่วโลก ลดความผิดพลาดในการผลิต 

2  การเลือกใช้ชนิดของเส้นแต่ละประเภทอย่างมีหลักการตามท่ีมาตรฐานกำหนด เพื่อความชัดเจน
ในการอ่านแบบ 
5.3 การมีภูมิคุ้มกันที่ดี 

1  การปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบ ตรวจสอบความถูกต้องของเส้นและตัวอักษรก่อนส่งงาน เพ่ือ
ลดความผิดพลาดที่จะเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตจริง 

2  การเตรียมความพร้อมของเครื่องมือเขียนแบบให้พร้อมใช้งานอยู่เสมอ 
5.4 เงื่อนไขความรู้ 

มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับมาตรฐานกระดาษ (A0-A4), ชนิดของเส้น (เส้นหนา เส้นบาง เส้นประ 
ฯลฯ), มาตรฐานตัวอักษร และการใช้มาตราส่วนตามมาตรฐาน ISO 
5.5 เงื่อนไขคุณธรรม 
มีความรับผิดชอบต่อหน้าที่ที่ได้รับมอบหมาย ปฏิบัติงานด้วยความซื่อสัตย์ (ไม่คัดลอกผลงานผู้อ่ืน) และมี

ความอดทนประณีตในการเขียนเส้นและตัวอักษร 
5.6 4 มิติ สมดุลและพร้อมรับการเปลี่ยนแปลง 

  5.6.1 ด้านวัตถุ/เศรษฐกิจ 
 ใช้วัสดุอุปกรณ์ในการเขียนแบบอย่างประหยัดและคุ้มค่า ลดการสิ้นเปลืองกระดาษและอุปกรณ์ 

  5.6.2 ด้านสังคม 
มีการทำงานร่วมกัน ช่วยเหลือแบ่งปันความรู้และอุปกรณ์ภายในกลุ่มเพ่ือน ยอมรับฟังความคิดเห็น

ในการตรวจแบบ 
  5.6.3 ด้านวัฒนธรรม 

สร้างวัฒนธรรมการทำงานท่ีเป็นระเบียบวินัยตามมาตรฐานสากล และการสืบทอดทักษะฝีมือช่างที่
เป็นเอกลักษณ์ 
  5.6.4 ด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดเก็บและคัดแยกขยะที่เกิดจากการปฏิบัติงาน เช่น เศษยางลบ เศษกระดาษ และดูแลรักษาความ
สะอาดโต๊ะเขียนแบบ 

 
 



 
 

5.7 ศาสตร์ด้านการพัฒนา 
 5.7.1 ศาสตร์สากล 

การนำมาตรฐาน ISO (International Organization for Standardization) มาใช้ในงานเขียนแบบ
เครื่องกล 
 5.7.2 ศาสตร์พระราชา 

การทำงานอย่างเป็นขั้นตอน เริ่มต้นจากพ้ืนฐาน (เขียนเส้น/ตัวอักษร) ไปสู่ความซับซ้อน และการ 
"เข้าใจ เข้าถึง พัฒนา" ในเนื้อหาวิชา 
 5.7.3 ศาสตร์ภูมิปัญญาท้องถิ่น 

การนำความรู้เรื่องการเขียนแบบไปประยุกต์ใช้ในการปรับปรุงหรือออกแบบเครื่องมือการเกษตรใน
ท้องถิ่น 

5.8  4 พระบรมราโชบายด้านการศึกษาของในหลวงรัชการที่ 10 
  5.8.1 มีทัศนคติที่ถูกต้องต่อบ้านเมือง 
  เข้าใจในบทบาทของช่างเทคนิคท่ีมีส่วนสำคัญในการพัฒนาอุตสาหกรรมและเศรษฐกิจของประเทศ 
  5.8.2 มีพื้นฐานชีวิตที่ม่ันคง เข้มแข็ง มีคุณธรรม 
  ฝึกฝนความสม่ำเสมอในการฝึกทักษะ (ลายมือ/การลากเส้น) เพ่ือสร้างระเบียบวินัยในตนเอง 
  5.8.3 มีงานทำ มีอาชีพ 
 พัฒนาทักษะการเขียนแบบให้เป็นที่ยอมรับตามมาตรฐานสากล เพื่อเป็นใบเบิกทางในการประกอบ

อาชีพในอนาคต 
  5.8.4 เป็นพลเมืองท่ีดีมีระเบียบวินัย 
  เคารพกฎกติกาของห้องเรียนและปฏิบัติตามมาตรฐานวิชาชีพอย่างเคร่งครัด 
5.  สาระการเรียนรู้ 
 1. มาตรฐานของกระดาษเขียนแบบ 
 2 มาตรฐานของเส้น 
 3. มาตรฐานของตัวอักษร 
 4. มาตรฐานของมาตราส่วน 
6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
ขั้นก่อนเรียน 
 1. นักเรียนเข้าชั้นเรียนตรงเวลา และครูผู้สอนตรวจสอบรายชื่อผู้เรียน 

2. ครูผู้สอนแนะนำจุดประสงค์รายวิชาที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องเข้าใจ
หลักการอ่านแบบ เขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐานเครื่องมือกล และการแสดงภาพตัด ภาพช่วย พิกัดความเผื่อ 
พิกัดงานสวม สัญลักษณ์ผิวงาน มีทักษะในการเขียนภาพประกอบ และแบบสั่งงานชิ้นส่วนเครื่องมือกล และมี
กิจนิสัยในการทำงานอย่างมีระเบียบแบบแผน มีความประณีต รอบคอบ รวมทั้งการวัดผลประเมินผล 

3. ครูผู้สอนแนะนำผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหน่วยที่ 1 ด้านความรู้ ด้านทักษะพิสัยและด้านจิตพิสัย/
บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
  



 
 

ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
1. ครูผู ้สอนสนทนากับผู้เรียนเพื่อให้เห็นความสำคัญของงานเขียนแบบเครื่องมือกล ซึ่งถือว่าเป็น

ภาษาสากลที่ใช้สื่อความหมายในงานอุตสาหกรรม ระหว่างสถาปนิก วิศวกร ช่างเทคนิค ผู้ออกแบบ ผู้เขียน
แบบและผู ้ปฏิบัติงานได้อย่างถูกต้องตามมาตรฐานขององค์กรระหว่างประเทศว่าด้วยมาตรฐานสากล 
(International Organization for Standardization: ISO)  

2. ครูผู้สอนแนะนำให้ผู้เรียนศึกษาความรู้เกี่ยวกับมาตรฐานในงานเขียนแบบเครื่องมือกล เช่น 
  2.1 มาตรฐานของกระดาษเขียนแบบ  
   2.2 มาตรฐานของเส้น 
  2.3 มาตรฐานตัวอักษร 
  2.4 มาตราส่วนที่ใช้ในการเขียนแบบ 
ขั้นให้เนื้อหา (Information) 

3. ครูใช้เทคนิควิธีสอนแบบบรรยาย (Lecture Method) โดยการอธิบาย แสดงรายละเอียด ตาราง
มาตรฐาน โดยใช้สื่อมัลติมีเดียโปรเจคเตอร์ประกอบการสอน และเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามปัญหาได้ใน
ตอนท้ายของการสอนและบรรยายเนื ้อหาเกี ่ยวกับมาตรฐานของกระดาษเขียนแบบ มาตรฐานของเส้น 
มาตรฐานตัวอักษรและมาตราส่วนที่ใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกล เพื่อให้ผู้เรียนตระหนักถึงความสำคัญของ
มาตรฐานในงานเขียนแบบ และสามารถนำไปประยุกต์ใช้ในงานเขียนแบบได้ 

4. ครูแสดงตารางมาตรฐานขนาดกระดาษเขียนแบบอนุกรม A รูปภาพ ตารางความหนาและกลุ่มของ
เส้นตามมาตรฐาน DIN ISO 128-24 และตารางมาตรฐานเส้นในงานเขียนแบบเครื่องกลและลักษณะการใช้งาน 
เป็นต้น 
ตารางมาตรฐานขนาดกระดาษเขียนแบบอนุกรม A 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

ตารางความหนาและกลุ่มของเส้นตามมาตรฐาน DIN ISO 128-24 
 

 
 
 5. ครูสอนโดยใช้สื ่อรูปภาพและโปรแกรมนำเสนอ (Power Point) เป็นสื่อเพื่อให้เห็นภาพประกอบ
มาตรฐานต่าง ๆ ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล เช่น รูปแสดงตัวอย่างสำหรับเส้นและลักษณะการใช้เส้นในงาน
เขียนแบบเครื่องกลและรูปแสดงตัวอักษรภาษาอังกฤษและตัวเลข เป็นต้น 
 

 
 



 
 

     
                 
   
 6. ครูผู้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื่อให้ผู้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียน
ช่วยกันอภิปรายเนื้อหาเกี่ยวกับมาตรฐานของกระดาษเขียนแบบ มาตรฐานของเส้น มาตรฐานตัวอักษรและ
มาตราส่วนที่ใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกล 
  

7. ครูผู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) 
เป็นวิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว ได้แก่ 
Power Point เพื่อประกอบการอธิบายเรื่องมาตรฐานของกระดาษเขียนแบบ มาตรฐานของเส้น มาตรฐาน
ตัวอักษรและมาตราส่วนที่ใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกล 
 
ขั้นแก้ปัญหา (Application) 
 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพื่อให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ
และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพึ่งพา
อาศัยซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่ม
ประสบความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 
8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 
  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื่อง มาตรฐานของกระดาษเขียนแบบ มาตรฐาน
ของเส้น มาตรฐานตัวอักษรและมาตราส่วนที่ใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกล 
 
ขั้นสำเร็จผล (Progress) 
9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 1 และร่วมอภิปรายสรุปผล 
 10. นักเรียนทำใบงานที่ 1.1 ถึงใบงานที่ 1.5 
7.สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 1 (20102–2001) ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

3. เว็บไซด์ : 



 
 

   3.1 http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421 
    3.2 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 
 
8.  หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1  หลักฐานความรู้           
  1. บันทึกการสอน  
  2. ใบเช็ครายชื่อ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
  1. แผนจัดการเรียนรู้ 
  2. การตรวจประเมินผลงาน 
9.  การวัดและประเมินผล 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และ

แปลความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการ
เรียนรู้ 

1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 

2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 1.1 - ใบงานที่ 1.5 
3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

 
10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 

 
10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดข้ึนกับผู้เรียน 

               
               
               

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 
               
               
               

http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421
https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225


 
 

10.3 การแก้ไขปัญหา 
1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

               
               

2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 
               
               

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

ใบช่วยสอน 
 

ใบช่วยสอน  
(Instruction Sheet)   

การนำไปใช ้

ใบความรู้ (Information Sheet) ใช้เพื่อรวบรวม เรียบเรียง จัดระบบองค์ความรู้ 
เพ่ือให้ผู้เรียนได้เรียนรู้ได้ง่ายขึ้น อาจใช้ในกรณี ที่ต้อง
นำความรู้มาจากตำราหลายเล่ม หรือ หนังสือเรียน มี
เนื้อหาไม่ครบถ้วน  

ใบงาน (Job Sheet) เป็นใบช่วยสอน ทีเ่ขียนขึ้นมาเพ่ือบ่งบอกขั้นตอน
การปฏิบัติงาน  วิธีการและเงื่อนไขต่าง ๆ ในการปฏิบัติ 
เพื่อให้ผู้เรียนฝึกทักษะทางวิชาชีพ ให้มีสมรรถนะตามที่
กำหนดไว้ในหน่วยการเรียนรู้  ซึ่งในบางศาสตร์ จะเรียก
ต่างการไปเช่น ใบทดลองหรือใบประลอง (Lab Sheet) 
ใบกิจกรรม (Activity Sheet) 

ใบปฏิบัติงาน (Operation Sheet)  เป็นใบช่วยสอน ทีเ่ขียนขึ้นมาเพ่ือบ่งบอกใน
ขั้นตอนหนึ่งของการปฏิบัติงาน หรืองานย่อยอย่าง
ชัดเจน  มักใช้ควบคู่กับ ใบงาน หรือใบมอบหมายงาน  

ใบมอบหมายงาน (Assignment Sheet) เป็นใบช่วยสอน ทีเ่ขียนขึ้นมาเพ่ือ กำหนดงาน 
หรือมอบหมายงานให้ผู้เรียนนำไปศึกษาค้นคว้า และ
การปฏิบัติงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

ใบความรู้ ที ่ 1 หน่วยที่  1  
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  1  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พื้นฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. 
ชื่อเรื่อง พื้นฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล  

 
1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
 1. มาตรฐานของกระดาษเขียนแบบ 
 2 มาตรฐานของเส้น 
 3. มาตรฐานของตัวอักษร 
 4. มาตรฐานของมาตราส่วน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
 - 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับความสำคัญและขอบเขตในการเรียนวิชาระบบส่งกำลังเครื่องมือกล  
2. แสดงความรู้เกี่ยวกับระบบส่งกำลังเครื่องมือกลตามหลักการ 
3. แสดงความรู้เกี่ยวกับชิ้นส่วนที่ใช้ในระบบส่งกำลังเครื่องมือกลตามมาตรฐานการส่งกำลัง 
4. แสดงพฤติกรรมความมีวินัย ซื่อสัตย์ ความสนใจใฝ่หาความรู้ ความรักสามัคคี  ความกตัญญู

กตเวท ี ความมีมนุษยสัมพันธ์ รับฟังความคิดเห็นของผู้อื่น ความรับผิดชอบ  และกล้าแสดงออก   
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  
       1. บอกมาตรฐานกระดาษเขียนแบบได้ 
       2. บอกชนิดของเส้นตามมาตรฐานการเขียนแบบเครื่องกลได้ 
       3. เลือกใช้เส้นในงานเขียนแบบเครื่องกลได้ถูกต้อง 
      4. บอกมาตรฐานการเขียนตัวอักษรได้  
ด้านทักษะ 
     5. ปฏิบัติงานเขียนเส้นตามมาตรฐานการเขียนแบบเครื่องกลได้ 
     6. ปฏิบัติงานเขียนตัวอักษรตามมาตรฐานการเขียนแบบเครื่องกลได้ 
     7. บอกมาตรฐานของมาตราส่วนในงานเขียนแบบได้ 
 
ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
        1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อม่ันในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 
        2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการบริหาร
ทรัพยากรเพ่ือให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 



 
 

5.  เนื้อหาสาระ   



 
 



 
 



 
 



 
 



 
 



 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องท่ีสุดเพียงคำตอบเดียว  
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
 ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 
 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  
 ค. เส้นเต็มเบา 
 ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 
 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 
    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30° ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 
    ไปยังจุดแบ่งมุม  
5. ข้อใดกล่าวถึงการอนุญาตให้ใช้เส้นศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกำหนดขนาดได้ถูกต้อง 
 ก. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ข. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาต่อจากเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานไ 
 ค. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาแทนเส้นศูนย์กลางเบาในกรณีนี้ได้ 
 ง. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาสองจุดในกรณีนี้ได้ 
 จ. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเป็นเส้นกำหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่างที่เหมือนกันได้ 



 
 

7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
20102-2020 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 
8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
 ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 
 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  
 ค. เส้นเต็มเบา 
 ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 
 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 
    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30° ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 
    ไปยังจุดแบ่งมุม  
5. ข้อใดกล่าวถึงการอนุญาตให้ใช้เส้นศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกำหนดขนาดได้ถูกต้อง 
 ก. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ข. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาต่อจากเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานไ 
 ค. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาแทนเส้นศูนย์กลางเบาในกรณีนี้ได้ 
 ง. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาสองจุดในกรณีนี้ได้ 



 
 

 จ. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเป็นเส้นกำหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่างที่เหมือนกันได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

 

ใบกิจกรรม  หน่วยที่ 1 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  1  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พื้นฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. 
ชื่องาน พื้นฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล    

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม 
1. ผู้เรยีนสามารถเตรียมอุปกรณ์และปฏิบัติการเขียนเส้นพ้ืนฐานตามมาตรฐาน ISO ได้อย่างถูกต้อง 

2. ผู้เรยีนสามารถเขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานเพื่อการสื่อสารในงานช่างเทคนิคได้ 
3. ผู้เรยีนประยุกต์ใช้หลักความพอประมาณและความระเบยีบวินัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม 
3.1 เตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์สำหรับการเขียนแบบตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนเส้นและตัวอักษรตามมาตรฐานสากล (ISO) ด้วยความประณีตและสะอาด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เลือกใช้ชนิดของเส้น (Line Types) ได้ถูกต้องตามความหมายของแบบงาน 
4.2 เขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานช่างเทคนิคท่ีมีสัดส่วนและระยะห่างถูกต้อง 
4.3 รักษาความสะอาดของชิ้นงานและจัดเก็บอุปกรณ์อย่างเป็นระเบียบตามหลัก 5ส 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 กระดาษเขียนแบบขนาด A4 
5.2 ดินสอเขียนแบบ (เกรด 2H, HB และ B) 
5.3 ชุดไม้บรรทัดฉากสามเหลี่ยม (Set Squares) และวงเวียน 
5.4 ยางลบชนิดอ่อนและแปรงปัดทำความสะอาด 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมการ: ทำความสะอาดโต๊ะเขียนแบบและอุปกรณ์ ตรวจสอบความคมของปลายดินสอ 
2. การร่างขอบเขต: ตีเส้นขอบรูป (Border Line) และสร้างตารางรายการ (Title Block) ที่มุมล่างขวา

ของกระดาษ 
3. การปฏิบัติการเขียนเส้น: แบ่งช่องว่างในกระดาษเพ่ือฝึกเขียนเส้นเต็มหนา, เส้นเต็มบาง, เส้นประ และ

เส้นศูนย์กลาง โดยรักษาความสม่ำเสมอของน้ำหนักเส้น 
4. การปฏิบัติการเขียนตัวอักษร: ลากเส้นบรรทัดร่าง (Guideline) บางๆ เพื่อฝึกเขียนตัวอักษร A-Z และ

ตัวเลข 0-9 ตามขนาดที่กำหนด (5 มม. และ 3.5 มม.) 
5. การตรวจสอบ: ตรวจเช็กความถูกต้องของชนิดเส้นและความสะอาดภาพรวมก่อนส่งงาน 

 
 
7. สรุปและอภิปราย 



 
 

ให้ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายว่า "หากช่างเทคนิคแต่ละคนใช้มาตรฐานการเขียนเส้นที่แตกต่างกัน จะ
ส่งผลกระทบต่อต้นทุนและเวลาในกระบวนการผลิตอย่างไร" (เน้นการเชื่อมโยงเรื่องความมีเหตุผลและ
ภูมิคุ้มกันในการทำงาน) 

8. การประเมินผล 
1. ด้านทักษะ (60%): ความถูกต้องของเส้น, น้ำหนักเส้นสม่ำเสมอ, สัดส่วนตัวอักษรถูกต้อง 
2. ด้านความรู้ (20%): การตอบคำถามท้ายกิจกรรมและความเข้าใจในสัญลักษณ์มาตรฐาน 

3. ด้านจิตพิสยั (20%): ความตรงต่อเวลา, ความสะอาดของช้ินงาน, การจัดเก็บอุปกรณ ์

10. เอกสารอ้างอิง / เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
1. คู่มือการเรียนวิชาเขียนแบบเทคนิคพื้นฐาน (สอศ.) 
2. มาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ที่เกี่ยวข้องกับงานเขียนแบบ 

3. เว็บไซตส์ถาบันมาตรฐานระหว่างประเทศ (www.iso.org) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

http://www.iso.org/


 
 

 

ใบมอบหมาย หน่วยที่ 1 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  1  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ พื้นฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. 
ชื่องาน พื้นฐานการเขียนแบบเครื่องมือกล      

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 
1. แผ่นงานเขียนแบบช้ินส่วนเครื่องกล (Mechanical Part Drawing) จำนวน 1 แผ่น ท่ีประกอบดว้ยเส้น

มาตรฐาน ISO การกำหนดขนาด และตัวอักษรที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 เลือกใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบพื้นฐานได้ตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพชิ้นส่วนเครื่องกลและกำหนดขนาดตามมาตรฐานสากลด้วยความละเอียด
รอบคอบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เขียนภาพลายเส้นประเภทต่างๆ ตามตำแหน่งและหน้าที่ในแบบงานได้อย่างถูกต้อง 
4.2 กำหนดขนาด (Dimensioning) ของชิ้นงานได้ครบถ้วนตามมาตรฐานเพ่ือการนำไปผลิตจริง 
4.3 ปฏิบัติงานด้วยความสะอาด เป็นระเบียบ และเสร็จทันตามเวลาที่กำหนด (หลัก 5ส และความ
รับผิดชอบ) 

5. รายละเอียดของงาน 
ให้ผู้เรียนทำการเขียนแบบภาพ 2 มิติ (Orthographic View) ของชิ้นส่วนเครื่องกลพ้ืนฐาน เช่น "สลัก
เกลียวหรือแผ่นประกับเชื่อมต่อ" โดยต้องปรากฏองค์ประกอบดังนี้: 

1. กรอบแบบงานและตารางรายการ (Title Block) 
2. ภาพด้านที่จำเป็นเพ่ือแสดงรูปร่างของชิ้นงาน 
3. เส้นบอกขนาด เส้นชี้ และตัวเลขกำหนดขนาด 
4. หมายเหตุ (Note) หรือข้อความกำกับมาตราส่วน 

(ครูผู้สอนแนบรูปภาพร่าง (Sketch) หรือชิ้นงานจริงเพื่อเป็นโจทย์ประกอบ) 
6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในคาบเรียน หรือไม่เกินวันถัดไปเวลา 16.30 น. (เพ่ือฝึกวินัยและความรับผิดชอบ) 
7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. การวางแผน (P): ศึกษาโจทย์และวางตำแหน่งภาพในกระดาษให้สมดุล 
2. การปฏิบัติ (D): เริ่มจากเส้นร่างบางๆ แล้วจึงลงเส้นเข้มตามมาตรฐาน ตรวจสอบความสะอาดของมือและ

อุปกรณ์ตลอดเวลา 
3. การตรวจสอบ (C): เทียบแบบงานกับเกณฑ์มาตรฐาน ISO ว่าการกำหนดขนาดครบถ้วนหรือไม่ 
4. การปรับปรุง (A): หากพบจุดบกพร่องให้แก้ไขด้วยยางลบอย่างระมัดระวังไม่ให้กระดาษช้ำหรือสกปรก 

 



 
 

8. แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
• ห้องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
• เว็บไซต์สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TISI) 
• สื่อการเรียนรู้ออนไลน์ (E-Learning) รายวิชาเขียนแบบเทคนิคพ้ืนฐาน 

9. การประเมินผล 
เกณฑ์การประเมิน ดีมาก (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 
1. ความถูกต้องของ
ลายเส้นตาม ISO 

   

2. การกำหนดขนาด
ครบถ้วนชัดเจน 

   

3. ความสะอาดและเป็น
ระเบียบของงาน 

   

4. ความถูกต้องของ
ตัวอักษรและตาราง
รายการ 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
บันทึกหลังการสอน 

1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งที่ ...1/18.... สาขา/ชั้นปี.....................จำนวนผู้เรียน............คน    
มาเรียนปกติ...........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 
 1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  …..................................................................................................  

 ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก.................................................... 
 1.3  กิจกรรม/วิธีการสอน 

  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 

  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน    ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 

  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา     ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 

  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)................................................................................................................ ...... 
 1.4 สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :…………………………………............................................... 
2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : …………………………..………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………….. 
 2.2 สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : .................................................................................................. .... 
............................................................................................................................. ................................... 
 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : …………………………………………..….……… 
……………........................................................................................................................ ...................... 
 2.4 ผลการสอนของครู : ……………………………………………………………………………….. 
……………………..…….……………….................................................................................................... 
……………........................................................................................................................ ...................... 
 2.5 ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :………………………………………………………………………….. 
……………........................................................................................................................ ...................... 
3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : ………………………………………………………. 
……….......................................................................................................................... ............................ 
 3.2 แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน : ………………………………. 
…………………………………………………………………………………………………………………….. 
 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที ่    2 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  2  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การกำหนดขนาด ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. 
ชื่อเรื่อง/งาน การกำหนดขนาด    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
 การกำหนดขนาด (Dimension) ในแบบงานเป็นภาษาทางวิศวกรรม มีจุดมุ่งหมายเพ่ือแสดงสัดส่วนและมิติ
ต่าง ๆ ของแบบงาน โดยต้องคำนึงถึงขั้นตอนการทำงาน การวัดและตรวจสอบ หน้าที่และตำแหน่งของแบบงาน
นั้น ๆ เพื่อช่วยให้การทำงานสะดวกรวดเร็ว  ดังนั้น ผู้เขียนแบบต้องรู้มาตรฐานการกำหนดขนาดในงานเขียนแบบ
เครื่องกลตามมาตรฐานสากล (DIN EN และ ISO) และการใช้สัญลักษณ์ต่างๆ ในการกำหนดขนาดได้อย่างถูกต้อง
  
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงหลักการการกำหนดขนาด 
 2. แสดงส่วนประกอบของการกำหนดขนาด 
 3. แสดงข้อกำหนดการกำหนดขนาด 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกหลักการการกำหนดขนาดได้ 
 2. บอกส่วนประกอบของการกำหนดขนาดได้ 
 3. บอกข้อกำหนดการกำหนดขนาดได้ 
  

ด้านทักษะ 
4. ปฏิบัติงานกำหนดขนาดแบบงานตามข้อกำหนดต่าง ๆ ได้ 
 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
5.การบูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

5.1 ความพอประมาณ 
1.  ผู้เรียนเลือกใช้เครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์ในการเขียนแบบ (เช่น ดินสอ ยางลบ กระดาษ) ให้

เหมาะสมกับลักษณะงานและใช้อย่างคุ้มค่า 
2.  การใช้พ้ืนที่ในกระดาษเขียนแบบและการเลือกมาตราส่วนที่เหมาะสมกับขนาดของชิ้นงาน ไม่เล็ก

หรือใหญ่จนเกินไป 



 

 
 

5.2 ความมีเหตุผล 
1  ผู้เรียนเข้าใจความจำเป็นในการใช้มาตรฐาน ISO เพ่ือให้แบบงานเป็นภาษาสากลที่สื่อสารได้

ถูกต้องทั่วโลก ลดความผิดพลาดในการผลิต 
2  การเลือกใช้ชนิดของเส้นแต่ละประเภทอย่างมีหลักการตามท่ีมาตรฐานกำหนด เพื่อความชัดเจน

ในการอ่านแบบ 
5.3 การมีภูมิคุ้มกันที่ดี 

1  การปฏิบัติงานด้วยความรอบคอบ ตรวจสอบความถูกต้องของเส้นและตัวอักษรก่อนส่งงาน เพ่ือ
ลดความผิดพลาดที่จะเกิดข้ึนในกระบวนการผลิตจริง 

2  การเตรียมความพร้อมของเครื่องมือเขียนแบบให้พร้อมใช้งานอยู่เสมอ 
5.4 เงื่อนไขความรู้ 

มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับมาตรฐานกระดาษ (A0-A4), ชนิดของเส้น (เส้นหนา เส้นบาง เส้นประ 
ฯลฯ), มาตรฐานตัวอักษร และการใช้มาตราส่วนตามมาตรฐาน ISO 
5.5 เงื่อนไขคุณธรรม 
มีความรับผิดชอบต่อหน้าที่ที่ได้รับมอบหมาย ปฏิบัติงานด้วยความซื่อสัตย์ (ไม่คัดลอกผลงานผู้อ่ืน) และมี

ความอดทนประณีตในการเขียนเส้นและตัวอักษร 
5.6 4 มิติ สมดุลและพร้อมรับการเปลี่ยนแปลง 

  5.6.1 ด้านวัตถุ/เศรษฐกิจ 
 ใช้วัสดุอุปกรณ์ในการเขียนแบบอย่างประหยัดและคุ้มค่า ลดการสิ้นเปลืองกระดาษและอุปกรณ์ 

  5.6.2 ด้านสังคม 
มีการทำงานร่วมกัน ช่วยเหลือแบ่งปันความรู้และอุปกรณ์ภายในกลุ่มเพ่ือน ยอมรับฟังความคิดเห็น

ในการตรวจแบบ 
  5.6.3 ด้านวัฒนธรรม 

สร้างวัฒนธรรมการทำงานท่ีเป็นระเบียบวินัยตามมาตรฐานสากล และการสืบทอดทักษะฝีมือช่างที่
เป็นเอกลักษณ์ 
  5.6.4 ด้านสิ่งแวดล้อม 

จัดเก็บและคัดแยกขยะที่เกิดจากการปฏิบัติงาน เช่น เศษยางลบ เศษกระดาษ และดูแลรักษาความ
สะอาดโต๊ะเขียนแบบ 

 
 
5.7 ศาสตร์ด้านการพัฒนา 

 5.7.1 ศาสตร์สากล 
การนำมาตรฐาน ISO (International Organization for Standardization) มาใช้ในงานเขียนแบบ

เครื่องกล 
 5.7.2 ศาสตร์พระราชา 



 

 
 

การทำงานอย่างเป็นขั้นตอน เริ่มต้นจากพ้ืนฐาน (เขียนเส้น/ตัวอักษร) ไปสู่ความซับซ้อน และการ 
"เข้าใจ เข้าถึง พัฒนา" ในเนื้อหาวิชา 
 5.7.3 ศาสตร์ภูมิปัญญาท้องถิ่น 

การนำความรู้เรื่องการเขียนแบบไปประยุกต์ใช้ในการปรับปรุงหรือออกแบบเครื่องมือการเกษตรใน
ท้องถิ่น 

5.8  4 พระบรมราโชบายด้านการศึกษาของในหลวงรัชการที่ 10 
  5.8.1 มีทัศนคติที่ถูกต้องต่อบ้านเมือง 
  เข้าใจในบทบาทของช่างเทคนิคท่ีมีส่วนสำคัญในการพัฒนาอุตสาหกรรมและเศรษฐกิจของประเทศ 
  5.8.2 มีพื้นฐานชีวิตที่ม่ันคง เข้มแข็ง มีคุณธรรม 
  ฝึกฝนความสม่ำเสมอในการฝึกทักษะ (ลายมือ/การลากเส้น) เพ่ือสร้างระเบียบวินัยในตนเอง 
  5.8.3 มีงานทำ มีอาชีพ 
 พัฒนาทักษะการเขียนแบบให้เป็นที่ยอมรับตามมาตรฐานสากล เพื่อเป็นใบเบิกทางในการประกอบ

อาชีพในอนาคต 
  5.8.4 เป็นพลเมืองท่ีดีมีระเบียบวินัย 
  เคารพกฎกติกาของห้องเรียนและปฏิบัติตามมาตรฐานวิชาชีพอย่างเคร่งครัด 
 
6.  สาระการเรียนรู้ 
 1. มาตรฐานของกระดาษเขียนแบบ 
 2 มาตรฐานของเส้น 
 3. มาตรฐานของตัวอักษร 
 4. มาตรฐานของมาตราส่วน 

 
7.  กิจกรรมการเรียนรู้     
ขั้นก่อนเรียน 

1. นักเรียนเข้าชั้นเรียนตรงเวลา และครูผู้สอนตรวจสอบรายชื่อผู้เรียน 
2. ครูผู้สอนแนะนำผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหน่วยที่ 2 ด้านความรู้ ด้านทักษะพิสัยและด้านจิตพิสัย/บูรณา

การหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
  

ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
1. ครูผู้สอนสนทนากับผู้เรียนเกี่ยวกับการกำหนดขนาดในงานเขียนแบบเครื่องมือกลเป็นมาตรฐานเดียวกัน 

หน่วยงานระบบและมาตรฐานประเทศเยอรมนี (Deutsch Industrial Norms : DIN) และองค์การระหว่าง
ประเทศว ่าด ้วยการมาตรฐานสากล  (International Organization for Standardization : ISO)  จึงกำหนด
มาตรฐานการกำหนดขนาดในแบบงาน ตามมาตรฐาน DIN 406-11, DIN ISO 128-22 และ DIN ISO 6410-1  
 2. ครูผู้สอนแนะนำให้ผู้เรียนศึกษาความรู้เกี่ยวกับการกำหนดขนาดในงานเขียนแบบเครื่องมือกล  

2.1 หลักการการกำหนดขนาด 



 

 
 

2.2 ส่วนประกอบของการกำหนดขนาด 

2.3 ข้อกำหนดการกำหนดขนาด 

 
ขั้นให้เนื้อหา (Information) 

3. ครูใช้เทคนิควิธีสอนแบบบรรยาย (Lecture Method) โดยการอธิบาย แสดงรายละเอียดต่าง ๆ โดยใช้
สื่อมัลติมีเดียโปรเจคเตอร์ประกอบการสอน และเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามปัญหาได้ในตอนท้ายของการสอนและ
บรรยายเนื้อหาเกี่ยวกับหลักการการกำหนดขนาด ส่วนประกอบการกำหนดขนาดและข้อกำหนดของการกำหนด
ขนาดต่าง ๆ เพื่อให้ผู้เรียนตระหนักถึงความสำคัญของการกำหนดขนาดในงานเขียนแบบ และสามารถนำไปใช้ใน
งานเขียนแบบเครื่องมือกลได้ถูกต้องตามมาตรฐาน 
 4. ครสูอนโดยใช้สื่อรูปภาพและโปรแกรมนำเสนอ (Power Point) เป็นสื่อเพ่ือให้เห็นภาพส่วนประกอบของ
การกำหนดขนาดและรูปข้อกำหนดของการกำหนดขนาดต่าง ๆ  

 
 
 

      
 

 
 

 6. ครูผู ้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู ้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื ่อให้ผู ้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียนช่วยกัน



 

 
 

อภิปรายเนื้อหาเกี่ยวกับหลักการการกำหนดขนาด ส่วนประกอบการกำหนดขนาดและข้อกำหนดของการกำหนด
ขนาดต่าง ๆ ที่ใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกล 
 7. ครผูู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) เป็น
วิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว  ได้แก่ Power 
Point เพื่อประกอบการอธิบายเรื่องหลักการการกำหนดขนาด ส่วนประกอบการกำหนดขนาดและข้อกำหนดของ
การกำหนดขนาดต่าง ๆ ที่ใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกล 
 

 ขั้นแก้ปัญหา (Application) 
 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพ่ือให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ

และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพ่ึงพาอาศัย
ซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่มประสบ
ความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 

8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 
  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื่อง หลักการการกำหนดขนาด ส่วนประกอบการ
กำหนดขนาดและข้อกำหนดของการกำหนดขนาดต่าง ๆ ที่ใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกล 
 
ขั้นสำเร็จผล (Progress) 

9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 2 และร่วมอภิปรายสรุปผล 
 10. นักเรียนทำใบงานท่ี 2.1 ถึงใบงานที่ 2.7 
8.สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 2 ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

3. เว็บไซด์ : 
   3.1 http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421 
   3.2 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 
 

9.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

 1. บันทึกการสอน  
 2. ใบเช็ครายชื่อ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
 1. แผนจัดการเรียนรู้ 
 2. การตรวจประเมินผลงาน 

 

http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421
https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225


 

 
 

9.  การวัดและประเมินผล 
 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

 
ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 

1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 2.1 - ใบงานที่ 2.7 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 

10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดข้ึนกับผู้เรียน 
               
               
               

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 
               
               
               

10.3 การแก้ไขปัญหา 
1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

               
               

2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 
               
               

 
 



 

 
 

 

 

ใบความรู้ ที ่ 2 หน่วยที ่ 2 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 
2 

สอนครั้งที่  2 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การกำหนดขนาด ทฤษฎี      1   ชม.  
ปฏิบัติ      3   ชม. 

ชื่อเรื่อง การกำหนดขนาด     
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
1. หลักการการกำหนดขนาด 

2. ส่วนประกอบของการกำหนดขนาด 

3. ข้อกำหนดการกำหนดขนาด 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
1.  แสดงหลักการการกำหนดขนาด 

 2. แสดงส่วนประกอบของการกำหนดขนาด 
 3. แสดงข้อกำหนดการกำหนดขนาด 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกหลักการการกำหนดขนาดได้ 
 2. บอกส่วนประกอบของการกำหนดขนาดได้ 
 3. บอกข้อกำหนดการกำหนดขนาดได้ 
  

ด้านทักษะ 
4. ปฏิบัติงานกำหนดขนาดแบบงานตามข้อกำหนดต่าง ๆ ได้ 
 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
 
 
 
 



 

 
 

 
 
5.  เนื้อหาสาระ   



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องท่ีสุดเพียงคำตอบเดียว  
1. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดความยาวส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 

 ก. ใส่สัญลักษณ์ ∩  ไว้ด้านหน้าหรือด้านบนตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. ส่วนโค้งท่ีมีมุมน้อยกว่า 90° ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ค. ส่วนโค้งท่ีตำแหน่งไม่ชัดเจน ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ส่วนโค้งท่ีมีมุมมากกว่า 90° ให้เขียนเส้นช่วยกำหนดขนาดในทิศทางของจุดศูนย์กลาง 
 จ. การเขียนแบบด้วยมือให้เขียนสัญลักษณ์ส่วนโค้งไว้เหนือตัวเลขกำหนดขนาดก็ได้ 
2. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดของเกลียวไม่ถูกต้อง 

ก. ในแบบงานที่มีทั้งเกลียวซ้ายและเกลียวขวา ใช้ตัวอักษร RH กำกับไว้สำหรับเกลียวขวา 
     และใช้ตัวอักษร LH กำกับไว้สำหรับเกลียวซ้าย 

 ข. เกลียวมาตรฐานให้กำหนดขนาดเกลียวด้วยสัญลักษณ์ย่อและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
ค. ขนาดรอยลบคมของเกลียวจะกำหนดเมื่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรอยลบคม ไม่เท่ากับขนาดเส้น 
    ผ่านศูนย์กลางของเกลียว 

 ง.  เกลียวหลายปากให้กำหนดค่าระยะพิตช์รวมและระยะพิตช์แต่ละฟันหลังขนาดของเกลียว 
จ. กำหนดขนาดความลึกท่ีใช้งานจริงของเกลียวและความลึกของรูเจาะด้วย 

3. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดแบบขนานกันไม่ถูกต้อง 
 ก. กำหนดขนาดขนานกันหนึ่งทิศทางหรือสองทิศทางหรือสามทิศทางที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 ข. สามารถกำหนดขนาดมุมที่เส้นกำหนดขนาดร่วมศูนย์กันได้อีกด้วย 
 ค. กำหนดขนาดแบบขนานกันเรียกอีกย่างหนึ่งว่าการกำหนดขนาดแบบสัมบูรณ์ 
 ง. กำหนดขนาดขนานกันเฉพาะทิศทางใดทิศทางหนึ่งที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 จ. การกำหนดขนาดแบบขนานเหมาะสำหรับงานเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบสูงขึ้นอย่างต่อเนื่องไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย + ไว้ด้านหน้าตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. การกำหนดขนาดที่สวนทางกับทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย – ไว้ด้านหน้าตัวเลข 
      กำหนดขนาด 
 ค. อนุญาตให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดไว้เหนือเส้นกำหนดขนาดตามทิศทางการอ่านได้ 
 ง. กำหนดขนาดในตำแหน่งอื่น ๆ สามารถกำหนดขนาดโดยใช้หัวลูกศรข้างเดียวได้  

จ. ถ้าพ้ืนที่ไม่พอสำหรับอนุญาตให้กำหนดขนาดในแถวที่สองชี้ไปในทิศทางเดียวกัน 
5. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบโคออดิเนทไม่ถูกต้อง 
 ก. ขนาดของแบบงานอนุญาตให้กำหนดขนาดผสมกับค่าโคออดิเนทได้  
 ข. ค่าโคออดิเนทของระบบพิกัดแบบเชิงขั้วให้กำหนดไว้ในตารางใกล้กับแบบงาน 
 ค. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดตามเข็มนาฬิกา 



 

 
 

ง. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดทวนเข็มนาฬิกา 
 จ. จุดกำเนิดจะใช้วงกลมเล็กขนาด ∅8 เท่าของความหนาของเส้นกำหนดขนาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
20102-2020 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 

ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 

 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  

ค. เส้นเต็มเบา 
ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 

 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 

ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 

    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30 ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 

    ไปยังจุดแบ่งมุม  
 
 
 
 



 

 
 

 
5. ข้อใดกล่าวถึงการอนุญาตให้ใช้เส้นศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกำหนดขนาดได้ถูกต้อง 
 ก. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ข. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาต่อจากเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ค. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาแทนเส้นศูนย์กลางเบาในกรณีนี้ได้ 
 ง. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาสองจุดในกรณีนี้ได้ 
 จ. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเป็นเส้นกำหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่างที่เหมือนกันได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ใบกิจกรรม  หน่วยที่ 1 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  2  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การกำหนดขนาด ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. 
ชื่องาน การกำหนดขนาด   

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม 
 นักเรียนสามารถเขียนเส้นช่วยกำหนดขนาด เส้นกำหนดขนาด และตัวเลขบอกขนาดลงบนชิ้นงานจริงได้
อย่างถูกต้องตามมาตรฐาน และสามารถเลือกใช้สัญลักษณ์แทนคำพูด (เช่น $R, \phi$) ได้อย่างเหมาะสม 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
 - 
3. สมรรถนะประจำกิจกรรม 

3.1 ปฏิบัติการวัดและกำหนดขนาดชิ้นงานจากรูปทรงเรขาคณิตเบื้องต้น 
3.2 จ ัดลำด ับความสำค ัญในการบอกขนาดจากส ่วนย ่อยไปหาส ่วนรวม ( Chain & Parallel 
Dimensioning) 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 ระบุความแตกต่างระหว่างเส้นช่วยกำหนดขนาดและเส้นกำหนดขนาดได้ 
4.2 คำนวณระยะห่างและการวางตำแหน่งตัวเลขให้อยู่ก่ึงกลางเส้นได้ถูกต้อง 
4.3 แสดงความละเอียดรอบคอบในการตรวจสอบความซ้ำซ้อนของการบอกขนาด 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 ดินสอเขียนแบบ (เกรด 2H สำหรับเส้นร่าง และ HB สำหรับเส้นจริง) 
5.2 ไม้บรรทัดเหล็ก หรือฉากสามเหลี่ยม (Set Square) 
5.3 ยางลบและแผ่นกันลบ (Erasing Shield) 
5.4 ใบงาน/กระดาษเขียนแบบ ขนาด A4 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. วิเคราะห์ชิ้นงาน: วิเคราะห์รูปทรงของชิ้นงานในใบงานว่ามีส่วนโค้ง วงกลม หรือมุมเอียงตรงไหนบ้าง 
2. ร่างเส้นช่วย: ลากเส้นช่วยกำหนดขนาด (Extension lines) ออกจากขอบชิ้นงาน 
3. เขียนเส้นกำหนดขนาด: ลากเส้นกำหนดขนาด (Dimension lines) โดยเว้นระยะห่างจากขอบรูป

ประมาณ 10 มม. ในเส้นแรก 
4. ใส่หัวลูกศร: เขียนหัวลูกศรที่ปลายเส้นกำหนดขนาดให้เรียวและคมชัด 
5. เติมตัวเลขและสัญลักษณ์: เขียนตัวเลขบอกขนาดเหนือเส้นกำหนดขนาด และใส่สัญลักษณ์ $\phi$ หรือ 

$R$ ในจุดที่จำเป็น 
7. สรุปและอภิปราย 

ให้นักเรียนแลกเปลี่ยนใบงานกันตรวจสอบ (Peer Review) เพ่ือหาจุดที่บอกขนาดซ้ำซ้อนหรือตกหล่น 
อภิปรายปัญหาที่พบ เช่น "ทำไมไม่ควรเขียนเส้นกำหนดขนาดตัดกัน?" 

8. การประเมินผล 
1. ประเมินจากความถูกต้องของตำแหน่งเส้น (40%) 
2. ประเมินจากความสวยงามของตัวอักษรและหัวลูกศร (30%) 
3. ประเมินจากความสะอาดของชิ้นงาน (30%) 

9. เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
1. สื่อการสอนออนไลน์ 



 

 
 

 

ใบมอบหมายงาน หน่วยที่ 1 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  2  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การกำหนดขนาด ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. 
ชื่องาน การกำหนดขนาด   

 
1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 
ใบงานการเขียนแบบเทคนิคที ่แสดงการกำหนดขนาดของชิ ้นงาน (Dimensioning Drawing) ได้ถูกต้องตาม
มาตรฐานสากล 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
 - 
3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 

3.1 สามารถเลือกใช้เส้นกำหนดขนาด เส้นช่วยกำหนดขนาด และหัวลูกศรได้ถูกต้องตามมาตรฐาน 
3.2 สามารถวางตำแหน่งตัวเลขบอกขนาดในระบบต่างๆ (เช่น ระบบ Unaligned หรือ ISO) ได้อย่าง
เหมาะสมและอ่านง่าย 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 อธิบายส่วนประกอบหลักของการกำหนดขนาดได้ (Extension line, Dimension line, Leaderline) 
4.2 เขียนตัวเลขและสัญลักษณ์พิเศษ (เช่น $\phi$ สำหรับเส้นผ่านศูนย์กลาง, $R$ สำหรับรัศมี) ได้
ถูกต้อง 
4.3 ปฏิบัติการกำหนดขนาดลงบนแบบสั่งงานตามโจทย์ที่กำหนดได้โดยไม่มีข้อผิดพลาดด้านตำแหน่ง 

5. รายละเอียดของงาน 
ให้นักเรียนทำการกำหนดขนาดลงในแบบงานที่เตรียมไว้ให้ โดยต้องครอบคลุม 

1. การบอกขนาดความกว้าง ความยาว และความสูงรวม (Overall Dimensions) 
2. การบอกขนาดรายละเอียดภายใน (Feature Dimensions) เช่น รูเจาะ หรือร่องบาก 
3. การใช้สัญลักษณ์รัศมี (R) สำหรับส่วนโค้ง และเส้นผ่านศูนย์กลาง ($\phi$) สำหรับวงกลมเต็มวง 

 
Shutterstock 
6. กำหนดเวลาส่งงาน 

• ภายในคาบเรียน หรือ ภายในวันที่ ............................................  



 

 
 

7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 
1. ศึกษาหลักการวางเส้นช่วยกำหนดขนาดให้ห่างจากขอบรูปประมาณ 1-2 มม. 
2. ลากเส้นกำหนดขนาดให้ขนานกับด้านที่จะบอกขนาด 
3. เขียนหัวลูกศรให้มีลักษณะเรียวแหลมและทึบ 
4. ตรวจสอบความสะอาดและความชัดเจนของตัวเลขก่อนส่งงาน 

8. แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
• หนังสือเรียนวิชา เขียนแบบเทคนิคเบื้องต้น 
• เว็บไซต์สมาคมมาตรฐานสากล (ISO) ส่วนการเขียนแบบทางเทคนิค 
• วิดีโอสาธิตการเขียนแบบใน YouTube (Dimensioning in Engineering Drawing) 

9. การประเมินผล 
 
เกณฑ์การประเมิน ดีมาก (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 
1. ความถูกต้องของ
ลายเส้นตาม ISO 

   

2. การกำหนดขนาด
ครบถ้วนชัดเจน 

   

3. ความสะอาดและเป็น
ระเบียบของงาน 

   

4. ความถูกต้องของ
ตัวอักษรและตาราง
รายการ 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

บันทึกหลังการสอน 
1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งที่ ...1/18.... สาขา/ชั้นปี.....................จำนวนผู้เรียน............คน    

มาเรียนปกติ...........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน  

 1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  …............................................................................................ ...... 

 ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก.................................................... 

 1.3  กิจกรรม/วิธีการสอน 

  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 

  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน    ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 

  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา     ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 

  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)................................................................................................................ ...... 

 1.4 สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :…………………………………............................................... 

2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : …………………………..………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 

 2.2 สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : .............................................................................................. ........ 

............................................................................................................................. ................................... 

 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : …………………………………………..….……… 

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.4 ผลการสอนของครู : ……………………………………………………………………………….. 

……………………..…….………………....................................................................................................  

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.5 ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :………………………………………………………………………….. 

……………........................................................................................................................ ...................... 

3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : ………………………………………………………. 

……….......................................................................................................................... ............................ 

 3.2 แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน : ………………………………. 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่     3 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 3  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบภาพสามมิติ ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่อเรื่อง/งาน การเขียนแบบภาพสามมิติ   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
 ภาพสามมิติเป็นภาพที่แสดงรูปร่างหรือรูปทรงของชิ้นงาน ที่มีความคล้ายคลึงกับรูปร่างหรือรูปทรง

จริงของชิ้นงานมากที่สุด ซึ่งสามารถแสดงมิติของชิ้นงานได้ทั้ง 3 มิติในภาพเพียงภาพเดียว ทำให้ผู้อ่านแบบเข้าใจ
แบบได้ง่าย แต่ไม่สามารถนำไปใช้เป็นแบบสั่งงานการผลิตได้ เนื่องจากไม่สามารถกำหนดขนาดและรายละเอียด
ต่าง ๆ ที่มีความจำเป็นในงานผลิตลงในภาพสามมิติได้ครบถ้วน ซึ่งโดยส่วนมากจะใช้ร่วมกับภาพฉายเพื่อให้อ่าน
แบบงานได้ง่ายยิ่งขึ้น  
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
 1.  แสดงความหมายของภาพสามมิติ 
         2.  แสดงประเภทของภาพสามมิติแบบต่าง ๆ  
 3. แสดงวิธีการกำหนดขนาดภาพสามมิติ 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  
 1.  บอกความหมายของภาพสามมิติได้ 
         2.  บอกประเภทของภาพสามมิติแบบต่าง ๆ ได้ 
 3. บอกวิธีการกำหนดขนาดภาพสามมิติได้ 
ด้านทักษะ 
        4. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพสามมิติแบบไอโซเมตริกได้ 
 5. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพสามมิติแบบออบลิกได้ 
 6. ปฏิบัติงานกำหนดขนาดภาพสามมิติได้ 
 
ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
5.  สาระการเรียนรู้ 

1. ความหมายของภาพสามมิติ 



 

 
 

         2. ประเภทของภาพสามมิติ 
         3. การเขียนแบบภาพสามมิติ 

4. การกำหนดขนาดภาพสามมิติ 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
ขั้นก่อนเรียน 

1. นักเรียนเข้าชั้นเรียนตรงเวลา และครูผู้สอนตรวจสอบรายชื่อผู้เรียน 
2. ครูผู้สอนแนะนำผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหน่วยที่ 3 ด้านความรู้ ด้านทักษะพิสัยและด้านจิตพิสัย/บูรณา

การหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
  

ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
1. ครูผู้สอนสนทนากับผู้เรียนเกี่ยวกับความหมายของภาพสามมิติ หมายถึงภาพท่ีเขียนเพ่ือแสดงรูปร่างหรือ

มิติที่เหมือนจริงที่สุดในมุมมองต่าง ๆ ของชิ้นงานตามที่มนุษย์มองเห็น โดยการนำพื้นผิวแต่ละด้านของชิ้นงานมา
เขียนให้เป็นภาพเดียวกัน ซึ่งทำให้สามารถมองเห็นลักษณะรูปทรง รูปร่าง พื้นผิวของภาพได้ทั้ง 3 มิติ ได้แก่ความ
ยาว ความกว้าง และความหนาหรือความลึกของชิ้นงาน ซึ่งในทางปฏิบัติจะไม่นำภาพสามมิติมาเป็นแบบสั่งงาน
การผลิต แต่จะใช้ประกอบการมองรูปร่างของชิ้นงานในภาพรวมเท่านั้น 
 2. ครูผู้สอนแนะนำให้ผู้เรียนศึกษาความรู้เกี่ยวกับการเขียนแบบภาพสามมิติในงานเขียนแบบเครื่องมือกล
และงานเขียนแบบอื่น ๆ เช่น 
  2.1 ความหมายของภาพสามมิติ 
          2.2 ประเภทของภาพสามมิติ 
          2.3 การเขียนแบบภาพสามมิติ 

2.4 การกำหนดขนาดภาพสามมิติ 
ขั้นให้เนื้อหา (Information) 

3. ครูใช้เทคนิควิธีสอนแบบบรรยาย (Lecture Method) โดยการอธิบาย แสดงรายละเอียดต่าง ๆ โดยใช้
สื่อมัลติมีเดียโปรเจคเตอร์ประกอบการสอน และเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามปัญหาได้ในตอนท้ายของการสอนและ
บรรยายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของภาพสามมิติ ประเภทของภาพสามมิติ การเขียนแบบภาพสามมิติและการ
กำหนดขนาดภาพสามมิติ เพื่อให้ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจและตระหนักถึงความสำคัญของการเขียนแบบภาพ
สามมิติ และสามารถนำไปใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกลได้ถูกต้องตามมาตรฐานสากล 
 4. ครูสอนโดยใช้สื่อรูปภาพและโปรแกรมนำเสนอ (Power Point) เป็นสื่อเพ่ือให้เห็นภาพประเภทของภาพ
สามมิต ิวิธีการเขียนแบบภาพสามมิติและการกำหนดขนาดในแบบภาพสามมิติ 



 

 
 

      
 

 6. ครูผู ้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู ้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื ่อให้ผู ้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียนช่วยกัน
อภิปรายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของภาพสามมิติ ประเภทของภาพสามมิติ การเขียนแบบภาพสามมิติและการ
กำหนดขนาดภาพสามมิติท่ีใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกลและงานเขียนแบบประเภทอ่ืน ๆ  
 7. ครูผู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) เป็น
วิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว  ได้แก่ Power 
Point เพื่อประกอบการอธิบายเรื่องความหมายของภาพสามมิติ ประเภทของภาพสามมิติ การเขียนแบบภาพสาม
มิติและการกำหนดขนาดภาพสามมิติ 
 ขั้นแก้ปัญหา (Application) 

 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพ่ือให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ
และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพ่ึงพาอาศัย
ซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่มประสบ
ความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 

8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 
  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื่อง ความหมายของภาพสามมิติ ประเภทของภาพ
สามมิต ิการเขียนแบบภาพสามมิติและการกำหนดขนาดภาพสามมิติ 
ขั้นสำเร็จผล (Progress) 

9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 3 และร่วมอภิปรายสรุปผล 
 10. นักเรียนทำใบงานที่ 3.1 ถึงใบงานที่ 3.6 
สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 1 (20102–2001) ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
 3. เว็บไซด์ :  

   3.1 https://sites.google.com/site/chaowpreeya/home/6-phaph-sam-miti  

https://sites.google.com/site/chaowpreeya/home/6-phaph-sam-miti


 

 
 

     3.2 https://slideplayer.in.th/slide/2081983/  
    3.3 www.pirun.ku.ac.th/~srcptc/01drawing/powerpoint/07oblique.ppt 

   3.4 http://110.164.59.3/chomlearning/media/VE34.pdf  
   3.5 https://www.thaidrawing.com/5136.html  

     3.6 http://kungsuthamat.blogspot.com/p/7-pictorial-view-1.html 
 
การวัดผลและการประเมินผล 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

 
ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 

1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 3.1 - ใบงานที่ 3.6 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 
 
 

      
 

 
 

https://slideplayer.in.th/slide/2081983/
http://www.pirun.ku.ac.th/~srcptc/01drawing/powerpoint/07oblique.ppt
http://www.pirun.ku.ac.th/~srcptc/01drawing/powerpoint/07oblique.ppt
http://110.164.59.3/chomlearning/media/VE34.pdf
https://www.thaidrawing.com/5136.html
http://kungsuthamat.blogspot.com/p/7-pictorial-view-1.html


 

 
 

 6. ครูผู ้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู ้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื ่อให้ผู ้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียนช่วยกัน
อภิปรายเนื้อหาเกี่ยวกับหลักการการกำหนดขนาด ส่วนประกอบการกำหนดขนาดและข้อกำหนดของการกำหนด
ขนาดต่าง ๆ ที่ใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกล 
 7. ครผูู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) เป็น
วิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว  ได้แก่ Power 
Point เพื่อประกอบการอธิบายเรื่องหลักการการกำหนดขนาด ส่วนประกอบการกำหนดขนาดและข้อกำหนดของ
การกำหนดขนาดต่าง ๆ ที่ใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกล 
 

 ขั้นแก้ปัญหา (Application) 
 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพ่ือให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ

และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพ่ึงพาอาศัย
ซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่มประสบ
ความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 

8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 
  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื่อง หลักการการกำหนดขนาด ส่วนประกอบการ
กำหนดขนาดและข้อกำหนดของการกำหนดขนาดต่าง ๆ ที่ใช้ในการเขียนแบบเครื่องมือกล 
ขั้นสำเร็จผล (Progress) 

9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 2 และร่วมอภิปรายสรุปผล 
 10. นักเรียนทำใบงานท่ี 2.1 ถึงใบงานที่ 2.7 
7.สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 2 ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

3. เว็บไซด์ : 
   3.1 http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421 
   3.2 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

 1. บันทึกการสอน  
 2. ใบเช็ครายชื่อ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
 1. แผนจัดการเรียนรู้ 
 2. การตรวจประเมินผลงาน 

http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421
https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225


 

 
 

9.  การวัดและประเมินผล 
 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 2.1 - ใบงานที่ 2.7 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 

10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดข้ึนกับผู้เรียน 
               
               
               

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 
               
               
               

10.3 การแก้ไขปัญหา 
1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

               
               

2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 
               
               

 
 
 



 

 
 

 

ใบความรู้  หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  3  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบภาพสามมิติ ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่อเรื่อง การเขียนแบบภาพสามมิติ    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
 1. ความหมายของภาพสามมิติ 
         2. ประเภทของภาพสามมิติ 
         3. การเขียนแบบภาพสามมิติ 

4. การกำหนดขนาดภาพสามมิติ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
 1.  แสดงความหมายของภาพสามมิติ 
         2.  แสดงประเภทของภาพสามมิติแบบต่าง ๆ  
 3. แสดงวิธีการกำหนดขนาดภาพสามมิติ 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  
 1.  บอกความหมายของภาพสามมิติได้ 
         2.  บอกประเภทของภาพสามมิติแบบต่าง ๆ ได้ 
 3. บอกวิธีการกำหนดขนาดภาพสามมิติได้ 
ด้านทักษะ 
        4. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพสามมิติแบบไอโซเมตริกได้ 
 5. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพสามมิติแบบออบลิกได้ 
 6. ปฏิบัติงานกำหนดขนาดภาพสามมิติได้ 
 
ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
 
 
 
 



 

 
 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องท่ีสุดเพียงคำตอบเดียว  
1. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดความยาวส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 

 ก. ใส่สัญลักษณ์ ∩  ไว้ด้านหน้าหรือด้านบนตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. ส่วนโค้งท่ีมีมุมน้อยกว่า 90° ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ค. ส่วนโค้งท่ีตำแหน่งไม่ชัดเจน ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ส่วนโค้งท่ีมีมุมมากกว่า 90° ให้เขียนเส้นช่วยกำหนดขนาดในทิศทางของจุดศูนย์กลาง 
 จ. การเขียนแบบด้วยมือให้เขียนสัญลักษณ์ส่วนโค้งไว้เหนือตัวเลขกำหนดขนาดก็ได้ 
2. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดของเกลียวไม่ถูกต้อง 

ก. ในแบบงานที่มีทั้งเกลียวซ้ายและเกลียวขวา ใช้ตัวอักษร RH กำกับไว้สำหรับเกลียวขวา 
     และใช้ตัวอักษร LH กำกับไว้สำหรับเกลียวซ้าย 

 ข. เกลียวมาตรฐานให้กำหนดขนาดเกลียวด้วยสัญลักษณ์ย่อและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
ค. ขนาดรอยลบคมของเกลียวจะกำหนดเมื่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรอยลบคม ไม่เท่ากับขนาดเส้น 
    ผ่านศูนย์กลางของเกลียว 

 ง.  เกลียวหลายปากให้กำหนดค่าระยะพิตช์รวมและระยะพิตช์แต่ละฟันหลังขนาดของเกลียว 
จ. กำหนดขนาดความลึกท่ีใช้งานจริงของเกลียวและความลึกของรูเจาะด้วย 

3. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดแบบขนานกันไม่ถูกต้อง 
 ก. กำหนดขนาดขนานกันหนึ่งทิศทางหรือสองทิศทางหรือสามทิศทางที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 ข. สามารถกำหนดขนาดมุมที่เส้นกำหนดขนาดร่วมศูนย์กันได้อีกด้วย 
 ค. กำหนดขนาดแบบขนานกันเรียกอีกย่างหนึ่งว่าการกำหนดขนาดแบบสัมบูรณ์ 
 ง. กำหนดขนาดขนานกันเฉพาะทิศทางใดทิศทางหนึ่งที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 จ. การกำหนดขนาดแบบขนานเหมาะสำหรับงานเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบสูงขึ้นอย่างต่อเนื่องไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย + ไว้ด้านหน้าตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. การกำหนดขนาดที่สวนทางกับทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย – ไว้ด้านหน้าตัวเลข 
      กำหนดขนาด 
 ค. อนุญาตให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดไว้เหนือเส้นกำหนดขนาดตามทิศทางการอ่านได้ 
 ง. กำหนดขนาดในตำแหน่งอื่น ๆ สามารถกำหนดขนาดโดยใช้หัวลูกศรข้างเดียวได้  

จ. ถ้าพ้ืนที่ไม่พอสำหรับอนุญาตให้กำหนดขนาดในแถวที่สองชี้ไปในทิศทางเดียวกัน 
5. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบโคออดิเนทไม่ถูกต้อง 
 ก. ขนาดของแบบงานอนุญาตให้กำหนดขนาดผสมกับค่าโคออดิเนทได้  
 ข. ค่าโคออดิเนทของระบบพิกัดแบบเชิงขั้วให้กำหนดไว้ในตารางใกล้กับแบบงาน 
 ค. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดตามเข็มนาฬิกา 



 

 
 

ง. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดทวนเข็มนาฬิกา 
 จ. จุดกำเนิดจะใช้วงกลมเล็กขนาด ∅8 เท่าของความหนาของเส้นกำหนดขนาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
20102-2020 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 

ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 

 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  

ค. เส้นเต็มเบา 
ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 

 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 

ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 

    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30 ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 

    ไปยังจุดแบ่งมุม  
 
 
 
 



 

 
 

 
5. ข้อใดกล่าวถึงการอนุญาตให้ใช้เส้นศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกำหนดขนาดได้ถูกต้อง 
 ก. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ข. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาต่อจากเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ค. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาแทนเส้นศูนย์กลางเบาในกรณีนี้ได้ 
 ง. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาสองจุดในกรณีนี้ได้ 
 จ. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเป็นเส้นกำหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่างที่เหมือนกันได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 
 

 
 

 

ใบกิจกรรม  หน่วยที่ 3 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  3  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบภาพสามมิติ ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. 
ชื่องาน การเขียนแบบภาพสามมิติ   

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม 
1. ผู้เรยีนสามารถเตรียมอุปกรณ์และปฏิบัติการเขียนเส้นพ้ืนฐานตามมาตรฐาน ISO ได้อย่างถูกต้อง 

2. ผู้เรยีนสามารถเขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานเพื่อการสื่อสารในงานช่างเทคนิคได้ 
3. ผู้เรยีนประยุกต์ใช้หลักความพอประมาณและความระเบยีบวินัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม 
3.1 เตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์สำหรับการเขียนแบบตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนเส้นและตัวอักษรตามมาตรฐานสากล (ISO) ด้วยความประณีตและสะอาด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เลือกใช้ชนิดของเส้น (Line Types) ได้ถูกต้องตามความหมายของแบบงาน 
4.2 เขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานช่างเทคนิคท่ีมีสัดส่วนและระยะห่างถูกต้อง 
4.3 รักษาความสะอาดของชิ้นงานและจัดเก็บอุปกรณ์อย่างเป็นระเบียบตามหลัก 5ส 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 กระดาษเขียนแบบขนาด A4 
5.2 ดินสอเขียนแบบ (เกรด 2H, HB และ B) 
5.3 ชุดไม้บรรทัดฉากสามเหลี่ยม (Set Squares) และวงเวียน 
5.4 ยางลบชนิดอ่อนและแปรงปัดทำความสะอาด 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมการ: ทำความสะอาดโต๊ะเขียนแบบและอุปกรณ์ ตรวจสอบความคมของปลายดินสอ 
2. การร่างขอบเขต: ตีเส้นขอบรูป (Border Line) และสร้างตารางรายการ (Title Block) ที่มุมล่างขวา

ของกระดาษ 
3. การปฏิบัติการเขียนเส้น: แบ่งช่องว่างในกระดาษเพ่ือฝึกเขียนเส้นเต็มหนา, เส้นเต็มบาง, เส้นประ และ

เส้นศูนย์กลาง โดยรักษาความสม่ำเสมอของน้ำหนักเส้น 
4. การปฏิบัติการเขียนตัวอักษร: ลากเส้นบรรทัดร่าง (Guideline) บางๆ เพื่อฝึกเขียนตัวอักษร A-Z และ

ตัวเลข 0-9 ตามขนาดที่กำหนด (5 มม. และ 3.5 มม.) 
5. การตรวจสอบ: ตรวจเช็กความถูกต้องของชนิดเส้นและความสะอาดภาพรวมก่อนส่งงาน 

 
 



 

 
 

7. สรุปและอภิปราย 
ให้ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายว่า "หากช่างเทคนิคแต่ละคนใช้มาตรฐานการเขียนเส้นที่แตกต่างกัน จะ
ส่งผลกระทบต่อต้นทุนและเวลาในกระบวนการผลิตอย่างไร" (เน้นการเชื่อมโยงเรื่องความมีเหตุผลและ
ภูมิคุ้มกันในการทำงาน) 

8. การประเมินผล 
1. ด้านทักษะ (60%): ความถูกต้องของเส้น, น้ำหนักเส้นสม่ำเสมอ, สัดส่วนตัวอักษรถูกต้อง 
2. ด้านความรู้ (20%): การตอบคำถามท้ายกิจกรรมและความเข้าใจในสัญลักษณ์มาตรฐาน 

3. ด้านจิตพิสยั (20%): ความตรงต่อเวลา, ความสะอาดของช้ินงาน, การจัดเก็บอุปกรณ ์

10. เอกสารอ้างอิง / เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
1. คู่มือการเรียนวิชาเขียนแบบเทคนิคพื้นฐาน (สอศ.) 
2. มาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ที่เกี่ยวข้องกับงานเขียนแบบ 

3. เว็บไซตส์ถาบันมาตรฐานระหว่างประเทศ (www.iso.org) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

http://www.iso.org/


 

 
 

 

 

ใบมอบหมาย หน่วยที่ 3 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  3  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบภาพสามมิติ ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. 
ชื่องาน การเขียนแบบภาพสามมิติ     

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 
1. แผ่นงานเขียนแบบช้ินส่วนเครื่องกล (Mechanical Part Drawing) จำนวน 1 แผ่น ท่ีประกอบดว้ยเส้น

มาตรฐาน ISO การกำหนดขนาด และตัวอักษรที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 เลือกใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบพื้นฐานได้ตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพชิ้นส่วนเครื่องกลและกำหนดขนาดตามมาตรฐานสากลด้วยความละเอียด
รอบคอบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เขียนภาพลายเส้นประเภทต่างๆ ตามตำแหน่งและหน้าที่ในแบบงานได้อย่างถูกต้อง 
4.2 กำหนดขนาด (Dimensioning) ของชิ้นงานได้ครบถ้วนตามมาตรฐานเพ่ือการนำไปผลิตจริง 
4.3 ปฏิบัติงานด้วยความสะอาด เป็นระเบียบ และเสร็จทันตามเวลาที่กำหนด (หลัก 5ส และความ
รับผิดชอบ) 

5. รายละเอียดของงาน 
ให้ผู้เรียนทำการเขียนแบบภาพ 2 มิติ (Orthographic View) ของชิ้นส่วนเครื่องกลพ้ืนฐาน เช่น "สลัก
เกลียวหรือแผ่นประกับเชื่อมต่อ" โดยต้องปรากฏองค์ประกอบดังนี้: 

1. กรอบแบบงานและตารางรายการ (Title Block) 
2. ภาพด้านที่จำเป็นเพ่ือแสดงรูปร่างของชิ้นงาน 
3. เส้นบอกขนาด เส้นชี้ และตัวเลขกำหนดขนาด 
4. หมายเหตุ (Note) หรือข้อความกำกับมาตราส่วน 

(ครูผู้สอนแนบรูปภาพร่าง (Sketch) หรือชิ้นงานจริงเพื่อเป็นโจทย์ประกอบ) 
6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในคาบเรียน หรือไม่เกินวันถัดไปเวลา 16.30 น. (เพ่ือฝึกวินัยและความรับผิดชอบ) 
7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. การวางแผน (P): ศึกษาโจทย์และวางตำแหน่งภาพในกระดาษให้สมดุล 
2. การปฏิบัติ (D): เริ่มจากเส้นร่างบางๆ แล้วจึงลงเส้นเข้มตามมาตรฐาน ตรวจสอบความสะอาดของมือและ

อุปกรณ์ตลอดเวลา 
3. การตรวจสอบ (C): เทียบแบบงานกับเกณฑ์มาตรฐาน ISO ว่าการกำหนดขนาดครบถ้วนหรือไม่ 
4. การปรับปรุง (A): หากพบจุดบกพร่องให้แก้ไขด้วยยางลบอย่างระมัดระวังไม่ให้กระดาษช้ำหรือสกปรก 



 

 
 

 
8. แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 

• ห้องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
• เว็บไซต์สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TISI) 
• สื่อการเรียนรู้ออนไลน์ (E-Learning) รายวิชาเขียนแบบเทคนิคพ้ืนฐาน 

9. การประเมินผล 
 
เกณฑ์การประเมิน ดีมาก (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 
1. ความถูกต้องของ
ลายเส้นตาม ISO 

   

2. การกำหนดขนาด
ครบถ้วนชัดเจน 

   

3. ความสะอาดและเป็น
ระเบียบของงาน 

   

4. ความถูกต้องของ
ตัวอักษรและตาราง
รายการ 

   

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

บันทึกหลังการสอน 
1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งที่ ...1/18.... สาขา/ชั้นปี.....................จำนวนผู้เรียน............คน    

มาเรียนปกติ...........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน  

 1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  …............................................................................................ ...... 

 ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก.................................................... 

 1.3  กิจกรรม/วิธีการสอน 

  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 

  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน    ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 

  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา     ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 

  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)................................................................................................................ ...... 

 1.4 สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :…………………………………............................................... 

2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : …………………………..………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 

 2.2 สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : .............................................................................................. ........ 

............................................................................................................................. ................................... 

 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : …………………………………………..….……… 

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.4 ผลการสอนของครู : ……………………………………………………………………………….. 

……………………..…….………………....................................................................................................  

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.5 ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :………………………………………………………………………….. 

……………........................................................................................................................ ...................... 

3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : ………………………………………………………. 

……….......................................................................................................................... ............................ 

 3.2 แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน : ………………………………. 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่     4 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 4  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนภาพฉาย   ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่อเรื่อง/งาน การเขียนภาพฉาย    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ภาพฉายเป็นภาพที่แสดงแบบงานในลักษณะแบบวิศวกรรม 2 มิติ (2D Drawing Engineering) เพ่ือแสดง

ให้เห็นถึงลักษณะรูปร่าง ขนาดของชิ้นงาน รายละเอียดและข้อมูลต่าง ๆ สำหรับการผลิตและการตรวจสอบชิ้นงาน
อย่างสมบูรณ์ เพื่อสื่อความหมายจากผู้ออกแบบและผู้เขียนแบบชิ้นงาน ไปสู่กระบวนการขึ้นรูปหรือกระบวนการ
ผลิตทางด้านอุตสาหกรรม 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความหมายของภาพฉาย 
2. แสดงหลักการมองภาพฉาย 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของภาพฉายได้ 
2. บอกหลักการมองภาพฉายได้ 

ด้านทักษะ 
3. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพฉายวิธีฉายภาพที่ 1 หรือการฉายภาพมุมที่ 1 ได้ 
4. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพฉายวิธีฉายภาพที่ 3 หรือการฉายภาพมุมที่ 3 ได้ 

 
ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
5.  สาระการเรียนรู้ 
1. ความหมายของภาพฉาย 

2. หลักการมองภาพฉาย 
3. ประเภทของวิธีฉายภาพ 

  3.1 วิธีฉายภาพที่ 1 หรือการฉายภาพมุมที่ 1 
  3.2 วิธีฉายภาพที่ 3 หรือการฉายภาพมุมที่ 3 



 

 
 

 4. เส้นฉายภาพ 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
ขั้นก่อนเรียน 

1. นักเรียนเข้าชั้นเรียนตรงเวลา และครูผู้สอนตรวจสอบรายชื่อผู้เรียน 
2. ครูผู้สอนแนะนำผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหน่วยที่ 4 ด้านความรู้ ด้านทักษะพิสัยและด้านจิตพิสัย/บูรณา

การหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
  

ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
1. ครูผู้สอนสนทนากับผู้เรียนเกี่ยวกับความหมายของภาพฉาย หมายถึงภาพที่แสดงให้เห็นถึงลักษณะ

รูปร่าง รูปทรง ขนาดของแบบงาน รายละเอียดและข้อมูลต่าง ๆ สำหรับการผลิตและการตรวจสอบชิ้นงานอย่าง
สมบูรณ์ ซึ่งเป็นส่วนหนึ่งของแบบสั่งงาน (Working Drawing) ตามมาตรฐานของหน่วยงานระบบและมาตรฐาน
ประเทศเยอรมนี (DIN) และองค์การระหว่างประเทศว่าด้วยการมาตรฐานสากล (ISO) DIN ISO 5456-2  
 2. ครูผู้สอนแนะนำให้ผู้เรียนศึกษาความรู้เกี่ยวกับการเขียนภาพฉายในงานเขียนแบบเครื่องมือกล  
  2.1 ความหมายของภาพฉาย 

2.2 หลักการมองภาพฉาย 
2.3 ประเภทของวิธีฉายภาพ 

  2.4 เส้นฉายภาพ 
 

ขั้นให้เนื้อหา (Information) 
3. ครูใช้เทคนิควิธีสอนแบบบรรยาย (Lecture Method) โดยการอธิบาย แสดงรายละเอียดต่าง ๆ โดยใช้

สื่อมัลติมีเดียโปรเจคเตอร์ประกอบการสอน และเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามปัญหาได้ในตอนท้ายของการสอนและ
บรรยายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของภาพฉาย หลักการมองภาพฉาย ประเภทของวิธีฉายภาพและเส้นฉายภาพ 
ที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล เพ่ือให้ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจและตระหนักถึงความสำคัญของการเขียนแบบ
ภาพฉาย และสามารถนำไปใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกลได้ถูกต้องตามมาตรฐานสากล 
 4. ครูสอนโดยใช้สื่อรูปภาพและโปรแกรมนำเสนอ (Power Point) เป็นสื่อเพื่อให้เห็นภาพความหมายของ
ภาพฉาย หลักการมองภาพฉาย ประเภทของวิธีฉายภาพ เส้นฉายภาพและตัวอย่างของภาพฉาย 



 

 
 

      
 

 6. ครูผู ้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู ้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื ่อให้ผู ้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียนช่วยกัน
อภิปรายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของภาพฉาย หลักการมองภาพฉาย ประเภทของวิธีฉายภาพและเส้นฉายภาพ
ที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 7. ครผูู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) เป็น
วิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว  ได้แก่ Power 
Point เพื่อประกอบการอธิบายเรื่องความหมายของภาพฉาย หลักการมองภาพฉาย ประเภทของวิธีฉายภาพและ
เส้นฉายภาพที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 

 
ขั้นแก้ปัญหา (Application) 

 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพ่ือให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ
และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพ่ึงพาอาศัย
ซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่มประสบ
ความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 

 
 

8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 



 

 
 

  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื่อง ความหมายของภาพฉาย หลักการมองภาพฉาย 
ประเภทของวิธีฉายภาพและเส้นฉายภาพที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 

ขั้นสำเร็จผล (Progress) 
9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 4 และร่วมอภิปรายสรุปผล 

 10. นักเรียนทำใบงานท่ี 4.1 ถึงใบงานที่ 4.5 
 

สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 1 (20102–2001) ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
 3. เว็บไซด์ :  
       3.1 https://www.thaidrawing.com/5132.html 

   3.2 http://110.164.59.3/chomlearning/media/VE33.pdf 
   3.3 http://pioneer.netserv.chula.ac.th/~kjirapon/Drawing%20Notes/Chapter 

%2006.pdf 
   3.4 https://sites.google.com/site/chaowpreeya/home/5-phaph-chay  
   3.5 http://academic.kus.ku.ac.th/ctech/Drawing/P6/u6.pdf  
   3.6 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 
   3.7 https://www.slideshare.net/aeakmutt/1-3-27212582 
  

การวัดผลและการประเมินผล 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

 

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 4.1 - ใบงานที่ 4.5 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

7.สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 2 ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

https://www.thaidrawing.com/5132.html
http://110.164.59.3/chomlearning/media/VE33.pdf
https://sites.google.com/site/chaowpreeya/home/5-phaph-chay
http://academic.kus.ku.ac.th/ctech/Drawing/P6/u6.pdf
https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225
https://www.slideshare.net/aeakmutt/1-3-27212582


 

 
 

3. เว็บไซด์ : 
   3.1 http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421 
   3.2 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

 1. บันทึกการสอน  
 2. ใบเช็ครายชื่อ 
 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
 1. แผนจัดการเรียนรู้ 
 2. การตรวจประเมินผลงาน 

9.  การวัดและประเมินผล 
 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

 
ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 

1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 2.1 - ใบงานที่ 2.7 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 

10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดข้ึนกับผู้เรียน 
               
               
               

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 
               

http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421
https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225


 

 
 

               
               

10.3 การแก้ไขปัญหา 
1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

               
               

2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 
               
               

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ใบความรู้ ที ่ 2 หน่วยที ่ 4 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 4  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนภาพฉาย   ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่อเรื่อง การเขียนภาพฉาย      
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
 1. ความหมายของภาพฉาย 

2. หลักการมองภาพฉาย 
3. ประเภทของวิธีฉายภาพ 

  3.1 วิธีฉายภาพที่ 1 หรือการฉายภาพมุมที่ 1 
  3.2 วิธีฉายภาพที่ 3 หรือการฉายภาพมุมที่ 3 
 4. เส้นฉายภาพ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความหมายของภาพฉาย 
2. แสดงหลักการมองภาพฉาย 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของภาพฉายได้ 
2. บอกหลักการมองภาพฉายได้ 

ด้านทักษะ 
3. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพฉายวิธีฉายภาพที่ 1 หรือการฉายภาพมุมที่ 1 ได้ 
4. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพฉายวิธีฉายภาพที่ 3 หรือการฉายภาพมุมที่ 3 ได้ 

 
ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
 
 
 
 



 

 
 

 
 
5.เนื้อหาสาระ 



 

 
 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องท่ีสุดเพียงคำตอบเดียว  
1. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดความยาวส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 

 ก. ใส่สัญลักษณ์ ∩  ไว้ด้านหน้าหรือด้านบนตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. ส่วนโค้งท่ีมีมุมน้อยกว่า 90° ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ค. ส่วนโค้งท่ีตำแหน่งไม่ชัดเจน ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ส่วนโค้งท่ีมีมุมมากกว่า 90° ให้เขียนเส้นช่วยกำหนดขนาดในทิศทางของจุดศูนย์กลาง 
 จ. การเขียนแบบด้วยมือให้เขียนสัญลักษณ์ส่วนโค้งไว้เหนือตัวเลขกำหนดขนาดก็ได้ 
2. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดของเกลียวไม่ถูกต้อง 

ก. ในแบบงานที่มีทั้งเกลียวซ้ายและเกลียวขวา ใช้ตัวอักษร RH กำกับไว้สำหรับเกลียวขวา 
     และใช้ตัวอักษร LH กำกับไว้สำหรับเกลียวซ้าย 

 ข. เกลียวมาตรฐานให้กำหนดขนาดเกลียวด้วยสัญลักษณ์ย่อและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
ค. ขนาดรอยลบคมของเกลียวจะกำหนดเมื่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรอยลบคม ไม่เท่ากับขนาดเส้น 
    ผ่านศูนย์กลางของเกลียว 

 ง.  เกลียวหลายปากให้กำหนดค่าระยะพิตช์รวมและระยะพิตช์แต่ละฟันหลังขนาดของเกลียว 
จ. กำหนดขนาดความลึกท่ีใช้งานจริงของเกลียวและความลึกของรูเจาะด้วย 

3. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดแบบขนานกันไม่ถูกต้อง 
 ก. กำหนดขนาดขนานกันหนึ่งทิศทางหรือสองทิศทางหรือสามทิศทางที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 ข. สามารถกำหนดขนาดมุมที่เส้นกำหนดขนาดร่วมศูนย์กันได้อีกด้วย 
 ค. กำหนดขนาดแบบขนานกันเรียกอีกย่างหนึ่งว่าการกำหนดขนาดแบบสัมบูรณ์ 
 ง. กำหนดขนาดขนานกันเฉพาะทิศทางใดทิศทางหนึ่งที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 จ. การกำหนดขนาดแบบขนานเหมาะสำหรับงานเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบสูงขึ้นอย่างต่อเนื่องไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย + ไว้ด้านหน้าตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. การกำหนดขนาดที่สวนทางกับทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย – ไว้ด้านหน้าตัวเลข 
      กำหนดขนาด 
 ค. อนุญาตให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดไว้เหนือเส้นกำหนดขนาดตามทิศทางการอ่านได้ 
 ง. กำหนดขนาดในตำแหน่งอื่น ๆ สามารถกำหนดขนาดโดยใช้หัวลูกศรข้างเดียวได้  

จ. ถ้าพ้ืนที่ไม่พอสำหรับอนุญาตให้กำหนดขนาดในแถวที่สองชี้ไปในทิศทางเดียวกัน 
5. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบโคออดิเนทไม่ถูกต้อง 
 ก. ขนาดของแบบงานอนุญาตให้กำหนดขนาดผสมกับค่าโคออดิเนทได้  
 ข. ค่าโคออดิเนทของระบบพิกัดแบบเชิงขั้วให้กำหนดไว้ในตารางใกล้กับแบบงาน 
 ค. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดตามเข็มนาฬิกา 



 

 
 

ง. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดทวนเข็มนาฬิกา 
 จ. จุดกำเนิดจะใช้วงกลมเล็กขนาด ∅8 เท่าของความหนาของเส้นกำหนดขนาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
20102-2020 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 

ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 

 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  

ค. เส้นเต็มเบา 
ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 

 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 

ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 

    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30 ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 

    ไปยังจุดแบ่งมุม  
 
 
 
 



 

 
 

 
5. ข้อใดกล่าวถึงการอนุญาตให้ใช้เส้นศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกำหนดขนาดได้ถูกต้อง 
 ก. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ข. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาต่อจากเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ค. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาแทนเส้นศูนย์กลางเบาในกรณีนี้ได้ 
 ง. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาสองจุดในกรณีนี้ได้ 
 จ. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเป็นเส้นกำหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่างที่เหมือนกันได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

 

ใบกิจกรรม  หน่วยที่ 4 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 4  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนภาพฉาย   ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่องาน การเขียนภาพฉาย     

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม 
1. ผู้เรยีนสามารถเตรียมอุปกรณ์และปฏิบัติการเขียนเส้นพ้ืนฐานตามมาตรฐาน ISO ได้อย่างถูกต้อง 

2. ผู้เรยีนสามารถเขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานเพื่อการสื่อสารในงานช่างเทคนิคได้ 
3. ผู้เรยีนประยุกต์ใช้หลักความพอประมาณและความระเบยีบวินัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม 
3.1 เตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์สำหรับการเขียนแบบตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนเส้นและตัวอักษรตามมาตรฐานสากล (ISO) ด้วยความประณีตและสะอาด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เลือกใช้ชนิดของเส้น (Line Types) ได้ถูกต้องตามความหมายของแบบงาน 
4.2 เขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานช่างเทคนิคท่ีมีสัดส่วนและระยะห่างถูกต้อง 
4.3 รักษาความสะอาดของชิ้นงานและจัดเก็บอุปกรณ์อย่างเป็นระเบียบตามหลัก 5ส 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 กระดาษเขียนแบบขนาด A4 
5.2 ดินสอเขียนแบบ (เกรด 2H, HB และ B) 
5.3 ชุดไม้บรรทัดฉากสามเหลี่ยม (Set Squares) และวงเวียน 
5.4 ยางลบชนิดอ่อนและแปรงปัดทำความสะอาด 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมการ: ทำความสะอาดโต๊ะเขียนแบบและอุปกรณ์ ตรวจสอบความคมของปลายดินสอ 
2. การร่างขอบเขต: ตีเส้นขอบรูป (Border Line) และสร้างตารางรายการ (Title Block) ที่มุมล่างขวา

ของกระดาษ 
3. การปฏิบัติการเขียนเส้น: แบ่งช่องว่างในกระดาษเพ่ือฝึกเขียนเส้นเต็มหนา, เส้นเต็มบาง, เส้นประ และ

เส้นศูนย์กลาง โดยรักษาความสม่ำเสมอของน้ำหนักเส้น 
4. การปฏิบัติการเขียนตัวอักษร: ลากเส้นบรรทัดร่าง (Guideline) บางๆ เพื่อฝึกเขียนตัวอักษร A-Z และ

ตัวเลข 0-9 ตามขนาดที่กำหนด (5 มม. และ 3.5 มม.) 
5. การตรวจสอบ: ตรวจเช็กความถูกต้องของชนิดเส้นและความสะอาดภาพรวมก่อนส่งงาน 

 
 



 

 
 

7. สรุปและอภิปราย 
ให้ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายว่า "หากช่างเทคนิคแต่ละคนใช้มาตรฐานการเขียนเส้นที่แตกต่างกัน จะ
ส่งผลกระทบต่อต้นทุนและเวลาในกระบวนการผลิตอย่างไร" (เน้นการเชื่อมโยงเรื่องความมีเหตุผลและ
ภูมิคุ้มกันในการทำงาน) 

8. การประเมินผล 
1. ด้านทักษะ (60%): ความถูกต้องของเส้น, น้ำหนักเส้นสม่ำเสมอ, สัดส่วนตัวอักษรถูกต้อง 
2. ด้านความรู้ (20%): การตอบคำถามท้ายกิจกรรมและความเข้าใจในสัญลักษณ์มาตรฐาน 

3. ด้านจิตพิสยั (20%): ความตรงต่อเวลา, ความสะอาดของช้ินงาน, การจัดเก็บอุปกรณ ์

10. เอกสารอ้างอิง / เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
1. คู่มือการเรียนวิชาเขียนแบบเทคนิคพื้นฐาน (สอศ.) 
2. มาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ที่เกี่ยวข้องกับงานเขียนแบบ 

3. เว็บไซตส์ถาบันมาตรฐานระหว่างประเทศ (www.iso.org) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

http://www.iso.org/


 

 
 

 

 

ใบมอบหมาย หน่วยที่ 4 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 4  
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนภาพฉาย   ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่องาน การเขียนภาพฉาย      

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 
1. แผ่นงานเขียนแบบช้ินส่วนเครื่องกล (Mechanical Part Drawing) จำนวน 1 แผ่น ท่ีประกอบดว้ยเส้น

มาตรฐาน ISO การกำหนดขนาด และตัวอักษรที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 เลือกใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบพื้นฐานได้ตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพชิ้นส่วนเครื่องกลและกำหนดขนาดตามมาตรฐานสากลด้วยความละเอียด
รอบคอบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เขียนภาพลายเส้นประเภทต่างๆ ตามตำแหน่งและหน้าที่ในแบบงานได้อย่างถูกต้อง 
4.2 กำหนดขนาด (Dimensioning) ของชิ้นงานได้ครบถ้วนตามมาตรฐานเพ่ือการนำไปผลิตจริง 
4.3 ปฏิบัติงานด้วยความสะอาด เป็นระเบียบ และเสร็จทันตามเวลาที่กำหนด (หลัก 5ส และความ
รับผิดชอบ) 

5. รายละเอียดของงาน 
ให้ผู้เรียนทำการเขียนแบบภาพ 2 มิติ (Orthographic View) ของชิ้นส่วนเครื่องกลพ้ืนฐาน เช่น "สลัก
เกลียวหรือแผ่นประกับเชื่อมต่อ" โดยต้องปรากฏองค์ประกอบดังนี้: 

1. กรอบแบบงานและตารางรายการ (Title Block) 
2. ภาพด้านที่จำเป็นเพ่ือแสดงรูปร่างของชิ้นงาน 
3. เส้นบอกขนาด เส้นชี้ และตัวเลขกำหนดขนาด 
4. หมายเหตุ (Note) หรือข้อความกำกับมาตราส่วน 

(ครูผู้สอนแนบรูปภาพร่าง (Sketch) หรือชิ้นงานจริงเพื่อเป็นโจทย์ประกอบ) 
6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในคาบเรียน หรือไม่เกินวันถัดไปเวลา 16.30 น. (เพ่ือฝึกวินัยและความรับผิดชอบ) 
7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. การวางแผน (P): ศึกษาโจทย์และวางตำแหน่งภาพในกระดาษให้สมดุล 
2. การปฏิบัติ (D): เริ่มจากเส้นร่างบางๆ แล้วจึงลงเส้นเข้มตามมาตรฐาน ตรวจสอบความสะอาดของมือและ

อุปกรณ์ตลอดเวลา 
3. การตรวจสอบ (C): เทียบแบบงานกับเกณฑ์มาตรฐาน ISO ว่าการกำหนดขนาดครบถ้วนหรือไม่ 



 

 
 

4. การปรับปรุง (A): หากพบจุดบกพร่องให้แก้ไขด้วยยางลบอย่างระมัดระวังไม่ให้กระดาษช้ำหรือสกปรก 
 
8. แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 

• ห้องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
• เว็บไซต์สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TISI) 
• สื่อการเรียนรู้ออนไลน์ (E-Learning) รายวิชาเขียนแบบเทคนิคพ้ืนฐาน 

9. การประเมินผล 
 
เกณฑ์การประเมิน ดีมาก (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 
1. ความถูกต้องของ
ลายเส้นตาม ISO 

   

2. การกำหนดขนาด
ครบถ้วนชัดเจน 

   

3. ความสะอาดและเป็น
ระเบียบของงาน 

   

4. ความถูกต้องของ
ตัวอักษรและตาราง
รายการ 

   

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

บันทึกหลังการสอน 
1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งที่ ...1/18.... สาขา/ชั้นปี.....................จำนวนผู้เรียน............คน    

มาเรียนปกติ...........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน  

 1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  …............................................................................................ ...... 

 ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก.................................................... 

 1.3  กิจกรรม/วิธีการสอน 

  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 

  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน    ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 

  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา     ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 

  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)................................................................................................................ ...... 

 1.4 สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :…………………………………............................................... 

2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : …………………………..………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 

 2.2 สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : .............................................................................................. ........ 

............................................................................................................................. ................................... 

 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : …………………………………………..….……… 

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.4 ผลการสอนของครู : ……………………………………………………………………………….. 

……………………..…….………………....................................................................................................  

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.5 ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :………………………………………………………………………….. 

……………........................................................................................................................ ...................... 

3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : ………………………………………………………. 

……….......................................................................................................................... ............................ 

 3.2 แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน : ………………………………. 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่     5 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 5-7 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนภาพตัด ทฤษฎี      3   ชม.  

ปฏิบัติ      9   ชม. ชื่อเรื่อง/งาน การเขียนภาพตัด 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การเขียนแบบชิ้นงานที่มีรูปร่างซับซ้อน พื้นที่ที่ถูกบังหรือส่วนมองไม่เห็น การเขียนแบบโดยปกติจะต้อง

แสดงด้วยเส้นประบางหรือเส้นประเบา ซึ่งในการเขียนแบบด้วยเส้นประถ้ามีจำนวนมากก็อาจจะทำให้เกิดความ
ยุ่งยากและเกิดความสับสนในการเขียนแบบและอ่านแบบ ดังนั้น เพื่อให้ผู้ อ่านแบบสามารถเข้าใจแบบงานได้ง่าย
ยิ่งขึ ้น จึงนำวิธีการเขียนแบบภาพตัดเพื่อแสดงให้เห็นพื้นที่ที ่ถูกบังหรือส่วนมองไม่เห็น ตลอดจนรูปร่างและ
รายละเอียดที่อยู่ภายในชิ้นงานได้อย่างชัดเจน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
 1. แสดงความหมายของภาพตัด 
 2. แสดงคำศัพท์ที่เกี่ยวกับการเขียนภาพตัด 
 3. แสดงมาตรฐานในการเขียนภาพตัด 
 4. บอกชนิดของภาพตัด 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของภาพฉายได้ 
2. บอกหลักการมองภาพฉายได้ 

ด้านทักษะ3. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพฉายวิธีฉายภาพที่ 1 หรือการฉายภาพมุมที่ 1 ได้ 
4. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพฉายวิธีฉายภาพที่ 3 หรือการฉายภาพมุมที่ 3 ได้ 

 
ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
5.  สาระการเรียนรู้ 
1. ความหมายของภาพฉาย 

2. หลักการมองภาพฉาย 
3. ประเภทของวิธีฉายภาพ 



 

 
 

  3.1 วิธีฉายภาพที่ 1 หรือการฉายภาพมุมที่ 1 
  3.2 วิธีฉายภาพที่ 3 หรือการฉายภาพมุมที่ 3 
 4. เส้นฉายภาพ 

 
6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
ขั้นก่อนเรียน 

1. นักเรียนเข้าชั้นเรียนตรงเวลา และครูผู้สอนตรวจสอบรายชื่อผู้เรียน 
2. ครูผู้สอนแนะนำผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหน่วยที่ 5 ด้านความรู้ ด้านทักษะพิสัยและด้านจิตพิสัย/บูรณา

การหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
  

ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
1. ครูผู้สอนสนทนากับผู้เรียนเกี่ยวกับความหมายของภาพตัด (Section Views) หมายถึงภาพท่ีเขียนเพ่ือที่

แสดงให้เห็นรายละเอียดภายในหรือส่วนที่มองไม่เห็นหรือส่วนที่ถูกบัง เช่น รูเจาะ รูคว้าน รูเกลียว โพรง หรือแสดง
ชิ้นส่วนที่ประกอบกันในแบบภาพประกอบของชิ้นส่วนเครื่องกลต่าง ๆ  โดยในการเขียนแบบเป็นการใช้มโนภาพ
หรือจินตนาการ เพ่ือตัดชิ้นงานออกเป็นสองส่วน โดยนำส่วนใดส่วนหนึ่งของชิ้นงานออกไป และนำอีกส่วนหนึ่งมา
เขียนแบบด้วยเส้นเต็ม เพ่ือแสดงรายละเอียดภายในชิ้นงานให้ง่ายต่อการเขียนแบบและอ่านแบบ 
 2. ครูผู้สอนแนะนำให้ผู้เรียนศึกษาความรู้เกี่ยวกับการเขียนภาพตัด (Section Views) ในงานเขียนแบบ
เครื่องมือกล  

 2.1 ความหมายของภาพตัด 
2.2 คำศัพท์ที่เกี่ยวกับการเขียนภาพตัด 
2.3 มาตรฐานการเขียนภาพตัด  
2.4 ชนิดของภาพตัด 

 

ขั้นให้เนื้อหา (Information) 
3. ครูใช้เทคนิควิธีสอนแบบบรรยาย (Lecture Method) โดยการอธิบาย แสดงรายละเอียดต่าง ๆ โดยใช้

สื่อมัลติมีเดียโปรเจคเตอร์ประกอบการสอน และเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามปัญหาได้ในตอนท้ายของการสอนและ
บรรยายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของภาพตัด คำศัพท์ที่เกี่ยวกับการเขียนภาพตัด มาตรฐานการเขียนภาพตัด
และชนิดของภาพตัดที ่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล เพื ่อให้ผู ้เรียนมีความรู ้ความเข้าใจและตระหนักถึง
ความสำคัญของการเขียนแบบภาพตัด และสามารถนำไปใช้ในงานเขียนแบบเครื ่องมือกลได้ถูกต้องตาม
มาตรฐานสากล 
 4. ครูสอนโดยใช้สื่อรูปภาพและโปรแกรมนำเสนอ (Power Point) เป็นสื่อเพื่อให้เห็นภาพความหมายของ
ภาพตัด คำศัพท์ที่เกี่ยวกับการเขียนภาพตัด มาตรฐานการเขียนภาพตัด ชนิดของภาพตัดและรูปตัวอย่างของภาพ
ตัด 



 

 
 

      
 

 6. ครูผู ้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู ้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื ่อให้ผู ้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียนช่วยกัน
อภิปรายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของภาพตัด คำศัพท์ที่เกี่ยวกับการเขียนภาพตัด มาตรฐานการเขียนภาพตัด
และชนิดของภาพตัดที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 7. ครผูู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) เป็น
วิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว  ได้แก่ Power 
Point เพื่อประกอบการอธิบายเรื่องความหมายของภาพตัด คำศัพท์ที่เกี่ยวกับการเขียนภาพตัด มาตรฐานการ
เขียนภาพตัดและชนิดของภาพตัดที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 

ขั้นแก้ปัญหา (Application) 
 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพ่ือให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ

และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพ่ึงพาอาศัย
ซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่มประสบ
ความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 

8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 
  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื่อง ความหมายของภาพตัด คำศัพท์ที่เกี่ยวกับการ
เขียนภาพตัด มาตรฐานการเขียนภาพตัดและชนิดของภาพตัดที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 
ขั้นสำเร็จผล (Progress) 

9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 5 และร่วมอภิปรายสรุปผล 



 

 
 

 10. นักเรียนทำใบงานที่ 5.1 ถึงใบงานที่ 5.9 
สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 1 (20102–2001) ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 
 3. เว็บไซด์ :  
       3.1 https://sites.google.com/site/chaowpreeya/home/8-phaph-tad  
    3.2 http://eng.sut.ac.th/me/meold/3_2551/425101/week6/Engraph1_Week6.pdf 

   3.3 http://eng.sut.ac.th/me/meold/2_2552/425101/Engraph1_Week06(2_52).pdf  
   3.4 http://pioneer.netserv.chula.ac.th/~kjirapon/Drawing%20Notes/Chapter%2009.pdf 

       3.5 http://eng.sut.ac.th/me/2014/document/EngineeringGraphics/Engraph_ 

Week03-2.pdf 

    3.6 https://www.thaidrawing.com/5142.html  
    3.7 https://www.slideshare.net/champakul/2-3-33133418 
    3.8 http://www.pcat.ac.th/_files_school/00000831/data/00000831_1_20151005-

103424.pdf     
 
การวัดผลและการประเมินผล 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

 

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 5.1 - ใบงานที่ 5.9 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

7.สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 2 ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

3. เว็บไซด์ : 
   3.1 http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421 

https://sites.google.com/site/chaowpreeya/home/8-phaph-tad
http://eng.sut.ac.th/me/meold/3_2551/425101/week6/Engraph1_Week6.pdf
http://eng.sut.ac.th/me/meold/2_2552/425101/Engraph1_Week06(2_52).pdf
http://pioneer.netserv.chula.ac.th/~kjirapon/Drawing%20Notes/Chapter%2009.pdf
https://www.thaidrawing.com/5142.html
https://www.slideshare.net/champakul/2-3-33133418
http://www.pcat.ac.th/_files_school/00000831/data/00000831_1_20151005-103424.pdf
http://www.pcat.ac.th/_files_school/00000831/data/00000831_1_20151005-103424.pdf
http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421


 

 
 

   3.2 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

 1. บันทึกการสอน  
 2. ใบเช็ครายชื่อ 
 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
 1. แผนจัดการเรียนรู้ 
 2. การตรวจประเมินผลงาน 

9.  การวัดและประเมินผล 
 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

 
ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 

1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 2.1 - ใบงานที่ 2.7 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 

10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดข้ึนกับผู้เรียน 
               
               
               

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 
               
               
               

https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225


 

 
 

10.3 การแก้ไขปัญหา 
1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

               
               

2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 
               
               

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ใบความรู้ ที ่ 5 หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 5-7 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนภาพตัด ทฤษฎี      3   ชม.  

ปฏิบัติ      9   ชม. ชื่อเรื่อง การเขียนภาพตัด    
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
1. ความหมายของภาพตัด 
2. คำศัพท์ที่เก่ียวกับการเขียนภาพตัด 
3. มาตรฐานการเขียนภาพตัด  
4. ชนิดของภาพตัด 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
 1. แสดงความหมายของภาพตัด 
 2. แสดงคำศัพท์ที่เกี่ยวกับการเขียนภาพตัด 
 3. แสดงมาตรฐานในการเขียนภาพตัด 
 4. บอกชนิดของภาพตัด 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของภาพฉายได้ 
2. บอกหลักการมองภาพฉายได้ 

ด้านทักษะ 
3. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพฉายวิธีฉายภาพที่ 1 หรือการฉายภาพมุมที่ 1 ได้ 
4. ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพฉายวิธีฉายภาพที่ 3 หรือการฉายภาพมุมที่ 3 ได้ 

 
ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
 
 
 
 



 

 
 

 
 
5.เนื้อหาสาระ 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องท่ีสุดเพียงคำตอบเดียว  
1. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดความยาวส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 

 ก. ใส่สัญลักษณ์ ∩  ไว้ด้านหน้าหรือด้านบนตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. ส่วนโค้งท่ีมีมุมน้อยกว่า 90° ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ค. ส่วนโค้งท่ีตำแหน่งไม่ชัดเจน ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ส่วนโค้งท่ีมีมุมมากกว่า 90° ให้เขียนเส้นช่วยกำหนดขนาดในทิศทางของจุดศูนย์กลาง 
 จ. การเขียนแบบด้วยมือให้เขียนสัญลักษณ์ส่วนโค้งไว้เหนือตัวเลขกำหนดขนาดก็ได้ 
2. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดของเกลียวไม่ถูกต้อง 

ก. ในแบบงานที่มีทั้งเกลียวซ้ายและเกลียวขวา ใช้ตัวอักษร RH กำกับไว้สำหรับเกลียวขวา 
     และใช้ตัวอักษร LH กำกับไว้สำหรับเกลียวซ้าย 

 ข. เกลียวมาตรฐานให้กำหนดขนาดเกลียวด้วยสัญลักษณ์ย่อและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
ค. ขนาดรอยลบคมของเกลียวจะกำหนดเมื่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรอยลบคม ไม่เท่ากับขนาดเส้น 
    ผ่านศูนย์กลางของเกลียว 

 ง.  เกลียวหลายปากให้กำหนดค่าระยะพิตช์รวมและระยะพิตช์แต่ละฟันหลังขนาดของเกลียว 
จ. กำหนดขนาดความลึกท่ีใช้งานจริงของเกลียวและความลึกของรูเจาะด้วย 

3. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดแบบขนานกันไม่ถูกต้อง 
 ก. กำหนดขนาดขนานกันหนึ่งทิศทางหรือสองทิศทางหรือสามทิศทางที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 ข. สามารถกำหนดขนาดมุมที่เส้นกำหนดขนาดร่วมศูนย์กันได้อีกด้วย 
 ค. กำหนดขนาดแบบขนานกันเรียกอีกย่างหนึ่งว่าการกำหนดขนาดแบบสัมบูรณ์ 
 ง. กำหนดขนาดขนานกันเฉพาะทิศทางใดทิศทางหนึ่งที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 จ. การกำหนดขนาดแบบขนานเหมาะสำหรับงานเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบสูงขึ้นอย่างต่อเนื่องไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย + ไว้ด้านหน้าตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. การกำหนดขนาดที่สวนทางกับทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย – ไว้ด้านหน้าตัวเลข 
      กำหนดขนาด 
 ค. อนุญาตให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดไว้เหนือเส้นกำหนดขนาดตามทิศทางการอ่านได้ 
 ง. กำหนดขนาดในตำแหน่งอื่น ๆ สามารถกำหนดขนาดโดยใช้หัวลูกศรข้างเดียวได้  

จ. ถ้าพ้ืนที่ไม่พอสำหรับอนุญาตให้กำหนดขนาดในแถวที่สองชี้ไปในทิศทางเดียวกัน 
5. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบโคออดิเนทไม่ถูกต้อง 
 ก. ขนาดของแบบงานอนุญาตให้กำหนดขนาดผสมกับค่าโคออดิเนทได้  
 ข. ค่าโคออดิเนทของระบบพิกัดแบบเชิงขั้วให้กำหนดไว้ในตารางใกล้กับแบบงาน 
 ค. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดตามเข็มนาฬิกา 



 

 
 

ง. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดทวนเข็มนาฬิกา 
 จ. จุดกำเนิดจะใช้วงกลมเล็กขนาด ∅8 เท่าของความหนาของเส้นกำหนดขนาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
20102-2020 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 

ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 

 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  

ค. เส้นเต็มเบา 
ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 

 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 

ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 

    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30 ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 

    ไปยังจุดแบ่งมุม  
 
 
 
 

 



 

 
 

 

ใบกิจกรรม  หน่วยที่ 5 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 5-7 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนภาพตัด ทฤษฎี      3   ชม.  

ปฏิบัติ      9   ชม. ชื่องาน การเขียนภาพตัด  

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม 
1. ผู้เรยีนสามารถเตรียมอุปกรณ์และปฏิบัติการเขียนเส้นพ้ืนฐานตามมาตรฐาน ISO ได้อย่างถูกต้อง 

2. ผู้เรยีนสามารถเขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานเพื่อการสื่อสารในงานช่างเทคนิคได้ 
3. ผู้เรยีนประยุกต์ใช้หลักความพอประมาณและความระเบยีบวินัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม 
3.1 เตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์สำหรับการเขียนแบบตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนเส้นและตัวอักษรตามมาตรฐานสากล (ISO) ด้วยความประณีตและสะอาด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เลือกใช้ชนิดของเส้น (Line Types) ได้ถูกต้องตามความหมายของแบบงาน 
4.2 เขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานช่างเทคนิคท่ีมีสัดส่วนและระยะห่างถูกต้อง 
4.3 รักษาความสะอาดของชิ้นงานและจัดเก็บอุปกรณ์อย่างเป็นระเบียบตามหลัก 5ส 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 กระดาษเขียนแบบขนาด A4 
5.2 ดินสอเขียนแบบ (เกรด 2H, HB และ B) 
5.3 ชุดไม้บรรทัดฉากสามเหลี่ยม (Set Squares) และวงเวียน 
5.4 ยางลบชนิดอ่อนและแปรงปัดทำความสะอาด 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมการ: ทำความสะอาดโต๊ะเขียนแบบและอุปกรณ์ ตรวจสอบความคมของปลายดินสอ 
2. การร่างขอบเขต: ตีเส้นขอบรูป (Border Line) และสร้างตารางรายการ (Title Block) ที่มุมล่างขวา

ของกระดาษ 
3. การปฏิบัติการเขียนเส้น: แบ่งช่องว่างในกระดาษเพ่ือฝึกเขียนเส้นเต็มหนา, เส้นเต็มบาง, เส้นประ และ

เส้นศูนย์กลาง โดยรักษาความสม่ำเสมอของน้ำหนักเส้น 
4. การปฏิบัติการเขียนตัวอักษร: ลากเส้นบรรทัดร่าง (Guideline) บางๆ เพื่อฝึกเขียนตัวอักษร A-Z และ

ตัวเลข 0-9 ตามขนาดที่กำหนด (5 มม. และ 3.5 มม.) 
5. การตรวจสอบ: ตรวจเช็กความถูกต้องของชนิดเส้นและความสะอาดภาพรวมก่อนส่งงาน 

 
 
 



 

 
 

7. สรุปและอภิปราย 
ให้ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายว่า "หากช่างเทคนิคแต่ละคนใช้มาตรฐานการเขียนเส้นที่แตกต่างกัน จะ
ส่งผลกระทบต่อต้นทุนและเวลาในกระบวนการผลิตอย่างไร" (เน้นการเชื่อมโยงเรื่องความมีเหตุผลและ
ภูมิคุ้มกันในการทำงาน) 

8. การประเมินผล 
1. ด้านทักษะ (60%): ความถูกต้องของเส้น, น้ำหนักเส้นสม่ำเสมอ, สัดส่วนตัวอักษรถูกต้อง 
2. ด้านความรู้ (20%): การตอบคำถามท้ายกิจกรรมและความเข้าใจในสัญลักษณ์มาตรฐาน 

3. ด้านจิตพิสยั (20%): ความตรงต่อเวลา, ความสะอาดของช้ินงาน, การจัดเก็บอุปกรณ ์

10. เอกสารอ้างอิง / เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
1. คู่มือการเรียนวิชาเขียนแบบเทคนิคพื้นฐาน (สอศ.) 
2. มาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ที่เกี่ยวข้องกับงานเขียนแบบ 

3. เว็บไซตส์ถาบันมาตรฐานระหว่างประเทศ (www.iso.org) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

http://www.iso.org/


 

 
 

 

 

ใบมอบหมาย หน่วยที่ 3 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 5-7 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนภาพตัด ทฤษฎี      3   ชม.  

ปฏิบัติ      9   ชม. ชื่องาน การเขียนภาพตัด     

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 
1. แผ่นงานเขียนแบบช้ินส่วนเครื่องกล (Mechanical Part Drawing) จำนวน 1 แผ่น ท่ีประกอบดว้ยเส้น

มาตรฐาน ISO การกำหนดขนาด และตัวอักษรที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 เลือกใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบพื้นฐานได้ตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพชิ้นส่วนเครื่องกลและกำหนดขนาดตามมาตรฐานสากลด้วยความละเอียด
รอบคอบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เขียนภาพลายเส้นประเภทต่างๆ ตามตำแหน่งและหน้าที่ในแบบงานได้อย่างถูกต้อง 
4.2 กำหนดขนาด (Dimensioning) ของชิ้นงานได้ครบถ้วนตามมาตรฐานเพ่ือการนำไปผลิตจริง 
4.3 ปฏิบัติงานด้วยความสะอาด เป็นระเบียบ และเสร็จทันตามเวลาที่กำหนด (หลัก 5ส และความ
รับผิดชอบ) 

5. รายละเอียดของงาน 
ให้ผู้เรียนทำการเขียนแบบภาพ 2 มิติ (Orthographic View) ของชิ้นส่วนเครื่องกลพ้ืนฐาน เช่น "สลัก
เกลียวหรือแผ่นประกับเชื่อมต่อ" โดยต้องปรากฏองค์ประกอบดังนี้: 

1. กรอบแบบงานและตารางรายการ (Title Block) 
2. ภาพด้านที่จำเป็นเพ่ือแสดงรูปร่างของชิ้นงาน 
3. เส้นบอกขนาด เส้นชี้ และตัวเลขกำหนดขนาด 
4. หมายเหตุ (Note) หรือข้อความกำกับมาตราส่วน 

(ครูผู้สอนแนบรูปภาพร่าง (Sketch) หรือชิ้นงานจริงเพื่อเป็นโจทย์ประกอบ) 
6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในคาบเรียน หรือไม่เกินวันถัดไปเวลา 16.30 น. (เพ่ือฝึกวินัยและความรับผิดชอบ) 
7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. การวางแผน (P): ศึกษาโจทย์และวางตำแหน่งภาพในกระดาษให้สมดุล 
2. การปฏิบัติ (D): เริ่มจากเส้นร่างบางๆ แล้วจึงลงเส้นเข้มตามมาตรฐาน ตรวจสอบความสะอาดของมือและ

อุปกรณ์ตลอดเวลา 
3. การตรวจสอบ (C): เทียบแบบงานกับเกณฑ์มาตรฐาน ISO ว่าการกำหนดขนาดครบถ้วนหรือไม่ 



 

 
 

4. การปรับปรุง (A): หากพบจุดบกพร่องให้แก้ไขด้วยยางลบอย่างระมัดระวังไม่ให้กระดาษช้ำหรือสกปรก 
 
8. แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 

• ห้องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
• เว็บไซต์สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TISI) 
• สื่อการเรียนรู้ออนไลน์ (E-Learning) รายวิชาเขียนแบบเทคนิคพ้ืนฐาน 

9. การประเมินผล 
 
เกณฑ์การประเมิน ดีมาก (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 
1. ความถูกต้องของ
ลายเส้นตาม ISO 

   

2. การกำหนดขนาด
ครบถ้วนชัดเจน 

   

3. ความสะอาดและเป็น
ระเบียบของงาน 

   

4. ความถูกต้องของ
ตัวอักษรและตาราง
รายการ 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

บันทึกหลังการสอน 
1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งที่ ...1/18.... สาขา/ชั้นปี.....................จำนวนผู้เรียน............คน    

มาเรียนปกติ...........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน  

 1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  …............................................................................................ ...... 

 ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก.................................................... 

 1.3  กิจกรรม/วิธีการสอน 

  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 

  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน    ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 

  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา     ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 

  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)................................................................................................................ ...... 

 1.4 สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :…………………………………............................................... 

2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : …………………………..………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 

 2.2 สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : .............................................................................................. ........ 

............................................................................................................................. ................................... 

 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : …………………………………………..….……… 

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.4 ผลการสอนของครู : ……………………………………………………………………………….. 

……………………..…….………………....................................................................................................  

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.5 ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :………………………………………………………………………….. 

……………........................................................................................................................ ...................... 

3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : ………………………………………………………. 

……….......................................................................................................................... ............................ 

 3.2 แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน : ………………………………. 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่     6 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 8-11 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน  ทฤษฎี      4   ชม.  

ปฏิบัติ      12   ชม. ชื่อเรื่อง/งาน การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ในงานเขียนแบบเครื่องมือกลที่ประกอบชิ้นส่วนเข้าด้วยกัน ไม่ว่าจะเป็นชิ้นส่วนเครื่องจักรกลหรือชิ้นส่วน

อุปกรณ์ต่าง ๆ อันได้แก่ ชิ้นส่วนสำหรับจับยึด ชิ้นส่วนส่งถ่ายกำลัง ชิ้นส่วนรองเพลา กันรั่วและชิ้นส่วนป้องกันการ
คลายตัว ชิ้นส่วนต่าง ๆ ที่กล่าวมานี้ได้ถูกกำหนดให้เป็นชิ้นส่วนมาตรฐาน เพื่อให้ง่ายต่อการผลิต การถอดเปลี่ยน
ชิ้นส่วนเพื่อซ่อมบำรุง และสามารถเลือกใช้ชิ้นส่วนมาตรฐานต่าง ๆ ได้อย่างถูกต้อง  
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
 1. แสดงความหมายของภาพตัด 
 2. แสดงคำศัพท์ที่เกี่ยวกับการเขียนภาพตัด 
 3. แสดงมาตรฐานในการเขียนภาพตัด 
 4. บอกชนิดของภาพตัด 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกชนิดของชิ้นส่วนมาตรฐานได้ 
 2. บอกหน้าที่ของชิ้นส่วนมาตรฐานแต่ละชนิดได้ 
 3. เลือกชิ้นส่วนมาตรฐานจากตารางมาตรฐานได้  
   

ด้านทักษะ 
4. ปฏิบัติงานเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐานแต่ละชนิดได้  
 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
5.  สาระการเรียนรู้ 

1. สลักเกลียวและนัต 
 2. แหวนรองและแหวนล็อค 

3. ลิ่ม  



 

 
 

4. สลัก 
5. สปริง 
6. แบริ่ง 
7. เฟือง 

 4. เส้นฉายภาพ 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
ขั้นก่อนเรียน 

1. นักเรียนเข้าชั้นเรียนตรงเวลา และครูผู้สอนตรวจสอบรายชื่อผู้เรียน 
2. ครูผู้สอนแนะนำผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหน่วยที่ 6 ด้านความรู้ ด้านทักษะพิสัยและด้านจิตพิสัย/บูรณา

การหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
  

ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
1. ครูผู้สอนสนทนากับผู้เรียนเกี่ยวกับการประกอบกันและการส่งกำลังของชิ้นส่วนเครื่องจักรกล ซึ่งในงาน

เขียนแบบเครื่องมือกล ชิ้นส่วนที่ต้องประกอบเข้าด้วยกัน ไม่ว่าจะเป็นชิ้นส่วนเครื่องจักรกลหรือชิ้นส่วนอุปกรณ์
ต่าง ๆ หรือชิ้นส่วนสำหรับจับยึดชิ้นส่วน เช่น สลักเกลียวและนัต ชิ้นส่วนสำหรับส่งถ่ายกำลัง เช่น ลิ่มส่งกาลัง 
เฟือง แบริ่ง และชิ้นส่วนป้องกันการคลายตัว เช่น แหวนสปริงและแหวนล็อก ชิ้นส่วนต่าง ๆ ที่กล่าวมานี้ได้มีการ
กำหนดให้เป็นชิ้นส่วนมาตรฐานให้มีรูปร่าง ขนาด พิกัดต่าง ๆ  วัสดุและกรรมวิธีที่ใช้ในการผลิต ทั้งนี้เพ่ือให้สะดวก
ต่อผู้ผลิตและการถอดเปลี่ยนชิ้นส่วนเพื่อซ่อมบำรุง อีกทั้งยังสามารถเลือกใช้ชิ้นส่วนมาตรฐานต่าง ๆ ได้อย่าง
ถูกต้อง 
 2. ครูผู ้สอนแนะนำให้ผู ้เรียนศึกษาความรู้เกี ่ยวกับการเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน ในงานเขียนแบบ
เครื่องมือกล  

 2.1 สลักเกลียวและนัต 
  2.2 แหวนรองและแหวนล็อค 

2.3 ลิ่ม  
2.4 สลัก 
2.5 สปริง 
2.6 แบริ่ง 
2.7 เฟือง 

 
 
 

ขั้นให้เนื้อหา (Information) 
3. ครูใช้เทคนิควิธีสอนแบบบรรยาย (Lecture Method) โดยการอธิบาย แสดงรายละเอียดต่าง ๆ โดยใช้

สื่อมัลติมีเดียโปรเจคเตอร์ประกอบการสอน และเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามปัญหาได้ในตอนท้ายของการสอนและ
บรรยายเนื้อหาเก่ียวกับชิ้นส่วนมาตรฐานชนิดต่าง ๆ ที่ต้องเขียนแบบในภาพประกอบในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 



 

 
 

โดยแต่ละชนิดมีข้อกำหนดและวิธีการเขียนแบบแตกต่างกันออกไปตามลักษณะและรูปร่างของชิ้นส่วนมาตรฐาน
นั้น ๆ แต่ทั้งนี้ก็ต้องเรียนรู้เกี่ยวกับชนิด ประเภทและส่วนต่าง ๆ ของชิ้นส่วนมาตรฐานด้วย 

4. ครสูอนโดยใช้สื่อรูปภาพและโปรแกรมนำเสนอ (Power Point) เป็นสื่อเพ่ือให้เห็นภาพชิ้นส่วน
มาตรฐานได้แก่ สลักเกลียวและนัต แหวนรองและแหวนล็อค ลิ่ม สลัก สปริง แบริ่งและเฟือง ดังรูปตัวอย่าง  

 

      
 

 
 

 6. ครูผู ้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู ้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื ่อให้ผู ้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียนช่วยกัน
อภิปรายเนื้อหาเก่ียวกับชิ้นส่วนมาตรฐานได้แก่ สลักเกลียวและนัต แหวนรองและแหวนล็อค ลิ่ม สลัก สปริง แบริ่ง
และเฟืองที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 7. ครผูู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) เป็น
วิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว  ได้แก่ Power 
Point เพ่ือประกอบการอธิบายเรื่องชิ้นส่วนมาตรฐานได้แก่ สลักเกลียวและนัต แหวนรองและแหวนล็อค ลิ่ม สลัก 
สปริง แบริ่งและเฟืองที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 
ขั้นแก้ปัญหา (Application) 

 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพ่ือให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ
และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพ่ึงพาอาศัย
ซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่มประสบ
ความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 



 

 
 

8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 
  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื่อง ชิ้นส่วนมาตรฐานได้แก่ สลักเกลียวและนัต 
แหวนรองและแหวนล็อค ลิ่ม สลัก สปริง แบริ่งและเฟืองที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
ขั้นสำเร็จผล (Progress) 

9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 6 และร่วมอภิปรายสรุปผล 
 10. นักเรียนทำใบงานท่ี 6.1 ถึงใบงานที่ 6.10 
 
สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 1 (20102–2001) ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

3. คู ่ม ือผู ้ เร ียนมาตรฐานในงานอุตสาหกรรม เร ื ่อง ช ิ ้นส่วนเครื ่องกล ของสำนักงานมาตรฐาน
ผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
 4. เว็บไซด์ :  
       4.1 http://pioneer.netserv.chula.ac.th/~kjirapon/Drawing%20Notes/Chapter%2011.pdf 

    4.2 http://courseware.npru.ac.th/admin/files/20190107151227_70599c3b8136e9 
ce775661598e686f66.pdf    
     4.3 http://www.tl.ac.th/document/damrong/9.pdf 
    4.4 http://km.kknic.ac.th/files/130320099040096_13070214143719.pdf 

   4.5 http://www.moro.co.th/สลักเกลียว-หมุดเกลียวแล/  
   4.6 https://en.wikipedia.org/wiki/Washer_(hardware) 

   4.7 http://smlease.com/entries/manufacturing/types-of-washers-and-their-applications/   

   4.8 http://www.globalspec.com/learnmore/mechanical_components/mechanical_ 
Fasteners/washers 

   4.9 http://www.fio.co.th/WeB/tisi_fio/fulltext/TIS289-2521.pdf  
   4.10 http://www.tl.ac.th/document/damrong/8.pdf  
   4.11 http://www.tl.ac.th/document/damrong/10.pdf  
   4.12 https://www.slideshare.net/champakul/4-4-33157961  

   4.13 https://www.fictiv.com/hwg/design/types-of-springs-and-their-applications-an-
overview  

   4.14 https://www.mechanicalbooster.com/2017/03/types-of-springs.html 

   4.15 https://www.partsdd.com/15199638/ประเภทของตลับลูกปืน  

http://www.tl.ac.th/document/damrong/9.pdf
http://km.kknic.ac.th/files/130320099040096_13070214143719.pdf
http://www.moro.co.th/สลักเกลียว-หมุดเกลียวแล/
https://en.wikipedia.org/wiki/Washer_(hardware)
http://smlease.com/entries/manufacturing/types-of-washers-and-their-applications/
http://www.fio.co.th/WeB/tisi_fio/fulltext/TIS289-2521.pdf
http://www.tl.ac.th/document/damrong/8.pdf
http://www.tl.ac.th/document/damrong/10.pdf
https://www.slideshare.net/champakul/4-4-33157961
https://www.fictiv.com/hwg/design/types-of-springs-and-their-applications-an-overview
https://www.fictiv.com/hwg/design/types-of-springs-and-their-applications-an-overview
https://www.mechanicalbooster.com/2017/03/types-of-springs.html
https://www.partsdd.com/15199638/ประเภทของตลับลูกปืน


 

 
 

   4.16 https://www.boonchaiphanom.com/16739460/ลูกปืนชนิดต่างๆ 
   4.17 https://www.forlangaplus.com/17005011/ตลับลูกปืน  
   4.18 http://www.tps.co.th/products/1/109  
   4.19 http://www.moro.co.th/ชนิดของเฟือง/  
   4.20 http://th.misumi-ec.com/pr/technical_zone/selection_guide/gears/ 

common.html 
   4.21 https://sites.google.com/site/krrmwithikarphlitt/neuxha-sara/bth-thi-7-kar-phlit-

feuxng  
   4.22 http://pioneer.netserv.chula.ac.th/~rchanat/2103320%20Des%20Mach%20Element 

/CRW01_Gears%20-%20General.pdf 
 
การวัดผลและการประเมินผล 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

 

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 6.1 - ใบงานที่ 6.10 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

7.สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 2 ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

3. เว็บไซด์ : 
   3.1 http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421 
   3.2 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

 1. บันทึกการสอน  

https://www.boonchaiphanom.com/16739460/ลูกปืนชนิดต่างๆ
https://www.forlangaplus.com/17005011/ตลับลูกปืน
http://www.tps.co.th/products/1/109
http://www.moro.co.th/ชนิดของเฟือง/
https://sites.google.com/site/krrmwithikarphlitt/neuxha-sara/bth-thi-7-kar-phlit-feuxng
https://sites.google.com/site/krrmwithikarphlitt/neuxha-sara/bth-thi-7-kar-phlit-feuxng
http://pioneer.netserv.chula.ac.th/~rchanat/2103320%20Des%20Mach%20Element
http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421
https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225


 

 
 

 2. ใบเช็ครายชื่อ 
8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          

 1. แผนจัดการเรียนรู้ 
 2. การตรวจประเมินผลงาน 

9.  การวัดและประเมินผล 
 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 2.1 - ใบงานที่ 2.7 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดข้ึนกับผู้เรียน 

               
               
               

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 
               
               
               

10.3 การแก้ไขปัญหา 
1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

               
               

2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 
               
               



 

 
 

 

ใบความรู้ ที ่ 6 หน่วยที่  6 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  8-11 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน  ทฤษฎี      4   ชม.  

ปฏิบัติ      12   ชม. ชื่อเรื่อง การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน     
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
1. สลักเกลียวและนัต 

 2. แหวนรองและแหวนล็อค 
3. ลิ่ม  
4. สลัก 
5. สปริง 
6. แบริ่ง 
7. เฟือง 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
 1. แสดงความหมายของภาพตัด 
 2. แสดงคำศัพท์ที่เกี่ยวกับการเขียนภาพตัด 
 3. แสดงมาตรฐานในการเขียนภาพตัด 
 4. บอกชนิดของภาพตัด 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกชนิดของชิ้นส่วนมาตรฐานได้ 
 2. บอกหน้าที่ของชิ้นส่วนมาตรฐานแต่ละชนิดได้ 
 3. เลือกชิ้นส่วนมาตรฐานจากตารางมาตรฐานได้  
   

ด้านทักษะ 
4. ปฏิบัติงานเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐานแต่ละชนิดได้  
 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 



 

 
 

5.เนื้อหาสาระ 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 
6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องท่ีสุดเพียงคำตอบเดียว  
1. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดความยาวส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 

 ก. ใส่สัญลักษณ์ ∩  ไว้ด้านหน้าหรือด้านบนตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. ส่วนโค้งท่ีมีมุมน้อยกว่า 90° ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ค. ส่วนโค้งท่ีตำแหน่งไม่ชัดเจน ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ส่วนโค้งท่ีมีมุมมากกว่า 90° ให้เขียนเส้นช่วยกำหนดขนาดในทิศทางของจุดศูนย์กลาง 
 จ. การเขียนแบบด้วยมือให้เขียนสัญลักษณ์ส่วนโค้งไว้เหนือตัวเลขกำหนดขนาดก็ได้ 
2. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดของเกลียวไม่ถูกต้อง 

ก. ในแบบงานที่มีทั้งเกลียวซ้ายและเกลียวขวา ใช้ตัวอักษร RH กำกับไว้สำหรับเกลียวขวา 
     และใช้ตัวอักษร LH กำกับไว้สำหรับเกลียวซ้าย 

 ข. เกลียวมาตรฐานให้กำหนดขนาดเกลียวด้วยสัญลักษณ์ย่อและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
ค. ขนาดรอยลบคมของเกลียวจะกำหนดเมื่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรอยลบคม ไม่เท่ากับขนาดเส้น 
    ผ่านศูนย์กลางของเกลียว 

 ง.  เกลียวหลายปากให้กำหนดค่าระยะพิตช์รวมและระยะพิตช์แต่ละฟันหลังขนาดของเกลียว 
จ. กำหนดขนาดความลึกท่ีใช้งานจริงของเกลียวและความลึกของรูเจาะด้วย 

3. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดแบบขนานกันไม่ถูกต้อง 
 ก. กำหนดขนาดขนานกันหนึ่งทิศทางหรือสองทิศทางหรือสามทิศทางที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 ข. สามารถกำหนดขนาดมุมที่เส้นกำหนดขนาดร่วมศูนย์กันได้อีกด้วย 
 ค. กำหนดขนาดแบบขนานกันเรียกอีกย่างหนึ่งว่าการกำหนดขนาดแบบสัมบูรณ์ 
 ง. กำหนดขนาดขนานกันเฉพาะทิศทางใดทิศทางหนึ่งที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 จ. การกำหนดขนาดแบบขนานเหมาะสำหรับงานเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบสูงขึ้นอย่างต่อเนื่องไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย + ไว้ด้านหน้าตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. การกำหนดขนาดที่สวนทางกับทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย – ไว้ด้านหน้าตัวเลข 
      กำหนดขนาด 
 ค. อนุญาตให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดไว้เหนือเส้นกำหนดขนาดตามทิศทางการอ่านได้ 
 ง. กำหนดขนาดในตำแหน่งอื่น ๆ สามารถกำหนดขนาดโดยใช้หัวลูกศรข้างเดียวได้  

จ. ถ้าพ้ืนที่ไม่พอสำหรับอนุญาตให้กำหนดขนาดในแถวที่สองชี้ไปในทิศทางเดียวกัน 
5. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบโคออดิเนทไม่ถูกต้อง 
 ก. ขนาดของแบบงานอนุญาตให้กำหนดขนาดผสมกับค่าโคออดิเนทได้  
 ข. ค่าโคออดิเนทของระบบพิกัดแบบเชิงขั้วให้กำหนดไว้ในตารางใกล้กับแบบงาน 



 

 
 

 ค. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดตามเข็มนาฬิกา 
ง. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดทวนเข็มนาฬิกา 

 จ. จุดกำเนิดจะใช้วงกลมเล็กขนาด ∅8 เท่าของความหนาของเส้นกำหนดขนาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 

20102-2020 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 
8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 

ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 

 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  

ค. เส้นเต็มเบา 
ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 

 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 

ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 

    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30 ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 

    ไปยังจุดแบ่งมุม  
 
 
 
 



 

 
 

 
5. ข้อใดกล่าวถึงการอนุญาตให้ใช้เส้นศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกำหนดขนาดได้ถูกต้อง 
 ก. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ข. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาต่อจากเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ค. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาแทนเส้นศูนย์กลางเบาในกรณีนี้ได้ 
 ง. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาสองจุดในกรณีนี้ได้ 
 จ. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเป็นเส้นกำหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่างที่เหมือนกันได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ใบกิจกรรม  หน่วยที่ 6 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 8-11 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน  ทฤษฎี      4   ชม.  

ปฏิบัติ      12   ชม. ชื่องาน การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน  

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม 
1. ผู้เรยีนสามารถเตรียมอุปกรณ์และปฏิบัติการเขียนเส้นพ้ืนฐานตามมาตรฐาน ISO ได้อย่างถูกต้อง 

2. ผู้เรยีนสามารถเขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานเพื่อการสื่อสารในงานช่างเทคนิคได้ 
3. ผู้เรยีนประยุกต์ใช้หลักความพอประมาณและความระเบยีบวินัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม 
3.1 เตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์สำหรับการเขียนแบบตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนเส้นและตัวอักษรตามมาตรฐานสากล (ISO) ด้วยความประณีตและสะอาด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เลือกใช้ชนิดของเส้น (Line Types) ได้ถูกต้องตามความหมายของแบบงาน 
4.2 เขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานช่างเทคนิคท่ีมีสัดส่วนและระยะห่างถูกต้อง 
4.3 รักษาความสะอาดของชิ้นงานและจัดเก็บอุปกรณ์อย่างเป็นระเบียบตามหลัก 5ส 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 กระดาษเขียนแบบขนาด A4 
5.2 ดินสอเขียนแบบ (เกรด 2H, HB และ B) 
5.3 ชุดไม้บรรทัดฉากสามเหลี่ยม (Set Squares) และวงเวียน 
5.4 ยางลบชนิดอ่อนและแปรงปัดทำความสะอาด 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมการ: ทำความสะอาดโต๊ะเขียนแบบและอุปกรณ์ ตรวจสอบความคมของปลายดินสอ 
2. การร่างขอบเขต: ตีเส้นขอบรูป (Border Line) และสร้างตารางรายการ (Title Block) ที่มุมล่างขวา

ของกระดาษ 
3. การปฏิบัติการเขียนเส้น: แบ่งช่องว่างในกระดาษเพ่ือฝึกเขียนเส้นเต็มหนา, เส้นเต็มบาง, เส้นประ และ

เส้นศูนย์กลาง โดยรักษาความสม่ำเสมอของน้ำหนักเส้น 
4. การปฏิบัติการเขียนตัวอักษร: ลากเส้นบรรทัดร่าง (Guideline) บางๆ เพื่อฝึกเขียนตัวอักษร A-Z และ

ตัวเลข 0-9 ตามขนาดที่กำหนด (5 มม. และ 3.5 มม.) 
5. การตรวจสอบ: ตรวจเช็กความถูกต้องของชนิดเส้นและความสะอาดภาพรวมก่อนส่งงาน 

 
 
 



 

 
 

7. สรุปและอภิปราย 
ให้ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายว่า "หากช่างเทคนิคแต่ละคนใช้มาตรฐานการเขียนเส้นที่แตกต่างกัน จะ
ส่งผลกระทบต่อต้นทุนและเวลาในกระบวนการผลิตอย่างไร" (เน้นการเชื่อมโยงเรื่องความมีเหตุผลและ
ภูมิคุ้มกันในการทำงาน) 

8. การประเมินผล 
1. ด้านทักษะ (60%): ความถูกต้องของเส้น, น้ำหนักเส้นสม่ำเสมอ, สัดส่วนตัวอักษรถูกต้อง 
2. ด้านความรู้ (20%): การตอบคำถามท้ายกิจกรรมและความเข้าใจในสัญลักษณ์มาตรฐาน 

3. ด้านจิตพิสยั (20%): ความตรงต่อเวลา, ความสะอาดของช้ินงาน, การจัดเก็บอุปกรณ ์

10. เอกสารอ้างอิง / เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
1. คู่มือการเรียนวิชาเขียนแบบเทคนิคพื้นฐาน (สอศ.) 
2. มาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ที่เกี่ยวข้องกับงานเขียนแบบ 

3. เว็บไซตส์ถาบันมาตรฐานระหว่างประเทศ (www.iso.org) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

http://www.iso.org/


 

 
 

 

 

ใบมอบหมาย หน่วยที่ 6 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 8-11 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน  ทฤษฎี      4   ชม.  

ปฏิบัติ      12   ชม. ชื่องาน การเขียนแบบชิ้นส่วนมาตรฐาน    

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 
1. แผ่นงานเขียนแบบช้ินส่วนเครื่องกล (Mechanical Part Drawing) จำนวน 1 แผ่น ท่ีประกอบดว้ยเส้น

มาตรฐาน ISO การกำหนดขนาด และตัวอักษรที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 เลือกใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบพื้นฐานได้ตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพชิ้นส่วนเครื่องกลและกำหนดขนาดตามมาตรฐานสากลด้วยความละเอียด
รอบคอบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เขียนภาพลายเส้นประเภทต่างๆ ตามตำแหน่งและหน้าที่ในแบบงานได้อย่างถูกต้อง 
4.2 กำหนดขนาด (Dimensioning) ของชิ้นงานได้ครบถ้วนตามมาตรฐานเพ่ือการนำไปผลิตจริง 
4.3 ปฏิบัติงานด้วยความสะอาด เป็นระเบียบ และเสร็จทันตามเวลาที่กำหนด (หลัก 5ส และความ
รับผิดชอบ) 

5. รายละเอียดของงาน 
ให้ผู้เรียนทำการเขียนแบบภาพ 2 มิติ (Orthographic View) ของชิ้นส่วนเครื่องกลพ้ืนฐาน เช่น "สลัก
เกลียวหรือแผ่นประกับเชื่อมต่อ" โดยต้องปรากฏองค์ประกอบดังนี้: 

1. กรอบแบบงานและตารางรายการ (Title Block) 
2. ภาพด้านที่จำเป็นเพ่ือแสดงรูปร่างของชิ้นงาน 
3. เส้นบอกขนาด เส้นชี้ และตัวเลขกำหนดขนาด 
4. หมายเหตุ (Note) หรือข้อความกำกับมาตราส่วน 

(ครูผู้สอนแนบรูปภาพร่าง (Sketch) หรือชิ้นงานจริงเพื่อเป็นโจทย์ประกอบ) 
6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในคาบเรียน หรือไม่เกินวันถัดไปเวลา 16.30 น. (เพ่ือฝึกวินัยและความรับผิดชอบ) 
7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. การวางแผน (P): ศึกษาโจทย์และวางตำแหน่งภาพในกระดาษให้สมดุล 
2. การปฏิบัติ (D): เริ่มจากเส้นร่างบางๆ แล้วจึงลงเส้นเข้มตามมาตรฐาน ตรวจสอบความสะอาดของมือและ

อุปกรณ์ตลอดเวลา 
3. การตรวจสอบ (C): เทียบแบบงานกับเกณฑ์มาตรฐาน ISO ว่าการกำหนดขนาดครบถ้วนหรือไม่ 



 

 
 

4. การปรับปรุง (A): หากพบจุดบกพร่องให้แก้ไขด้วยยางลบอย่างระมัดระวังไม่ให้กระดาษช้ำหรือสกปรก 
 
8. แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 

• ห้องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
• เว็บไซต์สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TISI) 
• สื่อการเรียนรู้ออนไลน์ (E-Learning) รายวิชาเขียนแบบเทคนิคพ้ืนฐาน 

9. การประเมินผล 
 
เกณฑ์การประเมิน ดีมาก (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 
1. ความถูกต้องของ
ลายเส้นตาม ISO 

   

2. การกำหนดขนาด
ครบถ้วนชัดเจน 

   

3. ความสะอาดและเป็น
ระเบียบของงาน 

   

4. ความถูกต้องของ
ตัวอักษรและตาราง
รายการ 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

บันทึกหลังการสอน 
1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งที่ ...1/18.... สาขา/ชั้นปี.....................จำนวนผู้เรียน............คน    

มาเรียนปกติ...........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน  

 1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  …............................................................................................ ...... 

 ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก.................................................... 

 1.3  กิจกรรม/วิธีการสอน 

  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 

  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน    ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 

  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา     ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 

  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)................................................................................................................ ...... 

 1.4 สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :…………………………………............................................... 

2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : …………………………..………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 

 2.2 สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : .............................................................................................. ........ 

............................................................................................................................. ................................... 

 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : …………………………………………..….……… 

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.4 ผลการสอนของครู : ……………………………………………………………………………….. 

……………………..…….………………....................................................................................................  

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.5 ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :………………………………………………………………………….. 

……………........................................................................................................................ ...................... 

3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : ………………………………………………………. 

……….......................................................................................................................... ............................ 

 3.2 แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน : ………………………………. 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 



 

 
 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่     7 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 12 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่อเรื่อง/งาน สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน  

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ในกระบวนการผลิตชิ้นส่วนเครื่องมือกล สิ่งที่จะกำหนดขั้นตอนและกรรมวิธีในการผลิตก็คือแบบงาน 

เพราะในแบบงานจะต้องกำหนดรายละเอียดต่าง ๆ ในการผลิตให้ครบถ้วนสมบูรณ์  สัญลักษณ์คุณภาพผิวงานก็
เป็นเงื่อนไขท่ีสำคัญอย่างหนึ่ง ที่มีผลต่อการกำหนดกรรมวิธีการผลิต ชนิดของเครื่องจักรกลการผลิตและเทคโนโลยี
เกี่ยวกับการผลิต เพ่ือให้สามารถผลิตชิ้นส่วนเครื่องมือกลให้ได้คุณภาพผิวงานตามที่กำหนด 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
1. บอกความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน 

 2. บอกค่าความหยาบผิวงาน 
 3. บอกเครื่องมือวัดความหยาบผิวงาน 
 4. บอกมาตรฐานความหยาบผิว 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงานได้ 
 2. บอกค่าความหยาบผิวงานได้ 
 3. บอกเครื่องมือวัดความหยาบผิวงานได้ 
 4. บอกมาตรฐานความหยาบผิวได้ 
   

ด้านทักษะ 
5. ปฏิบัติงานกำหนดค่าความหยาบผิวในแบบงานได้ 
 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
5.  สาระการเรียนรู้ 

1. สลักเกลียวและนัต 
 2. แหวนรองและแหวนล็อค 

3. ลิ่ม  



 

 
 

4. สลัก 
5. สปริง 
6. แบริ่ง 
7. เฟือง 

 4. เส้นฉายภาพ 
 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
ขั้นก่อนเรียน 

1. นักเรียนเข้าชั้นเรียนตรงเวลา และครูผู้สอนตรวจสอบรายชื่อผู้เรียน 
2. ครูผู้สอนแนะนำผลการเรียนรู้ที่คาดหวังหน่วยที่ 7 ด้านความรู้ ด้านทักษะพิสัยและด้านจิตพิสัย/บูรณา

การหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
 

  

ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (Motivation) 
1. ครูผู ้สอนสนทนากับผู ้เร ียนเกี ่ยวกับความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน  (Surface Finish 

Symbols) หรือเรียกอีกอย่างหนึ่งว่า “ค่าความหยาบของผิวงาน” (Surface Roughness) หมายถึงความขรุขระ
ของผิวชิ้นงานที่เกิดขึ้นจากวัสดุที่ใช้ผลิตชิ้นงานและกรรมวิธีการผลิต ซึ่ง ถ้าผิวงานใดมีความขรุขระแตกต่างกัน
มาก แสดงว่าผิวงานนั้นมีคุณภาพผิวงานหยาบมาก แต่ถ้าผิวงานใดมีความขรุขระแตกต่างกันน้อย ก็แสดงว่าผิวงาน
นั้นมีคุณภาพผิวงานหยาบน้อยกว่านั่นเอง ซึ่งในปัจจุบันความค่าหยาบของผิวงานมีบทบาทสำคัญอย่างยิ่ง เพราะ
ถ้าต้องการผลิตชิ้นงานให้มีความละเอียด เที่ยงตรงและแม่นยำสูง จะต้องนำค่าความหยาบของผิวงานมาใช้ในการ
กำหนดขนาดในแบบงาน เพ่ือควบคุมการผลิตชิ้นงานให้มีประสิทธิภาพและคุณภาพสูงตามท่ีกำหนดค่าความหยาบ
ผิวงาน  
 2. ครูผู้สอนแนะนำให้ผู้เรียนศึกษาความรู้เกี่ยวกับสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล  

 2.1 ความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน 
2.2 ค่าความหยาบผิวงาน       
2.3 เครื่องมือวัดความหยาบผิวงาน       
2.4 มาตรฐานความหยาบผิว   
2.5 การกำหนดค่าความหยาบผิวในแบบงาน 

 

 
 
ขั้นให้เนื้อหา (Information) 

3. ครูใช้เทคนิควิธีสอนแบบบรรยาย (Lecture Method) โดยการอธิบาย แสดงรายละเอียดต่าง ๆ โดยใช้
สื่อมัลติมีเดียโปรเจคเตอร์ประกอบการสอน และเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามปัญหาได้ในตอนท้ายของการสอนและ
บรรยายเนื้อหาเก่ียวกับความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ค่าความหยาบผิวงาน เครื่องมือวัดความหยาบผิว



 

 
 

งาน มาตรฐานความหยาบผิวและการกำหนดค่าความหยาบผิวในแบบงานที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
เพื่อให้ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจและตระหนักถึงความสำคัญของการกำหนดสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน และ
สามารถนำไปใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกลได้ถูกต้อง 
 4. ครูสอนโดยใช้สื่อรูปภาพและโปรแกรมนำเสนอ (Power Point) เป็นสื่อเพื่อให้เห็นภาพความหมายของ
สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ค่าความหยาบผิวงาน เครื่องมือวัดความหยาบผิวงาน มาตรฐานความหยาบผิวและการ
กำหนดค่าความหยาบผิวและแสดงตัวอย่างการกำหนดค่าความหยาบผิวในแบบงาน  
 

 

 
      

 6. ครูผู ้สอนใช้เทคนิคการเรียนรู ้แบบอภิปราย (Discussion Method) เพื ่อให้ผู ้เรียนมีโอกาสสนทนา
แลกเปลี่ยนความคิดเห็นหรือระดมความคิด โดยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาได้อย่างมีประสิทธิภาพ โดยให้ผู้เรียนช่วยกัน
อภิปรายเนื้อหาเกี่ยวกับความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ค่าความหยาบผิวงาน เครื่องมือวัดความหยาบ
ผิวงาน มาตรฐานความหยาบผิวและการกำหนดค่าความหยาบผิวที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 7. ครผูู้สอนใช้เทคนิควิธีสอนแบบใช้โสตทัศนวัสดุ (Audio-Visual Meterial of Instruction Method) เป็น
วิธีสอนที่นำอุปกรณ์โสตทัศน์วัสดุมาช่วยพัฒนาคุณภาพการเรียนการสอน โสตทัศน์วัสดุดังกล่าว  ได้แก่ Power 
Point เพื่อประกอบการอธิบายเรื่องความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน  ค่าความหยาบผิวงาน เครื่องมือวัด
ความหยาบผิวงาน มาตรฐานความหยาบผิวและการกำหนดค่าความหยาบผิวที่ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 



 

 
 

ขั้นแก้ปัญหา (Application) 
 8. ครูและผู้เรียนใช้เทคนิคการเรียนรู้แบบร่วมมือ (Cooperative Learning) เพ่ือให้ผู้เรียนได้ร่วมมือ

และช่วยเหลือกันในการเรียนรู้โดยแบ่งกลุ่มผู้เรียนที่มีความสามารถต่างกันออกเป็นกลุ่มเล็ก ซึ่งเป็นลักษณะการ
รวมกลุ่มอย่างมีโครงสร้างที่ชัดเจน มีการทำงานร่วมกัน มีการแลกเปลี่ยนความคิดเห็น มีการช่วยเหลือพ่ึงพาอาศัย
ซึ่งกันและกัน มีความรับผิดชอบร่วมกันทั้งในส่วนตนและส่วนรวมเพื่อให้ตนเองและสมาชิกทุกคนในกลุ่มประสบ
ความสำเร็จตามเป้าหมายที่กำหนดไว้ ดังนี้ 

8.1 แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย แต่ละกลุ่มให้มีผู้เรียนเท่า ๆ กัน 
  8.2 จัดทำป้ายนิเทศ และนำเสนอหน้าชั้นเรียน เรื่อง ความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ค่า
ความหยาบผิวงาน เครื่องมือวัดความหยาบผิวงาน มาตรฐานความหยาบผิวและการกำหนดค่าความหยาบผิวที่
ใช้ในงานเขียนแบบเครื่องมือกล 
 
ขั้นสำเร็จผล (Progress) 

9. นักเรียนและครูร่วมกันเฉลยแบบประเมินผลการเรียนรู้หน่วยที่ 7 และร่วมอภิปรายสรุปผล 
 10. นักเรียนทำใบงานท่ี 7.1 ถึงใบงานที่ 7.2 
7.สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
 1. หนังสือเรียน วิชางานเขียนแบบเครื่องมือกล 2 ของสำนักพิมพ์เอมพันธ์ 
 2. หนังสือตารางคู่มืองานโลหะ ของสถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าพระนครเหนือ 

3. เว็บไซด์ : 
   3.1 http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421 
   3.2 https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225 
 

8.  หลักฐานการเรียนรู้ 
8.1  หลักฐานความรู้           

 1. บันทึกการสอน  
 2. ใบเช็ครายชื่อ 

8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          
 1. แผนจัดการเรียนรู้ 
 2. การตรวจประเมินผลงาน 
 
 
 
 
 
 

http://www.supremeprint.net/index.php?lay=show&ac=article&Id=538771421
https://www.slideshare.net/mpeerapong/ss-15886225


 

 
 

 
9.  การวัดและประเมินผล 
 
 

 
วิธีวัดผล 

การวัดผล 
(ใช้เครื่องมือ) 

การประเมินผล 
(นำผลเทียบกับเกณฑ์และแปล

ความหมาย) 
1. ตรวจแบบประเมินผลการเรียนรู้ 1. แบบทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน 50% 
2. ตรวจงานศึกษาค้นคว้า 2. แบบประเมินงานที่มอบหมาย เกณฑ์ผ่าน 60% 
3. สังเกตพฤติกรรม/นักเรียน
ประเมินตนเอง 

3. แบบประเมินคุณธรรม 
จริยธรรม ตามสภาพจริง 

เกณฑ์ผ่าน 60% 

ผลงาน/ชิ้นงาน/ความสำเร็จของผู้เรียน 
1. คะแนนจากแบบประเมินผลการเรียนรู้ 
2. คะแนนจากใบงานที่ 2.1 - ใบงานที่ 2.7 

3. คะแนนจากพฤติกรรมของนักเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ผลการจัดการเรียนรู้ที่เกิดข้ึนกับผู้เรียน 

               
               
               

10.2 ปัญหา อุปสรรคที่พบ 
               
               
               

10.3 การแก้ไขปัญหา 
1) ผลการแก้ไขปัญหาทีส่งผลลัพธ์ที่ดีต่อผู้เรียน 

               
               

2) แนวทางแก้ปัญหาในครั้งต่อไป 
               
               
 
 
 



 

 
 

 

ใบความรู้ ที ่ 7 หน่วยที่  7 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที่  12 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่อเรื่อง สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน   
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
1. ความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน 
2. ค่าความหยาบผิวงาน       
3. เครื่องมือวัดความหยาบผิวงาน       
4. มาตรฐานความหยาบผิว   
5. การกำหนดค่าความหยาบผิวในแบบงาน 

2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
1. บอกความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน 

 2. บอกค่าความหยาบผิวงาน 
 3. บอกเครื่องมือวัดความหยาบผิวงาน 
 4. บอกมาตรฐานความหยาบผิว 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
ด้านความรู้  

1. บอกความหมายของสัญลักษณ์คุณภาพผิวงานได้ 
 2. บอกค่าความหยาบผิวงานได้ 
 3. บอกเครื่องมือวัดความหยาบผิวงานได้ 
 4. บอกมาตรฐานความหยาบผิวได้ 
   

ด้านทักษะ 
5. ปฏิบัติงานกำหนดค่าความหยาบผิวในแบบงานได้ 
 

ด้านจิตพิสัย/บูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
         1. แสดงออกถึงความมีมนุษย์สัมพันธ์ มีวินัย ความรับผิดชอบ ความเชื่อมั่นในตนเอง ความสนใจใฝ่รู้ และ
มุ่งม่ันในการทำงาน รู้รักสามัคคี ความกตัญญูกตเวที มีความอดทนและการช่วยเหลือกัน 

 2. รักชาติ ศาสน์ กษัตริย์ มีความพอเพียง รู้หลักวิธีคิดอย่างเป็นระบบและเป็นเหตุเป็นผล รู้หลักการ
บริหารทรัพยากรเพื่อให้เกิดประสิทธิภาพสูงสุด มีจิตสานึกและเห็นคุณค่าของของภูมิปัญญาท้องถิ่น 
 
 



 

 
 

5.เนื้อหาสาระ 



 

 
 



 

 
 



 

 
 



 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
จงเลือกคำตอบที่ถูกต้องท่ีสุดเพียงคำตอบเดียว  
1. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดความยาวส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 

 ก. ใส่สัญลักษณ์ ∩  ไว้ด้านหน้าหรือด้านบนตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. ส่วนโค้งท่ีมีมุมน้อยกว่า 90° ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ค. ส่วนโค้งท่ีตำแหน่งไม่ชัดเจน ให้เขียนเส้นกำหนดขนาดขนานกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ส่วนโค้งท่ีมีมุมมากกว่า 90° ให้เขียนเส้นช่วยกำหนดขนาดในทิศทางของจุดศูนย์กลาง 
 จ. การเขียนแบบด้วยมือให้เขียนสัญลักษณ์ส่วนโค้งไว้เหนือตัวเลขกำหนดขนาดก็ได้ 
2. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดของเกลียวไม่ถูกต้อง 

ก. ในแบบงานที่มีทั้งเกลียวซ้ายและเกลียวขวา ใช้ตัวอักษร RH กำกับไว้สำหรับเกลียวขวา 
     และใช้ตัวอักษร LH กำกับไว้สำหรับเกลียวซ้าย 

 ข. เกลียวมาตรฐานให้กำหนดขนาดเกลียวด้วยสัญลักษณ์ย่อและขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 
ค. ขนาดรอยลบคมของเกลียวจะกำหนดเมื่อขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของรอยลบคม ไม่เท่ากับขนาดเส้น 
    ผ่านศูนย์กลางของเกลียว 

 ง.  เกลียวหลายปากให้กำหนดค่าระยะพิตช์รวมและระยะพิตช์แต่ละฟันหลังขนาดของเกลียว 
จ. กำหนดขนาดความลึกท่ีใช้งานจริงของเกลียวและความลึกของรูเจาะด้วย 

3. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดแบบขนานกันไม่ถูกต้อง 
 ก. กำหนดขนาดขนานกันหนึ่งทิศทางหรือสองทิศทางหรือสามทิศทางที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 ข. สามารถกำหนดขนาดมุมที่เส้นกำหนดขนาดร่วมศูนย์กันได้อีกด้วย 
 ค. กำหนดขนาดแบบขนานกันเรียกอีกย่างหนึ่งว่าการกำหนดขนาดแบบสัมบูรณ์ 
 ง. กำหนดขนาดขนานกันเฉพาะทิศทางใดทิศทางหนึ่งที่ตั้งฉากต่อเนื่องกัน 
 จ. การกำหนดขนาดแบบขนานเหมาะสำหรับงานเขียนโปรแกรมซีเอ็นซี 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบสูงขึ้นอย่างต่อเนื่องไม่ถูกต้อง 
 ก. การกำหนดขนาดทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย + ไว้ด้านหน้าตัวเลขกำหนดขนาด 
 ข. การกำหนดขนาดที่สวนทางกับทิศทางบวก ให้เขียนเครื่องหมาย – ไว้ด้านหน้าตัวเลข 
      กำหนดขนาด 
 ค. อนุญาตให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดไว้เหนือเส้นกำหนดขนาดตามทิศทางการอ่านได้ 
 ง. กำหนดขนาดในตำแหน่งอื่น ๆ สามารถกำหนดขนาดโดยใช้หัวลูกศรข้างเดียวได้  

จ. ถ้าพ้ืนที่ไม่พอสำหรับอนุญาตให้กำหนดขนาดในแถวที่สองชี้ไปในทิศทางเดียวกัน 
5. ข้อใดกล่าวถึงการกำหดนขนาดแบบโคออดิเนทไม่ถูกต้อง 
 ก. ขนาดของแบบงานอนุญาตให้กำหนดขนาดผสมกับค่าโคออดิเนทได้  
 ข. ค่าโคออดิเนทของระบบพิกัดแบบเชิงขั้วให้กำหนดไว้ในตารางใกล้กับแบบงาน 
 ค. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดตามเข็มนาฬิกา 



 

 
 

ง. การกำหนดขนาดรัศมีแบบเชิงขั้วจะวัดจากมุม 0° และวัดทวนเข็มนาฬิกา 
 จ. จุดกำเนิดจะใช้วงกลมเล็กขนาด ∅8 เท่าของความหนาของเส้นกำหนดขนาด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
20102-2020 เขียนแบบเครื่องมือกล 2 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ข้อใดกล่าวถึงหลักการการกำหนดขนาดไม่ถูกต้อง 

ก. การกำหนดขนาดต้องอาศัยผิวเรียบเป็นผิวอ้างอิง 
ข. การกำหนดขนาดต้องสามารถอ่านแบบได้ง่ายและชัดเจน 

 ค. การกำหนดขนาดต้องมีรายละเอียดถูกต้องครบถ้วนสมบูรณ์ 
 ง. ผิวเรียบที่เป็นผิวอ้างอิงสำหรับการกำหนดขนาด ต้องเป็นผิวดานล่างของชิ้นงานเท่านั้น 
 จ. การกำหนดขนาดต้องคำนึงถึงขั้นตอนในการผลิต การวัดขนาดและการตรวจสอบชิ้นงาน 
2. ข้อใดเป็นเส้นที่ใช้สำหรับเขียนเส้นกำหนดขนาดและเส้นช่วยกำหนดขนาด 
 ก. เส้นเต็มหนัก   
 ข. เส้นขีด-จุด (ขีดยาว) เบา  

ค. เส้นเต็มเบา 
ง. เส้นขีดด้วยมือเปล่าเบา 

 จ. เส้นประเบา 
3. ถ้าพ้ืนที่ไม่เพียงพอต่อการเขียนหัวลูกศรกำหนดขนาด ต้องจำกัดระยะเส้นกำหนดขนาดแบบใด 
 ก. ใช้จุดดำร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ข. ใช้เส้นออบลิกหรือเส้นเอียงร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 ค. ใช้กากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 

ง. ใช้วงกลมและกากบาทร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
 จ. ใช้ดอกจันทร์ร่วมกับหัวลูกศรกำหนดขนาด 
4. ข้อใดกล่าวถึงการกำหนดขนาดสำหรับมุมและส่วนโค้งไม่ถูกต้อง 
 ก. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่เหนือแนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาด 

    ชี้ไปยังจุดแบ่งมุม  
 ข. ให้ใช้ส่วนโค้งของวงกลมรอบจุดแบ่งมุมหรือรอบจุดศูนย์กลางของส่วนโค้ง 
 ค. ขนาดมุมต่ำกว่า 30 ให้ใช้เส้นกำหนดขนาดเป็นเส้นตรงตั้งฉากกับเส้นแบ่งครึ่งมุมได้ 
 ง. ให้เขียนตัวเลขกำหนดขนาดในแนวสัมผัสของเส้นกำหนดขนาดส่วนโค้ง 
 จ. ถ้าตัวเลขกำหนดขนาดอยู่ใต้แนวเส้นศูนย์กลางในแนวระดับ ให้ฐานตัวเลขกำหนดขนาดชี้ 

    ไปยังจุดแบ่งมุม  
 
 
 
 



 

 
 

 
5. ข้อใดกล่าวถึงการอนุญาตให้ใช้เส้นศูนย์กลางเป็นเส้นช่วยกำหนดขนาดได้ถูกต้อง 
 ก. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ข. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาต่อจากเส้นศูนย์กลางเบาออกไปนอกเส้นขอบรูปของแบบงานได้ 
 ค. อนุญาตให้เขียนเส้นเต็มเบาแทนเส้นศูนย์กลางเบาในกรณีนี้ได้ 
 ง. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเบาสองจุดในกรณีนี้ได้ 
 จ. อนุญาตให้เขียนเส้นศูนย์กลางเป็นเส้นกำหนดขนาดผ่านรูปทรงหรือรูปร่างที่เหมือนกันได้ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ใบกิจกรรม  หน่วยที่ 7 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 12 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่องาน สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน 

1. ผลลัพธ์การเรียนรู้การปฏิบัติกิจกรรม 
1. ผู้เรยีนสามารถเตรียมอุปกรณ์และปฏิบัติการเขียนเส้นพ้ืนฐานตามมาตรฐาน ISO ได้อย่างถูกต้อง 

2. ผู้เรยีนสามารถเขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานเพื่อการสื่อสารในงานช่างเทคนิคได้ 
3. ผู้เรยีนประยุกต์ใช้หลักความพอประมาณและความระเบยีบวินัยในการปฏิบัติงานเขียนแบบ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะประจำกิจกรรม 
3.1 เตรียมเครื่องมือและวัสดุอุปกรณ์สำหรับการเขียนแบบตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนเส้นและตัวอักษรตามมาตรฐานสากล (ISO) ด้วยความประณีตและสะอาด 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เลือกใช้ชนิดของเส้น (Line Types) ได้ถูกต้องตามความหมายของแบบงาน 
4.2 เขียนตัวอักษรและตัวเลขมาตรฐานช่างเทคนิคท่ีมีสัดส่วนและระยะห่างถูกต้อง 
4.3 รักษาความสะอาดของชิ้นงานและจัดเก็บอุปกรณ์อย่างเป็นระเบียบตามหลัก 5ส 

5. เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
5.1 กระดาษเขียนแบบขนาด A4 
5.2 ดินสอเขียนแบบ (เกรด 2H, HB และ B) 
5.3 ชุดไม้บรรทัดฉากสามเหลี่ยม (Set Squares) และวงเวียน 
5.4 ยางลบชนิดอ่อนและแปรงปัดทำความสะอาด 

6. ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมการ: ทำความสะอาดโต๊ะเขียนแบบและอุปกรณ์ ตรวจสอบความคมของปลายดินสอ 
2. การร่างขอบเขต: ตีเส้นขอบรูป (Border Line) และสร้างตารางรายการ (Title Block) ที่มุมล่างขวา

ของกระดาษ 
3. การปฏิบัติการเขียนเส้น: แบ่งช่องว่างในกระดาษเพ่ือฝึกเขียนเส้นเต็มหนา, เส้นเต็มบาง, เส้นประ และ

เส้นศูนย์กลาง โดยรักษาความสม่ำเสมอของน้ำหนักเส้น 
4. การปฏิบัติการเขียนตัวอักษร: ลากเส้นบรรทัดร่าง (Guideline) บางๆ เพื่อฝึกเขียนตัวอักษร A-Z และ

ตัวเลข 0-9 ตามขนาดที่กำหนด (5 มม. และ 3.5 มม.) 
5. การตรวจสอบ: ตรวจเช็กความถูกต้องของชนิดเส้นและความสะอาดภาพรวมก่อนส่งงาน 

 
 
 



 

 
 

7. สรุปและอภิปราย 
ให้ผู้เรียนร่วมกันอภิปรายว่า "หากช่างเทคนิคแต่ละคนใช้มาตรฐานการเขียนเส้นที่แตกต่างกัน จะ
ส่งผลกระทบต่อต้นทุนและเวลาในกระบวนการผลิตอย่างไร" (เน้นการเชื่อมโยงเรื่องความมีเหตุผลและ
ภูมิคุ้มกันในการทำงาน) 

8. การประเมินผล 
1. ด้านทักษะ (60%): ความถูกต้องของเส้น, น้ำหนักเส้นสม่ำเสมอ, สัดส่วนตัวอักษรถูกต้อง 
2. ด้านความรู้ (20%): การตอบคำถามท้ายกิจกรรมและความเข้าใจในสัญลักษณ์มาตรฐาน 

3. ด้านจิตพิสยั (20%): ความตรงต่อเวลา, ความสะอาดของช้ินงาน, การจัดเก็บอุปกรณ ์

10. เอกสารอ้างอิง / เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
1. คู่มือการเรียนวิชาเขียนแบบเทคนิคพื้นฐาน (สอศ.) 
2. มาตรฐานผลติภณัฑ์อุตสาหกรรม (มอก.) ที่เกี่ยวข้องกับงานเขียนแบบ 

3. เว็บไซตส์ถาบันมาตรฐานระหว่างประเทศ (www.iso.org) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

http://www.iso.org/


 

 
 

 

 

ใบมอบหมาย หน่วยที่ 7 
รหัสวิชา  20102 -2020 ชื่อวิชา เขียนแบบเครื่องมือกล 2 สอนครั้งที ่ 12 
ชื่อหน่วยการเรียนรู้ สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน ทฤษฎี      1   ชม.  

ปฏิบัติ      3   ชม. ชื่องาน สัญลักษณ์คุณภาพผิวงาน   

1. ผลงานหรือผลการปฏิบัติงาน 
1. แผ่นงานเขียนแบบช้ินส่วนเครื่องกล (Mechanical Part Drawing) จำนวน 1 แผ่น ท่ีประกอบดว้ยเส้น

มาตรฐาน ISO การกำหนดขนาด และตัวอักษรที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
- 

3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
3.1 เลือกใช้และบำรุงรักษาเครื่องมือเขียนแบบพื้นฐานได้ตามลักษณะงาน 
3.2 ปฏิบัติงานเขียนแบบภาพชิ้นส่วนเครื่องกลและกำหนดขนาดตามมาตรฐานสากลด้วยความละเอียด
รอบคอบ 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
4.1 เขียนภาพลายเส้นประเภทต่างๆ ตามตำแหน่งและหน้าที่ในแบบงานได้อย่างถูกต้อง 
4.2 กำหนดขนาด (Dimensioning) ของชิ้นงานได้ครบถ้วนตามมาตรฐานเพ่ือการนำไปผลิตจริง 
4.3 ปฏิบัติงานด้วยความสะอาด เป็นระเบียบ และเสร็จทันตามเวลาที่กำหนด (หลัก 5ส และความ
รับผิดชอบ) 

5. รายละเอียดของงาน 
ให้ผู้เรียนทำการเขียนแบบภาพ 2 มิติ (Orthographic View) ของชิ้นส่วนเครื่องกลพ้ืนฐาน เช่น "สลัก
เกลียวหรือแผ่นประกับเชื่อมต่อ" โดยต้องปรากฏองค์ประกอบดังนี้: 

1. กรอบแบบงานและตารางรายการ (Title Block) 
2. ภาพด้านที่จำเป็นเพ่ือแสดงรูปร่างของชิ้นงาน 
3. เส้นบอกขนาด เส้นชี้ และตัวเลขกำหนดขนาด 
4. หมายเหตุ (Note) หรือข้อความกำกับมาตราส่วน 

(ครูผู้สอนแนบรูปภาพร่าง (Sketch) หรือชิ้นงานจริงเพื่อเป็นโจทย์ประกอบ) 
6. กำหนดเวลาส่งงาน 

ภายในคาบเรียน หรือไม่เกินวันถัดไปเวลา 16.30 น. (เพ่ือฝึกวินัยและความรับผิดชอบ) 
7. แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. การวางแผน (P): ศึกษาโจทย์และวางตำแหน่งภาพในกระดาษให้สมดุล 
2. การปฏิบัติ (D): เริ่มจากเส้นร่างบางๆ แล้วจึงลงเส้นเข้มตามมาตรฐาน ตรวจสอบความสะอาดของมือและ

อุปกรณ์ตลอดเวลา 
3. การตรวจสอบ (C): เทียบแบบงานกับเกณฑ์มาตรฐาน ISO ว่าการกำหนดขนาดครบถ้วนหรือไม่ 



 

 
 

4. การปรับปรุง (A): หากพบจุดบกพร่องให้แก้ไขด้วยยางลบอย่างระมัดระวังไม่ให้กระดาษช้ำหรือสกปรก 
 
8. แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 

• ห้องสมุดวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน แผนกวิชาช่างกลโรงงาน 
• เว็บไซต์สำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม (TISI) 
• สื่อการเรียนรู้ออนไลน์ (E-Learning) รายวิชาเขียนแบบเทคนิคพ้ืนฐาน 

9. การประเมินผล 
 
เกณฑ์การประเมิน ดีมาก (3) พอใช้ (2) ปรับปรุง (1) 
1. ความถูกต้องของ
ลายเส้นตาม ISO 

   

2. การกำหนดขนาด
ครบถ้วนชัดเจน 

   

3. ความสะอาดและเป็น
ระเบียบของงาน 

   

4. ความถูกต้องของ
ตัวอักษรและตาราง
รายการ 

   

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

บันทึกหลังการสอน 
1. ผลการจัดการเรียนรู้ตามแผนการสอน 
 1.1 วัน เดือน ปี ................สอนครั้งที่ ...1/18.... สาขา/ชั้นปี.....................จำนวนผู้เรียน............คน    

มาเรียนปกติ...........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน  

 1.2 หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  …............................................................................................ ...... 

 ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก.................................................... 

 1.3  กิจกรรม/วิธีการสอน 

  ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/. 

  ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน    ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 

  ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา     ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 

  ❑ อ่ืน ๆ (ระบุ)................................................................................................................ ...... 

 1.4 สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ :…………………………………............................................... 

2. ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
 2.1 การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : …………………………..………………… 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 

 2.2 สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : .............................................................................................. ........ 

............................................................................................................................. ................................... 

 2.3 สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : …………………………………………..….……… 

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.4 ผลการสอนของครู : ……………………………………………………………………………….. 

……………………..…….………………....................................................................................................  

……………........................................................................................................................ ...................... 

 2.5 ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย :………………………………………………………………………….. 

……………........................................................................................................................ ...................... 

3. แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน 
 3.1 ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : ………………………………………………………. 

……….......................................................................................................................... ............................ 

 3.2 แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน : ………………………………. 

…………………………………………………………………………………………………………………….. 


