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คำนำ 
แผนการจัดการเรียนรู้  วิชา ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2  (Machine Tools 2) รหัสวิชา 20102-2008   

ท–ป–น 1-6-3 นี้ มุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพ ได้จัดทำขึ้นเพ่ือใช้เป็นคู่มือประกอบการจัดการเรียนการสอนในรายวิชา
เพ่ือพัฒนาผู้เรียนเป็นสำคัญ ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 ของสำนักงานคณะกรรมการ
การอาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ  
 การจัดทำได้มีการพัฒนาเพ่ือให้เหมาะสมกับผู้เรียน โดยแบ่งเนื้อหาออกเป็น 6 บทเรียน ประกอบด้วย 

1. งานเตรียมความพร้อมพ้ืนฐานเกี่ยวกับเครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องมือวัดตรวจสอบ 
2. งานกลึงเกลียวสี่เหลี่ยม เกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู งานกลึงคว้านรูและงานพิมพ์ลาย 
3. งานใช้หัวแบ่งและงานกัดเฟืองตรง 
4. งานกัดข้ึนรูป และงานกัดร่องชิ้นงาน 
5. งานเจียระไนผิวราบ 
6. งานเจียระไนทรงกระบอก 

 

 พร้อมทั้ง แบบฝึกหัด ใบงาน แบบทดสอบพร้อมเฉลย และสื่อการเรียนการสอนต่าง ๆ เพ่ือให้ผู้เรียนได้ฝึก
ทักษะในสถานการณ์ต่าง ๆ มีทักษะการคิดและแก้ปัญหา บูรณาการกับการทำงานตามสาขาอาชีพต่าง ๆ และได้มี
ใบกิจกรรมเสนอแนะเพ่ือประยุกต์ใช้ในงานต่าง ๆ  
 ผู้จัดทำหวังว่าแผนการจัดการเรียนรู้เล่มนี้คงจะเป็นแนวทางและเป็นประโยชน์ต่อผู้เรียน และผู้สนใจทั่วไป 
หากมีข้อเสนอแนะประการใด ผู้จัดทำยินดีน้อมรับไว้เพื่อปรับปรุงในโอกาสต่อไป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

สารบัญ 
หน้า 

คำนำ  
สารบัญ  
หลักสูตรรายวิชา  
มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี)  
ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้  
หน่วยการเรียนรู้  
ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  
หน่วยที่ 1 เรื่องงานเตรียมความพร้อมพ้ืนฐานเกี่ยวกับเครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องมือวัดตรวจสอบ  

แผนการจัดการเรียนรู้ 1 
ใบความรู้ 9 
ใบงาน 18 
ใบกิจกรรม 21 
ใบมอบหมายงาน 25 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 29 

หน่วยที่ 2 เรื่องงานกลึงเกลียวสี่เหลี่ยม เกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู งานกลึงคว้านรูและงานพิมพ์ลาย  
แผนการจัดการเรียนรู้ 31 
ใบความรู้ 36 
ใบงาน 49 
ใบกิจกรรม 52 
ใบมอบหมายงาน 55 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 58 

หน่วยที่ 3 เรื่องงานใช้หัวแบ่งและงานกัดเฟืองตรง  
แผนการจัดการเรียนรู้ 60 
ใบความรู้ 65 
ใบงาน 72 
ใบกิจกรรม 74 
ใบมอบหมายงาน 76 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 79 

หน่วยที่ 4 เรื่องงานกัดขึ้นรูป และงานกัดร่องชิ้นงาน  
แผนการจัดการเรียนรู้ 81 
ใบความรู้ 86 
ใบงาน 92 
ใบกิจกรรม 94 
ใบมอบหมายงาน 97 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 100 
 
 



 

 
 

หน่วยที่ 5 เรื่องงานเจียระไนผิวราบ  
แผนการจัดการเรียนรู้ 102 
ใบความรู้ 107 
ใบงาน 119 
ใบกิจกรรม 121 
ใบมอบหมายงาน 123 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 126 

หน่วยที่ 6 เรื่องงานเจียระไนทรงกระบอก  
แผนการจัดการเรียนรู้ 128 
ใบความรู้ 133 
ใบงาน 141 
ใบกิจกรรม 143 
ใบมอบหมายงาน 145 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 148 

บรรณานุกรม  
ภาคผนวก  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

หลักสูตรรายวิชา 
 

หลักสูตร     ประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.)                   . 
ประเภทวิชา ช่างอุตสาหกรรม   กลุ่มอาชีพ   อุตสาหกรรมการผลิต   สาขาวิชา  ช่างกลโรงงาน     . 

รหัส     20102-2008            ชื่อวิชา    ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2 . 
ทฤษฎี  1  ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ    6   ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน    3    หน่วยกิต 

อ้างอิงมาตรฐาน 
............................................................................................................................. ........................... 
............................................................................................................................. ........................... 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
ประยุกตใชและบำรุงรักษาเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน กลึงคว้านรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียว

สี่เหลี่ยมคางหมูนอกและเกลียวใน พิมพลาย กัดขึ้นรูปชิ้นสวน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเฟืองตรง กัดรอง 
เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ตามแบบสั่งงานตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน  
จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
 1. เขาใจเกี่ยวกับหลักการใชเครื่องมือกลผลิตชิ้นสวน  

2. มีทักษะผลิตชิ้นสวนด้วยเครื่องกลึง เครื่องกัด และเครื่องเจียระไน  
3. มีกิจนิสัยในการทำงานอย่างมีระเบียบแบบแผน มีความรับผิดชอบตอตนเอง สวนรวม และปฏิบัติงาน
ตามหลักความปลอดภัย  
4. คุณธรรม จริยธรรม คุณลักษณะที่พึงประสงคที่ดีในการทำงาน้ด้วยความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย มี
ความคิดสรางสรรคเป็น ระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา ความซื่อสัตยรับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดลอม  
5. ประยุกตใชงานในการผลิต และปฏิบัติงานกับเครื่องมือกล ตามหลักการและกระบวนการ เพ่ือพัฒนา
และสนับสนุนงานอาชีพ 

 
สมรรถนะรายวิชา 

1. ปฏิบัติการติดตั้งอุปกรณ ประกอบ ขึ้นรูปชิ้นสวนเครื่องมือกล และวัด ตรวจสอบ  
2. บำรุงรักษาเครื่องมือกล อุปกรณประกอบเครื่องมือกล และเครื่องมือวัดตามคูมือการใชงาน  
 

คำอธิบายรายวิชา 
 ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับเครื่องมือกล อุปกรณประกอบ ขั้นตอนและเลือกเครื่องมือ ศึกษารายละเอียดจาก
แบบงาน กลึงคว้านรู กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมนอกและใน เกลียวสี่เหลี่ยมคางหมูนอกและใน พิมพลาย กัดขึ้นรูปชิ้นส
วน ใชหัวแบงในการปฏิบัติงาน กัดเองตรง กัดรอง เจียระไนราบ เจียระไนทรงกระบอก ใชเครื่องมือวัด ตรวจสอบ
ระบบการทำงานของเครื่องมือและอุปกรณกอนและหลังปฏิบัติงาน ตรวจสอบความถูกตอง ขนาดของชิ้นสวน และ
แกไขใหตรงตามขอกำหนด ตรวจสอบและบำรุงรักษาเครื่องมือกล ปฏิบัติงานตรวจสอบ ความพรอมของเครื่องกลึง
และอุปกรณทั้งกอนและหลังปฏิบัติงาน 
 

 
 



 

 
 

ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา(Job)............................. 
 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1  
งานเตรียม
ความพร้อม
พื้นฐาน
เกี่ยวกับ
เครื่องมือ 
อุปกรณ์ 
เครื่องมือวัด
ตรวจสอบ 

1. เครื่องมือ 
อุปกรณ์ เครื่องมือ
วัด ตรวจสอบ 
2. ตรวจสอบและ
บำรุงรักษา
เครื่องมือ อุปกรณ์ 
เครื่องมือวัด 
ตรวจสอบ 
3. วัดและอ่านค่า
ชิ้นงานด้วยเวอร์
เนียร์คาลิปเปอร์ 
4. วัดและอ่านค่า
ชิ้นงานด้วย
ไมโครมิเตอร์ 
5. งานตัดวัสดุด้วย
เครื่องเลื่อยกลแบบ
ชัก 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ 
หลักการเลือกใช้
เครื่องมือ อุปกรณ์ 
เครื่องมือวัด ตรวจสอบ 
ให้เหมาะสมกับการ
ปฏิบัติงาน 
2. เลือกใช้เครื่องมือ 
อุปกรณ์ เครื่องมือวัด 
ตรวจสอบ ถูกต้องกับ
การปฏิบัติงานตาม
หลักการ 
3. ค้นคว้าและนำเสนอ
การใช้เครื่องมือ 
อุปกรณ์ เครื่องมือวัด 
ตรวจสอบถูกต้องกับ
การปฏิบัติงาน 
4. วัดและอ่านค่า
ชิ้นงานด้วยเวอร์เนียร์คา
ลิปเปอร์ตามหลักการ
และกระบวนการ 
5. วัดและอ่านค่า
ชิ้นงานด้วย
ไมโครมิเตอร์ตาม
หลักการและ
กระบวนการ 

1. บอกชนิดของ
เครื่องมือ อุปกรณ์ 
เครื่องมือวัด ตรวจสอบ
ได้ 
2. ระบุวิธีการ
บำรุงรักษาเครื่องมือ 
อุปกรณ์ เครื่องมือวัด 
ตรวจสอบได้ 

1. วัดชิ้นงานและ
อ่านค่าด้วยเวอร์คา
ลิปเปอร์ค่าความ
ละเอียด 0.02 มม.ได้ 
2. วัดชิ้นงานและ
อ่านค่าด้วย
ไมโครมิเตอร์ค่าความ
ละเอียด 0.01 มม.ได้ 



 

 
 

งานหลัก 2 
งานกลึงเกลียว
สี่เหลี่ยม 
เกลียวสี่เหลี่ยม
คางหมู งาน
กลึงคว้านรู
และงานพิมพ์
ลาย 

1. เกลียวสี่เหลี่ยม                                    
2. เกลียวแบ่งตาม
ลักษณะการใช้งาน 
3. ขั้นตอนงานกลึง
เกลียวนอก
สี่เหลี่ยม 
4. ตรวจสอบและ
บำรุงรักษา
เครื่องกลึงในการ
ปฏิบัติงาน 
5. ความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องกลึง
ในการปฏิบัติงาน 
6. ปฏิบัติงานลับ
มีดกลึงเกลียว
สี่เหลี่ยม 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ
วิธีการกลึงเกลียว
สี่เหลี่ยมนอกและใน 
กลึงเกลียวสี่เหลี่ยมคาง
หมูนอกและใน กลึงคว
านรู พิมพ์ลาย 
ตรวจสอบและ
บำรุงรักษา ความ
ปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงานของ
เครื่องกลึงตามหลักการ
และวิธีการ 
2. กลึงเกลียวสี่เหลี่ยม
นอก-ในตามแบบสั่งงาน
ตามหลักการและวิธีการ
โดยคำนึงถึงความ
ปลอดภัย 
3. กลึงเกลียวสี่เหลี่ยม
คางหมูนอก-ในตาม
แบบสั่งงานตาม
หลักการและวิธีการโดย
คำนึงถึงความปลอดภัย 
4. กลึงควานรูตามแบบ
สั่งงานตามหลักการและ
วิธีการโดยคำนึงถึง
ความปลอดภัย 
5. พิมพ์ลายชิ้นงานตาม
แบบสั่งงานตาม
หลักการและวิธีการโดย
คำนึงถึงความปลอดภัย 

1. เปรียบเทียบความ
แตกต่างระหว่างมุม
ของเกลียวสี่เหลี่ยมกับ
เกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู
ได้ 
2. คำนวณส่วนต่าง ๆ 
ของเกลียวสี่เหลี่ยมได้ 

1. กลึงเกลียว
สี่เหลี่ยมนอกได้ 
2. ลับมีดกลึงเกลียว
สี่เหลี่ยมได้ 



 

 
 

งานหลัก 3 
งานใช้หัวแบ่ง
และงานกัด
เฟืองตรง 

1. หัวแบ่ง 
2. เฟืองตรง 
3. ตรวจสอบและ
บำรุงรักษา
เครื่องกัด  
4. ความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องกัด  
5. ปฏิบัติงานกลึง
ขึ้นรูปชิ้นงาน
สำหรับกัดเฟือง
ตรง 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ
วิธีการใชหัวแบงในการ
ปฏิบัติงาน กัดเฟืองตรง 
การบำรุงรักษาความ
ปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงานของเครื่องกัด 
ตามหลักการและวิธีการ 
2. กัดเฟืองตรงตามแบบ
สั่งงานตามหลักการและ
วิธีการโดยคำนึงถึง
ความปลอดภัย 
3. ค้นคว้าและนำเสนอ
การประยุกตใชหัวแบ่ง
และงานกัดเฟืองตรง 
เพ่ือพัฒนาและ
สนับสนุนงานผลิต
ชิ้นส่วน 

1. บอกองค์ประกอบ
ต่าง ๆ ของหัวแบ่งได้ 
2. คำนวณการแบ่งกัด
ชิ้นงานด้วยหัวแบ่งได้ 
3. คำนวณการกัดเฟือง
ตรงได ้
4. บอกวิธีการ
ตรวจสอบและ
บำรุงรักษาเครื่องกัดได้  
5. บอกความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องกัดได้ 

1. กลึงขึ้นรูปชิ้นงาน
สำหรับกัดเฟืองตรง
ได้ 
 

งานหลัก 4 
งานกัดขึ้นรูป 
และงานกัดร่อง
ชิ้นงาน 

1. งานกัดข้ึนรูป
และงานกัดร่อง
ชิ้นงาน 
2. ดอกกัดที่ใช้กัด
ขึ้นรูปชิ้นงานและ
กัดร่อง 
3. ความเร็วในงาน
กัด  
4. ตรวจสอบและ
บำรุงรักษา
เครื่องกัด  
5. ความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องกัด 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ
วิธีการกัดขึ้นรูป การกัด
ร่องชิ้นงาน เลือกใช้ดอก
กัดท่ีใช้กัดขึ้นรูปกัดร่อง
ชิ้นงานตรวจสอบและ
บำรุงรักษาความ 
ปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงานของเครื่องกัด 
ตามหลักการและวิธีการ 
2. กัดข้ึนรูปชิ้นงานตาม
แบบสั่งงานตาม
หลักการและวิธีการโดย
คำนึงถึงความปลอดภัย 
3. กัดร่องชิ้นงานตาม
แบบสั่งงานตาม
หลักการและวิธีการ 

1. ระบุลักษณะของ
งานกัดข้ึนรูปและงาน
กัดร่องได้ 
2. เลือกใช้ดอกกัดใน
งานกัดข้ึนรูปและงาน
กัดร่องได้ 
3. คำนวณความเร็วใน
งานกัดได้  
4. ระบุวิธีการ
บำรุงรักษาเครื่องกัดได้  
5. ระบุความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องกัดได้ 

กัดข้ึนรูปชิ้นงาน 



 

 
 

งานหลัก 5 
งานเจียระไน
ผิวราบ 

1. บอกชนิดของ
เครื่องเจียระไนผิว
ราบได้     
2. ระบุเครื่องมือ 
อุปกรณ์ที่ใช้กับงาน
เจียระไนผิวราบได้  
3. คำนวณ
ความเร็วสำหรับ
งานเจียระไนผิว
ราบได้ 
4. บอกวิธีการ
บำรุงรักษาเครื่อง
เจียระไนผิวราบได้  
5. บอกความ
ปลอดภัยในงาน
เจียระไนผิวราบได้ 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ
ชนิด หลักการทำงาน 
ตรวจสอบและ
บำรุงรักษา ความ
ปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงานของเครื่อง
เจียระไนผิวราบตาม
หลักการและวิธีการ 
2. เจียระไนผิวราบตาม
หลักการและ
กระบวนการโดย
คำนึงถึงความปลอดภัย 
3. ค้นคว้าและเสนอการ
ประยุกต์ใช้งานเจียระไน
ผิวราบเพื่อพัฒนาและ
สนับสนุนงานผลิต
ชิ้นส่วน 

1. บอกชนิดของเครื่อง
เจียระไนผิวราบได้     
2. ระบุเครื่องมือ 
อุปกรณ์ที่ใช้กับงาน
เจียระไนผิวราบได้  
3. คำนวณความเร็ว
สำหรับงานเจียระไนผิว
ราบได้ 
4. บอกวิธีการ
บำรุงรักษาเครื่อง
เจียระไนผิวราบได้  
5. บอกความปลอดภัย
ในงานเจียระไนผิวราบ
ได้ 

เจียระไนผิวราบได้ 

งานหลัก 6 
งานเจียระไน
ทรงกระบอก 

1.  บอกชนิดของ
เครื่องเจียระไน
ทรงกระบอกได้ 
2.  อธิบาย
หลักการทำงาน
ของเครื่องเจียระไน
ทรงกระบอกได้ 
3.  บอกอุปกรณ์ท่ี
ใช้ในการเจียระไน
ทรงกระบอกได้ 
4.  คำนวณ
ความเร็วสำหรับ
งานเจียระไน
ทรงกระบอกได้ 
5.  บอกวิธีการ
บำรุงรักษาเครื่อง
เจียระไน
ทรงกระบอกได้ 
6.  บอกความ
ปลอดภัยในงาน
เจียระไน
ทรงกระบอกได้ 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับ
ชนิด หลักการทำงาน 
ตรวจสอบและ
บำรุงรักษา ความ
ปลอดภัยในการ
ปฏิบัติงานของเครื่อง
เจียระไนทรงกระบอก
ตามหลักการและวิธีการ 
2. เจียระไนชิ้นงาน
ทรงกระบอกตาม
หลักการและ
กระบวนการโดย
คำนึงถึงความปลอดภัย 
3. ค้นคว้าและนำเสนอ
ประยุกต์การใช้งาน
เครื่องเจียระไน
ทรงกระบอกเพ่ือพัฒนา
และสนับสนุนงานผลิต
ชิ้นส่วน 

1.  บอกชนิดของ
เครื่องเจียระไน
ทรงกระบอกได้ 
2.  อธิบายหลักการ
ทำงานของเครื่อง
เจียระไนทรงกระบอก
ได้ 
3.  บอกอุปกรณ์ท่ีใช้ใน
การเจียระไน
ทรงกระบอกได้ 
4.  คำนวณความเร็ว
สำหรับงานเจียระไน
ทรงกระบอกได้ 
5.  บอกวิธีการ
บำรุงรักษาเครื่อง
เจียระไนทรงกระบอก
ได้ 
6.  บอกความ
ปลอดภัยในงาน
เจียระไนทรงกระบอก
ได้ 

กลึงขึ้นรูปชิ้นงาน
สำหรับเจียระไน
ชิ้นงานทรงกระบอก
ได้ 
 



 

 
 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ (แบบ 1) 
รหัส  20102-2008           ชื่อวิชา  ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2   . 

ทฤษฎี     1        ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ       6       ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน      3       หน่วยกิต 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

  ค
วา

มรู้
 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

์ 

 ก
าร

ปร
ะเม

ินค
่า 

1. งานเตรียมความพร้อม
พ้ืนฐานเกี่ยวกับ 
เครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องมือ
วัดตรวจสอบ 

1 1 1    5 1 1 10 7 

2. งานกลึงเกลียวสี่เหลี่ยม 
เกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู งาน
กลึงคว้านรูและงานพิมพ์
ลาย 

1 2 3    10 2 2 20 49 

3. งานใช้หัวแบ่งและงานกัด
เฟืองตรง 

1 2 3    8 1 1 16 14 

4. งานกัดข้ึนรูป และงานกัด
ร่องชิ้นงาน 

1 2 3    10 2 2 20 14 

5. งานเจียระไนผิวราบ 1 2 3    9 2 2 19 14 
6. งานเจียระไน
ทรงกระบอก 

1 1 1    8 2 2 15 14 

ปรับปรุงแก้ไขงานที่ไม่ผ่าน
เกณฑ์ 

          7 

วัดและประเมินการเรียนรู้
ระดับรายวิชา 

          7 

รวม 6 10 14    50 10 10 100 126 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (เมื่อเรียนรายวิชานี้สำเร็จแล้วทำอะไรได้)  126 

รวมทั้งรายวิชา   

 
 
 
 
 



 

 
 

หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส  20102-2008           ชื่อวิชา  ผลิตชิ้นส่วนด้วยเครื่องมือกล 2   . 

ทฤษฎี     1        ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ       6       ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน      3       หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 งานเตรียมความพร้อมพ้ืนฐานเกี่ยวกับ 

เครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องมือวัดตรวจสอบ 
1 6 7 

2 งานกลึงเกลียวสี่เหลี่ยม เกลียวสี่เหลี่ยมคางหมู งานกลึงคว้านรูและงานพิมพ์
ลาย 

1 6 49 

3 งานใช้หัวแบ่งและงานกัดเฟืองตรง 1 6 14 

4 งานกัดข้ึนรูป และงานกัดร่องชิ้นงาน 1 6 14 

5 งานเจียระไนผิวราบ 1 6 14 

6 งานเจียระไนทรงกระบอก 1 6 14 

 ปรับปรุงแก้ไขงานที่ไม่ผ่านเกณฑ์   7 

 วัดและประเมินการเรียนรู้ระดับรายวิชา   7 

     

     
 
 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา    

รวม   126 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


