
 

 

 ใบปฏิบัติงานที ่1 หน่วยที.่...2..... 
รหัสวิชา 30102-2006 ชื่อวิชา มาตรวิทยาอุตสาหกรรม สอนครั้งที่...1.... 

 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การสอบเทียบเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ ทฤษฎี…1.. ชม. 
ปฏิบัติ...3... ชม. 

ชื่อเรื่อง   การสอบเทียบเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
1. ผลลัพธ์การปฏิบัติงาน    

ประยุกต์ใช้การตรวจสอบคุณภาพชิ้นส่วนเครื่องมือกล แม่พิมพ์โลหะ แม่พิมพ์พลาสติก ชิ้นส่วนอากาศ
ยาน ชิ้นส่วนยานยนต์ และชิ้นส่วนโพลีแมคคานิกส์ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน มาตรฐานอาชีพช่างอุตสาหการ 
สาขาช่างควบคุมคุณภาพการผลิตด้านมิติ ระดับ 2 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
          มาตรฐานฝีมือแรงงาน หน่วยงานกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน รหัส - อาชีพช่างอุตสาหการ สาขาช่างควบคุม 
คุณภาพการผลิตด้านมิติ ระดับ 2 
3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
  1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการวัด มาตรฐานการวัด ระบบหน่วยวัด การสอบเทียบเครื่องมือวัด 
ด้านมิต ิเพ่ือใช้ในการวัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูง 

2. วัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูง บันทึกผลการวัดและตรวจสอบ 
พิจารณาผลการวัดและตรวจสอบเพื่อการนำไปใช้งาน 

3. สอบเทียบเวอร์เนียรคาลิปเปอร์ ตามข้ันตอนการสอบเทียบ (Calibrate Procedures) 
4. ปฏิบัติงานด้วยความและเอียด รอบคอบ และปลอดภัย 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
1. อธิบายความรู้เกี่ยวกับหลักการวัด มาตรฐานการวัด ระบบหน่วยวัด การสอบเทียบเครื่องมือวัด 

ด้านมิต ิเพ่ือใช้ในการวัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูงได้ 
2. วัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูง บันทึกผลการวัดและตรวจสอบ 

พิจารณาผลการวัดและตรวจสอบเพื่อการนำไปใช้งานได้ 
3. สอบเทียบเวอร์เนียรคาลิปเปอร์ ตามข้ันตอนการสอบเทียบ (Calibrate Procedures)คำนวณหา 

ความเร็วในงานกลึงได้ 

4. ปฏิบัติงานด้วยความและเอียด รอบคอบ และปลอดภัย 

 

 



 

 

5. เครื่องมือและอุปกรณ์ 6. วัสดุงาน 7. วัสดุช่วยงาน 8. บูรณาการรายวิชา 
T1 เวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
T2 Gauge Block Grade 0  
SET M10 
T3 ถาดสแตนเลส 
T4 ถุงมือทีซี 
T5 ถุงมือพลาสติก 
T6 กระดาษทิชชูแผ่นใหญ่ 
T7 กระดาษทิชชูแบบไร้ขน 
T8  ลูกยางเป่าลม 
T9 แผ่นโฟม EVA 
T10 กาน้ำมันพลาสติก 
T11แท่นหินแกรนิต 
300*300 
 

M1 ................................ 
M2 ................................ 
M3 ................................ 
M4 ................................ 
M5 ................................ 
M6 ................................ 
M7 ................................ 

H1 แอลกอฮอล์ 95 % 
H2 น้ำมัน WD 40 
H3 วาสลีน 
H4 ………………………… 
H5  ………………………… 
H6  ………………………… 
H7 …………………………… 
H8 …………………………… 
H9 …………………………… 

S1 ………………………… 
S2 ………………………… 
S3 ………………………… 
S4 ………………………… 
S5 ………………………… 
 
 
 

9. แบบงานและข้ันตอนการทำงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 

 

ขั้นตอนการทำงาน เครื่องมือ 
อุปกรณ์และ

วัสดุที่ใช้ 

บูรณาการกับ
รายวิชา 

1. เตรียมเครื่องมือเพ่ือทำการสอบเทียบเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
 

 
T1- T9 

 
 
 
 
 
 

2. ทำความสะอาดเกจบล๊อกและเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ 
3. สอบทียบเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ตามขั้นตอน 
4. บันทึกผลการสอบเทียบ 
5. สรุปผลการสอบเทียบ 
6. ทำความสะอาดเกจบล๊อกและเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
7. เคลือบชิ้นงานด้วยวาสลีนและเก็บเข้าที่ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

10. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

ชื่อ-สกุล........................................................................................... รหสัประจำตัวนักเรียน....................................... 

ระดับชั้น................................. กลุ่ม........................... แผนกวิชา......................................... ....................................... 

ใบปฏิบัติงานที่......................................... วิชา................................................................ ............................................ 

จุด
ที ่

รายละเอียดการประเมิน ความ
ครบถ้วน 

คะแนน
เต็ม 

ความ
สมบูรณ์ 

คะแนน
ที่ได้ 

1 เตรียมเครื่องมือเพ่ือทำการสอบเทียบเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  10   
2 ทำความสะอาดเกจบล๊อกและเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ตาม

ขั้นตอน 
 10   

3 สอบทียบเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ตามข้ันตอน  10   
4 บนัทึกผลการสอบเทียบตามข้ันตอน  10   
5 สรุปผลการสอบเทียบตามข้ันตอน  10   
6 ทำความสะอาดเกจบล๊อกและเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์ตาม

ขั้นตอน 
 10   

7 เคลือบชิ้นงานด้วยวาสลีนตามขั้นตอน  10   
8 เก็บเครื่องมือตามขั้นตอน  10   
      
 รวม  80   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

11. เกณฑ์การประเมิน 

หมายเหตุ ผลการประเมิน 

ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 
          ผิด0 ขั้นตอน      =  10  คะแนน 
          ผิด1 ขั้นตอน      =  9    คะแนน 
          ผิด2 ขั้นตอน      =  8   คะแนน 
         ผิด3 ขั้นตอน      =  7   คะแนน 
         ผิด4 ขั้นตอน      =  6  คะแนน 
            อ่ืนๆ            =  0   คะแนน 

ได้ร้อยละ  80-100 ดีมาก 

             70-79 ด ี

             60-69 พอใช้ 
             50-59 ต้องปรับปรุง 

             น้อยกว่า 50 ต่ำกว่าเกณฑ์ 

 

 
 

ลงชื่อ............................................... 
        (……………………………………………….) 

                 นักเรียน-นักศึกษา 

 
 

ลงชื่อ............................................... 
        (……………………………………………….) 

                   ผู้ตรวจ 

คะแนนที่ได้ 
 

………………………………………………………. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 ใบปฏิบัติงานที ่2 หน่วยที.่...3..... 
รหัสวิชา 30102-2006 ชื่อวิชา มาตรวิทยาอุตสาหกรรม สอนครั้งที่...1.... 

 

ชื่อหน่วยการเรียนรู้ การสอบเทียบไมโครมิเตอร์ ทฤษฎี…1.. ชม. 
ปฏิบัติ...3... ชม. 

ชื่อเรื่อง   การสอบเทียบไมโครมิเตอร์  
1. ผลลัพธ์การปฏิบัติงาน    

ประยุกต์ใช้การตรวจสอบคุณภาพชิ้นส่วนเครื่องมือกล แม่พิมพ์โลหะ แม่พิมพ์พลาสติก ชิ้นส่วนอากาศ
ยาน ชิ้นส่วนยานยนต์ และชิ้นส่วนโพลีแมคคานิกส์ตามมาตรฐานการปฏิบัติงาน มาตรฐานอาชีพช่างอุตสาหการ 
สาขาช่างควบคุมคุณภาพการผลิตด้านมิติ ระดับ 2 
2. อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 
          มาตรฐานฝีมือแรงงาน หน่วยงานกรมพัฒนาฝีมือแรงงาน รหัส - อาชีพช่างอุตสาหการ สาขาช่างควบคุม 
คุณภาพการผลิตด้านมิติ ระดับ 2 
3. สมรรถนะการปฏิบัติงาน 
  1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการวัด มาตรฐานการวัด ระบบหน่วยวัด การสอบเทียบเครื่องมือวัดด้าน
มิต ิเพ่ือใช้ในการวัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูง 

2. วัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูง บันทึกผลการวัดและตรวจสอบ 
พิจารณาผลการวัดและตรวจสอบเพื่อการนำไปใช้งาน 

3. สอบเทียบไมโครมิเตอร์ตามข้ันตอนการสอบเทียบ (Calibrate Procedures) 
4. ปฏิบัติงานด้วยความและเอียด รอบคอบ และปลอดภัย 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม 
1. อธิบายความรู้เกี่ยวกับหลักการวัด มาตรฐานการวัด ระบบหน่วยวัด การสอบเทียบเครื่องมือวัด 

ด้านมิต ิเพ่ือใช้ในการวัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูงได้ 
2. วัดและตรวจสอบขนาดชิ้นส่วนทั่วไป ชิ้นส่วนคุณภาพสูง บันทึกผลการวัดและตรวจสอบ 

พิจารณาผลการวัดและตรวจสอบเพื่อการนำไปใช้งานได้ 
3. สอบเทียบไมโครมิเตอร์ตามข้ันตอนการสอบเทียบ (Calibrate Procedures)คำนวณหา 

ความเร็วในงานกลึงได้ 

4. ปฏิบัติงานด้วยความและเอียด รอบคอบ และปลอดภัย 

 

 



 

 

5. เครื่องมือและอุปกรณ์ 6. วัสดุงาน 7. วัสดุช่วยงาน 8. บูรณาการรายวิชา 
T1 ไมโครมิเตอร์ 
T2 Gauge Block Grade 0  
SET M10 
T3 ถาดสแตนเลส 
T4 ถุงมือทีซี 
T5 ถุงมือพลาสติก 
T6 กระดาษทิชชูแผ่นใหญ่ 
T7 กระดาษทิชชูแบบไร้ขน 
T8  ลูกยางเป่าลม 
T9  แผ่นโฟม EVA 
T10 Optical Flats  
T11 Optical Parallels 
T12 Micrometer Stand  
T13 แท่นหินแกรนิต 
300*300 
T14 กาน้ำมันพลาสติก 
T15 

M1 ................................ 
M2 ................................ 
M3 ................................ 
M4 ................................ 
M5 ................................ 
M6 ................................ 
M7 ................................ 

H1 แอลกอฮอล์ 95 % 
H2 น้ำมัน WD 40 
H3 วาสลีน 
H4 ………………………… 
H5  ………………………… 
 

S1 ………………………… 
S2 ………………………… 
S3 ………………………… 
S4 ………………………… 
S5 ………………………… 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

9. แบบงานและข้ันตอนการทำงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ขั้นตอนการทำงาน เครื่องมือ 
อุปกรณ์และ

วัสดุที่ใช้ 

บูรณาการกับ
รายวิชา 

1. เตรียมเครื่องมือเพ่ือทำการสอบเทียบไมโครมิเตอร์  
 

 
T1- T10 

 
 
 
 
 
 

2. ทำความสะอาดอุปกรณ์ในการสอบเทียบและไมโครมิเตอร์ 
3. สอบทียบไมโครมิเตอร์ตามขั้นตอน 
4. บันทึกผลการสอบเทียบตามข้ันตอน 
5. สรุปผลการสอบเทียบตามขั้นตอน 
6. ทำความสะอาดอุปกรณ์ในการสอบเทียบและไมโครมิเตอร์ 
7. เคลือบชิ้นงานและอุปกรณ์ด้วยวาสลีนและเก็บเข้าท่ี 

 

 

 



 

 

10. แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 

ชื่อ-สกุล........................................................................................... รหสัประจำตัวนักเรียน......... .............................. 

ระดับชั้น................................. กลุ่ม........................... แผนกวิชา......................................... ....................................... 

ใบปฏิบัติงานที่......................................... วิชา................................................................ ............................................ 

จุด
ที ่

รายละเอียดการประเมิน ความ
ครบถ้วน 

คะแนน
เต็ม 

ความ
สมบูรณ์ 

คะแนน
ที่ได้ 

1 เตรียมเครื่องมือเพ่ือทำการสอบเทียบไมโครมิเตอร์  10   
2 ทำความสะอาดอุปกรณ์ในการสอบเทียบและไมโครมิเตอร์

ตามข้ันตอน 
 10   

3 สอบทียบไมโครมิเตอร์ตามขั้นตอน  10   
4 บนัทึกผลการสอบเทียบตามข้ันตอน  10   
5 สรุปผลการสอบเทียบตามข้ันตอน  10   
6 ทำความสะอาดเกจบล๊อกและไมโครมิเตอร์ตามขั้นตอน  10   
7 เคลือบชิ้นงานด้วยวาสลีนตามขั้นตอน  10   
8 เก็บเครื่องมือตามขั้นตอน  10   
 รวม  80   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

11. เกณฑ์การประเมิน 

หมายเหตุ ผลการประเมิน 

ปฏิบัติงานตามข้ันตอน 
          ผิด0 ขั้นตอน      =  10  คะแนน 
          ผิด1 ขั้นตอน      =  9    คะแนน 
          ผิด2 ขั้นตอน      =  8   คะแนน 
         ผิด3 ขั้นตอน      =  7   คะแนน 
         ผิด4 ขั้นตอน      =  6  คะแนน 
            อ่ืนๆ            =  0   คะแนน 

ได้ร้อยละ  80-100 ดีมาก 

             70-79 ด ี

             60-69 พอใช้ 
             50-59 ต้องปรับปรุง 

             น้อยกว่า 50 ต่ำกว่าเกณฑ์ 

 

 
 

ลงชื่อ............................................... 
        (……………………………………………….) 

                 นักเรียน-นักศึกษา 

 
 

ลงชื่อ............................................... 
        (……………………………………………….) 

                   ผู้ตรวจ 

คะแนนที่ได้ 
 

………………………………………………………. 

 

 


