
ใบงานที่ 3 งานตรวจวดัการสึกหรอเพลาลูกเบ้ียว 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการใชเ้คร่ืองมือวดั 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  ไมโครมิเตอร์วดันอกหรือเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
 2.  เพลาลูกเบ้ียว 
ค าส่ัง :ใหต้รวจวดัการสึกหรอเพลาลูกเบ้ียว ตามต าแหน่งดงัรูป และบนัทึกค่าการตรวจวดัลง
ในตารางบนัทึกผล 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1. ท าความสะอาด ไมโครมิเตอร์หรือเวอร์เนียร์ โดยใชผ้า้ท่ีอ่อนนุ่มเช็ดฝุ่ น คราบสกปรก  
 2. ตรวจสอบความเท่ียงตรงของเคร่ืองมือวดั  
 3. ใชเ้คร่ืองมือวดัตรวจวดัช้ินงาน และบนัทึกผลลงตาราง 

 

ช่ือนกัศึกษา : …………………………………..…….  ผูค้วบคุม : …………………………………………. 

ชั้น/กลุ่ม      : …………………………………………  วนัท่ี       :  …………………………………………. 

 



ใบงานที่ 4 งานตรวจวดัรูสลกักา้นสูบ 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการใชเ้คร่ืองมือวดั 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  ไมโครมิเตอร์วดันอกหรือเวอร์เนียร์คาลิปเปอร์  
 2.  กา้นสูบ 
ค าส่ัง :ใหต้รวจวดัรูสลกักา้นสูบตามต าแหน่งดงัรูป และบนัทึกค่าการตรวจวดัลงในตาราง
บนัทึกผล 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1. ท าความสะอาด ไมโครมิเตอร์หรือเวอร์เนียร์ โดยใชผ้า้ท่ีอ่อนนุ่มเช็ดฝุ่ น คราบสกปรก  
 2. ตรวจสอบความเท่ียงตรงของเคร่ืองมือวดั  
 3. ใชเ้คร่ืองมือวดัตรวจวดัช้ินงาน และบนัทึกผลลงตาราง 
 
 
 
 
 

 

 

 

ช่ือนกัศึกษา : …………………………………..…….  ผูค้วบคุม : …………………………………………. 

ชั้น/กลุ่ม      : …………………………………………  วนัท่ี       :  …………………………………………. 



ใบงานที่ 5 งานตรวจวดัเส้นผา่ศูนยก์ลางเพลากระเด้ืองกดล้ิน 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการวดัขนาดดว้ยไมโครมิเตอร์วดันอก 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  ไมโครมิเตอร์วดันอก  
 2.  เพลากระเด้ืองกดล้ิน 
ค าส่ัง :ใหว้ดัเส้นผา่ศูนยก์ลางเพลากระเด้ืองกดล้ินและบนัทึกค่าวดัลงในใบประลอง  

 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1.  จดัเตรียมเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
 2.  ท าความสะอาดเพลากระเด่ืองกดล้ินดว้ยแปรงขนอ่อนและน ามนัก๊าด 
 3.  ใชไ้มโครมิเตอร์วดันอกหรือเวอร์เนียร์คาลิเปอร์วดัขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของเพลา
กระเด่ืองกดล้ินดงัแสดงในรูป 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 



ตารางท่ี  7.1  ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของเพลากระเด่ืองกดล้ินไอดีและไอเสีย 

ชนิดของเพลากระเด่ืองกดลิน้ ไอดี ไอเสีย 

ต าแหน่งที่วัด x  –  x’ y  –  y’ x  -  x’ y  –  y’ 

A  –  A’     

B  –  B’     

C  –  C’     

 

4.  เก็บเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 

5.  ท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ใบงานที่ 6 งานตรวจวดัเส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกลูกกระทุง้ 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการวดัขนาดดว้ยไมโครมิเตอร์วดันอก 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  ไมโครมิเตอร์วดันอก  
 2.  เพลากระเด้ืองกดล้ิน 
ค าส่ัง :ใหว้ดัเส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกลูกกระทุง้และบนัทึกค่าวดัลงในใบประลอง  

 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1.  เตรียมเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
 2.  ท าความสะอาดภายนอกลูกกระทุง้โดยการลา้งดว้ยน ้ามนัก๊าด 
 3.  ใชไ้มโครมิเตอร์วดันอกวดัขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกลูกกระทุง้ ดงัแสดงใน
รูป 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 



ตารางท่ี  8.1  ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกลูกกระทุง้ล้ินท่ีวดัไดข้องล้ินไอดีและไอเสีย 
สูบ 1 2 3 4 

ลูกกระทุง้ล้ิน ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย 

ต าแหน่งท่ีวดั x – x’ y – y’ x – x’ y – y’ x – x’ y – y’ x – x’ y – y’ 

A – A’         

B – B’         

C – C’         

 
4.  เก็บเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
5.  ท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
ใบงานที่ 7 งานตรวจวดัความเอียงของสปริงล้ิน 

จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการใชเ้คร่ืองมือวดัหาความเอียงของสปริงล้ิน 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  แท่งระดบั  
 2.  เหลก็ฉาก 
 3.  สปริงล้ิน 
ค าส่ัง :ใหใ้ชเ้คร่ืองมือวดัหาความเอียงของสปริงล้ินและบนัทึกค่าวดัลงในใบงาน  

 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1.  เตรียมเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
 2.  ท าความสะอาดสปริงล้ินโดยการลา้งดว้ยน ้ามนัก๊าด 
 3.  วางสปริงล้ินบนแท่นระดบั 
 4.  วางเหลก็ฉากบนแท่นระดบั และเล่ือนฉากใหส้ัมผสักบัสปริงล้ิน 
 5.  ใชฟิ้ลเลอร์เกจสอดวดัหาค่าความเอียงสูงสุดของสปริงล้ิน  
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 



 

 

ตารางท่ี  8.1  ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกลูกกระทุง้ล้ินท่ีวดัไดข้องล้ินไอดีและไอเสีย 
สูบ 1 2 3 4 
ล้ิน ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย 

สปริงตวันอก         

สปริงตวัใน         

 
6.  เก็บเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
7.  ท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

ช่ือนกัศึกษา : …………………………………..…….  ผูค้วบคุม : …………………………………………. 

ชั้น/กลุ่ม      : …………………………………………  วนัท่ี       :  ……………………………………… 



ใบงานที่ 8 งานตรวจวดัเส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกเจอร์นลัของเพลาลูกเบ้ียว 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการวดัขนาดดว้ยไมโครมิเตอร์วดันอก 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  ไมโครมิเตอร์วดันอก  
 2.  เพลาลูกเบ้ียว 
ค าส่ัง :ใหว้ดัเส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกเจอร์นลัของเพลาลูกเบ้ียวและบนัทึกค่าวดัลงในใบ
ประลอง  
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1.  เตรียมเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
 2.  ท าความสะอาดภายนอกเพลาลูกเบ้ียวโดยการลา้งดว้ยน ้ามนัก๊าด 
 3.  ใชไ้มโครมิเตอร์วดันอกวดัขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกเจอร์นลัของเพลาลูก
เบ้ียว ดงัแสดงในรูป 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 



ตารางท่ี  8.1  ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางเส้นผา่นศูนยก์ลางภายนอกเจอร์นลัของเพลาลูกเบ้ียว 
สูบ 1 2 3 4 

ลูกกระทุง้ล้ิน ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย 

ต าแหน่งท่ีวดั x – x’ y – y’ x – x’ y – y’ x – x’ y – y’ x – x’ y – y’ 

A – A’         

B – B’         

 
4.  เก็บเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
5.  ท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ใบงานที่ 9 งานตรวจวดัขนาดขอ้เมนและขอ้กา้นของเพลาขอ้เหว่ียง 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการวดัขนาดดว้ยไมโครมิเตอร์วดันอก 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  ไมโครมิเตอร์วดันอก  
 2.  เพลาขอ้เหว่ียง 
ค าส่ัง :ใหว้ดัขนาดขอ้เมนและขอ้กา้นของเพลาขอ้เหว่ียงต าแหน่งดงัรูป และบนัทึกค่าวดัลง ใน
ตารางบนัทึกผล 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1. ท าความสะอาด ไมโครมิเตอร์ ใชผ้า้ท่ีอ่อนนุ่มเช็ดฝุ่ น คราบสกปรกบนโครง ปลอก
เล่ือนรวมถึง แกนรับและแกนวดั ควรท าความสะอาดอยา่งระมดัระวงัเพื่อป้องกนัไม่ให ้เกิดรอย
เส้นขีดข่วน ซ่ึงมีผลต่อความเรียบของแกนรับและแกนวดั  
 2. ปรับความเท่ียงตรงของไมโครมิเตอร์  
 3. หมุนปลอกเล่ือน เพื่อวดัช้ินงานท่ีตอ้งการจนแกนวดัใกลจ้ะสัมผสัช้ินงานต่อจากนั้น
ให ้หมุนหวัหมุนกระทบ จนมีเสียง 3 คล๊ิก เพื่อใหช้ิ้นงานแนบกบัเคร่ืองมือ ปรับปุ่มลอ็ค เพื่อ
ไม่ใหแ้กนวดัเคล่ือนท่ี จากนั้นใหอ่้านค่าไมโครมิเตอร์ 

 
 
 
 
 



 

4.  เก็บเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
5.  ท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



ใบงานที่ 10 งานตรวจวดัเส้นผา่ศูนยก์ลางลูกสูบ 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการวดัขนาดดว้ยไมโครมิเตอร์วดันอก 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  ไมโครมิเตอร์วดันอก  
 2.  ลูกสูบ 
ค าส่ัง :ใหว้ดัเส้นผา่ศูนยก์ลางเพลาลูกสูบและบนัทึกค่าวดัลงในใบประลอง  

 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1.  จดัเตรียมเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
 2.  ท าความสะอาดลูกสูบดว้ยแปรงขนอ่อนและน ามนัก๊าด 
 3.  ใชไ้มโครมิเตอร์วดันอกหรือเวอร์เนียร์คาลิเปอร์วดัขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของ
ลูกสูบดงัแสดงในรูป 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

ตารางท่ี  12  ขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของลูกสูบ 

สูบ 1 2 3 4 
ต าแหน่งท่ีวดั x – x’ y – y’ x – x’ y – y’ x – x’ y – y’ x – x’ y – y’ 

1         

2         

3         

 

4.  เก็บเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 

5.  ท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

A 

B 

1 2 3 



 

ใบงานที่ 11 งานขนัโบลทยดึฝาสูบดว้ยประแจวดัแรงบิด 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการใชป้ระแจวดัแรงบิดขนัโบลทยึดฝาสูบ 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  ประแจวดัแรงบิด  
 2.  เคร่ืองยนต 
ค าส่ัง :ใหข้นัโบลทยดึฝาสูบดว้ยประแจวดัแรงบิด ตามค่าแรงขนัท่ีก าหนด  
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1. ดูคา่แรงขนัตามท่ีมาตรฐานก าหนด  
 2. ดึงปุ่มลอ็คออกเพื่อปลดลอ็ค  
 3. หมุนดา้มปรับค่าแรงขนัใหไ้ดต้ามค่าแรงขนัตามก าหนด กรณีท่ีตอ้งการเพิ่มค่า แรงขนั
ใหห้มุนดา้มปรับตามเขม็นาฬิกา หรือถา้ตอ้งการลดค่าแรงขนัก็ใหห้มุนดา้มปรับในทิศทางทวน 
เขม็นาฬิกา  
 4. กดปุ่มลอ็ค เพื่อไม่ใหค้า่แรงขนัเปล่ียนแปลงในขณะท่ีท าการขนัโบลท  
 5. ขนัโบลทตามตอ้งการ  
 6. หลงัการใชง้านประแจวดัแรงบิด ตอ้งปรับค่าแรงขนัใหก้ลบัอยูต่  าแหน่งค่าต ่าสุด 
 
 
 
 
 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



ใบงานที่ 12 งานตรวจวดัความสูงของเพลาลูกเบ้ียว 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการวดัขนาดดว้ยไมโครมิเตอร์วดันอก 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  ไมโครมิเตอร์วดันอก  
 2.  เพลาลูกเบ้ียว 
ค าส่ัง :ใหว้ดัขนาดความสูงของเพลาลูกเบ้ียวและบนัทึกค่าวดัลงในใบประลอง  
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1.  เตรียมเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
 2.  ท าความสะอาดภายนอกเพลาลูกเบ้ียวโดยการลา้งดว้ยน ้ามนัก๊าด 
 3.  ใชไ้มโครมิเตอร์วดันอกวดัขนาดความสูงของเพลาลูกเบ้ียว ดงัแสดงในรูป 
 
 
 
 
 
 

 

ตารางตรวจวดัขนาดความสูงของเพลาลูกเบ้ียว 
สูบ 1 2 3 4 
ล้ิน ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย ไอดี ไอเสีย 

ความสูง         

4.  เก็บเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
5.  ท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 
 
ช่ือนกัศึกษา : …………………………………..…….  ผูค้วบคุม : …………………………………………. 

ชั้น/กลุ่ม      : …………………………………………  วนัท่ี       :  ………………………………………… 



ใบงานที่ 13.1 งานตรวจวดัความโก่งของเพลาขอ้เหว่ียงดว้ยนาฬิกาวดั 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการใชน้าฬิกาวดั วดัความโก่งของเพลาขอ้เหว่ียง 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  นาฬิกาวดั  
 2.  เพลาขอ้เหว่ียง 
 3.  แท่นรองรับแบบปากตวัวี 
ค าส่ัง :ใหต้รวจวดัความโก่งของเพลาขอ้เหว่ียงดว้ยนาฬิกาวดัและบนัทึกค่าลงในตาราง  
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1.ท าความสะอาดเพลาขอ้เหว่ียง และแท่นรองรับแบบปากตวัวี  
 2.วางแท่นรองรับแบบปากตวัวีบนแท่นระดบัและเพลาขอ้เหว่ียง  
 3.ติดตั้งขาตั้งเขา้กบันาฬิกาวดั  
 4.ยดึต าแหน่งขาตั้งใหม้ัน่คงและจดัต าแหน่งหวัวดัของนาฬิกาวดัใหอ้ยูจุ่ดศูนยก์ลางและ
ตั้งฉาก จากนั้นกดนาฬิกาวดัใหเ้ขม็สั้นเคล่ือนท่ีประมาณ 1 – 2 มิลลิเมตร และล๊อกใหแ้น่น  
 5.ปรับหนา้ปัดนาฬิกาวดัใหเ้ลขศูนยต์รงกบัเขม็ยาว  
 6.เร่ิมท าการตรวจวดัดว้ยการหมุนเพลาขอ้เหว่ียง  
 7.อ่านค่าท่ีวดัไดแ้ละบนัทึกผลในตาราง 

 

 
 
 
 
 
 

ตารางตรวจวดัความโก่งเพลาขอ้เหว่ียง 
ต าแหน่งท่ีวดั ขอ้ท่ี 1 ขอ้ท่ี 2 ขอ้ท่ี 3 ขอ้ท่ี 4 ขอ้ท่ี 5 
ค่าท่ีวดัได ้      

 



ใบงานที่ 13.2 งานตรวจวดัความโก่งของเพลาลูกเบ้ียวดว้ยนาฬิกาวดั 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการใชน้าฬิกาวดั วดัความโก่งของเพลาลูกเบ้ียว 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  นาฬิกาวดั  
 2.  เพลาลูกเบ้ียว 
 3.  แท่นรองรับแบบปากตวัวี 
ค าส่ัง :ใหต้รวจวดัความโก่งของเพลาลูกเบ้ียวดว้ยนาฬิกาวดัและบนัทึกค่าวดัลงในใบประลอง  
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1.ท าความสะอาดเพลาลูกเบ้ียวและแท่นรองรับแบบปากตวัวี  
 2.วางแท่นรองรับแบบปากตวัวีบนแท่นระดบัและเพลาลูกเบ้ียว 
 3.ติดตั้งขาตั้งเขา้กบันาฬิกาวดั  
 4.ยดึต าแหน่งขาตั้งใหม้ัน่คงและจดัต าแหน่งหวัวดัของนาฬิกาวดัใหอ้ยูจุ่ดศูนยก์ลางและ
ตั้งฉาก จากนั้นกดนาฬิกาวดัใหเ้ขม็สั้นเคล่ือนท่ีประมาณ 1 – 2 มิลลิเมตร และล๊อกใหแ้น่น  
 5.ปรับหนา้ปัดนาฬิกาวดัใหเ้ลขศูนยต์รงกบัเขม็ยาว  
 6.เร่ิมท าการตรวจวดัดว้ยการหมุนเพลาลูกเบ้ียว 
 7.อ่านค่าท่ีวดัไดแ้ละบนัทึกผลในตาราง 

 

 
 

 

  
ตารางตรวจวดัความโก่งเพลาขอ้เหวี่ยง 

ต าแหน่งท่ีวดั ขอ้ท่ี 1 ขอ้ท่ี 2 ขอ้ท่ี 3 ขอ้ท่ี 4 ขอ้ท่ี 5 
ค่าท่ีวดัได ้      
ช่ือนกัศึกษา : …………………………………..…….  ผูค้วบคุม : …………………………………………. 

ชั้น/กลุ่ม      : …………………………………………  วนัท่ี       :  …………………………………………. 



ใบงานที่ 14 งานตรวจวดักระบอกสูบดว้ยเกจวดักระบอกสูบ 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

 1. เพื่อฝึกทกัษะการใชเ้กจวดักระบอกสูบ 
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
 1.  ชุดเกจวดักระบอกสูบ 
 2.  เวอร์เนียร์ 
 3. ไมโครมิเตอร์ 
 4. แท่นจบัยดึ 
 5. แท่นรองรับแบบปากตวัวี 
ค าส่ัง :ใหต้รวจวดัความโก่งของเพลาขอ้เหว่ียงดว้ยนาฬิกาวดัและบนัทึกค่าวดัลงในใบ
ประลอง  
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

 1. ใชเ้วอร์เนียร์คาร์ลิปเปอร์ตรวจสอบขนาดเส้นผา่นศูนยก์ลางของกระบอกสูบ  
 2. เลือกกา้นเสริมและแหวนปรับตั้งใหมี้ความยาวมากกวา่ขนาดมาตรฐานท่ีใชเ้วอร์เนียร์ 
ตรวจสอบ ไวป้ระมาณ 0.5 – 1 มิลลิเมตร  
 3. ติดตั้งนาฬิกาวดัเขา้กบัเกจวดักระบอกสูบ โดยให้เขม็สั้นเคล่ือนท่ี 1 – 2 มิลลิเมตร  
 4. ปรับความเท่ียงตรงของเกจวดักระบอกสูบดว้ยไมโครมิเตอร์วดันอก  
 5. ท าความสะอาดเกจวดักระบอกสูบและกระบอกสูบ  
 6. น าชุดหวัวดัใส่ในกระบอกสูบ โดยเอียงดา้นแผน่น าเขา้ไปก่อน  
 7. โยกดา้มจบัของเกจวดักระบอกสูบ เพื่อหาต าแหน่งเขม็ยาวเคล่ือนท่ีแคบท่ีสุด  
 8. อ่านคา่ในต าแหน่งท่ีเขม็ยาวเคล่ือนท่ีแคบท่ีสุดและบนัทึกผลในตาราง 

 

 
 
 
 
 
 



                                    ตารางท่ี 2 ตารางบันทึกการตรวจวัดกระบอกสูบท่ี 2 

 9.  เก็บเคร่ืองมือวดัและวสัดุ-อุปกรณ์ 
 10.  ท าความสะอาดบริเวณพื้นท่ีปฏิบติังาน 
 
 
ช่ือนกัศึกษา : …………………………………..…….  ผูค้วบคุม : …………………………………………. 

ชั้น/กลุ่ม      : …………………………………………  วนัท่ี       :  …………………………………………. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



ใบงานที่ 15 งานตรวจวดัฝาสูบ 
จุดประสงค์การเรียนรู้ 

1. ตรวจสอบสภาพฝาสูบเคร่ืองยนตไ์ด  ้

2. ตรวจวดัความโก่งของฝาสูบเคร่ืองยนตไ์ด ้

เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 

เคร่ืองมือวดัละเอียดฟิลเลอร์เกจ (Feeler gauge) ฉากมาตรฐาน หรือบรรทดัเหลก็ 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. เตรียมเคร่ืองมือและวสัดุและอุปกรณ์ 

2. ตรวจสอบการช ารุดสึกหรอตรวจหาร่องรอยแตกร้าวของฝาสูบดว้ยสายตา 

 

บันทึกผลการตรวจสอบสภาพฝาสูบด้วยสายตา 

 ปกติ                ไมป่กติ       (ระบุ) …………………………………………………. 
3. ตรวจวดัความโก่งของฝาสูบ ใชฉ้ากมาตรฐาน (กรณีไม่มีฉากมาตรฐานใหใ้ชด้า้นสันบรรทดั
เหลก็) 

วางบนหนา้ฝาสูบตามภาพ จากนั้นใชฟิ้ลเลอร์เกจสอดวดัท่ีจุดตรวจสอบ 

 

https://1.bp.blogspot.com/-L_DJ744DadA/XvWf8RwFWMI/AAAAAAAAIyM/Se2-FqSJKyEDyW4Lye_xIUpTjlMHVnk-gCLcBGAsYHQ/s1600/a4.png
https://1.bp.blogspot.com/-VCHOH-u8dZY/XvWgDTLlfFI/AAAAAAAAIyQ/-ElirKUYJbgotDYsWaRz3e2vXCS-IwmswCLcBGAsYHQ/s1600/a5.png


 

บนัทึกผลการตรวจวดัความโก่งฝาสูบ ค่าตามคู่มือซ่อม 0.05 mm และคา่ความโก่งสูงสุดไม่
เกิน 0.20  mm  (ถา้เกินค่าความโก่งมาตรฐานใหแ้กไ้ขโดยน าฝาสูบไปเจียระไน ถา้ฝาสูบโก่งเกิน
ค่าสูงสุดตอ้งเปล่ียนฝาสูบใหม่) 

 

บันทึกค่าผลการตรวจวัดความโก่งของฝาสูบ 

จุดตรวจวดั จุดท่ี 1 จุดท่ี 2 จุดท่ี 3 จุดท่ี 4 จุดท่ี 5 จุดท่ี 6 
ค่าท่ีวดัได ้ …………… …………… …………… …………… …………… …………… 
ผลการ
ตรวจวดั 

      

วิเคราะห์ผลการตรวจวัด 

 ปกติ                     ไม่ปกติ       (ระบุ) …………………………………………… 

 

 

 

 

 

 

นกัศึกษา : …………………………………..…….  ผูค้วบคุม : …………………………………………. 

ชั้น/กลุ่ม      : …………………………………………  วนัท่ี       :  ………………………………………… 



ใบงานที่ 17  งานตรวจวัดแหวนลูกสูบ 

จุดประสงค์การเรียนรู้ 
1.  ใช้ฟิลเลอร์เกจวัดร่องแหวนลูกสูบได้ 
2.    ตรวจสอบสภาพแหวนลูกสูบได้ 
3.    วัดระยะห่างปากแหวนลูกสูบได้ 
4.    วัดระยะห่างระหว่างแหวนกับร่องแหวนลูกสูบได้ 
เครื่องมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 

ฟิลเลอร์เกจ ลูกสูบพร้อมแหวนลูกสูบ ผ้าสะอาด แปรงทองเหลือง น้ำมันล้างชิ้นส่วน 

ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. เตรียมเครื่องมือวัสดุและอุปกรณ์ 

2. ทำความสะอาดลูกสูบและร่องแหวนลูกสูบ โดยใช้แหวนลูกสูบเก่าที่แตกหักชำรุดแล้วขูด
เศษเขม่าในร่องแหวนและใช้ลมเป่าให้แห้ง 

 
 

3. ตรวจสอบการชำรุดสึกหรอของร่องแหวนลูกสูบ และตรวจสอบร่องรอยขีดข่วนรอยร้าวคราบ
เขม่ารอยไหม้ต่างๆ ด้วยสายตา จากนั้นตรวจสอบสภาพของแหวนลูกสูบด้วยสายตา 

บันทึกผลการตรวจสอบสภาพของลูกสูบ 

 ปกติ                       ไม่ปกติ       (ระบุ) …………………………………………………. 
บันทึกผลการตรวจสอบสภาพของร่องแหวนลูกสูบ 

 ปกติ                       ไม่ปกติ       (ระบุ) …………………………………………………. 
บันทึกผลการตรวจสอบสภาพของแหวนลูกสูบ 

 ปกติ                       ไม่ปกติ       (ระบุ) …………………………………………………. 
4. ตรวจวัดระยะห่างปากแหวนลูกสูบทั้ง 3 ตัว โดยเร่ิมจากนำแหวนอัดตัวที่ 1 ใส่ลงไปในกระบอก
สูบจากนั้นใช้หัวลูกสูบดันขอบแหวนเพื่อให้ขอบปากแหวนเสมอกัน จากนั้นใช้ฟิลเลอร์เกจวัด
ระยะห่างปากแหวนลูกสูบ ค่าตามคู่มือซ่อม แหวนอัดตัวที่ 1 และแหวนอัดตัวที่ 2 คือ 0.20 - 0.40 

https://1.bp.blogspot.com/-lk5E1XScaZo/XvWhoO0nl9I/AAAAAAAAIy8/s_3fOm38lnQsYu1C4t9s6pcWO0US5bejACLcBGAsYHQ/s1600/a8.png


mm ค่าจำกัดสูงสุดไม่เกิน 1.50 mm แหวนกวาดน้ำมัน 0.10 - 0.30 mm ค่าจำกัดสูงสุดไม่
เกิน 1.50 mm 

 

บันทึกผลการตรวจวัดระยะห่างปากแหวนลูกสูบ 

ผลการตรวจวัด 

ระยะห่าง 

ปากแหวนลูกสูบ 

แหวนลูกสูบ ลูกท่ี 1 แหวนลูกสูบ ลูกท่ี 2 

แหวนอัดตัวที่ 1  ………….…… mm 

แหวนอัดตัวที่ 2  ………….…… mm 

แหวนกวาดน้ำมัน………….…… mm 

แหวนอัดตัวที่ 1  ………….…… mm 

แหวนอัดตัวที่ 2  ………….…… mm 

แหวนกวาดน้ำมัน………….…… mm 

แหวนลูกสูบ ลูกท่ี 3 แหวนลูกสูบ ลูกท่ี 4 

แหวนอัดตัวที่ 1  ………….…… mm 

แหวนอัดตัวที่ 2  ………….…… mm 

แหวนกวาดน้ำมัน………….…… mm 

แหวนอัดตัวที่ 1  ………….…… mm 

แหวนอัดตัวที่ 2  ………….…… mm 

แหวนกวาดน้ำมัน………….…… mm 

วิเคราะห์ผลการตรวจวัดระยะห่างปากแหวนลูกสบู 

 ปกติ                       ไม่ปกติ       (ระบุ) …………………………………………………. 
5. วัดระยะห่างระหว่างแหวนกับร่องแหวนลูกสูบ ใช้ฟิลเลอร์เกจวัดระยะห่างด้านข้างระหว่าง
แหวนกับร่องแหวนลูกสูบร่องที่ 1 ค่าตามคู่มือซ่อม 0.028-0.077 mm ค่าจำกัดสูงสุดไม่เกิน 0.20 
mm ระยะห่างแหวนกับร่องแหวนร่องที่ 2 ค่าตามคู่มือซ่อม 0.070-0.075 mm ค่าจำกัดสูงสุดไม่
เกิน 0.20 mm และแหวนกวาดน้ำมัน 0.030-0.070 mm ค่าจำกัดสูงสุดไม่เกิน 0.20 mm 

 

https://1.bp.blogspot.com/-5CnqZshiT6s/XvWh1Ed2UnI/AAAAAAAAIzI/O3-80Hc466gmfXp_N_8U2cQs3SyF-d5-QCLcBGAsYHQ/s1600/a10.png


 

 
 
 
 
 
บันทึกผลการตรวจวัดระยะห่างระหว่างแหวนกับร่องแหวนลูกสูบ 

ผลการตรวจวัด 

ระยะห่าง 

ระหว่างแหวน
กับร่องแหวน

ลูกสูบ 

ร่องแหวนลูกสูบที่ 1 ร่องแหวนลูกสูบที่ 2 

ร่องแหวนตัวที่ 1  ………….…… mm 

ร่องแหวนตัวที่ 2  ………….…… mm 

แหวนกวาดน้ำมัน………….…… mm 

ร่องแหวนตัวที่ 1  ………….…… mm 

ร่องแหวนตัวที่ 2  ………….…… mm 

แหวนกวาดน้ำมัน………….…… mm 

ร่องแหวนลูกสูบที่ 3 ร่องแหวนลูกสูบที่ 4 

ร่องแหวนตัวที่ 1  ………….…… mm 

ร่องแหวนตัวที่ 2  ………….…… mm 

แหวนกวาดน้ำมัน………….…… mm 

ร่องแหวนตัวที่ 1  ………….…… mm 

ร่องแหวนตัวที่ 2  ………….…… mm 

แหวนกวาดน้ำมัน………….…… mm 

วิเคราะห์ผลการตรวจวัดระยะห่างระหว่างแหวนกับร่องแหวนลูกสูบ 

 ปกต ิ                      ไม่ปกต ิ      (ระบุ) …………………………………………………. 
6. ทำความสะอาดจัดเก็บเครื่องมือวัสดุและอุปกรณ์ 
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ใบงานที่ 18  งานตรวจวดัเฟืองเพลาลูกเบ้ียว (Timing gear) 
จุดประสงค์การเรียนรู้    

1. ตรวจสอบสภาพเฟืองเพลาลูกเบ้ียวได ้
          2. ตรวจวดัระยะคลอนของเฟืองเพลาลูกเบ้ียวได ้
เคร่ืองมือวัสดุอุปกรณ์ในการปฏิบัติงาน 
          เฟืองเพลาลูกเบ้ียว (Timing gear) เคร่ืองยนต ์ ฟิลเลอร์เกจ 
ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1.    เตรียมเคร่ืองมือวสัดุและอุปกรณ์ 
2. ตรวจสอบสภาพทัว่ไปของเฟืองเพลาลูกเบ้ียวดว้ยสายตา ตรวจสอบร่องรอยการช ารุดแตกร้าว
ของ 
ฟันเฟือง (Timing gear) 
บันทึกผลการตรวจสอบสภาพเฟืองเพลาลูกเบีย้ว (Timing gear) 

  ปกติ                        ไม่ปกติ       (ระบุ) ………………………………………… 
บันทึกผลการตรวจสอบสภาพเฟืองเพลาข้อเหวี่ยง 

  ปกติ                        ไม่ปกติ       (ระบุ) …………………………………………. 
บันทึกผลการตรวจสอบสภาพเฟืองส่งผ่านเพลาลูกเบีย้ว 

  ปกติ                        ไม่ปกติ       (ระบุ) ………………………………………… 
บันทึกผลการตรวจสอบสภาพเฟืองป๊ัมหัวฉีด 

  ปกติ                        ไม่ปกติ       (ระบุ) …………………………………………… 
บันทึกผลการตรวจสอบสภาพเฟืองส่งผ่านป๊ัมหัวฉีด 

  ปกติ                        ไม่ปกติ       (ระบุ) …………………………………………… 
3. ตรวจวดัระยะคลอน (Backlash) ของเฟืองดว้ยฟิลเลอร์เกจ โดยใชฟิ้ลเลอร์เกจสอดวดัช่องวา่ง
ของเฟืองตามภาพ (ค่าตามคู่มือซ่อม 0.07 mm ค่าจ ากดัสูงสุดไม่เกิน 0.30 mm ถา้เกินตอ้งเปล่ียน
เฟืองใหม่) 



 
บันทึกผลการตรวจวัดระยะคลอน (Backlash) เฟืองเพลาลูกเบีย้วกบัเฟืองส่งผ่าน 

ค่าท่ีวดัได.้....................................................mm    
  ปกติ      ไม่ปกติ     (ระบุ) ………………………………………. 

บันทึกผลการตรวจวัดระยะคลอน (Backlash) เฟืองเพลาข้อเหวี่ยงกบัเฟืองส่งผ่าน 
ค่าท่ีวดัได.้....................................................mm    
  ปกติ      ไม่ปกติ     (ระบุ) ………………………………………. 

บันทึกผลการตรวจวัดระยะคลอน (Backlash) เฟืองป๊ัมหัวฉีดกบัเฟืองส่งผ่าน 
ค่าท่ีวดัได.้....................................................mm    
  ปกติ      ไม่ปกติ     (ระบุ) ………………………………………. 

วิเคราะห์ผลการตรวจวัด 
  ปกติ      ไม่ปกติ       (ระบุ) …………………………………………………. 

          4. ท าความสะอาดจดัเก็บเคร่ืองมือวสัดุอุปกรณ์ 
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