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หลกัการพืน้ฐานของการใช้เครื่องมือ

การซ่อมรถยนต์ต้องใช้เครื่องมอืและอุปกรณ์หลายชนิด เครื่องมอืถูกผลิต
ขึน้มาเพื่อใช้งานโดยเฉพาะ เมื่อถูกวธิจีะช่วยใหม้คีวามแม่นย าและปลอดภยั หลกัการ
พืน้ฐานของการใชเ้ครือ่งมอื มดีงันี้

1. ศกึษาวธิใีชแ้ละหน้าทีใ่หถ้กูตอ้ง
2. ศกึษาการใชเ้ครือ่งมอืใหถ้กูกบังาน
3. เลอืกใชใ้หถ้กูตอ้ง
4. จดัเกบ็ใหเ้ป็นระเบยีบ
5. ดแูลรกัษาเครือ่งมอือยา่งเครง่ครดั
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เคร่ืองมือทัว่ไป (Hand tools)

เครื่องมอืทัว่ไป หมายถงึ เครื่องมอืทีใ่ชท้ างานส าหรบัขนั ตอก คลาย ซึ่งเครื่องมอืทัว่ไปที ่

ใชก้นับอ่ยในงานซ่อมรถยนตม์ดีงันี้

1. ประแจแหวน (Box wrench) ใช้ส าหรบัขนัหรือคลายนัตและโบลต์ในกรณีที่ประแจ

กระบอกไมส่ามารถน าไปใชใ้นสว่นของชิน้งานนัน้ได้

2. ประแจปากตาย (Open end wrench) ใช้ส าหรบัขนัหรอืคลายนัตและโบลต์ในพื้นที่

คบัแคบและแน่นไมม่าก หรอืในกรณทีีป่ระแจแหวนไมส่ามารถน าไปใชใ้นสว่นชิน้งานนัน้ได้

3. ประแจรวม (Combination wrench) ดา้นทีเ่ป็นประแจปากตายจะใชข้นัหรอืคลายนัต

และโบลต์เมื่อมพีืน้ทีค่บัแคบ ส่วนดา้นทีเ่ป็นประแจแหวนจะใชเ้มื่อต้องการขนัใหแ้น่นหรอื

คลายออกครัง้แรกซึง่จะท าใหเ้กดิความมัน่คงมากกวา่ประแจปากตาย
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เคร่ืองมือทัว่ไป (Hand tools)

4. ประแจเล่ือน (Adjustable wrench) สามารถใชส้ าหรบังานทัว่ไป ปากของประแจเลื่อนมี
ปากทีเ่ลื่อนไดต้ามขนาดทีต่อ้งการ โดยปกตแิลว้จะไม่ใชข้นัหรอืคลายนัตและโบลต์ ยกเวน้ใช้
ประแจอื่นแลว้ปากของประแจเขา้ไมไ่ด ้
5. ชดุประแจกระบอก (Socket wrench) ประกอบดว้ยอุปกรณ์ต่าง ๆ ดงันี้

1. ประแจกระบอก (Socket wrench) ต้องใช้ร่วมกบัด้ามขนั ใช้ส าหรบัขนัหรือ
คลายนตัและโบลตไ์ดด้ทีีสุ่ด ขนัไดแ้น่นและไมท่ าใหห้วันตัและโบลตเ์สยีหาย

2. ด้ามขนัยาว (Flex handle) ใชส้ าหรบัขนัหรอืคลายนตัและโบลตท์ีแ่น่นมาก ๆ
3. ด้ามขันกรอกแกรก (Ratchet handle) เลือกทิศทางการหมุนของด้ามขนั

กรอกแกรกดว้ยการโยกปุ่ มปรบัทศิทางการเคลื่อนที ่การปรบัต าแหน่งไปทางขวาเพื่อขนัโบลต์
และนตัใหแ้น่น และถา้ปรบัไปทางซา้ยเพือ่คลายโบลตแ์ละนตัออก
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เคร่ืองมือทัว่ไป (Hand tools)

4. ด้ามขันตัวที (Sliding T - handle) ด้ามขนันี้สามารถปรับเลื่อนได้ 2 แบบ   
ดว้ยการเลื่อนต าแหน่งของดา้มจบัไปดา้นทา้ยจะเป็นแบบตวัแอล (L) เพือ่เพิม่แรงบดิ และปรบั
เป็นแบบตวัท ี(T) เพือ่เพิม่ความเรว็ในการหมนุ

5. ด้ามขนัเรว็ (Speed handle) มลีกัษณะเหมอืนสว่าน ใชต้่อกบัประแจกระบอก
ส าหรบัขนัหรอืคลายนตัและโบลตเ์พือ่ความรวดเรว็

6. ก้านต่อ (Extension bar) ใช้ส าหรบัต่อกบัประแจกระบอกและด้ามขนั เพื่อใช้
ขนันัตหรือโบลต์ที่อยู่ในที่แคบและลึก ก้านต่อมีความยาวหลายขนาดจึงต้องเลือกใช้ให้
เหมาะสมกบังาน คอืเลอืกกา้นต่อทีส่ ัน้ทีสุ่ดเทา่ทีจ่ะท าได ้

7. หวัต่อเพ่ิม - ลด (Adaptor) ใชส้ าหรบัต่อกบัประแจกระบอกและดา้มทีม่ ีหวัขบั
ไมเ่ทา่กนั 

8. ข้อต่ออ่อน (Universal joint) ใชต้่อกบัประแจกระบอก กา้นต่อ และดา้มขนัเพือ่
ขนัหรอืคลายนตัหรอืโบลตท์ีไ่มอ่ยูใ่นระนาบเดยีวกนักบัดา้มขนั
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เคร่ืองมือทัว่ไป (Hand tools)

6. ประแจกระบอกหวัเทียน (Spark plug wrench) เป็นเครือ่งมอืใชเ้ฉพาะถอดหรอืประกอบ
หวัเทียนเท่านัน้ ด้านในประแจจะมแีม่เหล็กหรอืยางใช้ยึดหวัเทียนให้อยู่คงที่ เพื่อป้องกัน      
หวัเทยีนหลุดออกขณะถอดหรอืประกอบ
7. ประแจแอล (Allen wrench) ใชส้ าหรบัขนัหรอืคลายสกรูทีม่หีวัลกึลงไปเป็นรูปหกเหลี่ยม
หรอืรปูดาว ซึง่ประแจธรรมดาไมส่ามารถเขา้ถงึได ้
8. ไขควง (Screwdriver) เป็นเครื่องมอืในงานช่างเกอืบทุกแขนง ออกแบบมาเพื่อขนัสกรใูห้
แน่นหรอืคลายสกรอูอก ไขควงมสีว่นประกอบหลกั 3 สว่นคอื

1. ดา้มถอื (handle) ดา้มถอืสว่นมากท าดว้ยไม ้พลาสตกิ และยางแขง็
2. กา้น (shank) มลีกัษณะเป็นเหลก็แทง่กลม หรอืสีเ่หลีย่ม
3. ปาก (blade) มลีักษณะแบน หรอืเป็นรูปกากบาท ซึ่งขึ้นอยู่กับชนิดร่องของ    

หวัสกรู
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เคร่ืองมือทัว่ไป (Hand tools)

ไขควงทีน่ิยมใชใ้นงานชา่งยนตแ์บง่ออกได ้3 ชนิด คอื
1. ไขควงปากแบน (Flat blade screwdriver) ใชส้ าหรบัขนัหรอืคลายสกรทูีม่หีวัผา่
2. ไขควงปากแฉก (Phillips – type screwdriver) ใชส้ าหรบัขนัหรอืคลายสกรทูีม่หีวัแฉก
3. ไขควงตอก (Impact screwdriver) ใช้ส าหรบัขนัสกรูให้แน่นหรือคลายสกรูที่แน่นมาก   
ในกรณใีชไ้ขควงสีแ่ฉกหรอืแบน คลายไมอ่อก

ลกัษณะของไขควงตอกและการใชง้าน
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ข้อปฏิบติัในการใช้ไขควงด้วยความปลอดภยั

1. เลอืกขนาดของปากไขควงใหพ้อเหมาะกบัร่องของหวัสกรู (ไมเ่ลก็หรอืใหญ่เกนิไป ไม่หลวม

หรอืตงึเกนิไป) ถา้ปากไขควงเลก็กวา่รอ่งของหวัสกรมูากจะท าใหร้อ่งของหวัสกรชู ารุดได้

2. ขณะหมุนขันต้องให้ก้านไขควงตัง้ตรงอยู่ในแนวศูนย์เดียวกันกับหัวสกรู (ไม่เอียง)          

เมือ่ตอ้งการคลายสกรใูหบ้ดิไขควงทวนเขม็นิกา และบดิตามเขม็นาฬกิาเมือ่ตอ้งการขนัแน่น

3. หา้มใชไ้ขควงตอก เคาะ หรอืงดั ถา้มคีวามจ าเป็นตอ้งตอกกใ็หต้อกเพยีงเบาๆ

4. หา้มใชค้มีจบักา้นไขควงทีเ่ป็นกา้นกลมเพือ่ชว่ยการบดิตวั

5. หา้มใชไ้ขควงแทนสกดั เหลก็น าศนูย ์หรอืเหลก็งดั
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6. ถ้าสกรูทีต่้องถอดแน่นมากควรใชไ้ขควงตอก แต่ถ้าจะใชค้อ้นตอกลงไปทีด่า้มไขควงจะต้อง

เป็นไขควงทีอ่อกแบบมาใหใ้ชค้อ้นตอกเทา่นัน้

7. ภายหลงัจากการใช้งานต้องท าความสะอาดแล้วเก็บไว้ในที่แห้ง โดยปราศจากน ้ามันหรือ

จาระบี

ข้อปฏิบติัในการใช้ไขควงด้วยความปลอดภยั
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เคร่ืองมือทัว่ไป (Hand tools)

9. ค้อน (Hammers) คือเครื่องมอืส าหรบัตอกหรือทุบบนวตัถุอื่น ส าหรบัการใช้งาน เช่น     
การตอกตะปู การจดัชิ้นส่วนให้เขา้รูป และการทุบวตัถุ ค้อนทีใ่ชใ้นงานช่างยนต์แบ่งออกได้
ดงันี้

1. ค้อนหวักลม (Ball peen hammer) มรีปูรา่งสามารถใชง้านไดท้ัง้สองดา้น นิยม
น ามาใชใ้นการตอกตทีัว่ไป เช่น เคาะขึน้รปูทัว่ไป หวัคอ้นท าจากเหลก็กลา้ชุบแขง็เพื่อรบัแรง
กระแทกในขณะตอก ใชเ้คาะประเภทโลหะแขง็ ๆ เชน่ เคาะขึน้ขอบ เคาะตวัถงัรถยนต์

2. ค้อนทองเหลือง (Brass hammer) เป็นคอ้นหวัอ่อนปานกลาง ใชส้ าหรบัเคาะ
ชิ้นงานหรือแผ่นโลหะที่ท าจากโลหะเนื้ออ่อน เช่น ทองแดง ตะกัว่ ใช้ส าหรบัตอกวสัดุที ่       
ไมต่อ้งการผวิเสยีหาย เชน่ ตออกเพลาลอ้

3. ค้อนพลาสติก (Plastic hammer) หวัคอ้นท าจากพลาสตกิแขง็ ใชส้ าหรบัตอก
หรอืเคาะชิน้งานทีอ่่อนและบอบบาง เชน่ ฝาครอบเครือ่งยนต ์เสือ้เกยีร์
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1. เลอืกใชค้อ้นใหเ้หมาะสมกบังาน

2. การใชค้อ้นทุกชนิด ควรจบัคอ้นทีบ่รเิวณปลายดา้มของคอ้น และการตอกงานตอ้งให้

ชิน้งานสมัผสักบัหน้าคอ้นโดยตรง เพือ่ใหช้ิน้งานไดร้บัน ้าหนกัทีส่ม ่าเสมอ

3. อยา่ใชค้อ้นทีม่ดีา้มหลวมหรอืช ารดุ

4. ดา้มคอ้นตอ้งสะอาดไมเ่ป้ือนน ้ามนั เพราะอาจท าใหล้ื่นหลุดมอืได้

ข้อปฏิบติัในการใช้ไขควงด้วยความปลอดภยั
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เคร่ืองมือทัว่ไป (Hand tools)

10. คีม (Pliers) เป็นเครือ่งมอืประเภทมอืจบัชนิดหนึ่งม ี2 ขา คลา้ยกรรไกร ใชส้ าหรบัคบี จบั 
ตดั ดดั งอโคง้ ตามการใชง้านของคมีประเภทต่าง ๆ วสัดุทีใ่ชผ้ลติคมีส่วนใหญ่ท าดว้ยเหลก็ 
หากเป็นคมีชนิดทีใ่ชง้านกบัอุปกรณ์ไฟฟ้าจะมดีา้มหุม้เป็นพลาสตกิทีเ่ป็นฉนวนไฟฟ้า คมีทีใ่ช้
ในงานชา่งยนตโ์ดยทัว่ไปมดีงันี้

1. คีมปากขยาย (Combination pliers) ใชส้ าหรบัจบัชิน้งาน การใชส้ามารถปรบั
จุดรองรบัใหอ้ยูต่รงชอ่งเพราะปากคมีสามารถขยบั

2. คีมปากยาว (Long nose pliers) ปากของคมีจะมลีกัษณะเลก็เรยีวยาวและบาง 
เหมาะส าหรบัใชง้านในทีแ่คบไดส้ะดวก คมีแบบนี้ใชส้ าหรบัจบัและดงึ เช่น สลักลอ็กหรอืวสัดุ
ชิน้เลก็ ๆ ในทีแ่คบ ๆ  แหวนลอ็กสลกัลกูสบู

3. คีมตดั (Diagonal cutter pliers) มลีกัษณะเป็นใบมดีตัง้แต่ปลายปากลงมาใช้
ในการตดัหรอืปอกสายไฟ สามารถน าไปตดัสายไฟหรอืเลอืกตดัสายไฟทีต่อ้งการ ไม่สามารถ
น าไปใชต้ดัสายไฟทีแ่ขง็และหนาไดเ้พราะท าใหป้ากทีเ่หมอืนใบมดีตดัช ารดุเสยีหายได้
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เคร่ืองมือทัว่ไป (Hand tools)

4. คีมถอดแหวนล็อก (Snap ring pliers) มีทัง้แบบคีมหุบแหวนและคีมถ่างแหวน 
คมีแบบนี้ใชส้ าหรบัถอดแหวนสปรงิหรอืคลปิลอ็กต่าง ๆ ทีไ่มส่ามารถใชค้มีประเภทอื่นถอดได้

5. คีมลอ็ก (Vise-grip pliers) ใช้ส าหรบัจบัชิ้นงานให้แน่นเป็นพเิศษกว่าคมีแบบอื่น ๆ 
เพราะสามารถบบีชิน้งานได ้และขยายปากของคมีไดต้ามขนาดของชิน้งานดว้ยการปรบัทีส่กรู

6. คีมปอกสายไฟอตัโนมติั (Wire stripper) ใชส้ าหรบัปอกสายไฟฟ้า ทีป่ากของคมีจะมี
ขนาดของรเูทา่กบัขนาดของสายไฟฟ้าพอดี

ลกัษณะของคมีลอ็ก ลกัษณะของคมีปอกสายไฟ
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1. เลอืกใชค้มีใหต้รงกบัวตัถุประสงคข์องคมีชนิดนัน้ๆ เชน่ คมีตดัไมเ่หมาะกบัการใชจ้ับคมีตดัสายไฟฟ้า
ไมเ่หมาะทีจ่ะใชต้ดัแผน่โลหะ เป็นตน้
2. การจบัคมี ควรใหด้า้มคมีอยูท่ีป่ลายนิ้วทัง้สี ่แลว้ใชอุ้ง้มอืและนิ้วหวัแมม่ือกดดา้มคมีอกีดา้น จะท าใหม้ี
ก าลงัในการจบัหรอืตดั
3. การปอกสายไฟฟ้าควรใชค้มีปอกสายไฟฟ้าโดยเฉพาะ เพราะจะมขีนาดรูเท่ากบัขนาดของสายไฟฟ้า
พอด ีสว่นการตดัสายไฟฟ้าหรอืเสน้ลวดทีไ่มต่อ้งการใหโ้ผลจ่ากชิน้งานควรใชค้มีตดั
4. ไมค่วรใชค้มีขนัหรอืคลายหวันตั เพราะจะท าใหห้วันตัช ารดุ
5. ถา้ตอ้งจบัชิน้งานใหแ้น่นควรใชค้มีลอ็ก
6. ชิน้งานทีม่ขีนาดใหญ่ควรใชค้มีปากขยาย การใชค้มีทีป่ากเลก็จะท าใหไ้มม่กี าลงัที่จะจบัชิน้งานใหแ้น่น 
เพราะดา้มของคมีจะถ่างมากไป
7. หลงัจากเลกิใชง้านประจ าวนั ควรเชด็ท าความสะอาด ควรหยอดน ้ามนัทีจุ่ดหมุนของคมี และควรมกีาร
หยอดน ้ามนัเป็นระยะแลว้เกบ็ไวใ้นทีท่ีจ่ดัเตรยีมไวห้รอืทีป่ลอดภยั

ข้อปฏิบติัในการใช้ไขควงด้วยความปลอดภยั
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เคร่ืองมือทัว่ไป (Hand tools)

11. เหลก็ส่ง (Punch) เหลก็สง่มอียูห่ลายแบบ ในงานชา่งยนตท์ีน่ิยมใชม้ดีงันี้
1. เหลก็ส่งสลกั (Pin punch) ลกัษณะของแกนส่งมขีนาดเท่ากนัตลอด เหลก็ส่งมี

หลายขนาดใหเ้ลอืกเพื่อใหเ้หมาะสมกบังาน ใชส้ าหรบัตอกเพื่อเปลีย่นหรอืปรบัแต่งสลกั จะมี
ยางเป็นตวัรองสลกักบัดา้มตอกเพือ่ป้องกนัชิน้สว่นเสยีหายเมือ่ตอกสลกัลงไปแลว้

2. เหล็กส่งเรียว (Starting punch) มีลักษณะเรียวจากปลายไปหาด้ามจบั ใช้
ส าหรบัส่งหมุดย ้าหรอืสลกัเกลียวเพื่อให้ขยบัออกจากงานในครัง้แรก เมื่อหมุดย ้าขยบัจงึใช้
เหลก็สง่สลกัสง่ออกอกีครัง้

3. เหลก็ส่งปะเกน็ (Gasket punch) ใชส้ าหรบัเจาะรวูสัดุทีใ่ชท้ าปะเก็น เช่น ยาง 
ไม้ก๊อก หนัง เป็นต้น เหล็กส่งแบบนี้จะมีหลายขนาดตามมาตรฐานของโบลต์และสตัด
ทีป่ลายตดัจะเรยีวและคม เพือ่ใชเ้จาะรู
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เคร่ืองมือทัว่ไป (Hand tools)

12. เหลก็น าศนูย ์(Center punch) ใชใ้นการท าเครื่องหมายบนชิ้นงานที่เป็นโลหะเพื่อเป็น
ต าแหน่งเริม่ตน้ของการเจาะรใูนโลหะ หากไมไ่ดท้ าเครือ่งหมายก่อนจะท าใหก้ารเจาะไมไ่ดต้าม
ต าแหน่งทีต่อ้งการ ลกัษณะของเหลก็น าศนูยจ์ากจดุศนูยก์ลางของปากจะเรยีวเป็นมุมประมาณ 
90 องศา แต่ถ้าต้องการท าต าแหน่งการเจาะทีถู่กต้อง กจ็ะใชเ้หลก็ตอกหมาย (Prick punch) 
ตอกน าเป็นครัง้แรกก่อน จากนัน้จงึใชเ้หลก็น าศูนยต์อกตามอกีครัง้หนึ่ง ในงานช่างยนต์จะใช้
เหลก็ตอกหมายท าเครือ่งหมายบนชิน้สว่นเพือ่การประกอบ
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เคร่ืองมือพิเศษ (Special tools)

เครือ่งมอืพเิศษเป็นเครือ่งมอืทีใ่ชเ้ฉพาะอย่าง เพือ่เพิม่ความสะดวกในการซ่อมและเป็นการ

ป้องกนัความเสยีหายทีอ่าจเกดิขึน้กบัชิน้สว่นได ้เครือ่งมอืพเิศษทีใ่ช้ในงานชา่งยนตม์ดีงันี้

1. ประแจวดัแรงบิด (Torque wrench)

ประแจวดัแรงบิด ใช้ส าหรับวดัแรงบิดที่ขนันัตหรือโบลต์ เช่น โบลต์ฝาสูบ 

ประกับแบริ่งก้านสูบ ประกับแบริ่งเพลาข้อเหวี่ยง ประแจวดัแรงบิดที่นิยมใช้งานมีอยู ่       

2 แบบ ดงันี้

1. ประแจวดัแรงบิดแบบเขม็ช้ี (Deecting beam) 

2. ประแจวดัแรงบิดแบบชนิดปรบัค่าได้ (Micrometer adjustable)
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ข้อปฏิบติัในการใช้งานประแจวดัแรงบิด

1. ประแจวดัแรงบดิใชก้บัประแจกระบอก
2. ตอ้งทราบพกิดัในการขนัเสยีกอ่น แลว้เลอืกขนาดของประแจวดัแรงบดิใหเ้หมาะสม
ข้อควรระวงั : จะตอ้งดหูน่วยวดัใหแ้น่นอนวา่เป็นหน่วยอะไร เชน่ lb•ft kg•m หรอื N•m เป็นตน้
3. ใชป้ระแจธรรมดาเพื่อเริม่ตน้การขนัโบลต์หรอืนัตใหแ้น่นพอประมาณก่อน จากนัน้ใชป้ระแจวดัแรงบดิ
ขนัโบลตห์รอืนตัในขัน้ตอนสดุทา้ย ถา้ใชป้ระแจวดัแรงบดิขนัในตอนเริม่ตน้กอ่น จะท าใหป้ระแจช ารดุได้
4. ขณะใชป้ระแจวดัแรงบดิควรเลอืกใชข้นาดประแจกระบอกใหพ้อดกีบัขนาดโบลต์หรอืนัต และใหใ้ชม้อื
ซา้ยกดบรเิวณหวัประแจไวเ้พือ่ป้องกนัประแจกระบอกพลาดหลุดจากหวัโบลต์หรอืนัต จากนัน้ ดงึดา้มจบั
ของประแจวดัแรงบดิเขา้หาตวัในขณะเดยีวกนักบัแขนจะตอ้งตัง้ฉากกบัแนวของประแจดว้ย
5. เมือ่ทราบคา่แรงบดิทีต่อ้งการขนั ใหข้นันัตหรอืโบลต์ทุกตวัใหแ้น่นพอดกีบัชิน้งานก่อน จากนัน้จงึแบ่ง
คา่แรงบดิทีต่อ้งการขนัออกเป็น 3 ครัง้ โดยครัง้แรกขนัดว้ยแรงบดิ 1/3 ของแรงบดิทีก่ าหนด ครัง้ที ่2 ขนั
ดว้ยแรงบดิ 2/3 แลละครัง้ที ่3 ขนัเทา่กบัคา่แรงบดิทีก่ าหนด สว่นครัง้ที ่4 ขนัเพื่อตรวจสอบนัตหรอืโบลต์
ทุกตวัดว้ยแรงบดิเทา่กบัคา่ทีก่ าหนดอกีครัง้หนึ่ง
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เคร่ืองมือพิเศษ (Special tools)

2. ปลอกรดัแหวนลูกสบู (Piston ring compressor) ใชส้ าหรบัรดัแหวนลูกสบูก่อนทีจ่ะ
ประกอบลกูสบูเขา้กบักระบอกสบู
3. เหลก็ดดู (Pullers) ใชส้ าหรบัถอดเฟือง พลูเลย ์และลูกปืนต่าง ๆ ออกจากเพลา โดยใช้
เกลยีวของเหลก็ดดูเป็นตวัเพิม่ก าลงั
4. เคร่ืองมือกดสปริงล้ินแบบตวัซี (Valve spring compressor C - Clamp type) ใช้
ส าหรบักดสปรงิลิน้

เครื่องมอืกดสปรงิลิน้แบบตวัซแีละการใชง้าน
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ข้อปฏิบติัในการใช้เคร่ืองสปริงล้ินแบบตวัซี

1. เลอืกขนาดของเครือ่งมอืกดสปรงิลิน้ใหเ้หมาะกบังาน

2. ปรบัระยะหา่งของปากกดแหวนรองสปรงิลิน้ใหพ้อดแีละใหอ้ยูศ่นูยก์ลางของแหวนรอง

สปรงิลิน้ดว้ยสกรปูรบัแป้นกดลิน้

3. กดดา้มลอ็กเครือ่งกดปรงิลิน้ใหสุ้ดต าแหน่ง สปรงิลิน้จะตอ้งยุบตวัเตม็ที่

4. ถอดประกบัลอ็กลิน้ออก (เกอืกมา้) และปลดดา้มกดลอ็ก สปรงิลิน้จะยดืกลบัและถอด

สปรงิลิน้ออก

5. การประกอบสปรงิลิน้ใหป้ฏบิตัเิชน่เดยีวกบัการถอด
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เคร่ืองมือพิเศษ (Special tools)

5. คีมถ่างแหวนลูกสูบ (Piston ring expander) แหวนลูกสบูมโีครงสรา้งทีแ่ขง็แต่เปราะ 

จงึท าใหห้กัไดง้่าย ดงันัน้เพื่อป้องกนัแหวนลูกสูบหกัในขณะถอดและประกอบแหวนลูกสูบ 

จงึควรใชค้มีถ่างแหวนลกูสบู
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ข้อปฏิบติัวิธีใช้คีมถ่างแหวนลกูสบู

1. เลอืกขนาดของคมีถ่างแหวนใหเ้หมาะสมกบัขนาดของแหวนลูกสูบ เพราะถ้าเลอืกผิด 

อาจท าใหแ้หวนลกูสบูหกั

2. จดับา่ของคมีถ่างแหวนลกูสบูเขา้กบัปากแหวนและดา้นล่างของแหวนลกูสบู

3. บบีดา้มของคมีถ่างแหวนใหแ้หวนลกูสบูพน้จากรอ่งแหวนและถอดแหวนลูกสบูออก

4. การประกอบแหวนเขา้กบัลกูสบูใหป้ฏบิตัเิชน่เดยีวกนั
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เคร่ืองมือพิเศษ (Special tools)

6. อปุกรณ์ยกรถ 
1) ลิฟต ์2 เสาคานบน
- รบัน ้าหนกัสงูสดุ 4.5 ตนั
- มอเตอร ์2 แรงมา้
- ระบบไฮดรอลกิกระบอกคู่
- ใชส้ลงิในการควบคุมระดบั
- ระบบเซฟตี ้ควบคุมดว้ยระบบลม
- ระยะกวา้งสดุระหวา่งเสาดา้นใน 3,100 มลิลเิมตร
- ระยะรถวิง่ผา่น 2,836 มลิลเิมตร
- ระยะยกสงู 1,800 มลิลเิมตร
- ความสงูทัง้หมด 3,863 มลิลเิมตร
- ระบบไฟ 380 โวลต์
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เคร่ืองมือพิเศษ (Special tools)

2) ลิฟต ์2 เสาคานล่าง
- รบัน ้าหนกัสงูสดุ 3 ตนั
- มอเตอร ์2 แรงมา้
- ระบบไฮดรอลกิกระบอกเดีย่ว
- ใชส้ลงิในการควบคุมระดบั
- ระบบเซฟตี ้ปลดลอ็กโดยคนัโยก
- ระยะกวา้งสุดระหวา่งเสาดา้นใน 3,000 มลิลเิมตร
- ระยะรถวิง่ผา่น 2,722 มลิลเิมตร
- ระยะยกสงู 1,800 มลิลเิมตร
- ความสงูทัง้หมด 2,840.50 มลิลเิมตร
- ระบบไฟ 380 โวลต์
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เคร่ืองมือพิเศษ (Special tools)

3) ลิฟต ์4 เสา

- รบัน ้าหนกัสงูสดุ 4 ตนั

- ระบบไฮดรอลกิกระบอกเดีย่ว

- ใชส้ลงิในการควบคุมระดบั

- ระบบเซฟตี ้ควบคุมดว้ยระบบลม

- ระยะยกสงู 1,970 มลิลเิมตร

- ความสงูทัง้หมด 2,424 มลิลเิมตร

- ความกวา้งทัง้หมด 3,310 มลิลเิมตร

- ระบบไฟ 380 โวลต์
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เคร่ืองมือพิเศษ (Special tools)

4) ลิฟตก์รรไกรแบบฝังพืน้

- รบัน ้าหนกัสงูสดุ 3 ตนั

- มอเตอร ์2 แรงมา้

- ระบบไฮดรอลกิกระบอกคู่

- ระบบเซฟตี ้ควบคุมดว้ยระบบลม

- แผน่เพลตยาว 1,420-2,020 มลิลเิมตร

- ระยะยกสงู 1,750 มลิลเิมตร

- ความสงูทัง้หมด 2,030 มลิลเิมตร

- ระบบไฟ 380 โวลต์
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เคร่ืองมือพิเศษ (Special tools)

5) ลิฟตก์รรไกรเเบบวางพืน้

- รบัน ้าหนกัสงูสดุ 3 ตนั

- มอเตอร ์2 แรงมา้

- ระบบไฮดรอลกิกระบอกคู่

- ระบบเซฟตี ้ควบคุมดว้ยระบบลม

- แผน่เพลตยาว 1,590-2,200 มลิลเิมตร

- ระยะยกสงูสดุ 1,820 มลิลเิมตร

- ระบบไฟ 380 โวลต์
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เคร่ืองมือพิเศษ (Special tools)

6) ลิฟตย์กรถแบบกรรไกร 2 ชัน้ แบบฝังพืน้/วางพืน้

- รบัน ้าหนกัสงูสดุ 3 ตนั

- ระบบไฮดรอลกิกระบอกคู่

- แผน่เพลตยาว 4,150 มลิลเิมตร

- ระยะยกสงู 1,800 (ตวัล่าง) +

450 (ตวับน) มลิลเิมตร

- ความสงูทัง้หมด 2,250 มลิลเิมตร

- ระบบไฟ 380 โวลต์


