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แผนการจัดการเรียนรู้  วิชางานเครื ่องมือกลเบื ้องต้น  รหัสวิชา 30100-0008  ท–ป–น 1-3-2 นี้        
มุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพ ได้จัดทำขึ้นเพื่อใช้เป็นคู่มือประกอบการจัดการเรียนการสอนในรายวิชาเพื่อพัฒนาผู้เรียน
เป็นสำคัญ ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง พุทธศักราช 2567 ของสำนักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา กระทรวงศึกษาธิการ  
 การจัดทำได้มีการพัฒนาเพื ่อให้เหมาะสมกับผู ้เร ียน โดยแบ่งเนื ้อหาออกเป็น 5 หน่วยการเรียนรู้ 
ประกอบด้วย 
              1)  ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล 
              2)  เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
              3)  เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน 
              4)  เครื่องกลึงและงานกลึง 
              5)  เครื่องเจาะ งานเจาะรู และงานรีมเมอร์ 
 พร้อมทั้ง แบบฝึกหัด ใบงาน แบบทดสอบพร้อมเฉลย และสื่อการเรียนการสอนต่าง ๆ เพื่อให้ผู้เรียนได้ฝึก
ทักษะในสถานการณ์ต่าง ๆ มีทักษะการคิดและแก้ปัญหา และบูรณาการกับการทำงานตามสาขาอาชีพต่าง ๆ 
ต่อไป 

 ผู้จัดทำหวังว่าแผนการจัดการเรียนรู้เล่มนี้คงจะเป็นแนวทางและเป็นประโยชน์ต่อผู้เรียน และผู้สนใจ
ทั่วไป หากมีข้อเสนอแนะประการใด ผู้จัดทำยินดีน้อมรับไว้เพื่อปรับปรุงในโอกาสต่อไป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

สารบัญ 
หน้า 

คำนำ  
สารบัญ  
หลักสูตรรายวิชา  
มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี)  
ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้  
หน่วยการเรียนรู้  
ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  
หน่วยที่ 1 เรื่อง/ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล  

แผนการจัดการเรียนรู้ 1 
ใบความรู้ 5 
ใบงาน 12 
ใบกิจกรรม 16 
ใบมอบหมายงาน 19 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 22 

หน่วยที่ 2 เรื่อง/เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย  
แผนการจัดการเรียนรู้ 24 
ใบความรู้ 26 
ใบงาน 33 
ใบกิจกรรม 35 
ใบมอบหมายงาน 37 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 39 

หน่วยที่ 3 เรื่อง/เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน  
แผนการจัดการเรียนรู้ 41 
ใบความรู้ 43 
ใบงาน 49 
ใบกิจกรรม 51 
ใบมอบหมายงาน 53 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 55 

หน่วยที่ 4 เรื่อง/เครื่องกลึงและงานกลึง 
แผนการจัดการเรียนรู้ 57 
ใบความรู้ 60 
ใบงาน 66 
ใบกิจกรรม 68 
ใบมอบหมายงาน 70 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 72 
 
 



 

 
 

หน่วยที่ 5 เรื่อง/เครื่องเจาะ งานเจาะรู และงานรีมเมอร์  
แผนการจัดการเรียนรู้ 74 
ใบความรู้ 76 
ใบงาน 84 
ใบกิจกรรม 86 
ใบมอบหมายงาน 88 
แบบประเมินความสามารถในการปฏิบัติงาน/ผลลัพธ์การเรียนรู้/สมรรถนะ 90 

บรรณานุกรม  
ภาคผนวก  
  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพชั้นสูง  (ปวส.)  พุทธศักราช  2567                           

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ 
รหัส  30100-0008 ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

ทฤษฎี  1  ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ  3  ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน    2   หน่วยกิต 
อ้างอิงมาตรฐาน 

-  
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ใช้เครื ่องมือกลเบื ้องต้นในการปฏิบัติงานเลื ่อย งานลับคมตัด งานกลึง งานเจาะ งานกัด ตามแบบ  
สั่งงาน  
จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 

1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการทำงาน การคํานวณ ในงานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
2. สามารถปฏิบัติงานเกี่ยวกับงานเลื่อย งานลับคมตัด งานกลึง งานเจาะ งานกัด ด้วยเครื่องมือกลเบื้องต้น 
3. มีเจตคติและมีกิจนิสัยที่ดีในการเรียนรู้และปฏิบัติงานด้วยความประณีตรอบครอบ เป็นระเบียบ 
รับผิดชอบ ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ โดยคำนึงถึงความปลอดภัย อาชีวอนามัย การอนุรักษ์พลังงาน และ
สิ่งแวดล้อม 
4. ประยุกต์ใช้งานเกี่ยวกับงานเลื่อย งานลับคมตัด งานกลึง งานเจาะ งานกัด ด้วยเครื่องมือกล เบื้องต้น 

สมรรถนะรายวิชา  
1. ประมวลความรู้เกี่ยวกับหลักการความปลอดภัย การทำงาน การคํานวณ การปรับตั้ง การใช้ งาน
เครื่องมือกล และการบำรุงรักษาเครื่องมือกลเบื้องต้น 
2. เลื่อย ลับคมตัด กลึง เจาะ กัดด้วยเครื่องมือกลเบื้องต้นตามแบบสั่งงาน 
3. ประยุกต์ใช้งานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

คำอธิบายรายวิชา 
ศึกษาและปฏิบัติเกี่ยวกับหลักความปลอดภัย ชนิด ส่วนประกอบ หลักการทำงาน การบำรุงรักษา ในการ

ปฏิบัติงานเครื่องมือกลเบื้องต้น การคํานวณค่า ความเร็วรอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน องค์ประกอบที่จําเป็นใน
การปฏิบัติงานเลื่อย งานลับคมตัด งานตัด งานกลึง งานเจาะ งานกัด 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา   
 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 ความปลอดภัยใน
งานเครื่องมือกล 

1. แสดงความร ู ้ เก ี ่ยวก ับความ 
หมายของความปลอดภัย อุบัติเหตุ
ท ี ่ เก ิดจากการปฏ ิบ ัต ิ งาน ผล 
กระทบหลักความปลอดภัย ผล
จากการจัดการความปลอดภัยใน
วิชางานเครื่องมือกล 
2. แสดงทักษะการค้นคว้าความรู้
เกี ่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำ 
เสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุใน
งานเครื่องมือกล 
3. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับการมี
เจตคต ิและก ิจน ิส ัยท ี ่ด ี ในการ
ทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด 
ตรงต ่อเวลา ม ีความซ ื ่ อส ัตย์  
ร ับผ ิดชอบ และร ักษาสภาพ 
แวดล้อม 

1. ความหมายของความปลอดภัย 
2. สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ 
3. ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุ 
4. หลักการความปลอดภัยในการ
ปฎิบัติงาน 

1. อธิบายความหมายของความปลอดภัย 
สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ ผลกระทบที่เกิดจาก
อุบัติเหตุ และหลักการรักษาความปลอดภัยใน
การปฎิบัติงานได้ 
2. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยได้ 
3. ค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุ
และนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุใน
งานเครื่องกลได้ 
4. ตระหนักถึงความปลอดภัยในการทำงาน 
5. ประยุกต์ใช้ความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงาน
ด้วยความปลอดภัยในการผลิตชิ้นงานได้ 
 



 

 
 

งานหลัก 2 เครื่องเลื่อยกลและ
งานเลื่อย 

1. แสดงความร ู ้ เก ี ่ ยวก ับชนิด 
หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่
สำคัญ การบำรุงรักษาและความ
ปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยกล 
2. แสดงทักษะการค้นคว ้าและ
นำเสนอความรู ้ เก ี ่ยวกับเครื ่อง
เลื่อยกลและงานเลื่อย 
3. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่อง
เลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตาม
แบบสั่งงาน 
 

1. เครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
2. เครื่องเลื่อยสายพาน 
3. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
4. เลื่อยมือ 
 

1. อธิบายหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกล
และส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเลื่อยกล
ได้ 
2. อธิบายความแตกต่างและหลักการทำงาน
ของเครื่องเลื่อยกลได้ 
3. อธิบายขั้นตอนการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเลื่อยกลได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อย
กลได้ 
6. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่อง
เลื่อยกลและงานเลื่อยได้ 
7. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกล
แบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงานได้ 
8. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มี
ความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษา
สภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเลื่อย 
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเลื่อยในการเตรียม
วัสดุผลิตชิ้นงานได้ 

งานหลัก 3 เรียนรู้  เครื่อง
เจียระไนและงาน
เจียระไนลับคมตัด
พ้ืนฐาน 

1. แสดงความร ู ้ เก ี ่ ยวก ับชนิด 
หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่
สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การ
บำรุงรักษา และความปลอดภัยใน
การใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

1. ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2. ส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่อง
เจียระไนลับคมตัด 
3. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการ
เจียระไนลับคมตัด 

1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดและ
ส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจียระไนลับ
คมตัดได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการ
เจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 



 

 
 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและ
นำเสนอความรู ้ เก ี ่ยวกับเครื ่อง
เจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีด
กลึงปอก และลับดอกสว่าน 

4. มีดกลึง ดอกสว่าน และวิธีการลับ
คมตัด 
5. การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับ
คมตัด 
6. ความปลอดภัยในการใช้เครื่อง
เจียระไนลับคมตัด 
 

3. อธิบายขั้นตอนการลับคมตัดมีดกลึงได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการลับดอกสว่านได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไน
ลับคมตัดได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่อง
เจียระไนลับคมตัดได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่อง
เจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐานได้ 
8. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก 
และดอกสว่านได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มี
ความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษา
สภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเจียระไนและ
งานลับคมตัด 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานลับคมตัดในการผลิต
ชิ้นงานได้ 

งานหลัก 4 เครื่องกลึงและงาน
กลึง 

1. แสดงความร ู ้ เก ี ่ ยวก ับชนิด 
ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื ่องมือ
และอุปกรณ์ การบำรุงรักษาและ
ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง
ยันศูนย์ 

1. ชนิดและการบอกขนาดของเครื่องกลึง 
2. ส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึง 
3. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องกลึง 
4. การคำนวณความเร็วในงานกลึง 
5. การบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
6. ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง 
7. ขั้นตอนการปฏิบัติงานของงานกลึง 

1. บอกชนิดของเครื่องกลึงและส่วนประกอบ
ที่สำคัญของเครื่องกลึงได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับ
เครื่องกลึงได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานกลึงได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงได้ 



 

 
 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและ
นำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึง
และงานกลึง 
3. ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า และ
กลึงปอกตามแบบสั่งงาน 
 

 5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง
ได้ 
6. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานของงานกลึง
ได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับ
เครื่องกลึงและงานกลึงได้ 
8. ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตาม
แบบสั่งงานได้ 
9.  ตระหน ักถ ึ งความละเอ ียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มี
ความซื ่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพ 
แวดล้อมในการปฏิบัติงานกลึง 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานกลึงในการผลิต
ชิ้นงานได้ 

งานหลัก 5 เครื่องเจาะและ
งานเจาะรู งานรีม
เมอร์ งานตาป
เกลียว 

1. แสดงความร ู ้ เก ี ่ ยวก ับชนิด 
ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื ่องมือ
และอุปกรณ์ การคำนวณความเร็ว 
การบำรุงรักษาและความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องเจาะ 
2. แสดงทักษะการค้นคว้าและ
นำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะ
และงานเจาะ 
3. ปฏิบัติการเจาะรู รีมเมอร์ และ
ตาปเกลียวตามแบบสั่งงาน 

1. ชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจาะ 
2. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่อง
เจาะ 
3. การคำนวณความเร็วในงานเจาะ 
4. ขั้นตอนการเจาะและการปฏิบัติงานอื่น
ของเครื่องเจาะ 
5. การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 
6. ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 
 

1. บอกชนิดของเครื่องเจาะและส่วนประกอบ
ที่สำคัญของเครื่องเจาะได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับ
เครื่องเจาะได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานเจาะได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานเจาะรูได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจาะได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ
ได้ 



 

 
 

 7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่อง
เจาะและงานเจาะได้ 
8. ปฏิบัติการเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียว
ตามแบบสั่งงานได้ถูกต้อง  
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเจาะรู รีมเมอร์ และตาป
เกลียวไปใช้ในการผลิตชิ้นงานได้ 

 
 
 



 

 
 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ (แบบ 1) 
รหัส  30100-0008 ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

ทฤษฎี  1  ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ  3  ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน    2   หน่วยกิต 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

  ค
วา

มรู้
 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเม

ินค
่า 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

์ 

1. ความปลอดภัยในงาน
เครื่องมือกล  

2 2 3    10 2 1 20 4 

2. เครื่องเลื่อยกลและงาน
เลื่อย 

1 1 1    10 2 1 16 8 

3. เครื่องเจียระไนและงาน
เจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน 

2 2 3    10 2 2 21 16 

4. เครื่องกลึงและงานกลึง 2 2 4    10 2 4 24 32 
5. เครื่องเจาะ งานเจาะรู 
และงานรีมเมอร์ 

1 2 2    10 2 2 19 8 

            
            
            
            
            
ปลายภาค           8 

รวม 6 6 6 4 6 8 30 100 75 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (เมื่อเรียนรายวิชานี้สำเร็จแล้วทำอะไรได้)   
รวมทั้งรายวิชา 100  

 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส  30100-0008 ชื่อวิชา งานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

ทฤษฎี  1  ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ  3  ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน    2   หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล  1 3 4 

2 เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 1 3 8 

3 เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน 1 3 16 

4 เครื่องกลึงและงานกลึง 1 3 32 

5 เครื่องเจาะ งานเจาะรู และงานรีมเมอร์ 1 3 8 

     

     

     

     

     

 ปลายภาค   8 

     
 
 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา    

รวม   75 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  1 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น       สอนครั้งที ่ 1       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล ทฤษฎี    1  ชม.  

ปฏิบัติ   3  ชม. 
ชื่อเรื่อง/ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู ้เกี ่ยวกับความปลอดภัยในงานเครื่องมือกลและสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุในการ

ปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามหลักความปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับความหมายของความปลอดภัย อุบัติเหตุที่เกิดจากการปฏิบัติงาน ผลกระทบ
หลักความปลอดภัย ผลจากการจัดการความปลอดภัยในวิชางานเครื่องมือกล 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในงาน
เครื่องมือกล 

3. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. อธิบายความหมายของความปลอดภัย สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุ และ
หลักการรักษาความปลอดภัยในการปฎิบัติงานได้ 

2. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยได้ 
3. ค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในงานเครื่องกลได้ 
4. ตระหนักถึงความปลอดภัยในการทำงาน 
5. ประยุกต์ใช้ความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงานด้วยความปลอดภัยในการผลิตชิ้นงานได้ 

ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ผู้เรียนสามารถ 
 ต้องใช้ความละเอียดรอบคอบสูง ในการกำหนดขนาด พิกัดความเผื่อ และการใช้คำสั่งที่ถูกต้อง ซึ่งจะ
ส่งผลโดยตรงต่อคุณภาพชิ้นงาน ความปลอดภัยเกี่ยวข้องกับการออกแบบชิ้นส่วนตามมาตรฐานความแข็งแรงเพ่ือ
รองรับแรงกระทำ และการกำหนด ขนาดและพิกัดความเผื่อที่สามารถผลิตได้ง่ายด้วยเครื่องมือกลเบื้องต้น เพ่ือลด
ความเสี่ยงในการตั้งค่าเครื่องจักรที่ซับซ้อนเกินไป (Complex Setup) ซึ่งอาจนำไปสู่การแตกหักของเครื่องมือ 
(Tool Breakage) หรือชิ้นงานหลุดออกจากแท่นจับ (Workpiece Ejection) เป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน การใช้
โปรแกรมอย่างถูกลิขสิทธิ์ การรักษาสภาพแวดล้อมสอดคล้องกับการลดการใช้กระดาษและทรัพยากรในการร่าง
แบบจริง 

4.4 การบูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
4.4.1. ความพอประมาณ 
- การออกแบบที่พอประมาณช่วยให้ผู้ปฏิบัติงานสามารถ กำหนดสภาวะการตัด (Cutting 

Conditions) ที่ปลอดภัย 
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4.4.2 ความมีเหตุผล 
- การกำหนดจุดจับยึด (Clamping) บนแบบที่ชัดเจน ช่วยป้องกันชิ้นงานหลุดขณะกลึง/กัด 
4.4.3 การมีภูมิคุ้มกันที่ดี 
- การสร้างแบบที่ไม่ก่อให้เกิดข้อผิดพลาดในการผลิตและอันตราย 
4.4.4 เงื่อนไขความรู้ 
- การออกแบบที่คำนึงถึงความสามารถในการจับยึดงานอย่างมั่นคง 
4.4.5 เงื่อนไขคุณธรรม 
- คุณธรรมที่มุ่งเน้นความปลอดภัยสูงสุดของผู้ปฏิบัติงาน 
4.4.6. 4 มิติ สมดุลและพร้อมรับการเปลี่ยนแปลง 
- ด้านวัตถุ/เศรษฐกิจ 
การจำลองกระบวนการผลิต (CAM Simulation) เพ่ือตรวจสอบการชนกันของเครื่องมือ (Tool 

Collision) ล่วงหน้า 
- ด้านสังคม 
เพ่ือให้แบบสื่อสารได้กับทุกคนในสังคมอุตสาหกรรม แบบต้องระบุ 'ข้อควรระวังพิเศษสำหรับ

ผู้ปฏิบัติงาน' (Safety Warnings) ในกรณีที่ชิ้นส่วนมีการผลิตที่ท้าทาย 
- ด้านวัฒนธรรม 
การใช้เทคโนโลยี CAD เพ่ือจำลองและปรับปรุงแบบซ้ำ ๆ ก่อนการผลิตจริง เพ่ือลดการทดลองโดย

ใช้วัสดุจริง ซึ่งเป็นการใช้ทรัพยากรอย่างรู้คุณค่า 
- ด้านสิ่งแวดล้อม  
การออกแบบที่คำนึงถึงอายุการใช้งานของผลิตภัณฑ์โลหะ และความเป็นไปได้ในการรีไซเคิล 
4.4.7. ศาสตร์ด้านการพัฒนา 
- ศาสตร์สากล 
การใช้ โปรแกรม CAD (เช่น AutoCAD, SolidWorks) ซึ่งเป็นทฤษฎีและแนวคิดสากลในการ

ออกแบบทางวิศวกรรมที่ทั่วโลกยอมรับ 
- ศาสตร์พระราชา 
การมองการออกแบบงานโลหะแบบองค์รวม โดยคำนึงถึงทั้งกระบวนการออกแบบ การผลิต การใช้

งานจริง และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและเศรษฐกิจ 
- ศาสตร์ภูมิปัญญาท้องถิ่น 
สามารถบูรณาการโดยการนำ รูปแบบการผลิตโลหะแบบดั้งเดิม (เช่น งานตีเหล็ก งานหล่อแบบ

โบราณ) มาปรับใช้และพัฒนาต่อยอดด้วยเทคโนโลยี CAD ให้ทันสมัยและมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
4.4.8. 4 พระบรมราโชบายด้านการศึกษาของในหลวงรัชการที่ 10 
- มีทัศนคติที่ถูกต้องต่อบ้านเมือง 
การทำงานวิชาชีพที่สุจริตและเป็นประโยชน์ต่อการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ 
- มีพื้นฐานมีชีวิตที่ม่ันคง เข้มแข็ง มีคุณธรรม 
การปฏิบัติงานด้วยความซื่อสัตย์ ไม่คัดลอกแบบงาน และทำงานด้วยความรับผิดชอบ 
- มีงานทำ มีอาชีพ  
ทักษะ CAD/CAM และการเขียนแบบเทคนิคโลหะ เป็นทักษะสำคัญท่ีตลาดแรงงานต้องการสูง 

เป็นการสร้างพ้ืนฐานเพ่ือประกอบอาชีพที่มีความมั่นคง 
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- เป็นพลเมืองที่ดีมีระเบียบวินัย 
การทำงานตามข้ันตอนอย่างมีระบบ การจัดเก็บไฟล์งานอย่างเป็นระเบียบ และการปฏิบัติตาม

มาตรฐานการเขียนแบบอย่างเคร่งครัด 
5.  สาระการเรียนรู้ 

1. ความหมายของความปลอดภัย 
2. สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ 
3. ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุ 
4. หลักการความปลอดภัยในการปฎิบัติงาน 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 

2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 

1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 

8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
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10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 1 หน่วยที่  1 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น    สอนครั้งที ่ 1       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล ทฤษฎี    1  ชม.  

ปฏิบัติ   3  ชม. 
ชื่อเรื่อง/ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู ้เกี ่ยวกับความปลอดภัยในงานเครื่องมือกลและสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุในการ

ปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามหลักความปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับความหมายของความปลอดภัย อุบัติเหตุที่เกิดจากการปฏิบัติงาน ผลกระทบ
หลักความปลอดภัย ผลจากการจัดการความปลอดภัยในวิชางานเครื่องมือกล 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในงาน
เครื่องมือกล 

3. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. อธิบายความหมายของความปลอดภัย สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุ และ
หลักการรักษาความปลอดภัยในการปฎิบัติงานได้ 

2. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยได้ 
3. ค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในงานเครื่องกลได้ 
4. ตระหนักถึงความปลอดภัยในการทำงาน 
5. ประยุกต์ใช้ความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงานด้วยความปลอดภัยในการผลิตชิ้นงานได้ 

ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ผู้เรียนสามารถ 
 ต้องใช้ความละเอียดรอบคอบสูง ในการกำหนดขนาด พิกัดความเผื่อ และการใช้คำสั่งที่ถูกต้อง ซึ่งจะ
ส่งผลโดยตรงต่อคุณภาพชิ้นงาน ความปลอดภัยเกี่ยวข้องกับการออกแบบชิ้นส่วนตามมาตรฐานความแข็งแรงเพ่ือ
รองรับแรงกระทำ และการกำหนด ขนาดและพิกัดความเผื่อที่สามารถผลิตได้ง่ายด้วยเครื่องมือกลเบื้องต้น เพ่ือลด
ความเสี่ยงในการตั้งค่าเครื่องจักรที่ซับซ้อนเกินไป (Complex Setup) ซึ่งอาจนำไปสู่การแตกหักของเครื่องมือ 
(Tool Breakage) หรือชิ้นงานหลุดออกจากแท่นจับ (Workpiece Ejection) เป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน การใช้
โปรแกรมอย่างถูกลิขสิทธิ์ การรักษาสภาพแวดล้อมสอดคล้องกับการลดการใช้กระดาษและทรัพยากรในการร่าง
แบบจริง 

4.4 การบูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
4.4.1. ความพอประมาณ 
- การออกแบบที่พอประมาณช่วยให้ผู้ปฏิบัติงานสามารถ กำหนดสภาวะการตัด (Cutting 

Conditions) ที่ปลอดภัย 
 
 



6 
 

 
 

4.4.2 ความมีเหตุผล 
- การกำหนดจุดจับยึด (Clamping) บนแบบที่ชัดเจน ช่วยป้องกันชิ้นงานหลุดขณะกลึง/กัด 
4.4.3 การมีภูมิคุ้มกันที่ดี 
- การสร้างแบบที่ไม่ก่อให้เกิดข้อผิดพลาดในการผลิตและอันตราย 
4.4.4 เงื่อนไขความรู้ 
- การออกแบบที่คำนึงถึงความสามารถในการจับยึดงานอย่างมั่นคง 
4.4.5 เงื่อนไขคุณธรรม 
- คุณธรรมที่มุ่งเน้นความปลอดภัยสูงสุดของผู้ปฏิบัติงาน 
4.4.6. 4 มิติ สมดุลและพร้อมรับการเปลี่ยนแปลง 
- ด้านวัตถุ/เศรษฐกิจ 
การจำลองกระบวนการผลิต (CAM Simulation) เพ่ือตรวจสอบการชนกันของเครื่องมือ (Tool 

Collision) ล่วงหน้า 
- ด้านสังคม 
เพ่ือให้แบบสื่อสารได้กับทุกคนในสังคมอุตสาหกรรม แบบต้องระบุ 'ข้อควรระวังพิเศษสำหรับ

ผู้ปฏิบัติงาน' (Safety Warnings) ในกรณีที่ชิ้นส่วนมีการผลิตที่ท้าทาย 
- ด้านวัฒนธรรม 
การใช้เทคโนโลยี CAD เพ่ือจำลองและปรับปรุงแบบซ้ำ ๆ ก่อนการผลิตจริง เพ่ือลดการทดลองโดย

ใช้วัสดุจริง ซึ่งเป็นการใช้ทรัพยากรอย่างรู้คุณค่า 
- ด้านสิ่งแวดล้อม  
การออกแบบที่คำนึงถึงอายุการใช้งานของผลิตภัณฑ์โลหะ และความเป็นไปได้ในการรีไซเคิล 
4.4.7. ศาสตร์ด้านการพัฒนา 
- ศาสตร์สากล 
การใช้ โปรแกรม CAD (เช่น AutoCAD, SolidWorks) ซึ่งเป็นทฤษฎีและแนวคิดสากลในการ

ออกแบบทางวิศวกรรมที่ทั่วโลกยอมรับ 
- ศาสตร์พระราชา 
การมองการออกแบบงานโลหะแบบองค์รวม โดยคำนึงถึงทั้งกระบวนการออกแบบ การผลิต การใช้

งานจริง และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและเศรษฐกิจ 
- ศาสตร์ภูมิปัญญาท้องถิ่น 
สามารถบูรณาการโดยการนำ รูปแบบการผลิตโลหะแบบดั้งเดิม (เช่น งานตีเหล็ก งานหล่อแบบ

โบราณ) มาปรับใช้และพัฒนาต่อยอดด้วยเทคโนโลยี CAD ให้ทันสมัยและมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
4.4.8. 4 พระบรมราโชบายด้านการศึกษาของในหลวงรัชการที่ 10 
- มีทัศนคติที่ถูกต้องต่อบ้านเมือง 
การทำงานวิชาชีพที่สุจริตและเป็นประโยชน์ต่อการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ 
- มีพื้นฐานมีชีวิตที่ม่ันคง เข้มแข็ง มีคุณธรรม 
การปฏิบัติงานด้วยความซื่อสัตย์ ไม่คัดลอกแบบงาน และทำงานด้วยความรับผิดชอบ 
- มีงานทำ มีอาชีพ  
ทักษะ CAD/CAM และการเขียนแบบเทคนิคโลหะ เป็นทักษะสำคัญท่ีตลาดแรงงานต้องการสูง 

เป็นการสร้างพ้ืนฐานเพ่ือประกอบอาชีพที่มีความมั่นคง 
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- เป็นพลเมืองที่ดีมีระเบียบวินัย 
การทำงานตามข้ันตอนอย่างมีระบบ การจัดเก็บไฟล์งานอย่างเป็นระเบียบ และการปฏิบัติตาม

มาตรฐานการเขียนแบบอย่างเคร่งครัด 
5.  เนื้อหาสาระ   
1. ความหมายของความปลอดภัย 

คือ การทำงานที่ปราศจากอุบัติเหตุ ไม่ว่าจะเป็นอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นจากเครื่องมือเครื่องจักร อุปกรณ์ และ 
จากสภาพแวดล้อมของการทำงาน 
2. สาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุ 

2.1 อุบัติเหตุที่เกิดจากผู้ปฏิบัติงาน 
1. ไม่ปฏิบตัิตามกฎระเบียบความปลอดภัยของโรงงาน 

2. การแต่งกายไม่ถูกต้อง ไมเ่หมาะสมกับการปฏิบตัิงาน ไมร่ัดกุม ไว้ผมยาว ใส่เครื่องประดับ 

3. ไม่สวมเครื่องป้องกันอันตรายส่วนต่าง ๆ ของร่างกายในขณะปฏิบตังิาน เช่น หมวกนิรภัย (helmet) แว่นตา
นิรภัย (Safety Glass) เครื่องป้องกันใบหน้า (Face Shield) รองเท้านิรภัย (Safety Shoe) เป็นต้น 

 
 

 
 
 
 
 

4. ขาดความระมัดระวังประมาทเลินเล่อขณะปฏิบัติงาน 

5. ใช้เครื่องมือผิดประเภทไม่ถูกต้องกับงาน เครื่องมือไมส่มบรูณ์ ไม่พร้อมที่จะใช้งาน 

6. ขาดประสบการณ์ ขาดทักษะการปฏิบัติงาน การปฏิบัติงานไม่ถูกวิธี 
7. ไม่ตรวจสภาพความพร้อมของเครือ่งจักรกล เครื่องมือและอุปกรณ์กอ่นปฏิบัติงาน 

8. เร่งรีบในการปฏิบัติงาน 

9. ร่างกายไม่พร้อมปฏิบตัิงาน เช่น พักผ่อนน้อย ดื่มของมึนเมา รับประทานยาที่มีผลทำให้ง่วงซึม 

 
2.2 อุบัติเหตุจากเครื่องจักรกล เครื่องมือและอุปกรณ์ 

1. เครื่องจักรกลไม่มีอุปกรณ์ป้องกันอันตราย เช่น ไม่มีฝาครอบป้องกันในส่วนที่เป็นอันตราย 

2. เครื่องจักรกล เครื่องมือและอุปกรณ์ขาดการบำรุงรักษา 

3. เครื่องจักรกล เครื่องมือและอุปกรณ์ใช้งานมานาน ชำรุดเสียหาย ไม่มีความพร้อม ไม่สมบูรณ์ที่จะใช้งาน  
4. เช่น ล้อหินเจียระไนมีรอยแตกร้าว สายไฟฟ้าชำรุด 

5. เครื่องมือ อุปกรณ์มีคม เวลาใช้ไม่ระมัดระวังทำให้เกิดอุบัติเหตุ 
6. ตะไบที่ใช้ไม่มีด้าม หรือตะไบที่มีด้ามแตก ชำรุด 

7. ค้อนที่ใช้ด้ามไม่แน่น ค้อนไม่แน่นหลุดโดนผู้ร่วมปฏิบัติงาน 

8. อุบัติเหตุจากการนำเครื่องมือ ตะไบ ใส่กระเป๋ากางเกง 
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2.3 อุบัติเหตุจากสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงาน 
1. การวางผังโรงงานไม่ถูกต้อง ไม่เหมาะสม เช่น การวางผังระยะห่างของเครื่องจักรไม่เหมาะสม การติดตั้ง

เครื่องจักรไม่มั่นคง 
2. ระบบไฟฟ้าไม่มีเครื่องป้องกัน เครื่องจักรกลไม่มีสายดิน 

3. แสงสว่างไม่เพียงพอ 

4. การระบายอากาศภายในโรงงานไม่ดี 
5. พ้ืนที่สกปรก มีเศษโลหะ มีคราบน้ำมัน วางเครื่องมือ อุปกรณ์บนพ้ืนโรงงาน เป็นต้น 

6. มีวัตถุกีดขวางทางเดิน และกีดขวางการปฏิบัติงาน 

7. ระบบเสียงมีผลกระทบต่อการทำงาน มีเสียงดังเกินมาตรฐานที่กำหนด 

3. ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุ 
3.1  ผลกระทบทางตรง เช่น ได้รับบาดเจ็บ เสียอวัยวะ พิการ เสียค่ารักษาพยาบาล เสียเวลารักษาตัว 

 
3.2 ผลกระทบทางอ้อม เช่น เสียขวัญและกำลังใจ เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์เสียหาย ขาดความมั่นใจ 

 

 
 

3.3 ผลกระทบต่อภาพพจน์ของสถานศึกษา หรือหน่วยงาน ขาดการยอมรับขาดมาตรฐานความปลอดภัย 
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4. หลักการความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 4.1 กฎของความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

1. ปฏิบัติตามกฎระเบียบของโรงงานอย่างเคร่งครัด 

2. แต่งกายด้วยชุดปฏิบัติงานตามที่สถานประกอบการหรือสถานศึกษากำหนด 

3. สวมใส่เครื่องป้องกันอันตรายตามข้อกำหนดในการปฏิบัติงานนั้น ๆ ห้ามสวมใส่เครื่องประดับขณะ
ปฏิบัติงาน 

4. ก่อนจะใช้เครื่องจักรต้องได้รับอนุญาตจากผู้ควบคุมทุกครั้ง 
5. ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ์ ก่อนใช้งานทุกครั้ง 
6. ขณะปฏิบัติงานห้ามหยอกล้อ และกลั่นแกล้งกัน 

7. ขณะที่สภาพร่างกายไม่พร้อม ห้ามปฏิบัติงานกับเครื่องจักร 

8. หลังจากเลิกใช้งานให้ทำความสะอาดบริเวณโดยรอบพื้นที่ปฏิบัติงาน 

4.2 อุปกรณ์ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
1. อุปกรณ์ป้องกันดวงตา เป็นการป้องกันอันตรายที่เกิดกับดวงตาขณะปฏิบัติงาน เช่น  
2. งานกลึง งานเจียระไน ฯลฯ อุปกรณ์ป้องกัน ได้แก่ แว่นตานิรภัย หรือ Faces hield เป็นต้น 
3. อุปกรณ์ป้องกันมือ เป็นการป้องกันอันตรายหรืออุบัติเหตุที่เกิดกับมือ จากงานที่มีคม มีความร้อน 

อุปกรณ์ป้องกัน ได้แก่ ถุงมือหนัง ถุงมือผ้า ฯลฯ แต่ในการปฏิบัติงานบางอย่างห้าใส่ถุงมือ 
4. อุปกรณ์ป้องกันหู ป้องกันเสียงดังในขณะปฏิบัติงาน อุปกรณ์ป้องกัน ได้แก่ ครอบหูลดเสียงหรือ

ปลั๊กอุด 
5. อุปกรณ์ป้องกันจมูก ป้องกันกลิ่น ควัน สารพิษต่าง ๆ ในขณะปฏิบัติงานบางอย่าง 
6. อุปกรณ์ป้องกันศีรษะ ในการปฏิบัติงานที่มีความเสี่ยงที่จะเกิดอุบัติเหตุต่อศีรษะ อุปกรณ์ป้องกัน 

เช่น 
7. หมวกนิรภัย  ในขณะปฏิบัติงานเครื่องมือกลไม่ต้องสวมใส่ 

4.3 เครื่องหมายสัญลักษณ์ความปลอดภัย หรือป้ายเตือนความปลอดภัยตามมาตรฐานสากล 
1. สีแดงหมายถึง เครื่องหมายห้าม เช่น หยุด อันตราย ไฟ หรือลักษณะงานที่เกี่ยวกับบริเวณท่ีมี

อันตรายสูง ระบบดับเพลิงและอุปกรณ์หยุดฉุกเฉินของเครื่องจักรกลต่างๆ เช่น ห้ามจอด ห้ามใช้
รถยก ฯลฯ 

2. สีน้ำเงิน หมายถึง เครื่องหมายบังคับ ข้อบังคับให้ปฏิบัติตามหรือพึงระวังเป็นพิเศษ เพราะอาจเกิด
อันตรายในการ 

3. ปฏิบัติงานได้ เช่น ต้องสวมหมวกนิรภัย ฯลฯ 

4. สีเขียว หมายถึง เครื่องหมายสารนิเทศเก่ียวกับสภาวะปลอดภัย เช่น ป้ายปฐมพยาบาล ฯลฯ 

5. สีเหลือง หมายถึง เครื่องหมายเตือน การเตือนระวังอันตรายหรือบ่งชี้ว่ามีอันตราย อุตสาหกรรม
บางประเภทอาจใช้สีส้มแทนสีเหลือง เช่น ป้ายเตือนระวังอันตรายไฟฟ้า 380 โวลต์ ฯลฯ 
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
1. ขณะทำงานกับเครื่องกลึง ควรปฏิบัติอย่างไรจึงจะปลอดภัยที่สุด 

ก. สวมถุงมือผ้าขณะกลึงชิ้นงาน 
ข. สวมเสื้อผ้าหลวมเพ่ือความสบาย 
ค. รวบผมและติดกระดุมเสื้อให้เรียบร้อยก่อนทำงาน 
ง. ใช้มือปัดเศษโลหะออกจากแท่นกลึงโดยตรง 

2. ก่อนเปิดเครื่องจักร ควรทำสิ่งใดเป็นอันดับแรก 
ก. ตรวจสอบว่าน้ำมันหล่อลื่นเพียงพอหรือไม่ 
ข. ตรวจสอบว่าเพ่ือนร่วมงานอยู่ห่างจากเครื่อง 
ค. ตรวจสอบว่าวัสดุยึดแน่นกับแท่นเครื่องหรือไม่ 
ง. ทุกข้อที่กล่าวมา 

3. ในกรณีที่เครื่องจักรมีเสียงผิดปกติ ควรทำอย่างไร 
ก. เพ่ิมความเร็วเพ่ือให้เสียงหายไป 
ข. หยุดเครื่องทันทีและแจ้งหัวหน้างาน 
ค. ใช้งานต่อจนกว่าจะเสร็จงาน 
ง. เปิดฝาครอบเครื่องดูขณะเครื่องยังทำงานอยู่ 

4.  การทำความสะอาดเครื่องมือกลหลังใช้งาน ควรทำเมื่อใด 
ก. ขณะเครื่องยังทำงานอยู่ เพ่ือประหยัดเวลา 
ข. ทำเฉพาะเมื่อหัวหน้างานสั่งเท่านั้น 
ค. ทำพร้อมกับการกลึงเพ่ือลดเวลาว่าง 
ง. หลังจากปิดเครื่องและรอให้เครื่องหยุดสนิท 

5.  อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ที่จำเป็นในงานเครื่องมือกล ได้แก่ข้อใด 
ก. หมวกกันน็อกและเสื้อกันฝน 
ข. แว่นตานิรภัย ถุงมือป้องกัน และรองเท้านิรภัย 
ค. แว่นกันแดดและรองเท้าแตะ 
ง. หน้ากากอนามัยทั่วไปและหมวกแฟชั่น 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชางานเขียนแบบเทคนิคโลหะด้วยคอมพิวเตอร์ 
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8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. ขณะทำงานกับเครื่องกลึง ควรปฏิบัติอย่างไรจึงจะปลอดภัยที่สุด 

ก. สวมถุงมือผ้าขณะกลึงชิ้นงาน 
ข. สวมเสื้อผ้าหลวมเพ่ือความสบาย 
ค. รวบผมและติดกระดุมเสื้อให้เรียบร้อยก่อนทำงาน 
ง. ใช้มือปัดเศษโลหะออกจากแท่นกลึงโดยตรง 

2. ก่อนเปิดเครื่องจักร ควรทำสิ่งใดเป็นอันดับแรก 
ก. ตรวจสอบว่าน้ำมันหล่อลื่นเพียงพอหรือไม่ 
ข. ตรวจสอบว่าเพ่ือนร่วมงานอยู่ห่างจากเครื่อง 
ค. ตรวจสอบว่าวัสดุยึดแน่นกับแท่นเครื่องหรือไม่ 
ง. ทุกข้อที่กล่าวมา 

3. ในกรณีที่เครื่องจักรมีเสียงผิดปกติ ควรทำอย่างไร 
ก. เพ่ิมความเร็วเพ่ือให้เสียงหายไป 
ข. หยุดเครื่องทันทีและแจ้งหัวหน้างาน 
ค. ใช้งานต่อจนกว่าจะเสร็จงาน 
ง. เปิดฝาครอบเครื่องดูขณะเครื่องยังทำงานอยู่ 

4.  การทำความสะอาดเครื่องมือกลหลังใช้งาน ควรทำเมื่อใด 
ก. ขณะเครื่องยังทำงานอยู่ เพ่ือประหยัดเวลา 
ข. ทำเฉพาะเมื่อหัวหน้างานสั่งเท่านั้น 
ค. ทำพร้อมกับการกลึงเพ่ือลดเวลาว่าง 
ง. หลังจากปิดเครื่องและรอให้เครื่องหยุดสนิท 

5.  อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ที่จำเป็นในงานเครื่องมือกล ได้แก่ข้อใด 
ก. หมวกกันน็อกและเสื้อกันฝน 
ข. แว่นตานิรภัย ถุงมือป้องกัน และรองเท้านิรภัย 
ค. แว่นกันแดดและรองเท้าแตะ 
ง. หน้ากากอนามัยทั่วไปและหมวกแฟชั่น 
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ใบงาน ที ่ 1 หน่วยที่  1 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น    สอนครั้งที ่ 1       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล ทฤษฎี    1  ชม.  

ปฏิบัติ   3  ชม. 
ชื่อเรื่อง/ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู ้เกี ่ยวกับความปลอดภัยในงานเครื่องมือกลและสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุในการ

ปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามหลักความปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับความหมายของความปลอดภัย อุบัติเหตุที่เกิดจากการปฏิบัติงาน ผลกระทบ
หลักความปลอดภัย ผลจากการจัดการความปลอดภัยในวิชางานเครื่องมือกล 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในงาน
เครื่องมือกล 

3. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. อธิบายความหมายของความปลอดภัย สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุ และ
หลักการรักษาความปลอดภัยในการปฎิบัติงานได้ 

2. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยได้ 
3. ค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในงานเครื่องกลได้ 
4. ตระหนักถึงความปลอดภัยในการทำงาน 
5. ประยุกต์ใช้ความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงานด้วยความปลอดภัยในการผลิตชิ้นงานได้ 

ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ผู้เรียนสามารถ 
 ต้องใช้ความละเอียดรอบคอบสูง ในการกำหนดขนาด พิกัดความเผื่อ และการใช้คำสั่งที่ถูกต้อง ซึ่งจะ
ส่งผลโดยตรงต่อคุณภาพชิ้นงาน ความปลอดภัยเกี่ยวข้องกับการออกแบบชิ้นส่วนตามมาตรฐานความแข็งแรงเพ่ือ
รองรับแรงกระทำ และการกำหนด ขนาดและพิกัดความเผื่อที่สามารถผลิตได้ง่ายด้วยเครื่องมือกลเบื้องต้น เพ่ือลด
ความเสี่ยงในการตั้งค่าเครื่องจักรที่ซับซ้อนเกินไป (Complex Setup) ซึ่งอาจนำไปสู่การแตกหักของเครื่องมือ 
(Tool Breakage) หรือชิ้นงานหลุดออกจากแท่นจับ (Workpiece Ejection) เป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน การใช้
โปรแกรมอย่างถูกลิขสิทธิ์ การรักษาสภาพแวดล้อมสอดคล้องกับการลดการใช้กระดาษและทรัพยากรในการร่าง
แบบจริง 

4.4 การบูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
4.4.1. ความพอประมาณ 
- การออกแบบที่พอประมาณช่วยให้ผู้ปฏิบัติงานสามารถ กำหนดสภาวะการตัด (Cutting 

Conditions) ที่ปลอดภัย 
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4.4.2 ความมีเหตุผล 
- การกำหนดจุดจับยึด (Clamping) บนแบบที่ชัดเจน ช่วยป้องกันชิ้นงานหลุดขณะกลึง/กัด 
4.4.3 การมีภูมิคุ้มกันที่ดี 
- การสร้างแบบที่ไม่ก่อให้เกิดข้อผิดพลาดในการผลิตและอันตราย 
4.4.4 เงื่อนไขความรู้ 
- การออกแบบที่คำนึงถึงความสามารถในการจับยึดงานอย่างมั่นคง 
4.4.5 เงื่อนไขคุณธรรม 
- คุณธรรมที่มุ่งเน้นความปลอดภัยสูงสุดของผู้ปฏิบัติงาน 
4.4.6. 4 มิติ สมดุลและพร้อมรับการเปลี่ยนแปลง 
- ด้านวัตถุ/เศรษฐกิจ 
การจำลองกระบวนการผลิต (CAM Simulation) เพ่ือตรวจสอบการชนกันของเครื่องมือ (Tool 

Collision) ล่วงหน้า 
- ด้านสังคม 
เพ่ือให้แบบสื่อสารได้กับทุกคนในสังคมอุตสาหกรรม แบบต้องระบุ 'ข้อควรระวังพิเศษสำหรับ

ผู้ปฏิบัติงาน' (Safety Warnings) ในกรณีที่ชิ้นส่วนมีการผลิตที่ท้าทาย 
- ด้านวัฒนธรรม 
การใช้เทคโนโลยี CAD เพ่ือจำลองและปรับปรุงแบบซ้ำ ๆ ก่อนการผลิตจริง เพ่ือลดการทดลองโดย

ใช้วัสดุจริง ซึ่งเป็นการใช้ทรัพยากรอย่างรู้คุณค่า 
- ด้านสิ่งแวดล้อม  
การออกแบบที่คำนึงถึงอายุการใช้งานของผลิตภัณฑ์โลหะ และความเป็นไปได้ในการรีไซเคิล 
4.4.7. ศาสตร์ด้านการพัฒนา 
- ศาสตร์สากล 
การใช้ โปรแกรม CAD (เช่น AutoCAD, SolidWorks) ซึ่งเป็นทฤษฎีและแนวคิดสากลในการ

ออกแบบทางวิศวกรรมที่ทั่วโลกยอมรับ 
- ศาสตร์พระราชา 
การมองการออกแบบงานโลหะแบบองค์รวม โดยคำนึงถึงทั้งกระบวนการออกแบบ การผลิต การใช้

งานจริง และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและเศรษฐกิจ 
- ศาสตร์ภูมิปัญญาท้องถิ่น 
สามารถบูรณาการโดยการนำ รูปแบบการผลิตโลหะแบบดั้งเดิม (เช่น งานตีเหล็ก งานหล่อแบบ

โบราณ) มาปรับใช้และพัฒนาต่อยอดด้วยเทคโนโลยี CAD ให้ทันสมัยและมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
4.4.8. 4 พระบรมราโชบายด้านการศึกษาของในหลวงรัชการที่ 10 
- มีทัศนคติที่ถูกต้องต่อบ้านเมือง 
การทำงานวิชาชีพที่สุจริตและเป็นประโยชน์ต่อการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ 
- มีพื้นฐานมีชีวิตที่ม่ันคง เข้มแข็ง มีคุณธรรม 
การปฏิบัติงานด้วยความซื่อสัตย์ ไม่คัดลอกแบบงาน และทำงานด้วยความรับผิดชอบ 
- มีงานทำ มีอาชีพ  
ทักษะ CAD/CAM และการเขียนแบบเทคนิคโลหะ เป็นทักษะสำคัญท่ีตลาดแรงงานต้องการสูง 

เป็นการสร้างพ้ืนฐานเพ่ือประกอบอาชีพที่มีความมั่นคง 
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- เป็นพลเมืองที่ดีมีระเบียบวินัย 
การทำงานตามข้ันตอนอย่างมีระบบ การจัดเก็บไฟล์งานอย่างเป็นระเบียบ และการปฏิบัติตาม

มาตรฐานการเขียนแบบอย่างเคร่งครัด 
5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 

1. เครื่องมือกลหลัก 
2. เครื่องมือช่างมือ 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือวัด 
5. วัสดุและอุปกรณ์สิ้นเปลือง 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
               

7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
1. การเตรียมความพร้อมก่อนปฏิบัติงาน 

1. ศึกษาคู่มือการใช้งานเครื่องมือกลแต่ละประเภทให้เข้าใจ 
2. สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ให้ครบ เช่น 

o แว่นตานิรภัย 
o รองเท้าเซฟตี้ 
o ถุงมือป้องกันการบาด 
o เสื้อผ้าที่รัดกุม (ห้ามใส่เสื้อผ้าหลวม หรือผ้าพันคอยาว) 

3. ตรวจสอบสภาพเครื่องจักรก่อนใช้งาน เช่น 
o ตรวจระดับน้ำมันหล่อลื่น 
o ตรวจความแน่นของน็อต สกรู หรือชิ้นส่วนยึด 
o ตรวจระบบไฟฟ้าและสวิตช์ควบคุม 

4. ตรวจสอบพื้นท่ีรอบเครื่องให้สะอาด ไม่มีเศษวัสดุหรือของวางเกะกะ 
2. ขั้นตอนระหว่างการปฏิบัติงาน 

1. ตั้งชิ้นงานให้แน่นหนาก่อนเริ่มเดินเครื่อง 
2. เปิดเครื่องด้วยความเร็วต่ำก่อน เพ่ือดูความเรียบร้อยของการทำงาน 
3. ห้ามใช้มือจับหรือปัดเศษโลหะออกจากเครื่องขณะหมุนอยู่ — ให้ใช้แปรงหรือไม้แทน 
4. รักษาท่าทางการทำงานให้มั่นคง และห่างจากชิ้นงานที่หมุน 
5. ห้ามพูดคุยหรือหยอกล้อระหว่างการทำงาน 
6. หากเกิดเสียงผิดปกติ หรือเครื่องสั่นแรง ให้ หยุดเครื่องทันที และแจ้งผู้รับผิดชอบ 

3. หลังจากปฏิบัติงานเสร็จ 
1. ปิดเครื่องจักรและรอให้หยุดหมุนสนิทก่อนทำความสะอาด 
2. ทำความสะอาดเครื่องด้วยแปรงหรือผ้าแห้ง ห้ามใช้น้ำฉีดล้าง 
3. เก็บเครื่องมือและอุปกรณ์เข้าที่ให้เรียบร้อย 
4. ตรวจสอบพื้นท่ีทำงานให้อยู่ในสภาพปลอดภัยก่อนออกจากบริเวณ 
5. บันทึกผลการใช้งาน หรือแจ้งปัญหาที่พบให้หัวหน้างานทราบ 
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4. ข้อควรระวังท่ัวไป 

• ห้ามปรับแต่งเครื่องในขณะเดินเครื่อง 
• ห้ามใช้เครื่องจักรโดยไม่มีการฝึกอบรม 
• ห้ามทำงานคนเดียวในพ้ืนที่ที่มีความเสี่ยงสูง 
• ควรรู้ตำแหน่งปุ่มหยุดฉุกเฉิน (Emergency Stop) ของเครื่องเสมอ 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ประยุกต์ใช้ความรู ้เกี ่ยวกับความปลอดภัยในงานเครื่องมือกลและสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุในการ

ปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามหลักความปลอดภัย 
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล จำนวน 10 ข้อ 
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 1.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล ตอนที่ 1 จำนวน 5 ข้อ และ

ตอนที่ 2 จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล จำนวน 10 ข้อ 
5) ทำงานตามใบงานที่ 1.1 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเครื่องมือกลเบื้องต้น  
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ใบกิจกรรม ที ่ 1 หน่วยที่  1 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น    สอนครั้งที ่ 1       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล ทฤษฎี    1  ชม.  

ปฏิบัติ   3  ชม. 
ชื่อเรื่อง/ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล   

 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู ้เกี ่ยวกับความปลอดภัยในงานเครื่องมือกลและสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุในการ

ปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามหลักความปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับความหมายของความปลอดภัย อุบัติเหตุที่เกิดจากการปฏิบัติงาน ผลกระทบ
หลักความปลอดภัย ผลจากการจัดการความปลอดภัยในวิชางานเครื่องมือกล 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในงาน
เครื่องมือกล 

3. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. อธิบายความหมายของความปลอดภัย สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุ และ
หลักการรักษาความปลอดภัยในการปฎิบัติงานได้ 

2. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยได้ 
3. ค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในงานเครื่องกลได้ 
4. ตระหนักถึงความปลอดภัยในการทำงาน 
5. ประยุกต์ใช้ความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงานด้วยความปลอดภัยในการผลิตชิ้นงานได้ 

ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ผู้เรียนสามารถ 
 ต้องใช้ความละเอียดรอบคอบสูง ในการกำหนดขนาด พิกัดความเผื่อ และการใช้คำสั่งที่ถูกต้อง ซึ่งจะ
ส่งผลโดยตรงต่อคุณภาพชิ้นงาน ความปลอดภัยเกี่ยวข้องกับการออกแบบชิ้นส่วนตามมาตรฐานความแข็งแรงเพ่ือ
รองรับแรงกระทำ และการกำหนด ขนาดและพิกัดความเผื่อที่สามารถผลิตได้ง่ายด้วยเครื่องมือกลเบื้องต้น เพ่ือลด
ความเสี่ยงในการตั้งค่าเครื่องจักรที่ซับซ้อนเกินไป (Complex Setup) ซึ่งอาจนำไปสู่การแตกหักของเครื่องมือ 
(Tool Breakage) หรือชิ้นงานหลุดออกจากแท่นจับ (Workpiece Ejection) เป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน การใช้
โปรแกรมอย่างถูกลิขสิทธิ์ การรักษาสภาพแวดล้อมสอดคล้องกับการลดการใช้กระดาษและทรัพยากรในการร่าง
แบบจริง 

4.4 การบูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
4.4.1. ความพอประมาณ 
- การออกแบบที่พอประมาณช่วยให้ผู้ปฏิบัติงานสามารถ กำหนดสภาวะการตัด (Cutting 

Conditions) ที่ปลอดภัย 
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4.4.2 ความมีเหตุผล 
- การกำหนดจุดจับยึด (Clamping) บนแบบที่ชัดเจน ช่วยป้องกันชิ้นงานหลุดขณะกลึง/กัด 
4.4.3 การมีภูมิคุ้มกันที่ดี 
- การสร้างแบบที่ไม่ก่อให้เกิดข้อผิดพลาดในการผลิตและอันตราย 
4.4.4 เงื่อนไขความรู้ 
- การออกแบบที่คำนึงถึงความสามารถในการจับยึดงานอย่างมั่นคง 
4.4.5 เงื่อนไขคุณธรรม 
- คุณธรรมที่มุ่งเน้นความปลอดภัยสูงสุดของผู้ปฏิบัติงาน 
4.4.6. 4 มิติ สมดุลและพร้อมรับการเปลี่ยนแปลง 
- ด้านวัตถุ/เศรษฐกิจ 
การจำลองกระบวนการผลิต (CAM Simulation) เพ่ือตรวจสอบการชนกันของเครื่องมือ (Tool 

Collision) ล่วงหน้า 
- ด้านสังคม 
เพ่ือให้แบบสื่อสารได้กับทุกคนในสังคมอุตสาหกรรม แบบต้องระบุ 'ข้อควรระวังพิเศษสำหรับ

ผู้ปฏิบัติงาน' (Safety Warnings) ในกรณีที่ชิ้นส่วนมีการผลิตที่ท้าทาย 
- ด้านวัฒนธรรม 
การใช้เทคโนโลยี CAD เพ่ือจำลองและปรับปรุงแบบซ้ำ ๆ ก่อนการผลิตจริง เพ่ือลดการทดลองโดย

ใช้วัสดุจริง ซึ่งเป็นการใช้ทรัพยากรอย่างรู้คุณค่า 
- ด้านสิ่งแวดล้อม  
การออกแบบที่คำนึงถึงอายุการใช้งานของผลิตภัณฑ์โลหะ และความเป็นไปได้ในการรีไซเคิล 
4.4.7. ศาสตร์ด้านการพัฒนา 
- ศาสตร์สากล 
การใช้ โปรแกรม CAD (เช่น AutoCAD, SolidWorks) ซึ่งเป็นทฤษฎีและแนวคิดสากลในการ

ออกแบบทางวิศวกรรมที่ทั่วโลกยอมรับ 
- ศาสตร์พระราชา 
การมองการออกแบบงานโลหะแบบองค์รวม โดยคำนึงถึงทั้งกระบวนการออกแบบ การผลิต การใช้

งานจริง และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและเศรษฐกิจ 
- ศาสตร์ภูมิปัญญาท้องถิ่น 
สามารถบูรณาการโดยการนำ รูปแบบการผลิตโลหะแบบดั้งเดิม (เช่น งานตีเหล็ก งานหล่อแบบ

โบราณ) มาปรับใช้และพัฒนาต่อยอดด้วยเทคโนโลยี CAD ให้ทันสมัยและมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
4.4.8. 4 พระบรมราโชบายด้านการศึกษาของในหลวงรัชการที่ 10 
- มีทัศนคติที่ถูกต้องต่อบ้านเมือง 
การทำงานวิชาชีพที่สุจริตและเป็นประโยชน์ต่อการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ 
- มีพื้นฐานมีชีวิตที่ม่ันคง เข้มแข็ง มีคุณธรรม 
การปฏิบัติงานด้วยความซื่อสัตย์ ไม่คัดลอกแบบงาน และทำงานด้วยความรับผิดชอบ 
- มีงานทำ มีอาชีพ  
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ทักษะ CAD/CAM และการเขียนแบบเทคนิคโลหะ เป็นทักษะสำคัญท่ีตลาดแรงงานต้องการสูง 
เป็นการสร้างพ้ืนฐานเพ่ือประกอบอาชีพที่มีความมั่นคง 

- เป็นพลเมืองที่ดีมีระเบียบวินัย 
การทำงานตามข้ันตอนอย่างมีระบบ การจัดเก็บไฟล์งานอย่างเป็นระเบียบ และการปฏิบัติตาม

มาตรฐานการเขียนแบบอย่างเคร่งครัด 
5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 

1. เครื่องมือกลหลัก 
2. เครื่องมือช่างมือ 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือวัด 
5. วัสดุและอุปกรณ์สิ้นเปลือง 

6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1) ใบกิจกรรมที่ 1.1  
2) ใบงานที่ 1.1 

7.  สรุปและวิจารณ์ผล 

ความปลอดภัย (Safety) คือ หัวใจของการปฏิบัติงาน จึงมีคำขวัญที่กล่าวกันอยู่ประจำทุกโรงปฏิบัติงาน 
คือ “ปลอดภัยไว้ก่อน (Safety First)” การที่จะเกิดความปลอดภัย คือ การป้องกันอุบัติเหตุ (Accident) ไม่ให้
เกิดขึ้นในการปฏิบัติงาน ซึ่งมีสาเหตุต่าง ๆ  ได้แก่ อุบัติเหตุที่เกิดจากผู้ปฏิบัติงาน อุบัติเหตุจากเครื่องจักรกล
เครื่องมือและอุปกรณ์ และอุบัติเหตุจากสภาพแวดล้อม 
8.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล จำนวน 10 ข้อ 
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 1.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล ตอนที่ 1 จำนวน 5 ข้อ และ

ตอนที่ 2 จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล จำนวน 10 ข้อ 
5) ทำงานตามใบงานที่ 1.1 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  
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ใบมอบหมายงาน ที่  1 หน่วยที่  1 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น    สอนครั้งที ่ 1       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล ทฤษฎี    1  ชม.  

ปฏิบัติ   3  ชม. 
ชื่อเรื่อง/ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู ้เกี ่ยวกับความปลอดภัยในงานเครื่องมือกลและสาเหตุการเกิดอุบัติเหตุในการ

ปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามหลักความปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับความหมายของความปลอดภัย อุบัติเหตุที่เกิดจากการปฏิบัติงาน ผลกระทบ
หลักความปลอดภัย ผลจากการจัดการความปลอดภัยในวิชางานเครื่องมือกล 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในงาน
เครื่องมือกล 

3. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 
ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. อธิบายความหมายของความปลอดภัย สาเหตุการเกิดอุบัติเหตุ ผลกระทบที่เกิดจากอุบัติเหตุ และ
หลักการรักษาความปลอดภัยในการปฎิบัติงานได้ 

2. ปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยได้ 
3. ค้นคว้าความรู้เกี่ยวกับการเกิดอุบัติเหตุและนำเสนอวิธีป้องกันการเกิดอุบัติเหตุในงานเครื่องกลได้ 
4. ตระหนักถึงความปลอดภัยในการทำงาน 
5. ประยุกต์ใช้ความรู้เกี่ยวกับหลักการทำงานด้วยความปลอดภัยในการผลิตชิ้นงานได้ 

ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ผู้เรียนสามารถ 
 ต้องใช้ความละเอียดรอบคอบสูง ในการกำหนดขนาด พิกัดความเผื่อ และการใช้คำสั่งที่ถูกต้อง ซึ่งจะ
ส่งผลโดยตรงต่อคุณภาพชิ้นงาน ความปลอดภัยเกี่ยวข้องกับการออกแบบชิ้นส่วนตามมาตรฐานความแข็งแรงเพ่ือ
รองรับแรงกระทำ และการกำหนด ขนาดและพิกัดความเผื่อที่สามารถผลิตได้ง่ายด้วยเครื่องมือกลเบื้องต้น เพ่ือลด
ความเสี่ยงในการตั้งค่าเครื่องจักรที่ซับซ้อนเกินไป (Complex Setup) ซึ่งอาจนำไปสู่การแตกหักของเครื่องมือ 
(Tool Breakage) หรือชิ้นงานหลุดออกจากแท่นจับ (Workpiece Ejection) เป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน การใช้
โปรแกรมอย่างถูกลิขสิทธิ์ การรักษาสภาพแวดล้อมสอดคล้องกับการลดการใช้กระดาษและทรัพยากรในการร่าง
แบบจริง 

4.4 การบูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
4.4.1. ความพอประมาณ 
- การออกแบบที่พอประมาณช่วยให้ผู้ปฏิบัติงานสามารถ กำหนดสภาวะการตัด (Cutting 

Conditions) ที่ปลอดภัย 
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4.4.2 ความมีเหตุผล 
- การกำหนดจุดจับยึด (Clamping) บนแบบที่ชัดเจน ช่วยป้องกันชิ้นงานหลุดขณะกลึง/กัด 
4.4.3 การมีภูมิคุ้มกันที่ดี 
- การสร้างแบบที่ไม่ก่อให้เกิดข้อผิดพลาดในการผลิตและอันตราย 
4.4.4 เงื่อนไขความรู้ 
- การออกแบบที่คำนึงถึงความสามารถในการจับยึดงานอย่างมั่นคง 
4.4.5 เงื่อนไขคุณธรรม 
- คุณธรรมที่มุ่งเน้นความปลอดภัยสูงสุดของผู้ปฏิบัติงาน 
4.4.6. 4 มิติ สมดุลและพร้อมรับการเปลี่ยนแปลง 
- ด้านวัตถุ/เศรษฐกิจ 
การจำลองกระบวนการผลิต (CAM Simulation) เพ่ือตรวจสอบการชนกันของเครื่องมือ (Tool 

Collision) ล่วงหน้า 
- ด้านสังคม 
เพ่ือให้แบบสื่อสารได้กับทุกคนในสังคมอุตสาหกรรม แบบต้องระบุ 'ข้อควรระวังพิเศษสำหรับ

ผู้ปฏิบัติงาน' (Safety Warnings) ในกรณีที่ชิ้นส่วนมีการผลิตที่ท้าทาย 
- ด้านวัฒนธรรม 
การใช้เทคโนโลยี CAD เพ่ือจำลองและปรับปรุงแบบซ้ำ ๆ ก่อนการผลิตจริง เพ่ือลดการทดลองโดย

ใช้วัสดุจริง ซึ่งเป็นการใช้ทรัพยากรอย่างรู้คุณค่า 
- ด้านสิ่งแวดล้อม  
การออกแบบที่คำนึงถึงอายุการใช้งานของผลิตภัณฑ์โลหะ และความเป็นไปได้ในการรีไซเคิล 
4.4.7. ศาสตร์ด้านการพัฒนา 
- ศาสตร์สากล 
การใช้ โปรแกรม CAD (เช่น AutoCAD, SolidWorks) ซึ่งเป็นทฤษฎีและแนวคิดสากลในการ

ออกแบบทางวิศวกรรมที่ทั่วโลกยอมรับ 
- ศาสตร์พระราชา 
การมองการออกแบบงานโลหะแบบองค์รวม โดยคำนึงถึงทั้งกระบวนการออกแบบ การผลิต การใช้

งานจริง และผลกระทบต่อสิ่งแวดล้อมและเศรษฐกิจ 
- ศาสตร์ภูมิปัญญาท้องถิ่น 
สามารถบูรณาการโดยการนำ รูปแบบการผลิตโลหะแบบดั้งเดิม (เช่น งานตีเหล็ก งานหล่อแบบ

โบราณ) มาปรับใช้และพัฒนาต่อยอดด้วยเทคโนโลยี CAD ให้ทันสมัยและมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
4.4.8. 4 พระบรมราโชบายด้านการศึกษาของในหลวงรัชการที่ 10 
- มีทัศนคติที่ถูกต้องต่อบ้านเมือง 
การทำงานวิชาชีพที่สุจริตและเป็นประโยชน์ต่อการพัฒนาอุตสาหกรรมของประเทศ 
- มีพื้นฐานมีชีวิตที่ม่ันคง เข้มแข็ง มีคุณธรรม 
การปฏิบัติงานด้วยความซื่อสัตย์ ไม่คัดลอกแบบงาน และทำงานด้วยความรับผิดชอบ 
- มีงานทำ มีอาชีพ  
ทักษะ CAD/CAM และการเขียนแบบเทคนิคโลหะ เป็นทักษะสำคัญท่ีตลาดแรงงานต้องการสูง 

เป็นการสร้างพ้ืนฐานเพ่ือประกอบอาชีพที่มีความมั่นคง 
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- เป็นพลเมืองที่ดีมีระเบียบวินัย 
การทำงานตามข้ันตอนอย่างมีระบบ การจัดเก็บไฟล์งานอย่างเป็นระเบียบ และการปฏิบัติตาม

มาตรฐานการเขียนแบบอย่างเคร่งครัด 
5. รายละเอียดของงาน 

1. ผู้เรียนแต่ละกลุ่มแสดงความคิดเห็นว่าจะประยุกต์ใช้เรื่องความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล มาป้องกัน
อุบัติเหตุในการปฏิบัติงานอะไรได้บ้าง 

2. ผู้เรียนแต่ละกลุ่มไปศึกษาค้นคว้าเพิ่มเติมตาม ใบงานที่ 1.1 พร้อมนำเสนอส่งผลงานในรูปเอกสารใน
รูปแบบของ Application หรือ นำเสนอด้วยวีดีทัศน์ก็ได้ ส่งตามที่ 

3. ผู้สอนกำหนดวันส่งงาน 
4. ผู้เรียนทราบการตรวจผลงานของผู้สอน พร้อมให้ข้อมูลสะท้อนกลับ กรณีผู้สอนนำมาเป็นตัวอย่าง 

กลุ่มอ่ืนได้ศึกษาแนวทาง 
6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 1.1, 1.2 ซึ่งจะต้องปฏิบัติ 
2. ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล 

8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

9.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล จำนวน 10 ข้อ 
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 1.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล ตอนที่ 1 จำนวน 5 ข้อ และ

ตอนที่ 2 จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล จำนวน 10 ข้อ 
5) ทำงานตามใบงานที่ 1.1 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
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หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  2 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น       สอนครั้งที ่ 2-3       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ทฤษฎี    2  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย  

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ในการเตรียม

วัสดุ  การปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่อง
เลื่อยกล เครื่องมือและอุปกรณ ์
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่สำคัญ การบำรุงรักษาและความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องเลื่อยกล 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
3. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. อธิบายหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกลและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเลื่อยกลได้ 
2. อธิบายความแตกต่างและหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกลได้ 
3. อธิบายขั้นตอนการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเลื่อยกลได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
6. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อยได้ 
7. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงานได้ 
8. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 
รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเลื่อย 
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเลื่อยในการเตรียมวัสดุผลิตชิ้นงานได้ 

5.  สาระการเรียนรู้ 
1. เครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
2. เครื่องเลื่อยสายพาน 
3. เครื่องเลื่อยวงเดือน 
4. เลื่อยมือ 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 

2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 

1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 

8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 2 หน่วยที่  2 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที่  2-3       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ทฤษฎี    2  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ในการเตรียม

วัสดุ  การปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่อง
เลื่อยกล เครื่องมือและอุปกรณ ์
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่สำคัญ การบำรุงรักษาและความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องเลื่อยกล 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
3. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงา 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. อธิบายหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกลและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเลื่อยกลได้ 
2. อธิบายความแตกต่างและหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกลได้ 
3. อธิบายขั้นตอนการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเลื่อยกลได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
6. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อยได้ 
7. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงานได้ 
8. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 
รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเลื่อย 
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเลื่อยในการเตรียมวัสดุผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เนื้อหาสาระ   
1.  เครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
        Reciprocating Power Hacksaw Machine เป็นเครื่องเลื่อยที่ใช้กันมาก เพราะใช้ง่าย สะดวก และราคา
ไม่แพง 
        ลักษณะงานจะได้งานจังหวะเดียว อาจจะเป็นจังหวะเดินหน้าหรือถอยหลังกลับ ขึ้นอยู่กับการออกแบบของ
เครื่องเลื่อยนั้น ๆ สังเกตได้จากการชักของเครื่องเลื่อย ถ้าจังหวะยกแสดงว่าไม่ใช่จังหวะงานเพราะใบเลื่อยไม่ได้ตัด
งาน  จังหวะงานจะเป็นจังหวะที่ไม่ได้ยก 
        ในการใส่ใบเลื่อยจะต้องใส่ฟันเลื่อยเฉไปตามจังหวะงาน เช่นเครื่องเลื่อยมีจังหวะงานในจังหวะเดินหน้าก็ใส่
ใบเลื่อยเฉไปข้างหน้า 
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1.1 ส่วนประกอบของเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 

 
1. ฐานเครื่อง (Base) เป็นส่วนที่รองรับน้ำหนักของเครื่อง ส่วนใหญ่ทำจากเหล็กหล่อมีความแข็งแรง 
2. โครงเลื่อย (Flame) ส่วนใหญ่ทำด้วยเหล็กหล่อ สำหรับจับยึดใบเลื่อย ทำงานโดยการชักเดินหน้า

ถอยหลังเพ่ือให้ใบเลื่อยตัดชิ้นงาน ในการเดินหน้าและถอยหลังหนึ่งครั้งเรียกว่า “คู่จังหวะชัก” 
3. ปากกาจับยึดงาน (Vise) ทำด้วยเหล็กหล่อ ใช้สำหรับจับยึดงานที่จะมาเลื่อย โดยทั่วไปจะสามารถ

เอียงและทำมุมได้ประมาณ 45 องศา เพ่ือตัดงานเป็นมุมต่าง ๆ 
4. แขนตั้งระยะตัดชิ้นงาน (Cut of Gags) ทำหน้าที่เป็นตัวตั้งตำแหน่งความยาวชิ้นงาน ไม่ต้อง

เสียเวลามาวัดงานทุกชิ้น ในกรณีที่ต้องการชิ้นงานความยาวเท่ากัน 
5. สวิตซ์ปิด-เปิด ปุ่มฉุกเฉิน (Switch On-Off, Emergency Button) เป็นชุดปุ่มเปิด-ปิด เครื่องเลื่อย 

และปุ่มฉุกเฉินสำหรับปิดเครื่องกรณีเกิดอุบัติเหตุ 
6. มอเตอร์ (Motor) เป็นระบบส่งกำลังเพื่อให้โครงเลื่อยเคลื่อนที่ชักเลื่อยชิ้นงาน 
7. น้ำหนักถ่วง ในเครื่องเลื่อยกลแบบชักบางเครื่องจะมีน้ำหนักถ่วงอยู่ที่โครงเลื่อย เพ่ือเพ่ิมน้ำหนักใน

การกดตัดให้มากข้ึน 
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1.2  เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเลื่อยกล 
  1. ฐานรองรับชิ้นงาน 
  ฐานรองรับชิ้นงาน เป็นอุปกรณ์ท่ีใช้สำหรับรองรับชิ้นงานที่ยาว ๆ เพ่ือป้องกันชิ้นงานงัดใบเลื่อย อาจ
เป็นสาเหตุทำให้ใบเลื่อยหักได้ 

 
2. ใบเลื่อยกลแบบชัก 
Saw Blade) ใบเลื่อยเครื่องเลื่อยแบบนี้จะทำด้วยเหล็กรอบสูง (High Speed Steel)  

บนตัวใบเลื่อยจะมีบอกจำนวนฟัน ความยาว ความกว้างและความหนาใบเลื่อยในปัจจุบันจะมีการบอกท้ัง 2 ระบบ 
    ระบบเมตริก คือ มิลลิเมต 
    ระบบอังกฤษ คือ นิ้ว 

แต่ขนาดจะบอกโดยไม่เท่ากันพอดี เป็นเพียงใกล้เคียงให้เป็นตัวเลขลงตัว 
 

 
1.3 ขั้นตอนการใช้เครื่องเลื่อยกล 

1. ตรวจสอบความพร้อมก่อนใช้งาน เช่น ระบบไฟฟ้า และความตึงของเลื่อย 
2. ยกโครงเลื่อยขึ้นเพ่ือนำชิ้นงานขึ้นมาตัด 
3. นำชิ้นงานที่จะตัดข้ึนบนเครื่องเลื่อย ปรับระยะความยาวของชิ้นงานที่จะตัดให้ได้ความยาวที่ถูกต้อง 

ด้วยการใช้เครื่องมือวัดต่าง ๆ เช่น บรรทัดเหล็ก ตลับเมตร ฯลฯ เมื่อได้ความยาวตามต้องการแล้ว 
จับยึดชิ้นงานให้แน่น 

4. กรณีต้องตัดชิ้นงานที่มีความยาวเท่าๆ กันจำนวนหลายชิ้น ควรใช้แขนตั้งระยะให้เท่ากับความยาว 
ของชิ้นงาน เมื่อตัดชิ้นงานชิ้นแรกเสร็จ และต้องการตัดชิ้นงาน
ชิ้นต่อไป ก็เลื่อนชิ้นงานมาชนตำแหน่งแขนตั้งระยะ ก็จะได้
ความยาวของชิ้นงานที่เท่า ๆ กัน 

5. เปิดสวิตซ์ให้เครื่องเลื่อยทำงาน นำโครงเลื่อยลงตัด
ชิ้นงานโดยค่อย ๆ ลงช้า ๆ เพื่อป้องกันใบเลื่อย 
กระแทกชิ้นงาน อาจทำให้ใบเลื่อยแตกหักได้  

6. เมื่อชิ้นงานถูกเลื่อยจนขาด ยกโครงเลื่อยข้ึนเพ่ือตัด
ชิ้นงานต่อไป 
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1.4 การบำรุงรักษาเครื่องเลื่อยกลแบบชัก 

1.  ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องเลื่อย ทั้งก่อนและหลังใช้งานทุกครั้ง ถ้าอุปกรณ์ต่าง ๆ เกิดการชำรุด
เสียหายจะต้องซ่อมแซมทันที เพื่อให้เกิดการพร้อมใช้งานตลอดเวลา 
2.  หยอดน้ำมันหล่อลื่นในส่วนที่เครื่องที่ทุกครั้งก่อนใช้งาน เพื่อช่วยลดการเสียดสี ทำให้ในส่วนดังกล่าวสึก
หรอช้าลง 
3.  หลังจากเลิกใช้งานแล้วให้ทำความสะอาดทุกครั้งแล้วหยอดน้ำมันหล่อลื่น 

1.5 ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยกลแบบชัก 
1. ก่อนใช้เครื่องมือทุกครั้งต้องตรวจสอบความพร้อมของเครื่องก่อน เช่น ปลั๊กไฟ สายไฟ ว่าชำรุดหรือไม่ 
ไฟฟ้าอาจดูดผู้ปฏิบัติงานได้ 
2.  จับชิ้นงานให้แน่นก่อนเลื่อยงาน เพราะงานอาจหลุดกระเด็นได้ 
3.  ตรวจสอบความตึงของใบเลื่อยให้เหมาะสม ถ้าตึงมากไปใบเลื่อยอาจหักกระเด็นได้ 
4.  กรณีเลื่อยชิ้นงานที่ยาว ๆ จะต้องมีแท่นรองรับชิ้นงานที่แข็งแรง ขณะที่งานขาด 
ถ้าใช้มือรองรับ อาจได้รับอุบัติเหตุได้ 
5.  ในการจับชิ้นงานที่ได้จากการเลื่อย จะมีรอยเยินคม ๆ ควรสวมถุงมือและระวัง 
ในขณะที่หยิบจับชิ้นงาน 

2. เครื่องเลื่อยสายพาน 
        เครื่องเลื่อยสายพาน (Band Saw Machine) มีการทำงานที่แตกต่างจากเครื่องเลื่อยกลแบบชัก โดยมีการ
เลื่อยงานที่ต่อเนื่อง เพราะใบเลื่อยจะหมุนวนตัดงานเหมือนลักษณะการหมุนของสายพาน ดังนั้นใบเลื่อยจึงหมุน
ตัดงานทุกฟัน 
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2.1 เครื่องเลื่อยสายพานแนวนอน (Horizontal Band Saw Machine) 
1.  เครื่องมีลักษณะการทำงานในแนวนอน 
2.  ใบเลื่อยจะหมุนวนตัดชิ้นงานทุกฟัน 
3.  สามารถปรับความเร็วของสายพานได้เพ่ือให้เหมาะสมกับชิ้นงาน 
4.  การป้อนตัดชิ้นงานสามารถป้อนตัดด้วยระบบไฮดรอลิก 
5.  ก่อนนำใบเลื่อยมาใช้ต้องนำมาตัดให้ได้ความยาวที่พอดีกับเครื่องเลื่อยนั้นๆ 
แล้วเชื่อมต่อให้เป็นวง 

 2.1.1 ส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเลื่อยสายพานแนวนอน 
 

 
 
 2.1.2  ขั้นตอนการใช้เครื่องเลื่อยสานพานแนวนอน 
 

 
 
2.1.3  เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเลื่อยสายพานแนวนอน 
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
1. เครื่องเลื่อยกลมีหน้าที่หลักคืออะไร 

ก. ใช้กลึงชิ้นงานให้ได้ขนาดที่ต้องการ 
ข. ใช้กัดโลหะให้เป็นรูปร่าง 
ค. ใช้ตัดชิ้นงานโลหะให้ได้ขนาดตามต้องการ 
ง. ใช้เจียรตกแต่งผิวงานให้เรียบ 

2. ก่อนเริ่มใช้งานเครื่องเลื่อยกล ควรตรวจสอบสิ่งใดเป็นอันดับแรก 
ก. ตรวจสอบระดับน้ำมันหล่อลื่นและความแน่นของใบเลื่อย 
ข. ตรวจสอบความสะอาดของพ้ืนรอบเครื่องเท่านั้น 
ค. ตรวจสอบว่ามีไฟฟ้าเข้าระบบหรือไม่ 
ง. ตรวจสอบว่าเพ่ือนอยู่ใกล้เครื่องหรือไม่ 

3. ระหว่างการเลื่อย หากใบเลื่อยเกิดการสั่นหรือเสียงดังผิดปกติ ควรทำอย่างไร 
ก. เพ่ิมความเร็วของเครื่องเลื่อยให้มากข้ึน 
ข. หยุดเครื่องทันทีและตรวจสอบสาเหตุ 
ค. ใช้มือจับใบเลื่อยให้แน่นเพ่ือไม่ให้สั่น 
ง. ทำงานต่อจนกว่าจะตัดเสร็จ 

4. ข้อใดต่อไปนี้เป็นการปฏิบัติที่ปลอดภัยในการใช้งานเครื่องเลื่อยกล 
ก. ใช้มือดันชิ้นงานเข้าใบเลื่อยโดยตรง 
ข. ยืนใกล้ชิ้นงานในขณะตัดเพ่ือดูผลงานชัดเจน 
ค. ใช้ที่จับหรือปากกาจับชิ้นงานให้แน่นก่อนเริ่มตัด 
ง. สวมถุงมือผ้าขณะใบเลื่อยกำลังหมุน 

5. หลังจากใช้งานเครื่องเลื่อยกลเสร็จ ควรทำสิ่งใดเป็นขั้นตอนสุดท้าย 
ก. ปิดเครื่อง ทำความสะอาดพ้ืนที่ และเก็บเครื่องมือให้เรียบร้อย 
ข. ปล่อยเครื่องทำงานต่ออีกสักครู่เพื่อระบายความร้อน 
ค. ทิ้งเศษโลหะไว้บนเครื่องเพ่ือใช้งานต่อภายหลัง 
ง. ถอดใบเลื่อยออกทุกครั้งหลังใช้งาน 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



32 
 

 
 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. เครื่องเลื่อยกลมีหน้าที่หลักคืออะไร 

ก. ใช้กลึงชิ้นงานให้ได้ขนาดที่ต้องการ 
ข. ใช้กัดโลหะให้เป็นรูปร่าง 
ค. ใช้ตัดชิ้นงานโลหะให้ได้ขนาดตามต้องการ 
ง. ใช้เจียรตกแต่งผิวงานให้เรียบ 

2. ก่อนเริ่มใช้งานเครื่องเลื่อยกล ควรตรวจสอบสิ่งใดเป็นอันดับแรก 
ก. ตรวจสอบระดับน้ำมันหล่อลื่นและความแน่นของใบเลื่อย 
ข. ตรวจสอบความสะอาดของพ้ืนรอบเครื่องเท่านั้น 
ค. ตรวจสอบว่ามีไฟฟ้าเข้าระบบหรือไม่ 
ง. ตรวจสอบว่าเพ่ือนอยู่ใกล้เครื่องหรือไม่ 

3. ระหว่างการเลื่อย หากใบเลื่อยเกิดการสั่นหรือเสียงดังผิดปกติ ควรทำอย่างไร 
ก. เพ่ิมความเร็วของเครื่องเลื่อยให้มากข้ึน 
ข. หยุดเครื่องทันทีและตรวจสอบสาเหตุ 
ค. ใช้มือจับใบเลื่อยให้แน่นเพ่ือไม่ให้สั่น 
ง. ทำงานต่อจนกว่าจะตัดเสร็จ 

4. ข้อใดต่อไปนี้เป็นการปฏิบัติที่ปลอดภัยในการใช้งานเครื่องเลื่อยกล 
ก. ใช้มือดันชิ้นงานเข้าใบเลื่อยโดยตรง 
ข. ยืนใกล้ชิ้นงานในขณะตัดเพ่ือดูผลงานชัดเจน 
ค. ใช้ที่จับหรือปากกาจับชิ้นงานให้แน่นก่อนเริ่มตัด 
ง. สวมถุงมือผ้าขณะใบเลื่อยกำลังหมุน 

5. หลังจากใช้งานเครื่องเลื่อยกลเสร็จ ควรทำสิ่งใดเป็นขั้นตอนสุดท้าย 
ก. ปิดเครื่อง ทำความสะอาดพ้ืนที่ และเก็บเครื่องมือให้เรียบร้อย 
ข. ปล่อยเครื่องทำงานต่ออีกสักครู่เพื่อระบายความร้อน 
ค. ทิ้งเศษโลหะไว้บนเครื่องเพ่ือใช้งานต่อภายหลัง 
ง. ถอดใบเลื่อยออกทุกครั้งหลังใช้งาน 
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ใบงาน ที ่ 2 หน่วยที่  2 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น       สอนครั้งที่  2-3       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ทฤษฎี    2  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ในการเตรียม

วัสดุ  การปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่อง
เลื่อยกล เครื่องมือและอุปกรณ ์
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่สำคัญ การบำรุงรักษาและความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องเลื่อยกล 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
3. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงา 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. อธิบายหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกลและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเลื่อยกลได้ 
2. อธิบายความแตกต่างและหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกลได้ 
3. อธิบายขั้นตอนการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเลื่อยกลได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
6. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อยได้ 
7. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงานได้ 
8. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 
รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเลื่อย 
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเลื่อยในการเตรียมวัสดุผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือกลหลัก 
2. เครื่องมือช่างมือ 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือวัด 
5. วัสดุและอุปกรณ์สิ้นเปลือง 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
               

 



34 
 

 
 

7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
1.  ผู้เรียนแต่ละคนทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 2 เรื่องเครื่องเลื่อยและงานเลื่อย ทั้ง 4 หัวข้อ ทั้ง 2 
ตอน 
2.  ผู้เรียนช่วยกันเฉลยคำตอบ โดยผู้สอนจะเฉลยว่าถูกต้องหรือไม่ กรณีไม่ถูกต้องผู้สอนจะเฉลยข้อที่
ถูกต้องพร้อมให้เหตุผล 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ในการเตรียม

วัสดุ  การปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่อง
เลื่อยกล เครื่องมือและอุปกรณ ์
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 2 เรื่อง เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย จำนวน 10 ข้อ 
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 2.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 2 เรื่อง เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ตอนที่ 1 จำนวน 5 ข้อ และตอนที่ 2 

จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 2 เรื่อง เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย จำนวน 10 ข้อ 
5) ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 2.1-2.3 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเครื่องมือกลเบื้องต้น  
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ใบกิจกรรม ที ่ 2 หน่วยที่  2 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น       สอนครั้งที่  2-3       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ทฤษฎี    2  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย    

 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ในการเตรียม

วัสดุ  การปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่อง
เลื่อยกล เครื่องมือและอุปกรณ ์
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่สำคัญ การบำรุงรักษาและความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องเลื่อยกล 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
3. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงา 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. อธิบายหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกลและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเลื่อยกลได้ 
2. อธิบายความแตกต่างและหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกลได้ 
3. อธิบายขั้นตอนการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเลื่อยกลได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
6. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อยได้ 
7. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงานได้ 
8. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 
รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเลื่อย 
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเลื่อยในการเตรียมวัสดุผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือกลหลัก 
2. เครื่องมือช่างมือ 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือวัด 
5. วัสดุและอุปกรณ์สิ้นเปลือง 
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6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1) ใบกิจกรรมที่ 2.1  
2) ใบงานที่ 2.1 

7.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ในการเตรียม

วัสดุ  การปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่อง
เลื่อยกล เครื่องมือและอุปกรณ์ 
8.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 2 เรื่อง เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย จำนวน 10 ข้อ 
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 2.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 2 เรื่อง เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ตอนที่ 1 จำนวน 5 ข้อ และตอนที่ 2 

จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 2 เรื่อง เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย จำนวน 10 ข้อ 
5) ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 2.1-2.3 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  
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ใบมอบหมายงาน ที่  2 หน่วยที่  2 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น       สอนครั้งที่  2-3       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ทฤษฎี    2  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย ในการเตรียม

วัสดุ  การปฏิบัติงานเครื่องมือกลตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่อง
เลื่อยกล เครื่องมือและอุปกรณ ์
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่สำคัญ การบำรุงรักษาและความปลอดภัย
ในการใช้เครื่องเลื่อยกล 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 
3. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงา 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. อธิบายหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกลและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเลื่อยกลได้ 
2. อธิบายความแตกต่างและหลักการทำงานของเครื่องเลื่อยกลได้ 
3. อธิบายขั้นตอนการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเลื่อยกลได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเลื่อยกลได้ 
6. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อยได้ 
7. ปฏิบัติการตัดชิ้นงานด้วยเครื่องเลื่อยกลแบบชักและเลื่อยมือตามแบบสั่งงานได้ 
8. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 
รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเลื่อย 
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเลื่อยในการเตรียมวัสดุผลิตชิ้นงานได้ 

5. รายละเอียดของงาน 
1. ผู้เรียนแต่ละกลุ่มแสดงความคิดเห็นว่าจะประยุกต์ใช้เครื่องเลื่อยและงานเลื่อย ในการปฏิบัติงานอะไร

ได้บ้าง 
6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 2.1, 2.2 ซึ่งจะต้องปฏิบัติ 
2. เครื่องเลื่อยกลและงานเลื่อย 

8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
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9.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล จำนวน 10 ข้อ 
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 1.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล ตอนที่ 1 จำนวน 5 ข้อ และ

ตอนที่ 2 จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 1 เรื่อง ความปลอดภัยในงานเครื่องมือกล จำนวน 10 ข้อ 
5) ทำงานตามใบงานที่ 1.1 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
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สุภ
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่อเ
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2              

3              

4              

5              

6              

7              

8              

9              

10              

11              

12              

13              

14              

15              

16              

17              

18              

19              

20              
หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น       สอนครั้งที ่ 4-7       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัด
พ้ืนฐาน 

ทฤษฎี    3  ชม.  
ปฏิบัติ   9  ชม. 

ชื่อเรื่อง/เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน  

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 

มีดกลึง ปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ
ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู ้เกี ่ยวกับชนิด หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื ่องมือและอุปกรณ์ การ
บำรุงรักษา และความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก และลับดอกสว่าน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 
3. อธิบายขั้นตอนการลับคมตัดมีดกลึงได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการลับดอกสว่านได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐานได้ 
8. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก และดอกสว่านได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเจียระไนและงานลับคมตัด 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานลับคมตัดในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  สาระการเรียนรู้ 
1. ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
2. ส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
3. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการเจียระไนลับคมตัด 
4. มีดกลึง ดอกสว่าน และวิธีการลับคมตัด 
5. การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
6. ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 

2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 

1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 

8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 3 หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 4-7       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคม
ตัดพ้ืนฐาน 

ทฤษฎี    3  ชม.  
ปฏิบัติ   9  ชม. 

ชื่อเรื่อง/เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 

มีดกลึง ปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ
ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู ้เกี ่ยวกับชนิด หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื ่องมือและอุปกรณ์ การ
บำรุงรักษา และความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก และลับดอกสว่าน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 
3. อธิบายขั้นตอนการลับคมตัดมีดกลึงได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการลับดอกสว่านได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐานได้ 
8. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก และดอกสว่านได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเจียระไนและงานลับคมตัด 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานลับคมตัดในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เนื้อหาสาระ   
1. ชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 

เครื่องเจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน  โดยทั่วไปจะแบ่งออกเป็น 2 ชนิด 
1.1 เครื่องเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ (Bench Grinder หรือ Bench Grinding Machine) 
เครื่องเจียระไนชนิดนี้จะยึดอยู่กับโต๊ะ  เพ่ือเพ่ิมความสูง และสะดวกในการใช้งาน 
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1.2 เครื่องเจียระไนแบบตั้งพ้ืน (Pedestal Grinder, Pillar Grinder, 
Pedestal Grinding Machine หรือ Pillar Grinding Machine) 

เป็นเครื่องเจียระไนลับคมตัดที่มีขนาดใหญ่กว่าแบบตั้งโต๊ะ มีส่วนที่เป็น
ฐานเครื่อง เพ่ือใช้ยึดติดกับพ้ืน ทำให้เครื่องเจียระไนมีความมั่นคงแข็งแรงกว่า
เครื่องเจียระไนแบบตั้งโต๊ะ 
2. ส่วนประกอบท่ีสำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัด 
 

 
2.1 สวิตช์เปิด-ปิด (Switch ON-OFF) 

เป็นปุ่มสวิตช์เปิด-ปิดการทำงานของมอเตอร์ ในเครื่องเจียระไนเครื่องหนึ่งอาจมีสวิตช์ 
เพ่ิมเติมมากขึ้นก็ได้ เพ่ือเป็นความปลอดภัยของผู้ใช้งาน 

2.2  มอเตอร์ (Motor) 
เป็นส่วนสำคัญของเครื่องเจียระไน  ทำหน้าที่ส่งกำลังให้ล้อหินเจียระไนหมุน เครื่องเจียระไนลับคม 

ตัดจะมีมอเตอร์เป็นรูปทรงกระบอก โดยปลายแกนเพลาทั้งสองข้างใช้จับยึดล้อหินเจียระไน  มอเตอร์ส่วนใหญ่จะมี
แรงดันไฟฟ้า 220 โวลต์ หรือ 380 โวลต์ 

2.3 แท่นรองรับชิ้นงาน (Work Rest) 
• ทำหน้าที่รองรับงานหรือเครื่องมือตัดและยังช่วยทำหน้าที่ประคองมือผู้ปฏิบัติงานด้วย 
• ส่วนใหญ่ทำด้วยเหล็กหล่อข้ึนรูปหรือเหล็กเหนียว 
• ควรตรวจสอบระยะห่างให้ไม่เกิน 3 มม. ถ้ามีระยะห่างมากขึ้นจะทำให้ชิ้นงานอาจหลุดเข้าไปใน

ช่อง ทำให้เกิดอันตรายได้ ล้อหินเจียระไนอาจแตกกระเด็นโดนผู้ปฏิบัติงาน  
• ในขณะปรับระยะห่างต้องปิดสวิตซ์เครื่องก่อน เมื่อปรับระยะห่างเสร็จให้ทดสอบหมุนด้วยมือก่อน 
• เพ่ือป้องกันกรณีล้อหินเจียระไนแกว่งกระแทกกับแท่นรองรับงาน 
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2.4  กระจกนิรภัย (Eye Shield, Safety Glass Shield) 
เป็นอุปกรณ์ป้องกันเศษเจียระไนกระเด็นเข้าตา จะติดตั้งไว้ทั้งสองล้อ เพ่ือป้องกันเศษเจียระไน 

กระเด็นเข้าตาดวงตาผู้ปฏิบัติงาน เป็นที่ให้ผู้ปฏิบัติงานมองในขณะลับเครื่องมือตัด 
2.5 ฝาครอบล้อหินเจียระไน (Grinding Wheel Guard) 
เป็นฝาครอบล้อหินเจียระไนทั้งสองข้างเพ่ือป้องกันอันตรายจากล้อหินเจียระไน ส่วนใหญ่จะทำจากเหล็ก

เหนียวขึ้นรูป 
2.6 ล้อหินเจียระไน (Grinding Wheel) 

• มีอยู่ 2 ลักษณะ คือ ล้อหินเจียระไนชนิดหยาบ และชนิดละเอียดซึ่งจะยึดอยู่อย่างละข้างของแกนมอเตอร์ 
• โดยทั่วไปจะมลี้อหินเจียระไนชนิดหยาบอยู่ด้านซา้ยมือของผู้ปฏบิัติงาน ชนิดละเอียดอยู่ขวามือ 

• หินเจียระไนชนิดหยาบจะช่วยใหเ้จียระไนได้เร็วขึ้น และหินเจียระไนชนิดละเอียดจะเจียระไนได้ 
• ช้ากว่าและจะไดผ้ิวสัมผสัที่เรียบเนียน  มักจะเป็นขั้นตอนสุดท้ายขอการเจียระไน 

• ในการเลือกใช้ล้อหินเจยีระไน จะต้องเลือกให้ตรงกับวัสดุของมีดตดัที่จะนำมาลบั เพราะวสัดุ 
ทำมีดตัดมีหลายประเภท  เช่น  มีดกลึงเหล็กรอบ  มีดกลึงคาร์ไบด์หรือมีดเล็บ  
  2.6.1 การเลือกล้อหินเจียระไนลับคมตัด 

การเลือกล้อหินมาใช้กับเครื่องเจียระไน นอกจากจะเลือกชนิดของหินที่ใช้แล้ว  จะต้องคำนึงถึงขนาด 
ของล้อหินด้วยว่าเครื่องเจียระไนระบุให้ใช้ล้อหินเจียระไนขนาดเท่าใด  

 
  2.6.2  การปรับศูนย์ล้อหินเจียระไน 

ก่อนนำหินเจียระไนมาใช้ครั้งแรก  จะต้องทำการปรับศูนย์ (Balance) ล้อหินเจียระไนให้ได้ศูนย์ก่อน   
จึงจะนำไปติดตั้งกับเครื่องเจียระไน 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



46 
 

 
 

  2.6.3  การแต่งหน้าหินเจียระไน 
 

 
 

หินเจียระไนหลังจากทำการปรับศูนย์และนำมาติดตั้งบนเครื่องเจียระไนแล้ว จะต้องทำการแต่งหน้า 
หิน ด้วยตัวแต่งหน้าหินเจียระไน (Star Dresser) ก่อนใช้งานเสมอ  หลังจากการใช้งานเมื่อหินเจียระไนทื่อ 
หรือมีรอยบิ่น หน้าไม่เรียบสม่ำเสมอ ต้องทำการแต่งหน้าหินให้เรียบร้อยพร้อมใช้งานตลอดเวลา 
2.7  ภาชนะใส่น้ำระบายความร้อน (Water Pot) 

• ในขณะที่เจียระไนช้ินงานต่าง ๆ จะมีความร้อนเกิดขึ้นท่ีมดีตัดหรือท่ีช้ินงาน  จะทำให้ร้อนมือและ 

จะทำให้โครงสร้างวัสดุของเครื่องมือตัดเปลี่ยนไป 

• จำเป็นต้องมีการระบายความร้อนโดยการจุ่มน้ำแล้วแก่งไปมา เพื่อเป็นการระบายความร้อน 

• ตัวระบายความร้อนนยิมใช้น้ำธรรมดา ไม่จำเป็นต้องใช้น้ำหล่อเย็น เพราะจำทำให้หินเจียระไน 

ทื่อเร็ว และต้องทำการแต่งหน้าหนิเจียระไนบ่อยขึ้น ทำให้สิ้นเปลือง 
2.8 ฐานเครื่อง (Base) 

• เป็นส่วนท่ีรองรับส่วนต่าง ๆ ของเครื่องเจียระไนแบบตั้งพ้ืน 

3. เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการเจียระไนลับคมตัด 
3.1 ใบวัดมุม (Angle Protractor) 

เป็นเครื่องมือวัดมุมที่มีขีดมาตราวัดอยู่บนตัวที่ใช้วัดมุมต่าง ๆ เช่น การวัดมุมของเครื่องมือตัด 
ได้แก่   การวัดมุมลับมุมมีดกลึง   
          การวัดมุมชิ้นงาน 

3.1.1  ส่วนประกอบที่สำคัญของใบวัดมุม 
 
 
 
 
 
 

3.1.2   การอ่านค่าใบวัดมุม 
o ใบวัดมุมจะมีการอ่านค่าเป็นองศา มีค่าความละเอียด 1 องศา  
o วัดมุมได้ 180 องศา  
o สามารถวัดได้ทั้งตามเข็มนาฬิกาและทวนเข็มนาฬิกา  
o ในการอ่านค่าผู้เรียนต้องอ่านให้ถูกทิศทาง และกรณีจะวัดมุมชิ้นงานต้องเลือกวัดให้ถูกข้าง 

ว่าต้องการวัดค่ามุมป้านหรือมุมแหลม 
o ที่ก้านวัดจะมีสเกลวัดเป็นค่าวัดความยาวเหมือนบรรทัดเหล็ก 
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
1. จุดประสงค์หลักของการเจียระไนคืออะไร 

ก. เพ่ือเพ่ิมความหนาของชิ้นงาน 
ข. เพ่ือตัดเฉือนโลหะให้เป็นรูปร่างใหม่ 
ค. เพ่ือแต่งผิวงานให้เรียบ ลับคมเครื่องมือตัด หรือขจัดครีบโลหะ 
ง. เพ่ือทำให้ชิ้นงานมีสีสันสวยงาม 

2. หินเจียระไนที่เหมาะกับการลับคมเครื่องมือตัดทำจากวัสดุใด 
ก. อะลูมิเนียมออกไซด์ (Aluminum Oxide) หรือคาร์ไบด์ (Carbide) 
ข. เหล็กกล้าคาร์บอน 
ค. พลาสติกแข็ง 
ง. ทองแดงและทองเหลือง 

3. ก่อนเริ่มใช้งานเครื่องเจียระไน ควรปฏิบัติอย่างไร 
ก. เปิดเครื่องทันทีเพ่ือทดสอบความเร็วสูงสุด 
ข. ตรวจสอบการติดตั้งหินเจียร ความแน่น และสภาพรอยร้าวก่อนใช้งาน 
ค. ใช้มือแตะหินเจียรขณะหมุนเพื่อตรวจการสั่น 
ง. สวมถุงมือผ้าหนา ๆ เพ่ือจับหินเจียรได้แน่น 

4. การปฏิบัติที่ปลอดภัยระหว่างการเจียระไนคือข้อใด 
ก. เจียระไนโดยไม่มีแว่นตานิรภัย 
ข. ใช้แรงกดชิ้นงานลงบนหินเจียรอย่างแรง 
ค. ยืนอยู่ด้านข้างหินเจียรขณะเริ่มเปิดเครื่อง 
ง. ใช้มือจับชิ้นงานเล็กโดยไม่ใช้คีมหรือแท่นรอง 

5. หลังจากใช้งานเครื่องเจียระไนเสร็จ ควรทำสิ่งใดเป็นลำดับสุดท้าย 
ก. ปล่อยให้หินเจียรหมุนต่อเองจนหยุด 
ข. จุ่มหินเจียรลงในน้ำเพ่ือให้เย็นเร็วขึ้น 
ค. ใช้ลมแรงเป่าฝุ่นโลหะออกจากหินเจียรทันที 
ง. ปิดเครื่อง ทำความสะอาดฝุ่นโลหะ และจัดเก็บพ้ืนที่ให้เรียบร้อย 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
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8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. จุดประสงค์หลักของการเจียระไนคืออะไร 

ก. เพ่ือเพ่ิมความหนาของชิ้นงาน 
ข. เพ่ือตัดเฉือนโลหะให้เป็นรูปร่างใหม่ 
ค. เพ่ือแต่งผิวงานให้เรียบ ลับคมเครื่องมือตัด หรือขจัดครีบโลหะ 
ง. เพ่ือทำให้ชิ้นงานมีสีสันสวยงาม 

2. หินเจียระไนที่เหมาะกับการลับคมเครื่องมือตัดทำจากวัสดุใด 
ก. อะลูมิเนียมออกไซด์ (Aluminum Oxide) หรือคาร์ไบด์ (Carbide) 
ข. เหล็กกล้าคาร์บอน 
ค. พลาสติกแข็ง 
ง. ทองแดงและทองเหลือง 

3. ก่อนเริ่มใช้งานเครื่องเจียระไน ควรปฏิบัติอย่างไร 
ก. เปิดเครื่องทันทีเพ่ือทดสอบความเร็วสูงสุด 
ข. ตรวจสอบการติดตั้งหินเจียร ความแน่น และสภาพรอยร้าวก่อนใช้งาน 
ค. ใช้มือแตะหินเจียรขณะหมุนเพื่อตรวจการสั่น 
ง. สวมถุงมือผ้าหนา ๆ เพ่ือจับหินเจียรได้แน่น 

4. การปฏิบัติที่ปลอดภัยระหว่างการเจียระไนคือข้อใด 
ก. เจียระไนโดยไม่มีแว่นตานิรภัย 
ข. ใช้แรงกดชิ้นงานลงบนหินเจียรอย่างแรง 
ค. ยืนอยู่ด้านข้างหินเจียรขณะเริ่มเปิดเครื่อง 
ง. ใช้มือจับชิ้นงานเล็กโดยไม่ใช้คีมหรือแท่นรอง 

5. หลังจากใช้งานเครื่องเจียระไนเสร็จ ควรทำสิ่งใดเป็นลำดับสุดท้าย 
ก. ปล่อยให้หินเจียรหมุนต่อเองจนหยุด 
ข. จุ่มหินเจียรลงในน้ำเพ่ือให้เย็นเร็วขึ้น 
ค. ใช้ลมแรงเป่าฝุ่นโลหะออกจากหินเจียรทันที 
ง. ปิดเครื่อง ทำความสะอาดฝุ่นโลหะ และจัดเก็บพ้ืนที่ให้เรียบร้อย 
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ใบงาน ที ่ 3 หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 4-7       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัด
พ้ืนฐาน 

ทฤษฎี    3  ชม.  
ปฏิบัติ   9  ชม. 

ชื่อเรื่อง/เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 

มีดกลึง ปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ
ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู ้เกี ่ยวกับชนิด หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื ่องมือและอุปกรณ์ การ
บำรุงรักษา และความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก และลับดอกสว่าน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 
3. อธิบายขั้นตอนการลับคมตัดมีดกลึงได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการลับดอกสว่านได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐานได้ 
8. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก และดอกสว่านได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเจียระไนและงานลับคมตัด 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานลับคมตัดในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือกลหลัก 
2. เครื่องมือช่างมือ 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือวัด 
5. วัสดุและอุปกรณ์สิ้นเปลือง 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
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7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. ผู้เรียนแต่ละคนลงมือปฏิบัติลับมีดกลึงปาดหน้า ตามใบงานที่ 3.1 ตามแบบสั่งงาน และขั้นตอนที่
สาธิตให้ดู 
2. ผู้เรียนได้รับคำแนะนำเพิ่มเติม และเทคนิควิธีการลับมีดกลึงปาดหน้าได้ถูกต้อง 
3. ผู้เรียนทราบผลประเมินผลงานสภาพจริง จากผู้สอน ในขณะปฏิบัติงาน และได้ข้อมูลสะท้อนกลับ 
ในขณะปฏิบัติงานแต่ละคน เพ่ือผู้เรียนจะได้นำมาปรับปรุงแก้ไขได้ทันที 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 

มีดกลึง ปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ
ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 3 เรื่องเครื่องเจียระไนและงานลับเครื่องมือตัดพื้นฐาน จำนวน 
10 ข้อ 

2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 3.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 3 เรื่อง เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับเครื่องมือตัดพ้ืนฐาน ตอนที่ 

1 จำนวน 5 ข้อ และตอนที่ 2 จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 3 เรื่อง เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับเครื่องมือตัดพ้ืนฐาน 

จำนวน 10 ข้อ 
5) ปฏิบัติงานตามใบงานท่ี 3.1, 3.2, 3.3 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเครื่องมือกลเบื้องต้น  
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ใบกิจกรรม ที ่ 3 หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 4-7       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัด
พ้ืนฐาน 

ทฤษฎี    3  ชม.  
ปฏิบัติ   9  ชม. 

ชื่อเรื่อง/เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน    
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 

มีดกลึง ปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ
ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู ้เกี ่ยวกับชนิด หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื ่องมือและอุปกรณ์ การ
บำรุงรักษา และความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก และลับดอกสว่าน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 
3. อธิบายขั้นตอนการลับคมตัดมีดกลึงได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการลับดอกสว่านได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐานได้ 
8. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก และดอกสว่านได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเจียระไนและงานลับคมตัด 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานลับคมตัดในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือกลหลัก 
2. เครื่องมือช่างมือ 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือวัด 
5. วัสดุและอุปกรณ์สิ้นเปลือง 
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6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1) ใบกิจกรรมที่ 3.1  
2) ใบงานที่ 3.1 

7.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 

มีดกลึง ปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ
ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
8.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 3 เรื่องเครื่องเจียระไนและงานลับเครื่องมือตัดพื้นฐาน จำนวน 
10 ข้อ 

2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 3.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 3 เรื่อง เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับเครื่องมือตัดพ้ืนฐาน ตอนที่ 

1 จำนวน 5 ข้อ และตอนที่ 2 จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 3 เรื่อง เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับเครื่องมือตัดพ้ืนฐาน 

จำนวน 10 ข้อ 
5) ปฏิบัติงานตามใบงานท่ี 3.1, 3.2, 3.3 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  
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ใบมอบหมายงาน ที่  3 หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 4-7       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัด
พ้ืนฐาน 

ทฤษฎี    3  ชม.  
ปฏิบัติ   9  ชม. 

ชื่อเรื่องเครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับคมตัด 

มีดกลึง ปาดหน้า มีดกลึงปอก ดอกสว่าน ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตามหลักการด้วยความ
ปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัด เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู ้เกี ่ยวกับชนิด หลักการทำงาน ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื ่องมือและอุปกรณ์ การ
บำรุงรักษา และความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัด 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐาน 
3. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก และลับดอกสว่าน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องเจียระไนลับคมตัดและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ในการเจียระไนลับคมตัดได้ถูกต้อง 
3. อธิบายขั้นตอนการลับคมตัดมีดกลึงได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการลับดอกสว่านได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจียระไนลับคมตัดได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจียระไนและงานลับคมตัดพ้ืนฐานได้ 
8. ปฏิบัติการลับมีดกลึงปาดหน้า มีดกลึงปอก และดอกสว่านได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานเจียระไนและงานลับคมตัด 

10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานลับคมตัดในการผลิตชิ้นงานได้ 
5. รายละเอียดของงาน 

1. ผู้เรียนช่วยกันเสนอความคิดเห็นว่า สามารถนำวิธีการลับคมตัดลับมีดกลึงปอกไปใช้ในงานลับ
เครื่องมือตัดอะไรได้บ้าง หรือนำมีดกลึงปอกไปใช้กลึงงานอะไรได้บ้าง 
6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 3.1, 3.2 ซึ่งจะต้องปฏิบัติ 
2. เครื่องเจียระไนและงานเจียระไนลับคมตัดพ้ืนฐาน 
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8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

9.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 3 เรื่องเครื่องเจียระไนและงานลับเครื่องมือตัดพื้นฐาน จำนวน 

10 ข้อ 
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 3.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 3 เรื่อง เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับเครื่องมือตัดพ้ืนฐาน ตอนที่ 

1 จำนวน 5 ข้อ และตอนที่ 2 จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 3 เรื่อง เครื่องเจียระไนลับคมตัดและงานลับเครื่องมือตัดพ้ืนฐาน 

จำนวน 10 ข้อ 
5) ปฏิบัติงานตามใบงานท่ี 3.1, 3.2, 3.3 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
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สุภ
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3              

4              

5              

6              

7              

8              

9              

10              

11              

12              

13              

14              

15              

16              

17              

18              

19              

20              
หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  4 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น       สอนครั้งที ่ 8-15       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องกลึงและงานกลึง ทฤษฎี    8  ชม.  

ปฏิบัติ  24  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องกลึงและงานกลึง  

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่าความเร็ว

รอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตาม
หลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การบำรุงรักษาและความ
ปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึง 
3. ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องกลึงและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานกลึงได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงได้ 
6. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานของงานกลึงได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึงได้ 
8. ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงานได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานกลึง 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานกลึงในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  สาระการเรียนรู้ 
1. ชนิดและการบอกขนาดของเครื่องกลึง 
2. ส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึง 
3. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องกลึง 
4. การคำนวณความเร็วในงานกลึง 
5. การบำรุงรักษาเครื่องกลึง 
6. ความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึง 
7. ขั้นตอนการปฏิบัติงานของงานกลึง 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 

2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 

1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 

8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
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10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 4 หน่วยที่  4 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 8-15       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องกลึงและงานกลึง ทฤษฎี    8  ชม.  

ปฏิบัติ  24  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องกลึงและงานกลึง   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่าความเร็ว

รอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตาม
หลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การบำรุงรักษาและความ
ปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึง 
3. ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องกลึงและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานกลึงได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงได้ 
6. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานของงานกลึงได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึงได้ 
8. ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงานได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานกลึง 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานกลึงในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เนื้อหาสาระ   
1. ชนิดและการบอกขนาดของเครื่องกลึง 
 1.1 เครื่องกลึงยันศูนย์ (Center Lathe Machine) 

เป็นเครื่องกลึงพ้ืนฐานที่ใช้กันอยู่ทั่ว ๆ ไป ประจำโรงฝึกงานในสถานศึกษา 
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1.2 เครื่องกลึงเทอร์เรต (Turret Lathe Machine) 
เป็นเครื่องกลึงที่ดันแปลงมาจากเครื่องกลึงธรรมดา เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพให้ทำงานได้ดีมากขึ้นและสามารถ

ทำงานให้เสร็จในขบวนการทำงานเพียงครั้งเดียวตั้งแต่เริ่มต้นจนจบ ขั้นตอนสุดท้าย 
เครื่องกลึงเทอร์เรต แบ่งออกได้ 2 ลักษณะ คือ 

1. เครื่องกลึงเทอร์เรตแนวตั้ง 
เป็นเครื่องกลึงที่มีลักษณะคล้ายเครื่องคว้านแนวตั้ง ใช้สำหรับการแปลรูปชิ้นงานที่มีขนาดใหญ่ 
 

 
 
2. เครื่องกลึงเทอร์เรตแนวนอน 
แบ่งออกได้ตามลักษณะของการเคลื่อนที่ของหัวเทอร์เรต ได้  2  แบบ คือ 
1. เครื่องกลึงเทอร์เรตแบบแรม (Ram Type Turret Lathe Machine) เป็นเครื่องกลึงเทอร์เรตที่มี

เทอร์เรตเป็นหัวหกเหลี่ยม (Hexagon Turret) หมุนได้รอบ วางอยู่บนแรมรางเลื่อน (Ram Slide) การ
เคลื่อนที่แรมรางเลื่อนจะเคลื่อนที่บนรางเลื่อนของแซดเดิล (Saddle) 

 

 
2. เครื่องกลึงเทอร์เรตแบบแซดเดิล (Saddle Type Turret Lathe Machine) เป็นเครื่องกลึงที่มีหัวเทอร์
เรตที่มีหัวหกเหลี่ยม (Hexagon Turret) หมุนได้รอบตัว วางอยู่บนแซดเดิล (Saddle) โดยตรง 
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1.3 เครื่องกลึงควบคุมด้วยคอมพิวเตอร์ หรือเครื่องกลึงซีเอ็นซี  (CNC Turning Machine or CNC Lathe 
Machine) 

• เป็นเครื่องกลึงที่ทำงานโดยการควบคุมด้วยคอมพิวเตอร์ CNC ย่อมาจาก Computer 
Numerical Control หมายถึง การใช้คอมพิวเตอร์เขียนโปรแกรมมาควบคุมการทำงานด้วย
ตัวเลขและอักษรตามแบบงานที่ต้องการ 

• เหมาะสำหรับงานผลิตจำนวนมาก ซึ่งปัจจุบันใช้มากในงานอุตสาหกรรม แต่มีราคาแพง จะมีใน
สถานศึกษาบางแห่ง  และมีจำนวนเครื่องน้อย 

• เครื่องกลึงซีเอ็นซีมีหลักการทำงาน คือ จะมีโปรแกรมควบคุมการทำงานโดยใช้ระบบคอมพิวเตอร์
มาควบคุมการทำงาน การเครื่องที่ของเครื่องแบบเดิมจะมีอยู่ 2 แกน คือแกนแนว X คือทิศทางใน
การป้อนลึกกินชิ้นงาน และแกนแนว Z คือทิศทางในการป้อนกินตามแนวแกน หรือตามความยาว
ชิ้นงานนั้นเอง 

• ในปัจจุบันมีการเพิ ่มแกนขึ ้นมา เช่น แกน C แกน Y ทำให้เครื ่อง CNC มีความสามารถที่
หลากหลายมากข้ึน เช่น การเจาะ การตาปเกลียว การกัด  รายละเอียดการเขียนโปรแกรมควบคุม
จะเรียนในวิชาโปรแกรมเอ็นซีพื้นฐาน 

 

 
1.4 การบอกขนาดและส่วนประกอบของเครื่องกลึง 
การบอกขนาดของเครื่องกลึงยันศูนย์ โดยทั่วๆ ไป มีหลายวิธี ดังนี้ 

• การบอกขนาดของเส้นผ่านศูนย์กลางชิ้นงานขนาดโตสุดที่สามารถหมุนอยู่บนแท่นเครื่องได้ ส่วน
ใหญ ่

• การบอกลักษณะนี้จะนิยมใช้ในประเทศ
สหรัฐอเมริกา 

• การบอกระยะห่างระหว่างศูนย์ จากศูนย์หัว
ถึงศูนย์ท้าย 

• การบอกความยาวแท่นเครื่อง  เป็นการ
บอกความยาวของแท่นเครื่อง 

• ว่ามีความยาวทั้งหมดเท่าใด 

• การบอกขนาดเป็นรัศมีของชิ้นงานมากสุดที่สามารถหมุนอยู่ 
• บนแท่นเครื่องได้ ส่วนใหญ่จะนิยมใช้ในกลุ่มประเทศยุโรป 
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2. ส่วนประกอบท่ีสำคัญของเครื่องกลึง 
2.1 ฐานเครื่อง (Base) 
        เป็นส่วนที่อยู่ล่างสุดของเครื่อง จะอยู่กับพ้ืนโรงงาน
โดยมีฐานรองเครื่องรองรับอยู่เพ่ือสะดวกในการปรับระดับ 
ทำหน้าที่รองรับน้ำหนักทั้งหมดของเครื่อง  เครื่องขนาด
ใหญ่ทำด้วยเหล็กหล่อจะทำให้เครื่องมั่นคงไม่สั่นสะเทือน 
ถ้าเป็นเครื่องขนาดเล็กอาจทำด้วยเหล็กเหนียว 
2.2 ชุดหัวเครื่อง (Head Stock) 

อยู่ตรงด้านซ้ายของเครื่อง ภายในประกอบด้วยชุด
เฟืองทดใช้สำหรับเปลี่ยนความเร็วรอบ และเปลี่ยนอัตรา
ป้อนกลึง โดยมีแขนโยกเปลี่ยนความเร็วรอบและปุ่มหมุน
เปลี่ยนความเร็วป้อนกลึงเพ่ือส่งกำลังไปยังแกนเพลา และ
ชุดขับเคลื่อนต่าง ๆ เพื่อกลึงอัตโนมัติ และกลึงเกลียว 

 
2.3 แกนเพลาเครื่องกลึง (Spindle) 
        มีลักษณะเป็นเพลากลม ภายในเป็นรูกลวงเป็นเรียวมาตรฐานมอส เพ่ือใช้ประกอบกับยันศูนย์เพ่ือใช้กลึงยัน
ศูนย์หัวเครื่องและศูนย์ท้ายแท่น แกนเพลาเครื่องกลึงใช้ประกอบกับหัวจับแบบต่าง ๆ เช่น สามจับและสี่จับ การ
จับยึดมีหลายวิธีดังนี้ คือ   

• การจับยึดด้วยเกลียว (Thread)  
• การจับยึดด้วยเรียวและเกลียวล็อก (Taper Key)  
• การจับยึดด้วยลูกเบี้ยว (Cam-Lock)  
• และการจับยึดด้วยเกลียวร้อยยึด (Bolted) 

 
2.4 แท่นเครื่อง (Bed) 
        เป็นส่วนที่ยึดติดอยู่บนฐานเครื่อง ทำด้วยเหล็กหล่อ ทำหน้าที่รองรับชุดหัวเครื่อง ชุดท้ายแท่นและชุดแท่น
เลื่อน ที่สันบนแท่นเครื่องจะมีรางเลื่อน (Bed Ways) ลักษณะเป็นรูปตัววีคว่ำ เพ่ือใช้เป็นรางเลื่อนให้ชุดแท่นเลื่อน
และชุดท้ายแท่นเลื่อนไปมา 
2.5 ชุดแท่นเลื่อน (Carriage) 

อยู่บนแท่นเครื่อง สามารถเคลื่อนที่ซ้ายขวาบนแท่น
เครื่องเพ่ือใช้ในการกลึงปอกงาน สามารถเคลื่อนที่ได้ด้วยมือและ
อัตโนมัติ ประกอบด้วยส่วนประกอบที่สำคัญ 2 ส่วน คือ 
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
1. หน้าที่หลักของเครื่องกลึงคือข้อใด 

ก. ใช้ตัดโลหะให้เป็นแผ่นบาง 
ข. ใช้กัดโลหะให้เป็นรูปร่าง 
ค. ใช้กลึงชิ้นงานให้ได้รูปทรงและขนาดตามต้องการ 
ง. ใช้เจียรตกแต่งผิวโลหะให้เรียบ 

2. ส่วนใดของเครื่องกลึงที่ทำหน้าที่ยึดจับและหมุนชิ้นงาน 
ก. แคร่เลื่อน (Carriage) 
ข. หัวจับ (Chuck) 
ค. หัวเครื่อง (Headstock) 
ง. แท่นเครื่อง (Bed) 

3. ก่อนเริ่มกลึงชิ้นงาน ควรปฏิบัติสิ่งใดก่อนเป็นอันดับแรก 
ก. เปิดเครื่องทันทีเพ่ือทดสอบการหมุน 
ข. กลึงด้วยความเร็วสูงสุดตั้งแต่เริ่มต้น 
ค. ใช้มือหมุนหัวจับขณะเครื่องทำงาน 
ง. ตรวจสอบการจับยึดชิ้นงานและเครื่องมือตัดให้แน่นหนา 

4. ข้อใดต่อไปนี้เป็นการปฏิบัติที่ถูกต้องและปลอดภัยระหว่างการกลึง 
ก. ใช้มือปัดเศษโลหะออกจากแท่นเครื่องขณะหมุนอยู่ 
ข. รวบผมให้เรียบร้อยและยืนห่างจากชิ้นงานในขณะกลึง 
ค. สวมถุงมือขณะกลึงเพ่ือป้องกันร้อน 
ง. พูดคุยกับเพ่ือนขณะทำงานเพ่ือไม่ให้เบื่อ 

5. หลังจากกลึงเสร็จแล้ว ควรทำสิ่งใดเป็นขั้นตอนสุดท้าย 
ก. ปิดเครื่อง รอให้หยุดหมุนสนิท แล้วทำความสะอาดเครื่อง 
ข. ดึงชิ้นงานออกทันทีแม้เครื่องยังหมุนอยู่ 
ค. ทิ้งเศษโลหะไว้บนแท่นเครื่อง 
ง. เปลี่ยนมีดกลึงทันทีโดยไม่ปิดสวิตช์ 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
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8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. หน้าที่หลักของเครื่องกลึงคือข้อใด 

ก. ใช้ตัดโลหะให้เป็นแผ่นบาง 
ข. ใช้กัดโลหะให้เป็นรูปร่าง 
ค. ใช้กลึงชิ้นงานให้ได้รูปทรงและขนาดตามต้องการ 
ง. ใช้เจียรตกแต่งผิวโลหะให้เรียบ 

2. ส่วนใดของเครื่องกลึงที่ทำหน้าที่ยึดจับและหมุนชิ้นงาน 
ก. แคร่เลื่อน (Carriage) 
ข. หัวจับ (Chuck) 
ค. หัวเครื่อง (Headstock) 
ง. แท่นเครื่อง (Bed) 

3. ก่อนเริ่มกลึงชิ้นงาน ควรปฏิบัติสิ่งใดก่อนเป็นอันดับแรก 
ก. เปิดเครื่องทันทีเพ่ือทดสอบการหมุน 
ข. กลึงด้วยความเร็วสูงสุดตั้งแต่เริ่มต้น 
ค. ใช้มือหมุนหัวจับขณะเครื่องทำงาน 
ง. ตรวจสอบการจับยึดชิ้นงานและเครื่องมือตัดให้แน่นหนา 

4. ข้อใดต่อไปนี้เป็นการปฏิบัติที่ถูกต้องและปลอดภัยระหว่างการกลึง 
ก. ใช้มือปัดเศษโลหะออกจากแท่นเครื่องขณะหมุนอยู่ 
ข. รวบผมให้เรียบร้อยและยืนห่างจากชิ้นงานในขณะกลึง 
ค. สวมถุงมือขณะกลึงเพ่ือป้องกันร้อน 
ง. พูดคุยกับเพ่ือนขณะทำงานเพ่ือไม่ให้เบื่อ 

5. หลังจากกลึงเสร็จแล้ว ควรทำสิ่งใดเป็นขั้นตอนสุดท้าย 
ก. ปิดเครื่อง รอให้หยุดหมุนสนิท แล้วทำความสะอาดเครื่อง 
ข. ดึงชิ้นงานออกทันทีแม้เครื่องยังหมุนอยู่ 
ค. ทิ้งเศษโลหะไว้บนแท่นเครื่อง 
ง. เปลี่ยนมีดกลึงทันทีโดยไม่ปิดสวิตช์ 
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ใบงาน ที ่ 4 หน่วยที่  4 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 8-15       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องกลึงและงานกลึง ทฤษฎี    8  ชม.  

ปฏิบัติ  24  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องกลึงและงานกลึง   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่าความเร็ว

รอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตาม
หลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การบำรุงรักษาและความ
ปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึง 
3. ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องกลึงและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานกลึงได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงได้ 
6. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานของงานกลึงได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึงได้ 
8. ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงานได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานกลึง 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานกลึงในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือกลหลัก 
2. เครื่องมือช่างมือ 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือวัด 
5. วัสดุและอุปกรณ์สิ้นเปลือง 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
               



67 
 

 
 

 
7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 

1. ผู้เรียนแต่ละคนทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 4 เรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง ทั้ง 6 หัวข้อ ทั้ง 2 ตอน 
2. ผู้เรียนช่วยกันเฉลยคำตอบ โดยผู้สอนจะเฉลยว่าถูกต้องหรือไม่ กรณีไม่ถูกต้องผู้สอนจะเฉลยข้อที่
ถูกต้องพร้อมให้เหตุผล 
3. ผู้เรียนแต่ละคนลงมือปฏิบัติกลึงปาดหน้า เจาะรูยันศูนย์ และลบคม ด้านที่ 1 ตามใบงานที่ 4.1   
ตามข้ันตอนที่สาธิตให้ดู 
4. ผู้เรียนได้รับคำแนะนำเพิ่มเติม และเทคนิควิธีการกลึงปาดหน้า เจาะรูยันศูนย์ และลบคม ด้านที่ 1 
ตามใบงานที่ 4.1  ได้ถูกต้อง 
5. ผู้เรียนทราบผลประเมินผลงานสภาพจริง จากผู้สอน ในขณะปฏิบัติงาน และได้ข้อมูลสะท้อนกลับ 
ในขณะปฏิบัติงาน แต่ละคน เพ่ือผู้เรียนจะได้นำมาปรับปรุงแก้ไขได้ทันที 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่าความเร็ว

รอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตาม
หลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 4 เรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง จำนวน 10 ข้อ 
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 4.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 4 เรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง ตอนที่ 1 จำนวน 5 ข้อ และตอนที่ 2 

จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 4 เรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง จำนวน 10 ข้อ 
5) ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 4.1, 4.2 
6) ปฏิบัติงานตามใบงานเสนอแนะที่ 1, 2.1, 2.2 
7) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเครื่องมือกลเบื้องต้น  
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ใบกิจกรรม ที ่ 4 หน่วยที่  4 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 8-15       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องกลึงและงานกลึง ทฤษฎี    8  ชม.  

ปฏิบัติ  24  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องกลึงและงานกลึง    

 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่าความเร็ว

รอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตาม
หลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การบำรุงรักษาและความ
ปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึง 
3. ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องกลึงและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานกลึงได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงได้ 
6. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานของงานกลึงได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึงได้ 
8. ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงานได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานกลึง 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานกลึงในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือกลหลัก 
2. เครื่องมือช่างมือ 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือวัด 
5. วัสดุและอุปกรณ์สิ้นเปลือง 
 



69 
 

 
 

6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1) ใบกิจกรรมที่ 4.1  
2) ใบงานที่ 4.1 

7.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่าความเร็ว

รอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตาม
หลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
8.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 4 เรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง จำนวน 10 ข้อ 
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 4.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 4 เรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง ตอนที่ 1 จำนวน 5 ข้อ และตอนที่ 2 

จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 4 เรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง จำนวน 10 ข้อ 
5) ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 4.1, 4.2 
6) ปฏิบัติงานตามใบงานเสนอแนะที่ 1, 2.1, 2.2 
7) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  
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ใบมอบหมายงาน ที่  4 หน่วยที่  4 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 8-15       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องกลึงและงานกลึง ทฤษฎี    8  ชม.  

ปฏิบัติ  24  ชม. 
ชื่อเรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่าความเร็ว

รอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตาม
หลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การบำรุงรักษาและความ
ปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึง 
3. ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องกลึงและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานกลึงได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงได้ 
6. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานของงานกลึงได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึงได้ 
8. ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงานได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานกลึง 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานกลึงในการผลิตชิ้นงานได้ 

5. รายละเอียดของงาน 
1. ผู้เรียนช่วยกันเสนอความคิดเห็นว่า สามารถนำวิธีการกลึงปอกขึ้นรูป และลบคม 45 องศา ไปใช้ใน

งานกลึงอะไรได้บ้าง 
6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
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7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 
1. ผู้เรียนแต่ละกลุ่ม ศึกษาจากใบงานเสนอแนะที่ 1  ชิ้นงานชิ้นที่ 1-2 แล้วให้เขียนขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
พร้อมระบุเครื่องมือ อุปกรณ์ที่ใช้ 
2. ผู้เรียนกลุ่มที่ถูกสุ่ม มานำเสนอหน้าชั้นเรียน โดยผู้สอน เฉลยให้ผู้เรียนทราบขั้นตอนที่ถูกต้อง พร้อม
อุปกรณ์ที่ต้องใช้ 
3. ผู้เรียนได้รับความสะดวก เรื่อง เครื่องกลึง  เครื่องมือ อุปกรณ์ เครื่องมือวัด วัสดุที่ใช้ ปฏิบัติงานกลึง
ชิ้นงาน ตามใบงานเสนอแนะที่ 1  ชิ้นงานชิ้นที่ 1-2 ที่ผู้สอนเตรียมพร้อมไว้ก่อนเพ่ือสำหรับผู้เรียนลงมือ
ปฏิบัติงานจริง 

8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

9.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 4 เรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง จำนวน 10 ข้อ 
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 4.1 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 4 เรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง ตอนที่ 1 จำนวน 5 ข้อ และตอนที่ 2 

จำนวน 5 ข้อ 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน บทเรียนที่ 4 เรื่อง เครื่องกลึงและงานกลึง จำนวน 10 ข้อ 
5) ปฏิบัติงานตามใบงานที่ 4.1, 4.2 
6) ปฏิบัติงานตามใบงานเสนอแนะที่ 1, 2.1, 2.2 
7) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
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12              
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14              

15              

16              

17              

18              

19              

20              
หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น       สอนครั้งที ่ 16-17       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งาน
ตาปเกลียว 

ทฤษฎี    2  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว  

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่าความเร็ว

ตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและ
ตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การคำนวณความเร็ว การ
บำรุงรักษาและความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะและงานเจาะ 
3. ปฏิบัติการเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องเจาะและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจาะได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจาะได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานเจาะได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานเจาะรูได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจาะได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะและงานเจาะได้ 
8. ปฏิบัติการเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวตามแบบสั่งงานได้ถูกต้อง  
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวไปใช้ในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  สาระการเรียนรู้ 
1. ชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจาะ 
2. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้กับเครื่องเจาะ 
3. การคำนวณความเร็วในงานเจาะ 
4. ขั้นตอนการเจาะและการปฏิบัติงานอื่นของเครื่องเจาะ 
5. การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ 
6. ความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 

2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 

1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 

8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 5 หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 16-17       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ 
งานตาปเกลียว 

ทฤษฎี    2  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่าความเร็ว

ตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและ
ตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การคำนวณความเร็ว การ
บำรุงรักษาและความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะและงานเจาะ 
3. ปฏิบัติการเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องเจาะและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจาะได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจาะได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานเจาะได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานเจาะรูได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจาะได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะและงานเจาะได้ 
8. ปฏิบัติการเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวตามแบบสั่งงานได้ถูกต้อง  
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวไปใช้ในการผลิตชิ้นงานได้ 
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5.  เนื้อหาสาระ   
1. ชนิดและส่วนประกอบของเครื่องเจาะ 

เครื่องเจาะมีหลายชนิดแต่สามารถแบ่งออกได้ดังนี้  
1.1  เครื่องเจาะตั้งโต๊ะ (Bench-Model Sensitive 

Drilling) 
เป็นเครื่องเจาะไฟฟ้าขนาดเล็ก ที่สามารถเจาะรู

ขนาดเล็กเครื่องเจาะขนาดนี้จะวางอยู่บนโต๊ะ เพื่อ 
เพ่ิมความสูงทำให้ผู้ปฏิบัติงานสามารถทำงานได้สะดวกข้ึนส่วน
ใหญ่ส่งกำลังด้วยสายพาน 
 
 1.2 เครื่องเจาะตั้งพ้ืน (Floor Type Drilling) 

เป็นเครื่องเจาะขนาดใหญ่กว่าเครื่องเจาะตั้งโต๊ะ สามารถเจาะรูได้ขนาดที่ใหญ่กว่าเครื่องเจาะแบบตั้งพ้ืน 
ส่วนใหญ่ส่งกำลังด้วยเฟือง สามารถเปลี่ยนความเร็วรอบได้ง่าย 

 
ส่วนประกอบท่ีสำคัญของเครื่องเจาะตั้งโต๊ะและเครื่องเจาะตั้งพ้ืน 
เครื่องเจาะตั้งโต๊ะและเครื่องเจาะตั้งพ้ืน มีส่วนประกอบที่เหมือนกัน ดังนี้ 

• ฐานเครื่อง (Base) ทำด้วยเหล็กหล่อ เป็นส่วนที่รองรับน้ำหนักทั้งหมดของเครื่องเจาะ เครื่องเจาะตั้งโต๊ะ
ยึดติดแน่นบนโต๊ะ เพ่ือเพ่ิมความสูง ทำให้สะดวกในการยืนปฏิบัติงาน ส่วนฐานเครื่องของเครื่องเจาะตั้ง
พ้ืนจะยึดติดอยู่บนพ้ืนโรงงาน เนื่องจากเครื่องมีความสูงพอที่จะยืนปฏิบัติงานได้สะดวก 

• เสาเครื่องเจาะ (Column) เป็นเหล็กรูปทรงกระบอกกลวง เป็นส่วนที่ยึดติดกับฐานเครื่องเพ่ือรองรับชุด
หัวเครื่องและรองรับโต๊ะงาน 

• โต๊ะงาน (Table) ส่วนใหญ่ทำด้วยเหล็กหล่อ มีทั้งที่เป็นรูปวงกลมหรือเป็นรูปสี่เหลี่ยม เป็นส่วนที่รองรับ
ชิ้นงานที่ 

• ต้องการเจาะ หรืออาจจะรองรับอุปกรณ์จับยึดชิ้นงาน เช่น ปากกาจับงาน โต๊ะงานสามารถหมุนรอบเสา
เครื่องและ 

• เลื่อนขึ้นลงได้ด้วยการหมุนแขนหมุนส่งกำลังด้วยชุดเฟืองสะพาน เมื่อได้ตำแหน่งที่ต้องการก็สามารถยึด
ให้แน่นกับ 

• เสาเครื่องได้ โต๊ะงานของเครื่องเจาะบางเครื่องอาจเอยีงทำมุมได้อกีด้วย 
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4. ชุดหัวเคร่ือง (Drilling Head) อยู่บนสุดของเครื่องเจาะ ประกอบด้วยส่วนต่างๆ ที่สำคัญ ดังนี ้

• มอเตอร์ส่งกำลัง (Motor) เป็นต้นกำลังในการขับเคลื่อนแกนเพลาเพ่ือให้หัวจับดอกสว่านหมุนพาดอก
สว่านเจาะชิ้นงาน โดยทั่วไปเป็นแบบใช้ไฟฟ้า 220 โวลต์ 

• สายพานและล้อสายพานส่งกำลัง (Belt and Pulley) เครื่องเจาะตั้งโต๊ะส่วนใหญ่ส่งกำลังด้วยสายพาน  
• เครื่องเจาะแบบตั้งพ้ืนส่วนใหญ่ส่งกำลังด้วยเฟือง ทำให้ส่งกำลังได้ดีและสามารถเปลี่ยนความเร็วรอบได้

สะดวก และมีความเร็วรอบให้เลือกปรับได้มากกว่าการส่งกำลังด้วยสายพาน 
• ฝาครอบ (Pulley Guard) มีไว้ครอบระบบส่งกำลังสายพาน หรือเฟืองเพ่ือป้องกันอันตราย 
• หัวจับดอกสว่าน (Drill Chuck) ใช้จับดอกสว่านก้านตรง ส่วนใหญ่มีขนาดไม่เกิน 1/2 นิ้ว หรือประมาณ 

12.7 มม. 
• แขนหมุนป้อนเจาะ (Hand Feed Level) ใช้สำหรับป้อนแกนเพลาเครื่องเจาะ เพ่ือป้อนสว่านลงเจาะ

ชิ้นงาน 
• สวิตซ์เปิด-ปิด (Switch ON-OFF) ใช้ในการเปิด-ปิดมอเตอร์ให้ทำงานหรือหยุดการทำงาน 

1.3 เครื่องเจาะแบบรัศมี (Radial Drilling) 
เป็นเครื่องเจาะขนาดใหญ่ที่ใช้ในงานอุตสาหกรรม เป็นเครื่องเจาะที่มีความละเอียด สามารถหาตำแหน่ง

เจาะได้สะดวก เพราะไม่ต้องเคลื่อนที่งาน สามารถเลื่อนเพลาแกนเจาะที่มีหัวจับดอกสว่านและดอกสว่านไปยัง
ตำแหน่งที่ต้องการเจาะได้เลยโดยการเคลื่อนไปตามแขนรัศมี ซึ่งแขนรัศมีนี้สามารถเลื่อนขึ้นลงตามเสาเครื่อง การ
เคลื่อนที่มีการขับเคลื่อนด้วยมอเตอร์ขับเคลื่อนทางกล เหมาะสำหรับการเจาะรูจำนวนมาก หรืองานมีขนาดใหญ่
เคลื่อนย้ายลำบาก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ส่วนประกอบท่ีสำคัญของเครื่อง เจาะแบบรัศมี 

1. ฐานเครื่อง (Base) เป็นชิ้นส่วนที่ติดตั้งอยู่กับพ้ืนโรงงาน ทำด้วยเหล็กหล่อ เป็นส่วนที่รองรับน้ำหนัก
ทั้งหมดของเครื่อง 
2. เสาเครื่อง (Column) มีลักษณะเป็นเสากลมใหญ่กว่าเสาเครื่องเจาะทั่วไปมาก จะยึดติดอยู่กับฐานเครื่อง 
จะเป็นที่เคลื่อนขึ้นลงและจับยึดของแขนรัศมี 
3. แขนรัศมี (Radial Arm) สามารถเลื่อนขึ้นลงได้บนเสาเครื่อง และสามารถหมุนรอบเสาเครื่องได้เพ่ือหา
ตำแหน่งเจาะงาน เป็นส่วนที่รองรับชุดหัวเครื่อง 
4. ชุดหัวเครื่องเจาะ (Drilling Head) อยู่บนแขนรัศมี สามารถเลื่อนเข้าออกได้ตามความยาวของแขนรัศมี 
เพ่ือหาตำแหน่งเจาะรู 
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5. แกนเพลา (Spindle) เป็นรูปทรงกระบอก ภายในเป็นรูเรียวสำหรับจับยึดก้านเรียวของหัวจับดอกสว่าน 
หรือจับก้านเรียวของดอกสว่านที่มีขนาดใหญ่ 
6. โตะงาน (Table) เป็นอุปกรณ์ที่ยึดติดอยู่บนฐานเครื่อง จะมีร่องตัวที เพ่ือใช้จับยึดชิ้นงานโดยตรง หรือใช้
สำหรับจับยึดปากกาจับงาน หรืออุปกรณ์อ่ืน ๆ 
7. มอเตอร์ (Motor) เป็นต้นกำลังที่ส่งกำลังไปหมุนแกนเพลาเพื่อหมุนดอกสว่านเจาะงานหรือส่งกำลังเพ่ือ
ขับเคลื่อนส่วนต่าง ๆ อัตโนมัติ เนื่องจากชิ้นส่วนแต่ละส่วนมีขนาดใหญ่ 
8. สวิตซ์ปิด-เปิด (Switch ON-OFF) ใช้สำหรับเปิด-ปิดมอเตอร์ในการปฏิบัติงาน 

2. เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจาะ 
2.1 ปากการจับงาน (Vises) 
เป็นอุปกรณ์ท่ีจำเป็นและใช้มากในงานเจาะเพราะทำให้จับยึดงานได้ม่ันคง ทำให้เกิดความปลอดภัย ทำงาน

ได้สะดวกรวดเร็ว ปากกามีมากมายหลายแบบขึ้นอยู่กับการใช้งาน 
 

 
2.2 ดอกสว่าน (Drill Bit) 
เป็นอุปกรณ์ท่ีจำเป็นและจะต้องใช้อย่างมากในงานเจาะรู สว่านทั่วไปที่ใช้ในการเรียน จะใช้สว่านทำจาก 

เหล็กรอบสูง (High Speed Steel) สว่านทำจากเหล็กกล้าคาร์บอนสูง (High Carbon Steel) เหมาะสำหรับเจาะ
วัสดุไม่แข็งมาก เช่น ไม้ พลาสติก มีการบอกขนาดเป็นมิลลิเมตรและเป็นนิ้ว มีทั้งสว่านก้านตรง โดยทั่วไปจะมี
ขนาดไม่เกิน 12.7 มิลลิเมตร (1/2 นิ้ว) เวลาเจาะงานจะจับด้วยหัวจับดอกสว่าน และสว่านก้านเรียว เป็นสว่าน
ขนาดใหญ่ เวลาใช้งานจะสวมดอกสว่านในรูเรียวของแกนเครื่องหรือสวมด้วยปลอกเรียว  
 

 
2.3 หัวจับดอกสว่าน (Drill Chucks) 
ใช้สำหรับจับดอกสว่านที่เป็นสว่านก้านตรงเพ่ือใช้เจาะงาน แบ่งออกเป็น 2 ชนิด คือ  

1. หัวจับดอกสว่านขันด้วยประแจ 
2. หัวจับดอกสว่านชนิดใช้มือขันจับ 
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2.4 ปลอกเรียว (Drill Sleeve) 
ใช้สำหรับสวมกับก้านเรียวดอกสว่านหรือสวมกับก้านเรียวของหัวจับดอกสว่านที่มีขนาดเล็ก ในกรณีเรียว

ของเครื่องเจาะมีขนาดใหญ่กว่าจะเป็นเรียวมาตรฐาน Morse มีนัมเบอร์เลขน้อยมีขนาดเล็ก ไปหานัมเบอร์เลขมาก
มีขนาดใหญ่กว่า เช่น นับเบอร์ 2-3-4 เป็นต้น เวลาเลือกใช้ต้องเลือกให้ถูกกว่ารูเรียวดอกสว่านเป็นเรียวมอสนัม
เบอร์อะไร และก้านเรียวดอกสว่านหรือของหัวจับเป็นเรียวนัมเบอร์อะไร บางครั้งอาจจะต้องสวมปลอกเรียว
มากกว่า 1 อนั 

 
2.5 ปลอกเรียวลดระดับ (Drill Socket หรือ Fitted Socket) 
ใช้สำหรับสวมกับก้านเรียวดอกสว่านหรือสวมกับก้านเรียวของหัวจับดอกสว่านที่มีขนาดใหญ่   

ในกรณีเรียวในของเครื่องเจาะมีขนาดเล็กกว่า 

 
 2.6 เหล็กถอดดอกสว่าน (Drill Drift) 

เป็นอุปกรณ์ท่ีใช้ถอดดอกสว่านออกจากปลอกเรียว หรือถอดออกจากรูเรียวเครื่องเจาะแบบมีสปริง และ
แบบใช้ค้อนตอก 

 
3. การคำนวณความเร็วในงานเจาะ 
        ในงานเจาะนั้นความเร็วที่ใช้งานมีความสำคัญ เพราะในการเจาะรูชิ้นงานจะต้องมีการตั้งความเร็วรอบให้
เหมาะสมเพ่ือเป็นการรักษาอายุการใช้งานของดอกเจาะ ความเร็วในงานเสาะที่ความรู้จัก คือ ความเร็วตัด 
ความเร็วรอบ และอัตราป้อนตัด 

3.1 ความเร็วตัดของงานเจาะ 
      คือ ความเร็วที่ดอกเจาะหมุนตัดชิ้นงาน เช่น ดอกสว่าน เป็นต้น มีหน่วยเป็นเมตรต่อนาทีในทางปฏิบัติ
ความเร็วตัดผู้ผลิตดอกเจาะจะกำหนดมาให้ เอาไปใช้คำนวณความเร็วรอบความเร็วตัดมีสูตรในการคำนวณ ดังนี้ 
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3.2 ความเร็วรอบของงานเจาะ 
             คือ ความเร็วรอบของดอกเจาะที ่หมุนไปเมื ่อครบเวลา 1 นาที ในการปฏิบัติงานจริงเราจะต้อง
คำนวณหาค่าความเร็วรอบเพื่อนำไปตั้งความเร็วรอบของดอกเจาะ เพื่อใช้งานได้เหมาะสมกับวัสดุดอกเจาะที่ใช้ 
และวัสดุชิ้นงานที่เจาะ ค่าความเร็วตัดจะได้จากตาราง หรือตามที่บริษัทผู้ผลิตดอกเจาะแนะนำให้ใช้ การคำนวณ
ความเร็วรอบ โดยการย้ายสมการจากสูตรความเร็วตัด 
 

 
3.3 การเลือกความเร็วรอบจากตาราง 
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
1. เครื่องเจาะที่นิยมใช้ในงานทั่วไป เช่น เจาะโลหะหรือไม้ คือเครื่องเจาะชนิดใด 

ก. เครื่องเจาะเรเดียล (Radial Drilling Machine) 
ข. เครื่องเจาะแท่น (Bench Drilling Machine) 
ค. เครื่องเจาะหลายหัว (Multi-spindle Drilling Machine) 
ง. เครื่องเจาะ CNC 

2. ในงานเจาะรู หลังจากเจาะด้วยสว่านแล้ว ต้องการให้ผิวรูเรียบและขนาดเที่ยงตรงมากขึ้น ควรใช้เครื่องมือใด 
ก. รีมเมอร์ 
ข. ต๊าปเกลียว 
ค. สว่านเจาะนำ 
ง. ก๊อกเกลียว 

3. การเลือกขนาดของสว่านก่อนต๊าปเกลียว ต้องพิจารณาจากปัจจัยใด 
ก. ความยาวของชิ้นงาน 
ข. ความแข็งของวัสดุ 
ค. ความเร็วรอบของสว่าน 
ง. ขนาดของเกลียวที่ต้องการต๊าป 

4. ข้อใดคือข้อควรปฏิบัติเมื่อทำการต๊าปเกลียวภายในด้วยมือ 
ก. หมุนต๊าปไปทางเดียวจนสุด 
ข. ไม่ต้องใช้สารหล่อลื่น 
ค. หมุนต๊าปไปข้างหน้า ½ รอบ แล้วหมุนกลับเล็กน้อยเป็นระยะ 
ง. หมุนต๊าปช้า ๆ โดยไม่ต้องตรวจสอบแนวตั้งฉาก 

5. งานรีมเมอร์ควรใช้ความเร็วรอบเทียบกับงานเจาะทั่วไปอย่างไร 
ก. เร็วกว่างานเจาะ 
ข. เท่ากันกับงานเจาะ 
ค. ช้ากว่างานเจาะ 
ง. ไม่เก่ียวข้องกับความเร็วรอบ 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 
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8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. เครื่องเจาะที่นิยมใช้ในงานทั่วไป เช่น เจาะโลหะหรือไม้ คือเครื่องเจาะชนิดใด 

ก. เครื่องเจาะเรเดียล (Radial Drilling Machine) 
ข. เครื่องเจาะแท่น (Bench Drilling Machine) 
ค. เครื่องเจาะหลายหัว (Multi-spindle Drilling Machine) 
ง. เครื่องเจาะ CNC 

2. ในงานเจาะรู หลังจากเจาะด้วยสว่านแล้ว ต้องการให้ผิวรูเรียบและขนาดเที่ยงตรงมากขึ้น ควรใช้เครื่องมือใด 
ก. รีมเมอร์ 
ข. ต๊าปเกลียว 
ค. สว่านเจาะนำ 
ง. ก๊อกเกลียว 

3. การเลือกขนาดของสว่านก่อนต๊าปเกลียว ต้องพิจารณาจากปัจจัยใด 
ก. ความยาวของชิ้นงาน 
ข. ความแข็งของวัสดุ 
ค. ความเร็วรอบของสว่าน 
ง. ขนาดของเกลียวที่ต้องการต๊าป 

4. ข้อใดคือข้อควรปฏิบัติเมื่อทำการต๊าปเกลียวภายในด้วยมือ 
ก. หมุนต๊าปไปทางเดียวจนสุด 
ข. ไม่ต้องใช้สารหล่อลื่น 
ค. หมุนต๊าปไปข้างหน้า ½ รอบ แล้วหมุนกลับเล็กน้อยเป็นระยะ 
ง. หมุนต๊าปช้า ๆ โดยไม่ต้องตรวจสอบแนวตั้งฉาก 

5. งานรีมเมอร์ควรใช้ความเร็วรอบเทียบกับงานเจาะทั่วไปอย่างไร 
ก. เร็วกว่างานเจาะ 
ข. เท่ากันกับงานเจาะ 
ค. ช้ากว่างานเจาะ 
ง. ไม่เก่ียวข้องกับความเร็วรอบ 
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ใบงาน ที ่ 5 หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 16-17       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งาน
ตาปเกลียว 

ทฤษฎี    2  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว   

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่าความเร็ว

ตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและ
ตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การคำนวณความเร็ว การ
บำรุงรักษาและความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะและงานเจาะ 
3. ปฏิบัติการเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องเจาะและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจาะได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจาะได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานเจาะได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานเจาะรูได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจาะได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะและงานเจาะได้ 
8. ปฏิบัติการเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวตามแบบสั่งงานได้ถูกต้อง  
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวไปใช้ในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือกลหลัก 
2. เครื่องมือช่างมือ 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือวัด 
5. วัสดุและอุปกรณ์สิ้นเปลือง 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
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7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
1. ผู้เรียนแต่ละคนทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 5 เรื่อง เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ ทั้ง 6 
หัวข้อ ทั้ง 2 ตอน 
2. ผู้เรียนช่วยกันเฉลยคำตอบ โดยผู้สอนจะเฉลยว่าถูกต้องหรือไม่ กรณีไม่ถูกต้องผู้สอนจะเฉลยข้อที่
ถูกต้องพร้อมให้เหตุผล 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่าความเร็ว

ตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและ
ตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
9.  การประเมินผล 

1) คะแนนทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 5 เรื่อง เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว  ไม่
มีเกณฑ์ผ่าน จะเก็บคะแนนไว้เป็นพื้นฐานความรู้เดิมของผู้เรียนก่อนเรียน เพ่ือนำมาเปรียบเทียบกับคะแนนทดสอบ
หลังเรียน เพ่ือดูความก้าวหน้า หรือ ใช้ในการทดสอบสมมติฐานในงานวิจัย 

2) คะแนนกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 5.1 เกณฑ์ผ่านไม่ต่ำกว่าร้อยละ 70 (ระดับปานกลาง 28 
คะแนนจาก 40 คะแนน) 

3) คะแนนทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 5 เรื่อง เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว 
เกณฑ์ผ่าน ตอนที่ 1 ไม่ต่ำกว่า 3 ข้อ  และตอนที่ 2 ไม่ต่ำกว่า 3 ข้อ   

4) คะแนนทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  
5) คะแนนผลการประเมินใบงานที่ 5.1-5.2 เกณฑ์ผ่านไม่ต่ำกว่าร้อยละ 70 (ระดับปานกลาง 28 คะแนนจาก 

40 คะแนน) 
6) คะแนนประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ เกณฑ์ผ่าน ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 70 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเครื่องมือกลเบื้องต้น  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



86 
 

 
 

 

ใบกิจกรรม ที ่ 5 หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 16-17       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งาน
ตาปเกลียว 

ทฤษฎี    2  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว    
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่าความเร็ว

ตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและ
ตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การคำนวณความเร็ว การ
บำรุงรักษาและความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะ 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะและงานเจาะ 
3. ปฏิบัติการเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องเจาะและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องเจาะได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องเจาะได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานเจาะได้ 
4. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานเจาะรูได้ 
5. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องเจาะได้ 
6. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องเจาะได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องเจาะและงานเจาะได้ 
8. ปฏิบัติการเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวตามแบบสั่งงานได้ถูกต้อง  
9. ประยุกต์ใช้ทักษะงานเจาะรู รีมเมอร์ และตาปเกลียวไปใช้ในการผลิตชิ้นงานได้ 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือกลหลัก 
2. เครื่องมือช่างมือ 
3. เครื่องมือตัด 
4. เครื่องมือวัด 
5. วัสดุและอุปกรณ์สิ้นเปลือง 
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6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1) ใบกิจกรรมที่ 5.1  
2) ใบงานที่ 5.1 

7.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องเจาะและงานเจาะ คำนวณค่าความเร็ว

ตัด ความเร็วรอบ อัตราการป้อนเจาะ ปฏิบัติงานเจาะรู และรีมเมอร์ ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและ
ตามหลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องเจาะ เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
8.  การประเมินผล 

1) คะแนนทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 5 เรื่อง เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว  ไม่
มีเกณฑ์ผ่าน จะเก็บคะแนนไว้เป็นพื้นฐานความรู้เดิมของผู้เรียนก่อนเรียน เพ่ือนำมาเปรียบเทียบกับคะแนนทดสอบ
หลังเรียน เพ่ือดูความก้าวหน้า หรือ ใช้ในการทดสอบสมมติฐานในงานวิจัย 

2) คะแนนกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 5.1 เกณฑ์ผ่านไม่ต่ำกว่าร้อยละ 70 (ระดับปานกลาง 28 
คะแนนจาก 40 คะแนน) 

3) คะแนนทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 5 เรื่อง เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว 
เกณฑ์ผ่าน ตอนที่ 1 ไม่ต่ำกว่า 3 ข้อ  และตอนที่ 2 ไม่ต่ำกว่า 3 ข้อ   

4) คะแนนทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  
5) คะแนนผลการประเมินใบงานที่ 5.1-5.2 เกณฑ์ผ่านไม่ต่ำกว่าร้อยละ 70 (ระดับปานกลาง 28 คะแนนจาก 

40 คะแนน) 
6) คะแนนประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ เกณฑ์ผ่าน ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 70 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  
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ใบมอบหมายงาน ที่  5 หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  30100-0008    ชื่อวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น  สอนครั้งที ่ 16-17       
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งาน
ตาปเกลียว 

ทฤษฎี    2  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว    

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ประยุกต์ใช้ความรู้และทักษะเกี่ยวกับชนิด หลักการทำงานเครื่องกลึงและงานกลึง คำนวณค่าความเร็ว

รอบ ความเร็วตัด อัตราการป้อน ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า กลึงปอก ในการผลิตชิ้นงานตามแบบสั่งงานและตาม
หลักการด้วยความปลอดภัย การบำรุงรักษาเครื่องกลึง เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

- 
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1. แสดงความรู้เกี่ยวกับชนิด ส่วนประกอบที่สำคัญ เครื่องมือและอุปกรณ์ การบำรุงรักษาและความ
ปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงยันศูนย์ 

2. แสดงทักษะการค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึง 
3. ปฏิบัติการกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงาน 
4. แสดงพฤติกรรมเกี ่ยวกับการมีเจตคติและกิจนิสัยที ่ดีในการทำงานด้วยความละเอียดรอบคอบ 

ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1. บอกชนิดของเครื่องกลึงและส่วนประกอบที่สำคัญของเครื่องกลึงได้ 
2. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้กับเครื่องกลึงได้ 
3. คำนวณความเร็วในงานกลึงได้ 
4. อธิบายวิธีการบำรุงรักษาเครื่องกลึงได้ 
5. อธิบายความปลอดภัยในการใช้เครื่องกลึงได้ 
6. อธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานของงานกลึงได้ 
7. ค้นคว้าและนำเสนอความรู้เกี่ยวกับเครื่องกลึงและงานกลึงได้ 
8. ปฏิบัติงานกลึงปาดหน้า และกลึงปอกตามแบบสั่งงานได้ 
9. ตระหนักถึงความละเอียดรอบคอบ ปลอดภัย เป็นระเบียบ สะอาด ตรงต่อเวลา มีความซื่อสัตย์ 

รับผิดชอบ และรักษาสภาพแวดล้อมในการปฏิบัติงานกลึง 
10. ประยุกต์ใช้ทักษะงานกลึงในการผลิตชิ้นงานได้ 

5. รายละเอียดของงาน 
1. ผู้เรียนแต่ละกลุ่มแสดงความคิดเห็นว่าจะประยุกต์ใช้เครื่องเจาะงานเจาะรูและงานรีมเมอร์ ใช้ในการ

ปฏิบัติงานอะไรได้บ้าง 
6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
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7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 
1. ผู้เรียนร่วมสรุปเนื้อหาที่เรียนโดยผู้สอนจะเป็นผู้ใช้คำถามนำ ให้ผู้เรียนเป็นผู้สรุป  
2. ผู้เรียนลงมือทำแบบทดสอบหลังเรียนบทเรียนที่ 5 เรื่อง เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งาน
ตาปเกลียว จำนวน 10 ข้อ เวลา 10 นาที จาก Google Form พร้อมทราบผลคะแนนที่ได้ 
3. ผู้เรียนร่วมกับผุ้สอนเฉลยแบบทดสอบหลังหน่วย บทเรียนที่ 5 เรื่อง เครื่องเจาะและงานเจาะรู งาน
รีมเมอร์ งานตาปเกลียว แต่ละข้อพร้อมทราบเหตุผลข้อที่ถูก 

8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชางานเครื่องมือกลเบื้องต้น 

9.  การประเมินผล 
1) คะแนนทดสอบก่อนเรียน บทเรียนที่ 5 เรื่อง เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว  ไม่

มีเกณฑ์ผ่าน จะเก็บคะแนนไว้เป็นพื้นฐานความรู้เดิมของผู้เรียนก่อนเรียน เพ่ือนำมาเปรียบเทียบกับคะแนนทดสอบ
หลังเรียน เพ่ือดูความก้าวหน้า หรือ ใช้ในการทดสอบสมมติฐานในงานวิจัย 

2) คะแนนกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรมที่ 5.1 เกณฑ์ผ่านไม่ต่ำกว่าร้อยละ 70 (ระดับปานกลาง 28 
คะแนนจาก 40 คะแนน) 

3) คะแนนทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียนที่ 5 เรื่อง เครื่องเจาะและงานเจาะรู งานรีมเมอร์ งานตาปเกลียว 
เกณฑ์ผ่าน ตอนที่ 1 ไม่ต่ำกว่า 3 ข้อ  และตอนที่ 2 ไม่ต่ำกว่า 3 ข้อ   

4) คะแนนทดสอบหลังเรียน เกณฑ์ผ่าน ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  
5) คะแนนผลการประเมินใบงานที่ 5.1-5.2 เกณฑ์ผ่านไม่ต่ำกว่าร้อยละ 70 (ระดับปานกลาง 28 คะแนนจาก 

40 คะแนน) 
6) คะแนนประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ เกณฑ์ผ่าน ไม่ต่ำกว่าร้อยละ 70 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
 

ลำดับ
ที ่

ชื่อ-สกุล 
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มุข
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ขย
ันแ
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รับ
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ปร
ะห

ยัด
 

ซื่อ
สัต

ย์ 

สุภ
าพ

 

ตร
งต
่อเ
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1              

2              

3              

4              

5              

6              

7              

8              

9              

10              

11              

12              

13              

14              

15              

16              

17              

18              

19              

20              
หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


