
 
 

 
 
ส่วนราชการ   วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน        
ที่                                                             วันที่    17 กันยายน  2569   “                        
เรื่อง  รายงานการประชุมชุนชนการเรียนรู้ (PLC)                                                                                        
เรียน   ผู้อำนวยการวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 

  ตามประกาศวิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน เรื่องการจัดตั้งกลุ่มชุมชนการเรียนรู้วิชาชีพ(PLC) 
กลุ่มที่ 3 แผนกวิชาช่างเชื่อมโลหะ และกำหนดให้ขับเคลื่อนกระบวนการชุมชนการเรียนรู้วิชาชีพ(PLC) ทุก 
แผนกวิชาชีพ ให้ดำเนินงานตามคู่มือการดำเนินกิจกรรมชุมชนการเรียนรู้วิชาชีพ (PLC) พร้อมทั้งรายงานให้ 
คณะกรรมการดำเนินงานขับเคลื่อนและผู้บริหารสถานศึกษาทราบความก้าวหน้า แผนกวิชาช่างเชื่อมโลหะ               
ได้ ดำเน ินงานชุมชนการเร ียนร ู ้ว ิชาชีพ (PLC) ในวงรอบ เร ิ ่มตั ้งแต่ว ันที ่ 18 พฤษภาคม 2569                  
ถึง 18 กันยายน 2569 โดยมีนางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์เป็น Model Techer ร่วมกับสมาชิกในกลุ่ม 
PLC แผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ  
  แผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ ได้ดำเนินงานชุมชนการเรียนรู้วิชาชีพ (PLC) ในวงรอบเสร็จส้ินเป็น 
ท่ีเรียบร้อยแล้ว จึงขอรายงานผลการดำเนินงานชุมชนการเรียนรู้วิชาชีพ (PLC) แผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ ดังมี 
รายละเอียดเอกสารแนบมาพร้อมนี้ จึงเรียนมาเพื่อโปรดทราบ 
   จึงเรียนมาเพื่อโปรดทราบ 
 

            
ลงช่ือ…………………..…….....……….. 

                                                (นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์) 
                      ครูประจำแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ 

 
 
ลงช่ือ…………………..…….....……….. 

                                                   (นายจรัญ มนัส) 
                     หัวหน้าแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ 
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บันทึกข้อความ 

๔๔๙๔/๒๕๖๙



 
 

 
รายงานผลการปฏิบัตงิาน PLC 

 
 
 
 
 
 

นายจรัญ มนัส 
นายนิวัฒน์ วิฑูรย์พันธ ์

นางสาวเบญจวรรณ สงัฆานาคินทร์ 
นางสาวเกษร สาระบูลย์ 

 
 
 
 
 

วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
สถาบันการอาชีวภาคกลาง 5 

สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
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คำนำ 
  การข ับเคล ื ่อนกระบวนการช ุมชนการเร ียนร ู ้ทางว ิชาช ีพ (Professional Learning 
Community : PLC) สำน ักงานคณะกรรมการการอาช ีวศ ึกษา  มาจากแนวค ิดการพ ัฒนาคร ูของ
กระทรวงศึกษาธิการ สำนักงาน ก.ค.ศ. ได้กำหนดหลักเกณฑ์และวิธีการพัฒนาข้าราชการครูและบุคลากร
ทางการศึกษา สายงานการสอน เพื่อให้การพัฒนาข้าราชการครูและบุคลากรทางการศึกษา เป็นไปอย่างมี
ระบบ มีความต่อเนื่อง กระทรวงศึกษาธิการได้นำหลักการชุมชนการเรียนรู้ทางวิชาชีพ PLC (Professional 
Learning Community) มาใช้ในการพัฒนาครู เพราะครูเป็นปัจจัยหนึ่งที่มีส่วนเกี่ยวข้องกับคุณภาพทางการ
ศึกษาซึ่งแนวคิดของการอบรม PLC คือ การนำคนมาอยู่ร่วมกัน เกิดการเรียนรู้ และแบ่งเป็นความรู้กันระหว่าง
ผู้เข้าร่วมอบรม จนกระทั่งเกิดการสะท้อนความคิดในด้านต่าง ๆ ที่จะเป็นแนวทางการพัฒนา สำนักพัฒนา
สมรรถนะครูและบุคลากรอาชีวศึกษาในฐานะท่ีเป็นหน่วยงานในสังกัด สำนักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
กระทรวงศึกษาธิการ มีบทบาทหน้าที่สำคัญในการส่งเสริม และพัฒนาครูและบุคลากรอาชีวศึกษาให้มีความ
เป็นเลิศมั่นคงก้าวหน้าในวิชาชีพ ตลอดจนพัฒนา ข้าราชการครูและบุคลากรทางการศึกษาตามหลักเกณฑ์และ
วิธีการท่ี ก.ค.ศ.กำหนด สำนักพัฒนา สมรรถนะครูและบุคลากรอาชีวศึกษา จึงจัดทำ “แนวทางการขับเคล่ือน
กระบวนการชุมชนการเรียนรู ้ ทางวิชาชีพ (Professional Learning Community : PLC) ของสำนักงาน
คณะกรรมการการ อาชีวศึกษา” สำหรับเผยแพร่ให้แก่ว ิทยาลัยในสังกัดสำนักงานคณะกรรมการการ
อาชีวศึกษา สามารถนำไปสู่การปฏิบัติ เพื่อด้านการพัฒนาผู้เรียน ท้ังด้านความรู้ สมรรถนะ และคุณลักษณะท่ี
พึงประสงค์ตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิ เพื่อบรรลุเป้าหมายพัฒนาผู้เรียนระดับอาชีวศึกษาต่อไป สำนักงาน
คณะกรรมการการอาชีวศึกษา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 

บันทึกแนวทางการแก้ปัญหา 

วันท่ี........22 พฤษภาคม 2569.......สถานท่ี....ห้องประชุมแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ........ 
เวลาเริ่ม...17.00น......... เวลาส้ินสุด...19.00...น. จำนวนผู้เข้าร่วม.....4.......คน 
รายช่ือสมาชิกกลุ่ม PLC 
1. นายประพฤติ พฤศชนะ   รองผู้อำนวยการ    
2. นายจรัญ มนสั    สมาชิกกลุ่ม  
3. นายนิวัฒน์ วิฑูรย์พันธ ์   สมาชิกกลุ่ม  
4. นางสาวเบญจวรรณ สังหานาคินทร์ สมาชิกกลุ่ม 

ปัญหาด้านการเรียนรู้ของนักเรียนที่กลุ่ม PLC 
ชื่อปัญหา 
 การพัฒนาผลสัมฤทธิ์รายวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น เรื่องงานโลหะแผ่น โดยใช้วิธีการเรียน
แบบเพื่อนช่วยเพื่อน 

แนวทางการแก้ปัญหา 
 ปรับวิธีการเรียนการสอนโดยวิธีการเรียนแบบเพื่อนช่วยเพื่อน 

วัตถุประสงค์ 
 เพื่อพัฒนาผลสัมฤทธิ์ทางการเรียน เรื่องงานโลหะแผ่น รายวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น 

แนวทางการดำเนินงาน 
1. ผู้สอนบรรยาย อธิบาย ยกตัวอย่าง  
2. ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าหน่วยการเรียน  
3. ผู้สอนสาธิต และแสดงวิธีการปฏิบัติให้ผู้เรียนปฏิบัติไปพร้อมกัน  
4. ผู้เรียนฝึกปฏิบัติโดยใช้วิธีการเรียนแบบเพื่อนช่วยเพื่อน  
5. สรุปบทเรียน  

ใบงาน / ทดสอบการวัดและประเมินผล 
1. ใบงาน เรื่อง งานโลหะแผ่น  
2. แบบทดสอบ เรื่อง งานโลหะแผ่น  

ประโยชน์ที่จะได้รับ 
1. ผู้เรียนมีผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนเรื่องงานโลหะแผ่น รายวิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้นสูงขึ้น 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

รูปภาพแสดงประชุมร่วมกันพิจารณาเลือกปัญหาเป้าหมาย และร่วมกันหาแนวทางในการแก้ปญัหา 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

แผนปฏิบัติการชุมชนการเรียนรู้ทางวิชาชีพ 
(Professional Learning Community Action Plan: PLC-AP) 

ชื่อกลุ่มที่ 3 แผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ  สังกัด  วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
1. นายประพฤติ พฤศชนะ  รองผู้อำนวยการ    
2. นายจรัญ มนัส   สมาชิกกลุ่ม  
3. นายนิวัฒน์ วิฑรูย์พันธ์   สมาชิกกลุ่ม  
4. นางสาวเบญจวรรณ สังหานาคินทร์ สมาชิกกลุ่ม  

 การพัฒนาผลสัมฤทธิ์รายวิชางานเชื่อมและโลหะแผ่นเบื้องต้น เรื่องงานโลหะแผ่นโดยใช้วิธีการเรยีน
แบบเพื่อนช่วยเพื่อน แผนปฏิบัติการ ครั้งท่ี (วงรอบ) 1 ( 1๘/พ.ค./2569 – 18/กันยายน/2569) 
ลำดับ กิจกรรม บทบาท วัน เดือน ปี 

1 ประชุมร่วมกันพจิารณาเลือกปัญหาเป้าหมาย 
และร่วมกันหาแนวทางในการแก้ปัญหา 

สมาชิกในกลุ่ม  ๒๒/พ.ค./2569 
(ประมาณ 60 นาที) 

2 จัดทำแผนปฏิบัติการชุมชนการเรียนรู้ทางวิชาชพี 
(PLC) 

Model teacher 
ร่วมกับสมาชิกในกลุ่ม 

๒๕/พ.ค./2569 
(ประมาณ 60 นาที) 

3 ออกแบบกิจกรรมการแก้ปัญหา 
(แผนการสอน/ใบงาน/กิจกรรม) 

Model teacher และ
สมาชิกในกลุ่ม 

๒๖/พ.ค./2569 
(ประมาณ 60 นาที) 

4 แลกเปลี่ยนเสนอแนะ สะท้อน 
แผนจัดกิจกรรมหรือแผนการสอน 

สมาชิกในทีม และ
สมาชิกในกลุ่ม 

๒๗/พ.ค./2569 
(ประมาณ 60 นาที) 

5 สรุป สังเคราะห์ผลการวิพากษ์ สะท้อนคิดและ
ปรับปรุงแผนการสอน/แบบฝึก/กิจกรรม ฉบับ
ใหม่ 

Model teacher ๒๗/พ.ค./2569 
(ประมาณ 60 นาที)) 

6 ลงมือปฏิบัติการสอน/ฝึก/จัดกิจกรรม Model teacher 8/ก.ค./2569 
 (ประมาณ 120 นาที) 

7 สังเกตการสอนในชั้นเรียน  สมาชิกในทีม 9/ก.ค./2569 
(ประมาณ ๖0 นาที) 

8 ประชุมสะท้อนผลต่อการสังเกตชัน้เรียน  สมาชิกในทีม 10/ก.ค./2569 
(ประมาณ ๖0 นาที) 

9 สรุป สังเคราะห์การเรียนรู้จากสมาชิกในทีม 
จุดอ่อน จุดเด่นของการดำเนินการ 

Model teacher 2๖/ส.ค./2569 
 (ประมาณ 60 นาที) 

10 สรุป  รูปแบบท่ีปรับปรุงจากบทเรียนท่ีได้ทดลอง
ใช้แล้วแล้วลองปฏิบัติการสอนในรอบใหม่ 

Model teacher 17/ก.ย./2569 
 (ประมาณ 60 นาที) 

หมายเหตุ  ดำเนินการปรับปรุงวนซ้ำ ปฏิบัติจนสำเร็จตามวัตถุประสงค์ จึงนำออกเผยแพร่ โดยข้ันตอนตาม
กระบวนการ และระยะเวลาดังกล่าว สามารถยืดหยุ่นได้ตามบริบท แต่ควรคำนึงถึงการร่วมมือ การแลกเปลี่ยนเรียนรู้ 
การสังเกต และการสะท้อน 

 
                                                                         ลงชื่อ……………………………………………………… 
                       (นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์) 

       ตำแหน่ง  ครูประจำแผนกวชิาชา่งเชื่อมโลหะ 
      ผู้บันทึกกลุ่ม PLC 

       



 
 

แผนการสอน 
     สัปดาห์ที่......8.... 

ช่ือวิชา งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100–1004 
หน่วย  งานโลหะแผ่น 
แผนกวิชา ช่างเช่ือมโลหะ  วันท่ีสอน  8 กรกฎาคม 2569  จำนวน  2  ช่ัวโมง  
รายการสอน  การตัดตรง ภาคทฤษฎี  -  นาที ฝึกปฏิบัติ  120  นาที 
ภาคเรียนท่ี  ๑ ปีการศึกษา  256๙ 
จำนวนผู้เรียน  ช้ัน  ปวช.1   กลุ่ม 2 สาขาไฟฟ้า จำนวน 18 คน  
 
1. วัตถุประสงค์เชิงพฤติกรรม  
 ๑.๑ ด้านความรู้ (K): 
  1.1.1 อธิบายหลักการและขั้นตอนการตัดตรงในงานโลหะแผ่นได้ถูกต้อง 
  1.1.2 บอกวิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์สำหรับการตัดโลหะแผ่นได้อย่างเหมาะสม 
  1.1.3 อธิบายหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานตัดโลหะแผ่นได้ 
 ๑.๒ ด้านทักษะ/กระบวนการ (P): 
  1.2.1 เตรียมเครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์สำหรับการตัดตรงได้ถูกต้อง 
  1.2.2 วัดและร่างแบบแนวตัดบนแผ่นโลหะได้ตามขนาดท่ีกำหนด 
  1.2.3 ปฏิบัติงานตัดตรงตามข้ันตอนและสามารถควบคุมแนวตัดให้มีความตรงและเรียบร้อย 
  1.2.4 ตรวจสอบช้ินงานและแก้ไขข้อบกพร่องของช้ินงานได้ 
 ๑.๓ ด้านเจตคติ (A): 
  1.3.1 มีความรับผิดชอบ รอบคอบ และมีวินัยในการปฏิบัติงาน 
  1.3.2 ตระหนักถึงความสำคัญของความปลอดภัยในการทำงาน 
  1.3.3 มีความร่วมมือและช่วยเหลือเพื่อนในการปฏิบัติงาน 
  1.3.4 ใช้เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์อย่างประหยัดและเหมาะสม 

2. ความรู้และทักษะเดิม 
  ผู้เรียนมีความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับงานโลหะแผ่น เครื่องมือช่าง และหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
สามารถอ่านค่าการวัดจากเครื่องมือวัดพื้นฐาน เช่น บรรทัดเหล็ก และสามารถใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล 
(PPE) ได้อย่างถูกต้อง 

เนื้อหาใหม่ เรื่อง การตัดตรง 
 1. ความหมายและความสำคัญของการตัดตรงในงานโลหะแผ่น 
 2. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการตัดตรง 
 3. การเลือกใช้เครื่องมือให้เหมาะสมกับชนิดและความหนาของโลหะแผ่น 
 4. การวัดและการร่างแนวตัด 
 5. ขั้นตอนการตัดตรง 
 6. เทคนิคการควบคุมแนวตัดให้ตรงและเรียบร้อย 
 7. การตรวจสอบคุณภาพช้ินงาน 
 8. หลักความปลอดภัยในการตัดโลหะแผ่น 
 9. การจัดเก็บเครื่องมือและการรักษาความสะอาดพื้นท่ีปฏิบัติงาน 



 
 

3.   สื่อการสอน 
[   ̸   ] เอกสารประกอบการสอน/หนังสือเรียนรายวิชา งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น 
[      ] แผ่นใสประกอบหัวข้อการสอน         
[   ̸   ] ใบงานกิจกรรม    
[      ] วีดิทัศน์   
[   ̸   ] ส่ือ Power point 

4.   การบ้าน / การมอบหมายงาน 
[    ] การบ้าน   
[    ] การมอบหมายงาน   
[  ̸  ] กิจกรรม Active Learning   

4. กระบวนการสอน 
ขั้นที่ 1 การนำเข้าสู่บทเรียน 
ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (10 นาที) 
วิธีการ: การใช้สถานการณ์ปัญหาและคำถามกระตุ้นความคิด 
กิจกรรม “ถ้าตัดไม่ตรง...จะเกิดอะไรขึ้น?” 
ครูนำแผ่นโลหะท่ีตัดตรงและตัดเอียงมาให้นักเรียนเปรียบเทียบ พร้อมตั้งคำถาม เช่น 

• “ถ้าเราวัดขนาดถูกต้อง แต่ตัดไม่ตรง จะเกิดผลอย่างไร?”  
• “ถ้าแนวตัดคลาดเคล่ือนเพียงเล็กน้อย เมื่อนำช้ินงานไปประกอบจะเกิดปัญหาอะไร?”  
• “ก่อนตัดโลหะ เราควรตรวจสอบอะไรบ้าง?”  

ให้นักเรียนร่วมกันแสดงความคิดเห็นและวิเคราะห์ปัญหา 
การเชื่อมโยง: 
ครูเช่ือมโยงเข้าสู่สถานการณ์จริงในงานช่างว่า การตัดโลหะแผ่นเป็นขั้นตอนพื้นฐานท่ีส่งผลโดยตรงต่อความ
ถูกต้องของช้ินงาน หากแนวตัดไม่ตรงหรือขนาดคลาดเคล่ือน อาจทำให้การประกอบช้ินงานไม่พอดแีละเกิด
การสูญเสียวัสดุ 
สร้างแรงจูงใจ: 
ครูแจ้งภารกิจ “ช่างตัดมือแม่น” ให้นักเรียนปฏิบัติงานเป็นคู่ โดยต้องวัด ร่างแนวตัด และตัดช้ินงานตามแบบ
ท่ีกำหนด พร้อมตรวจสอบความเรียบร้อยของช้ินงานและความปลอดภัยในการทำงาน 
 
ขั้นที่ 2 ขั้นสอน / ฝึกปฏิบัติ 
ขั้นกิจกรรมการเรียนรู้ (70 นาที) 
วิธีการ: การสาธิต การเรียนรู้จากการปฏิบัติจริง (Learning by Doing) และเพื่อนช่วยเพื่อน 
กิจกรรมที่ 1 : ครูสาธิต (15 นาท)ี 
ครูอธิบายและสาธิต 

1. การตรวจสอบเครื่องมือและอุปกรณ์ก่อนใช้งาน  
2. การสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล  
3. การวัดขนาดและกำหนดแนวตัด  
4. การร่างแนวตัดบนแผ่นโลหะ  
5. การจับยึดช้ินงานอย่างเหมาะสม  
6. วิธีการตัดตามแนวที่กำหนด  



 
 

7. การตรวจสอบความตรงและขนาดของช้ินงาน  
8. การเก็บเครื่องมือและทำความสะอาดพื้นท่ีปฏิบัติงาน  

ครูเน้นย้ำ จุดเสี่ยงและข้อควรระวัง เช่น ขอบโลหะแหลมคม การใช้เครื่องมือผิดประเภท และการวางมือใน
ตำแหน่งท่ีอาจเกิดอันตราย 
กิจกรรมที่ 2 : Role Play “ช่าง–ผู้ตรวจสอบ” (10 นาที) 
แบ่งนักเรียนเป็นคู่ 

• คนท่ี 1 รับบท ช่างผู้ปฏิบัติงาน  
• คนท่ี 2 รับบท ผู้ตรวจสอบความปลอดภัย  

ผู้ตรวจสอบมีหน้าท่ีตรวจสอบ PPE เครื่องมือ การจัดวางวัสดุ และความพร้อมก่อนเริ่มตัด จากนั้นสลับบทบาท
กัน 
กิจกรรมที่ 3 : ฝึกปฏิบัติ “ตัดตรงตามแบบ” (35 นาที) 
นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงาน โดย 

1. รับวัสดุและตรวจสอบสภาพ  
2. วัดและกำหนดขนาดตามใบงาน  
3. ร่างแนวตัด  
4. ตรวจสอบแนวตัดก่อนลงมือ  
5. ปฏิบัติงานตัดตรง  
6. ตรวจสอบขนาดและความเรียบร้อย  
7. แก้ไขข้อบกพร่องของช้ินงาน  

ครูเดินสังเกต ให้คำแนะนำ และประเมินทักษะระหว่างปฏิบัติงาน 
กิจกรรมที่ 4 : เพื่อนช่วยเพื่อน (10 นาท)ี 
ให้นักเรียนจับคู่ตรวจสอบผลงานของเพื่อน โดยใช้รายการตรวจสอบ ได้แก่ 

• แนวตัดตรง  
• ขนาดถูกต้อง  
• ขอบช้ินงานเรียบร้อย  
• ปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย  
• จัดเก็บเครื่องมือเรียบร้อย  

ขั้นที่ 3 วิเคราะห์และอภิปราย (20 นาที) 
วิธีการ: การอภิปรายกลุ่มและการเรียนรู้จากข้อผิดพลาด 
ครูให้นักเรียนนำช้ินงานมาเปรียบเทียบและร่วมกันวิเคราะห์ 
ประเด็นอภิปราย 

1. ขั้นตอนใดของการตัดตรงท่ีทำได้ยากท่ีสุด เพราะเหตุใด  
2. สาเหตุท่ีทำให้แนวตัดไม่ตรงเกิดจากอะไร  
3. หากวัดขนาดผิดก่อนตัด จะส่งผลต่อช้ินงานอย่างไร  
4. การจับยึดช้ินงานมีผลต่อความปลอดภัยและคุณภาพงานอย่างไร  
5. นักเรียนมีวิธีปรับปรงุช้ินงานของตนเองอย่างไร  

ครูรวบรวมคำตอบและเช่ือมโยงเข้าสู่หลักการสำคัญว่า “วัดให้ถูก ร่างให้ชัด ตัดอย่างปลอดภัย ตรวจสอบ
ก่อนส่งงาน” 
 



 
 

ขั้นที่ 4 การประเมินผล / ขั้นสรุปและสะท้อนคดิ (20 นาท)ี 
วิธีการ 
การประเมินผลการปฏิบัติงานตามสภาพจริง การประเมินชิ้นงาน และการสะท้อนผลการเรียนรู้ 
๑) การประเมินผล 
ครูประเมินจาก 

• ด้านความรู้ (K): การตอบคำถาม/แบบทดสอบหลังเรียน  
• ด้านทักษะ (P): แบบประเมินการปฏิบัติงานและคุณภาพช้ินงาน  
• ด้านเจตคติ (A): ความรับผิดชอบ ความมีวินัย การทำงานร่วมกับผู้อื่น และความปลอดภัย  
• การสังเกตพฤติกรรมระหว่างปฏิบัติงาน  
• การประเมินกิจกรรมเพื่อนช่วยเพื่อน  

เกณฑ์การผ่าน: ผู้เรียนต้องได้คะแนนตามเกณฑ์ท่ีกำหนด และสามารถปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัย 
๒) ข้ันสรุป 
ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปสาระสำคัญของบทเรียน โดยเน้น 
“การตัดตรงที่มีคุณภาพ เริ่มจากการวัดและร่างแนวตัดที่ถูกต้อง เลือกใช้เคร่ืองมือให้เหมาะสม ปฏิบัติงาน
ตามขั้นตอน และคำนึงถึงความปลอดภัยตลอดเวลา” 
ครูเปิดโอกาสให้นักเรียนซักถามข้อสงสัย และให้ข้อเสนอแนะรายบุคคลจากช้ินงานท่ีปฏิบัติ 
๓) สะท้อนคิด (PLC Reflection) 
นักเรียน: 

• วันนี้ฉันได้เรียนรู้อะไรเกี่ยวกับการตัดตรง  
• ขั้นตอนใดท่ีฉันทำได้ดี  
• ขั้นตอนใดท่ีฉันยังต้องปรับปรุง  
• หากได้ปฏิบัติงานอีกครั้ง ฉันจะปรับปรุงส่ิงใด  
• ฉันจะนำหลักความปลอดภัยไปใช้ในการเรียนงานช่างอย่างไร  

ครูและทีม PLC: 
• ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถปฏิบัติงานตัดตรงตามข้ันตอนได้หรือไม่  
• ปัญหาและข้อผิดพลาดท่ีพบระหว่างการปฏิบัติงานคืออะไร  
• ผู้เรียนมีปัญหาเกี่ยวกับการวัด การร่างแนวตัด หรือการใช้เครื่องมือในขั้นตอนใด  
• กิจกรรมใดช่วยส่งเสริมการมีส่วนร่วมของผู้เรียนได้ดี  
• ควรปรับปรุงส่ือ ใบงาน วิธีการสาธิต หรือการจัดกลุ่มอย่างไรในการจัดการเรียนรู้ครั้งต่อไป  
• นำผลการสังเกตและผลการประเมินไปปรับปรุงกิจกรรมการเรียนรู้ในครั้งต่อไป 

 
 

ลงชื่อ................................................ผู้สอน 
(นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์) 

 8 / ก.ค. / ๒๕๖๙ 

 ลงช่ือ........................................หัวหน้าแผนกวิชา     
              (นายจรัญ มนัส) 
             8 / ก.ค. / ๒๕๖๙ 

 
 
 



 
 

บันทึกหลังสอน 
     สัปดาห์ที่......8.... 

ช่ือวิชา งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100–1004 
หน่วย  งานโลหะแผ่น 
แผนกวิชา ช่างเช่ือมโลหะ  วันท่ีสอน  8 กรกฎาคม 2569  จำนวน  2  ช่ัวโมง  
รายการสอน  การตัดตรง ภาคทฤษฎี  -  นาที ฝึกปฏิบัติ  120  นาที 
ภาคเรียนท่ี  ๑ ปีการศึกษา  256๙ 
จำนวนผู้เรียน  ช้ัน  ปวช.1   กลุ่ม 2 สาขาไฟฟ้า จำนวน 18 คน  
 
1. เนือ้หาที่สอน (สาระสำคัญ) 
 การตัดตรงเป็นกระบวนการพื้นฐานในงานโลหะแผ่น โดยผู้เรียนได้เรียนรู้ความหมายและความสำคัญ
ของการตัดตรง การเลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ให้เหมาะสมกับลักษณะงาน การวัดและร่างแนวตัด การจับ
ยึดชิ้นงาน และขั้นตอนการตัดโลหะแผ่นให้ได้ขนาดและแนวตัดตามที่กำหนด รวมทั้งการตรวจสอบคุณภาพ
ช้ินงาน การจัดเก็บเครื่องมือ และหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

2. ผลการสอน 
 ผู้เรียนชั้น ปวช.1 กลุ่ม 2 สาขาวิชาไฟฟ้า จำนวน 18 คน มีส่วนร่วมในกิจกรรมการเรียนรู้และ
สามารถปฏิบัติงานตัดตรงตามขั้นตอนได้ ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถวัดและร่างแนวตัดบนแผ่นโลหะได้ถูกต้อง 
สามารถเลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ได้เหมาะสม และปฏิบัติงานโดยคำนึงถึงความปลอดภัย 
 ผู้เรียนสามารถตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานและแลกเปลี่ยนความคิดเห็นกับเพื่อนผ่านกิจกรรม 
“เพื่อนช่วยเพื่อน” ได้ ส่งผลให้ผู้เรียนเกิดการเรียนรู้จากการปฏิบัติจริง มีความรับผิดชอบในการทำงาน และ
สามารถนำข้อผิดพลาดท่ีพบมาปรับปรุงช้ินงานของตนเองได้ 

3. ปัญหา อุปสรรค ที่เกิดขึ้นในระหว่างการเรียนการสอน 
 1. ผู้เรียนบางคนยังขาดความชำนาญในการวัดและร่างแนวตัด ทำให้เกิดความคลาดเคล่ือนของขนาด
และแนวตัด  
 2. ผู้เรียนบางคนยังใช้เครื่องมือในการตัดไม่ถูกวิธีและต้องได้รับคำแนะนำจากครูผู้สอนอย่างใกล้ชิด  
 3. ความสามารถในการปฏิบัติงานของผู้เรียนมีความแตกต่างกัน ทำให้ผู้เรียนบางส่วนสามารถทำงาน
เสร็จเร็วกว่าผู้เรียนคนอื่น  
 4. ผู้เรียนบางคนยังไม่ระมัดระวังเรื่องขอบโลหะแหลมคมและการจัดวางเครื่องมือระหว่างปฏิบัติงาน  
เวลาในการปฏิบัติงานมีจำกัด ทำให้ผู้เรียนบางส่วนมีเวลาในการตรวจสอบและปรับปรุงช้ินงานค่อนข้างน้อย  
4. แนวทางการแก้ปัญหาของครูผู้สอน 
 1. ครูทบทวนขั้นตอนการวัดและการร่างแนวตัด พร้อมสาธิตซ้ำในจุดท่ีผู้เรียนมีข้อผิดพลาด  
 2. จัดให้ผู้เรียนท่ีมีทักษะดีช่วยแนะนำและสาธิตให้เพื่อนผ่านกิจกรรม “เพื่อนช่วยเพื่อน”  
 3. ครูดูแลและให้คำแนะนำผู้เรียนที่ยังขาดทักษะเป็นรายบุคคล โดยเน้นการปฏิบัติอย่างถูกต้องและ
ปลอดภัย  
 4. จัดทำรายการตรวจสอบ (Checklist) สำหรับการเตรียมเครื่องมือ การใช้อุปกรณ์ป้องกัน และการ
ตรวจสอบช้ินงานก่อนส่ง  
 5.เน้นย้ำเรื่องความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน โดยเฉพาะการป้องกันอันตรายจากขอบโลหะและการ
ใช้เครื่องมืออย่างถูกวิธี  



 
 

ในการจัดการเรียนรู้ครั้งต่อไป ครูควรจัดสรรเวลาให้เหมาะสม โดยเพิ่มเวลาในการฝึกปฏิบัติและตรวจสอบ
คุณภาพช้ินงาน เพื่อให้ผู้เรียนทุกคนมีโอกาสพัฒนาทักษะอย่างท่ัวถึง 

4. ข้อเสนอแนะ  
 - ไม่มี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

แบบสังเกตการสอน 

ชื่อแผนการสอน/แบบฝึกปฏบิัติ   การตัดตรง วิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น 
ชื่อ Model Teacher   นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์ สถานที่สอน   วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
วันที่สังเกตการสอน 8 กรกฎาคม 2569  เวลา 0๘.00 - 10.00 น. จำนวน 2 ชั่วโมง 

รายการสังเกตการสอน/การฝึก/จัดกิจกรรม ปฏิบัติ ไม่
ปฏิบัติ 

1. การจัดการเรียนด้วยความสัมพันธ์แบบกัลยาณมิตรเพื่อให้บรรลุเป้าหมายเดียวกัน  
 

2. มีนำคุณลักษณะอันพึ่งประสงค์มาใช่ในการจัดการเรียนการสอน  
 

3. การนำเข้าสู่บทเรียนเพื่อทบทวนความรู้เบื้องต้น  
 

4. การนำส่ือ เทคโนโลยี และนวัตกรรมไปใช้ในการพัฒนาการเรียนการสอนตามบริบท
ของสถานศึกษา 

 
 

5. สอนตรงตามวัตถุประสงค์การจัดการเรียนรู้  
 

6. อธิบายเนื้อหาการจัดการเรียนรู้ได้เข้าใจง่าย  
 

7. ปรับวิธีการจัดการเรียนการสอนเพื่อให้เกิดการเรียนรู้กับผู้เรียน  
 

8. ควบคุมช้ันเรียนและแก้ไขปัญหาท่ีเกิดขึ้นให้เกิดการเรียนรู้ได้อย่างต่อเนื่อง  
 

9. สรุป-อภิปรายผลการสอนและปรับปรุงแก้ไข  
 

10. ประเมินผลการจัดการเรียนรู้  
 

 
ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม............................................................................................................................ 
 

 
 

               ลงช่ือ………………………..……………..…………… 
                                     (นายจรัญ มนัส) 
                        ตำแหน่ง หัวหน้าแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ 
                                              ผู้สังเกตการสอน  

   8 / ก.ค. / ๒๕๖๙ 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

แผนการสอน 
     สัปดาห์ที่......8.... 

ช่ือวิชา งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100–1004 
หน่วย  งานโลหะแผ่น 
แผนกวิชา ช่างเช่ือมโลหะ  วันท่ีสอน  9 กรกฎาคม 2569  จำนวน  2  ช่ัวโมง  
รายการสอน  การตัดโค้ง  ภาคทฤษฎี  -  นาที ฝึกปฏิบัติ  120  นาที 
ภาคเรียนท่ี  ๑ ปีการศึกษา  256๙ 
จำนวนผู้เรียน  ช้ัน  ปวช.1   กลุ่ม 2 สาขาไฟฟ้า จำนวน 18 คน  
 
1. วัตถุประสงค์เชิงพฤติกรรม  
 ๑.๑ ด้านความรู้ (K): 
  1.1.1 อธิบายหลักการและวิธีการตัดโค้งโลหะแผ่นได้ถูกต้อง 
  1.1.2 บอกชนิดของเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการตัดโค้งได้ 
  1.1.3 อธิบายข้ันตอนการปฏิบัติงานและข้อควรระวังด้านความปลอดภัยในการตัดโค้งได้ 
 ๑.๒ ด้านทักษะ/กระบวนการ (P): 
  1.2.1 สามารถอ่านแบบและกำหนดแนวเส้นโค้งบนแผ่นโลหะได้ 
  1.2.2 สามารถใช้เครื่องมือในการตัดโค้งได้อย่างถูกต้องตามข้ันตอน 
  1.2.3 สามารถตัดช้ินงานตามแนวเส้นโค้งท่ีกำหนดได้เรียบร้อยและมีความแม่นยำ 
  1.2.4 สามารถตรวจสอบและปรับแก้ช้ินงานให้ได้ตามแบบ 
 ๑.๓ ด้านเจตคติ (A): 
  1.3.1 มีความรับผิดชอบและมีวินัยในการปฏิบัติงาน 
  1.3.2 ตระหนักถึงความสำคัญของความปลอดภัยในการทำงานโลหะแผ่น 
  1.3.3 ใช้เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์อย่างประหยัดและเหมาะสม 
  1.3.4 มีความร่วมมือในการทำงานและช่วยเหลือเพื่อนในกลุ่ม 

2. ความรู้และทักษะเดิม 
  ผู้เรียนมีความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับงานโลหะแผ่น สามารถบอกชื่อและหน้าท่ีของเครื่องมือพื้นฐาน เช่น 
บรรทัดเหล็ก ฉากเหล็ก วงเวียนเหล็ก เหล็กขีด ค้อน และกรรไกรตัดโลหะได้ รวมทั้งสามารถวัดและขีดเส้นบน
แผ่นโลหะตามขนาดท่ีกำหนดได้ 

เนื้อหาใหม่ เรื่อง การตัดตรง 
 1. ความหมายและหลักการของการตัดโค้งโลหะแผ่น 
 2. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการตัดโค้ง 
 3. การอ่านแบบและการกำหนดแนวเส้นโค้ง 
 4. ขั้นตอนการขีดเส้นโค้งและการตัดช้ินงาน 
 5. เทคนิคการตัดให้ได้แนวโค้งท่ีเรียบและถูกต้อง 
 6. การตรวจสอบขนาดและคุณภาพช้ินงาน 
 7. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงานตัดโลหะแผ่น 
 
 



 
 

3.   สื่อการสอน 
[   ̸   ] เอกสารประกอบการสอน/หนังสือเรียนรายวิชา งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น 
[      ] แผ่นใสประกอบหัวข้อการสอน         
[   ̸   ] ใบงานกิจกรรม    
[      ] วีดิทัศน์   
[   ̸   ] ส่ือ Power point 

4.   การบ้าน / การมอบหมายงาน 
[    ] การบ้าน   
[    ] การมอบหมายงาน   
[  ̸  ] กิจกรรม Active Learning   

4. กระบวนการสอน 
ขั้นที่ 1 การนำเข้าสู่บทเรียน 
ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (10 นาที) 
วิธีการ: การใช้คำถามกระตุ้นความคิดและการสาธิตสถานการณ์ 
กิจกรรม ครูนำตัวอย่างช้ินงานโลหะแผ่นท่ีมีรูปทรงโค้งมาให้ผู้เรียนสังเกต แล้วตั้งคำถาม เช่น 

“ถ้าต้องการตัดแผ่นโลหะให้เป็นรูปครึ่งวงกลม เราควรเริ่มจากขั้นตอนใด?”  
“ถ้าขีดเส้นโค้งไม่ถูกต้อง จะส่งผลต่อช้ินงานอย่างไร?”  
“ทำไมการตัดโค้งจึงต้องให้ความสำคัญกับการวัดและการขีดเส้น?”  

 จากนั้นครูสาธิตตัวอย่างการขีดแนวเส้นโค้งบนแผ่นโลหะ และเช่ือมโยงเข้าสู่บทเรียนว่า “การตัดโค้งที่
มีคุณภาพไม่ได้เร่ิมจากการตัด แต่เร่ิมจากการวัด การกำหนดแนว และการเลือกใช้เคร่ืองมือที่ถูกต้อง” 
 ครูแจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้และภารกิจประจำคาบว่า ผู้เรียนจะต้อง ขีดเส้นและตัดแผ่นโลหะตามแบบที่กำหนด 
พร้อมตรวจสอบคุณภาพชิ้นงานด้วยตนเองและเพื่อน 

ขั้นที่ 2 ขั้นสอน / ฝึกปฏิบัติ 
ขั้นกิจกรรมการเรียนรู้ (70 นาที) 
วิธีการ: การสาธิต การเรียนรู้จากการปฏิบัติจริง (Learning by Doing) และเพื่อนช่วยเพื่อน 
กิจกรรมที่ 1 : ครูสาธิต (15 นาท)ี 
ครูอธิบายและสาธิต 

 1. หลักการตัดโค้งโลหะแผ่น  
 2. การเลือกใช้เครื่องมือ  
 3. การอ่านแบบและกำหนดขนาด  
 4. วิธีใช้วงเวียนหรืออุปกรณ์สำหรับขีดเส้นโค้ง  
 5. เทคนิคการตัดตามแนวเส้น  
 6. การจัดท่าทางในการปฏิบัติงาน  
 7. ข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือตัด 

 ครูเน้นย้ำ จุดเสี่ยงและข้อควรระวัง เช่น ขอบโลหะแหลมคม การใช้เครื่องมือผิดประเภท และการ
วางมือในตำแหน่งท่ีอาจเกิดอันตราย 
 
 
 



 
 

กิจกรรมที่ 2 ผู้เรียนฝึกปฏิบัติ (40 นาที) 
แบ่งผู้เรียนเป็นกลุ่มย่อย กลุ่มละ 3 คน โดยกำหนดบทบาท 

ผู้ปฏิบัติงาน – ดำเนินการวัด ขีด และตัด  
ผู้ตรวจสอบ – ตรวจสอบขนาดและแนวเส้น  
ผู้ดูแลความปลอดภัย – ตรวจสอบ PPE และสภาพพื้นท่ีปฏิบัติงาน  

ผู้เรียนปฏิบัติงานตามใบงาน 
ภารกิจ: 
ให้ผู้เรียนวัดและขีดเส้นโค้งบนแผ่นโลหะตามแบบท่ีกำหนด จากนั้นตัดตามแนวเส้นและตรวจสอบความถูกต้อง
ของช้ินงาน 
ครูเดินตรวจ ให้คำแนะนำ และแก้ไขข้อผิดพลาดขณะผู้เรียนปฏิบัติงาน 
กิจกรรมที่ 3 เพื่อนช่วยเพื่อน (15 นาท)ี 
ให้สมาชิกแต่ละกลุ่มสลับกันตรวจสอบผลงาน โดยใช้แบบตรวจสอบง่าย ๆ 

• ขนาดถูกต้อง  
• แนวโค้งตรงตามแบบ  
• ขอบช้ินงานเรียบร้อย  
• ไม่มีส่วนแหลมคมหรือครีบท่ีเป็นอันตราย  
• ปฏิบัติตามกฎความปลอดภัย  

ผู้เรียนให้ข้อเสนอแนะและปรับปรุงช้ินงานของตนเอง 

ขั้นที่ 3 วิเคราะห์และอภิปราย (20 นาที) 
วิธีการ: การอภิปรายกลุ่มและการเรียนรู้จากข้อผิดพลาด 
ครูให้แต่ละกลุ่มนำเสนอผลการปฏิบัติงาน โดยให้ผู้เรียนอภิปรายประเด็นต่อไปนี้ 

1. ขั้นตอนใดของการตัดโค้งท่ีทำได้ยากท่ีสุด  
2. ปัญหาท่ีพบระหว่างการวัดและขีดเส้นคืออะไร  
3. สาเหตุท่ีทำให้แนวตัดไม่ตรงตามแบบ  
4. วิธีการแก้ไขและป้องกันข้อผิดพลาด  
5. หลักความปลอดภัยข้อใดท่ีต้องให้ความสำคัญมากท่ีสุดในการปฏิบัติงาน  

ครูสรุปประเด็นสำคัญและเช่ือมโยงให้เห็นว่า ความแม่นยำของชิ้นงานเกิดจากการวัดและการขีดเส้นที่
ถูกต้อง รวมถึงการเลือกใช้เคร่ืองมืออย่างเหมาะสม 

ขั้นที่ 4 การประเมินผล 
ขั้นสรุปและสะท้อนคิด (20 นาท)ี 
วิธีการ: การประเมินผลการปฏิบัติงานตามสภาพจริง และการสะท้อนผลผ่านกิจกรรม PLC 
1) การประเมินผล 
ครูประเมินจาก 

• การสังเกตพฤติกรรมการปฏิบัติงาน  
• ความถูกต้องของขั้นตอนการทำงาน  
• ความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือ  
• ความถูกต้องของขนาดและแนวโค้ง  
• ความเรียบร้อยของช้ินงาน  
• การทำงานร่วมกับผู้อื่น  



 
 

2) ขั้นสรุป 
ครูและผู้เรียนร่วมกันสรุปสาระสำคัญของบทเรียน 
“การตัดโค้งโลหะแผ่นที่ดี ต้องเร่ิมจากการอ่านแบบ วัดขนาด ขีดเส้นโค้งอย่างแม่นยำ เลือกใช้เคร่ืองมือให้
เหมาะสม ตัดตามแนวที่กำหนด และตรวจสอบคุณภาพชิ้นงาน โดยต้องคำนึงถึงความปลอดภัยตลอดการ
ปฏิบัติงาน” 
3) สะท้อนคิด (PLC Reflection) 
นักเรียน: 
ให้ผู้เรียนตอบคำถามส้ัน ๆ 

• วันนี้ฉันได้เรียนรู้อะไร?  
• ส่ิงท่ีฉันทำได้ดีคืออะไร?  
• ส่ิงท่ีฉันยังต้องปรับปรุงคืออะไร?  
• หากทำช้ินงานอีกครั้ง ฉันจะปรับปรุงขั้นตอนใด?  

ครูและทีม PLC: 
ร่วมกันสะท้อนผลการจัดการเรียนรู้ โดยพิจารณา 

• ผู้เรียนสามารถปฏิบัติงานตามข้ันตอนได้หรือไม่  
• ปัญหาและข้อผิดพลาดท่ีพบในการตัดโค้ง  
• เครื่องมือหรือส่ือการสอนท่ีช่วยให้ผู้เรียนเข้าใจได้ดี  
• ผู้เรียนกลุ่มใดท่ีต้องได้รับการส่งเสริมเพิ่มเติม  
• แนวทางปรับปรุงกิจกรรมการเรียนรู้ในการจัดการเรียนรู้ครั้งต่อไป 

 
 

ลงชื่อ................................................ผู้สอน 
(นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์) 

 8 / ก.ค. / ๒๕๖๙ 

 ลงช่ือ........................................หัวหน้าแผนกวิชา     
              (นายจรัญ มนัส) 
             8 / ก.ค. / ๒๕๖๙ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

บันทึกหลังสอน 
     สัปดาห์ที่......8.... 

ช่ือวิชา งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100–1004 
หน่วย  งานโลหะแผ่น 
แผนกวิชา ช่างเช่ือมโลหะ  วันท่ีสอน  9 กรกฎาคม 2569  จำนวน  2  ช่ัวโมง  
รายการสอน  การตัดโค้ง  ภาคทฤษฎี  -  นาที ฝึกปฏิบัติ  120  นาที 
ภาคเรียนท่ี  ๑ ปีการศึกษา  256๙ 
จำนวนผู้เรียน  ช้ัน  ปวช.1   กลุ่ม 2 สาขาไฟฟ้า จำนวน 18 คน  

1. เนือ้หาที่สอน (สาระสำคัญ) 
 การตัดโค้งโลหะแผ่น เป็นกระบวนการขึ้นรูปช้ินงานโดยการวัด กำหนดขนาด และขีดเส้นโค้งตามแบบ 
ก่อนดำเนินการตัดด้วยเครื่องมือท่ีเหมาะสม ผู้เรียนได้เรียนรู้เกี่ยวกับชนิดและการใช้งานของเครื่องมือ การอ่าน
แบบ การวัดและขีดเส้นโค้ง เทคนิคการตัดให้ได้ตามแนวที่กำหนด ตลอดจนการตรวจสอบความถูกต้องและ
ความเรียบร้อยของช้ินงาน โดยเน้นการปฏิบัติงานอย่างถูกต้องและปลอดภัย 

2. ผลการสอน 
 ผู้เรียนระดับชั้น ปวช.1 กลุ่ม 2 สาขาไฟฟ้า จำนวน 18 คน ให้ความสนใจและมีส่วนร่วมในการจัด
กิจกรรมการเรียนรู้เป็นอย่างดี ผู้เรียนสามารถอธิบายหลักการและขั้นตอนการตัดโค้ง รวมทั้งสามารถเลือกใช้
เครื่องมือในการวัด ขีดเส้น และตัดโลหะแผ่นได้อย่างเหมาะสม ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถปฏิบัติงานตัดโค้งตาม
แบบที่กำหนดได้ และสามารถตรวจสอบความถูกต้องของชิ้นงานร่วมกับเพื่อนได้ นอกจากนี้ ผู้เรียนมีความ
ตระหนักด้านความปลอดภัยในการปฏิบัติงานและสามารถทำงานร่วมกับผู้อื่นได้ดี 

3. ปัญหา อุปสรรค ที่เกิดขึ้นในระหว่างการเรียนการสอน 
 1. ผู้เรียนบางคนยังขาดความแม่นยำในการวัดและขีดเส้นโค้ง ทำให้แนวเส้นไม่ตรงตามแบบท่ีกำหนด 
 2. ผู้เรียนบางคนยังใช้เครื่องมือตัดไม่ถูกวิธี ทำให้ขอบช้ินงานไม่เรียบและมีความคลาดเคล่ือน 
 3. ผู้เรียนบางคนปฏิบัติงานค่อนข้างช้า เนื่องจากยังไม่คุ้นเคยกับเครื่องมือและขั้นตอนการทำงาน 
 4. ผู้เรียนบางกลุ่มยังต้องได้รับการกระตุ้นเตือนเรื ่องการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายและการ
จัดเก็บเครื่องมือหลังใช้งาน 
 5. ระยะเวลาในการฝึกปฏิบัติมีจำกัด ทำให้ผู้เรียนบางคนมีเวลาในการปรับปรุงช้ินงานค่อนข้างน้อย 

4. แนวทางการแก้ปัญหาของครูผู้สอน 
 1. ครูสาธิตข้ันตอนการวัดและการขีดเส้นโค้งซ้ำ โดยเน้นจุดท่ีผู้เรียนมักเกิดข้อผิดพลาด และให้ผู้เรียน
ทดลองปฏิบัติทีละขั้นตอน 
 2. จัดกิจกรรม “เพื่อนช่วยเพื่อน” ให้ผู้เรียนท่ีมีทักษะสามารถช่วยแนะนำเพื่อนท่ียังปฏิบัติได้ไม่คล่อง 
 3. ครูให้คำแนะนำเป็นรายบุคคลแก่ผู้เรียนท่ีมีปัญหาในการใช้เครื่องมือ พร้อมกำกับดูแลอย่างใกล้ชิด
เพื่อป้องกันอุบัติเหตุ 
 4. ใช้แบบตรวจสอบชิ้นงาน (Checklist) เพื่อให้ผู้เรียนสามารถตรวจสอบขนาด แนวโค้ง และความ
เรียบร้อยของช้ินงานด้วยตนเองก่อนส่งงาน 
 5. ย้ำกฎระเบียบและหลักความปลอดภัยก่อนเริ่มปฏิบัติงานทุกครั้ง รวมถึงกำหนดให้ตรวจสอบและ
จัดเก็บเครื่องมือหลังเสร็จส้ินกิจกรรม 



 
 

 6.ในการจัดการเรียนรู้ครั้งต่อไป ครูจะเตรียมตัวอย่างช้ินงานและแบบฝึกจากง่ายไปยาก เพื่อให้ผู้เรียน
ได้ฝึกทักษะอย่างเป็นลำดับและสามารถพัฒนาความแม่นยำในการตัดโค้งได้ดียิ่งขึ้น 

4. ข้อเสนอแนะ  
 - ไม่มี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

แบบสังเกตการสอน 

ชื่อแผนการสอน/แบบฝึกปฏบิัติ   การตัดโค้ง วิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น 
ชื่อ Model Teacher   นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์ สถานที่สอน   วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
วันที่สังเกตการสอน 9 กรกฎาคม 2569  เวลา 0๘.00 - 10.00 น. จำนวน 2 ชั่วโมง 

รายการสังเกตการสอน/การฝึก/จัดกิจกรรม ปฏิบัติ ไม่
ปฏิบัติ 

1. การจัดการเรียนด้วยความสัมพันธ์แบบกัลยาณมิตรเพื่อให้บรรลุเป้าหมายเดียวกัน  
 

2. มีนำคุณลักษณะอันพึ่งประสงค์มาใช่ในการจัดการเรียนการสอน  
 

3. การนำเข้าสู่บทเรียนเพื่อทบทวนความรู้เบื้องต้น  
 

4. การนำส่ือ เทคโนโลยี และนวัตกรรมไปใช้ในการพัฒนาการเรียนการสอนตามบริบท
ของสถานศึกษา 

 
 

5. สอนตรงตามวัตถุประสงค์การจัดการเรียนรู้  
 

6. อธิบายเนื้อหาการจัดการเรียนรู้ได้เข้าใจง่าย  
 

7. ปรับวิธีการจัดการเรียนการสอนเพื่อให้เกิดการเรียนรู้กับผู้เรียน  
 

8. ควบคุมช้ันเรียนและแก้ไขปัญหาท่ีเกิดขึ้นให้เกิดการเรียนรู้ได้อย่างต่อเนื่อง  
 

9. สรุป-อภิปรายผลการสอนและปรับปรุงแก้ไข  
 

10. ประเมินผลการจัดการเรียนรู้  
 

 
ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม............................................................................................................................ 
 

 
 

               ลงช่ือ………………………..……………..…………… 
                                     (นายจรัญ มนัส) 
                        ตำแหน่ง หัวหน้าแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ 
                                              ผู้สังเกตการสอน  

   9 / ก.ค. / ๒๕๖๙ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

แผนการสอน 
     สัปดาห์ที่......8.... 

ช่ือวิชา งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100–1004 
หน่วย  งานโลหะแผ่น 
แผนกวิชา ช่างเช่ือมโลหะ  วันท่ีสอน  10 กรกฎาคม 2569  จำนวน  2  ช่ัวโมง  
รายการสอน  การพับตะเข็บสองช้ัน ภาคทฤษฎี  -  นาที ฝึกปฏิบัติ  120  นาที 
ภาคเรียนท่ี  ๑ ปีการศึกษา  256๙ 
จำนวนผู้เรียน  ช้ัน  ปวช.1   กลุ่ม 2 สาขาไฟฟ้า จำนวน 18 คน  
 
1. วัตถุประสงค์เชิงพฤติกรรม  
 ๑.๑ ด้านความรู้ (K): 
  1.1.1 อธิบายความหมายและหลักการพับตะเข็บสองช้ันได้ 
  1.1.2 บอกข้ันตอนการพับตะเข็บสองช้ันและการเลือกใช้เครื่องมือได้ถูกต้อง 
  1.1.3 อธิบายข้อควรระวังด้านความปลอดภัยในการปฏิบัติงานโลหะแผ่นได้ 
 ๑.๒ ด้านทักษะ/กระบวนการ (P): 
  1.2.1 เตรียมวัสดุ เครื่องมือ และอุปกรณ์สำหรับการพับตะเข็บสองช้ันได้อย่างถูกต้อง 
  1.2.2 ปฏิบัติการพับตะเข็บสองช้ันตามข้ันตอนท่ีกำหนดได้ 
  1.2.3 ตรวจสอบช้ินงานและปรับแก้ข้อบกพร่องของช้ินงานได้ 
  1.2.4 ปฏิบัติงานโดยคำนึงถึงความปลอดภัยและการใช้เครื่องมืออย่างเหมาะสม 
 ๑.๓ ด้านเจตคติ (A): 
  1.3.1 มีความรับผิดชอบ รอบคอบ และมีวินัยในการปฏิบัติงาน 
  1.3.2 มีความประณีตในการทำงานและใช้วัสดุอย่างคุ้มค่า 
  1.3.3 มีน้ำใจช่วยเหลือและแลกเปล่ียนเรียนรู้กับเพื่อน 
  1.3.4 ตระหนักถึงความสำคัญของความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 

2. ความรู้และทักษะเดิม 
  ผู้เรียนมีความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับงานโลหะแผ่น การใช้เครื่องมือวัดและเครื่องมือช่างพื้นฐาน การอ่าน
แบบและการทำเครื่องหมายบนแผ่นโลหะ รวมทั้งสามารถปฏิบัติตามหลักความปลอดภัยในการปฏิบัติงานช่าง
ได้ 

เนื้อหาใหม่ เรื่อง การพับตะเข็บสองช้ัน 
 1. ความหมายและวัตถุประสงค์ของการพับตะเข็บสองช้ัน 
 2. ลักษณะและส่วนประกอบของตะเข็บสองช้ัน 
 3. เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้ในการพับตะเข็บสองช้ัน 
 4. การเตรียมและการทำเครื่องหมายบนแผ่นโลหะ 
 5. ขั้นตอนการพับตะเข็บสองช้ัน 
 6. การตรวจสอบคุณภาพช้ินงาน 
 7. ข้อควรระวังและความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 
 



 
 

3.   สื่อการสอน 
[   ̸   ] เอกสารประกอบการสอน/หนังสือเรียนรายวิชา งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น 
[      ] แผ่นใสประกอบหัวข้อการสอน         
[   ̸   ] ใบงานกิจกรรม    
[      ] วีดิทัศน์   
[   ̸   ] ส่ือ Power point 

4.   การบ้าน / การมอบหมายงาน 
[    ] การบ้าน   
[    ] การมอบหมายงาน   
[  ̸  ] กิจกรรม Active Learning   

4. กระบวนการสอน 
ขั้นที่ 1 การนำเข้าสู่บทเรียน 
ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน (10 นาที) 
วิธีการ: การใช้คำถามกระตุ้นความคิดและการสาธิตจากช้ินงานจริง 
กิจกรรม 

1. ครูนำตัวอย่างช้ินงานโลหะแผ่นท่ีมี ตะเข็บสองชั้น มาให้นักเรียนสังเกต  
2. ครูตั้งคำถาม เช่น  

o “ทำไมขอบแผ่นโลหะจึงต้องพับเป็นตะเข็บ?”  
o “ถ้าพับไม่แน่นหรือพับไม่ตรง จะส่งผลต่อช้ินงานอย่างไร?”  
o “บริเวณตะเข็บมีประโยชน์อย่างไรต่อความแข็งแรงของช้ินงาน?”  

3. ให้นักเรียนร่วมกันวิเคราะห์และแสดงความคิดเห็น  
4. ครูเช่ือมโยงเข้าสู่บทเรียนว่า การพับตะเข็บสองชั้นเป็นกระบวนการสำคัญของงานโลหะแผ่นที่ช่วย

เพิ่มความแข็งแรง ความเรียบร้อย และลดความคมของขอบแผ่นโลหะ  
5. ครูแจ้งวัตถุประสงค์การเรียนรู้และภารกิจการปฏิบัติงานในวันนี้  

 
ขั้นที่ 2 ขั้นสอน / ฝึกปฏิบัติ 
ขั้นกิจกรรมการเรียนรู้ (70 นาที) 
วิธีการ: การสาธิต การเรียนรู้จากการปฏิบัติจริง (Learning by Doing) และ เพื่อนช่วยเพื่อน 
กิจกรรม 
1. ครูอธิบายและสาธิต (20 นาที) 

• อธิบายหลักการและประโยชน์ของการพับตะเข็บสองช้ัน  
• แนะนำเครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้  
• สาธิตการวัดและทำเครื่องหมาย  
• สาธิตการพับครั้งท่ี 1 และการพับครั้งท่ี 2  
• สาธิตวิธีตรวจสอบความตรง ความแน่น และความเรียบร้อยของตะเข็บ  
• ย้ำข้อควรระวังในการใช้เครื่องมือและการป้องกันการบาดมือจากขอบโลหะ  

2. นักเรียนปฏิบัติงาน (40 นาที) 
• แบ่งนักเรียนเป็นคู่ ๆ จำนวน 9 คู่  
• นักเรียนเตรียมวัสดุและเครื่องมือให้พร้อม  



 
 

• ปฏิบัติการวัด ทำเครื่องหมาย และพับตะเข็บสองช้ันตามใบงาน  
• ครูเดินตรวจ ให้คำแนะนำ และแก้ไขข้อผิดพลาดเป็นรายคู่  
• นักเรียนท่ีปฏิบัติได้ถูกต้องช่วยแนะนำเพื่อนตามกจิกรรม “เพือ่นช่วยเพือ่น”  

3. ตรวจสอบและปรับปรุงชิ้นงาน (10 นาที) 
ให้นักเรียนตรวจสอบช้ินงานของตนเองตามรายการ ได้แก่ 

• แนวพับตรง  
• ขนาดถูกต้องตามแบบ  
• ตะเข็บแน่นและสม่ำเสมอ  
• ไม่มีรอยฉีกหรือรอยบุบท่ีไม่พึงประสงค์  
• ขอบช้ินงานปลอดภัย ไม่มีส่วนแหลมคมท่ีอาจก่อให้เกิดอันตราย  

 
ขั้นที่ 3 วิเคราะห์และอภิปราย 
20 นาท ี
วิธีการ: การอภิปรายกลุ่มและการเรียนรู้ร่วมกัน 
กิจกรรม 

1. ให้นักเรียนแต่ละคู่เลือกชิ้นงานของตนเองมาแลกเปล่ียนความคิดเห็นกับเพื่อน  
2. ร่วมกันวิเคราะห์ข้อผิดพลาดท่ีพบ เช่น  

o แนวพับไม่ตรง  
o ขนาดตะเข็บไม่เท่ากัน  
o พับไม่แน่น  
o วัดและทำเครื่องหมายคลาดเคล่ือน  

3. ตัวแทนนักเรียนแต่ละกลุ่มนำเสนอปัญหาและแนวทางแก้ไข  
4. ครูสรุปเทคนิคท่ีสำคัญ พร้อมสาธิตจุดท่ีนักเรียนมักเกิดข้อผิดพลาดอีกครั้ง  
5. ครูเช่ือมโยงความรู้กับการนำไปใช้ในงานจริง เช่น การทำกล่องโลหะ ท่อดักท์ งานครอบ และงานผลิต

ช้ินส่วนโลหะแผ่น  
 

ขั้นที่ 4 การประเมินผล / ขั้นสรุปและสะท้อนคดิ 
20 นาท ี
วิธีการ: การประเมินผลการปฏิบัติงานตามสภาพจริง และการสะท้อนผลการเรียนรู้ 
๑) การประเมินผล 

• ประเมินความรู้จากการตอบคำถามระหว่างเรียน  
• ประเมินทักษะจากการปฏิบัติการพับตะเข็บสองช้ัน  
• ประเมินคุณภาพช้ินงานตามแบบประเมิน  
• ประเมินพฤติกรรมด้านความรับผิดชอบ วินัย ความประณีต และความปลอดภัย  
• ประเมินการมีส่วนร่วมในกิจกรรม “เพื่อนช่วยเพื่อน”  

เกณฑ์เบื้องต้น: ผู้เรียนต้องปฏิบัติงานได้ถูกต้องตามข้ันตอน ช้ินงานมีขนาดและรูปทรงตามท่ีกำหนด และ
ปฏิบัติงานโดยคำนึงถึงความปลอดภัย 
๒) ข้ันสรุป 
ครูและนักเรียนร่วมกันสรุปสาระสำคัญของบทเรียน ได้แก่ 



 
 

• ความหมายและประโยชน์ของตะเข็บสองช้ัน  
• เครื่องมือและอุปกรณ์ท่ีใช้  
• ขั้นตอนการพับตะเข็บสองช้ัน  
• วิธีตรวจสอบคุณภาพช้ินงาน  
• หลักความปลอดภัยในการทำงานโลหะแผ่น  

๓) สะท้อนคิด (PLC Reflection) 
นักเรียน: 
ให้นักเรียนสะท้อนผลการเรียนรู้โดยตอบคำถามส้ัน ๆ 

• วันนี้ฉันได้เรียนรู้อะไร?  
• ขั้นตอนใดท่ีฉันทำได้ดีท่ีสุด?  
• ขั้นตอนใดท่ียังต้องปรับปรุง?  
• หากทำช้ินงานอีกครั้ง ฉันจะปรับปรุงอะไร?  

ครูและทีม PLC: 
• นักเรียนมีส่วนร่วมและสามารถปฏิบัติงานตามข้ันตอนได้ในระดับใด  
• ปัญหาและข้อผิดพลาดท่ีพบในการปฏิบัติงาน  
• วิธีการสอนหรือส่ือท่ีช่วยให้ผู้เรียนเข้าใจและปฏิบัติได้ดีขึ้น  
• แนวทางปรับปรุงกิจกรรม ใบงาน และการสาธิตสำหรับการจัดการเรียนรู้ครั้งต่อไป 

 
 

ลงชื่อ................................................ผู้สอน 
(นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์) 

 10 / ก.ค. / ๒๕๖๙ 

 ลงช่ือ........................................หัวหน้าแผนกวิชา     
              (นายจรัญ มนัส) 
             10 / ก.ค. / ๒๕๖๙ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

บันทึกหลังสอน 
     สัปดาห์ที่......8.... 

ช่ือวิชา งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น รหัสวิชา 20100–1004 
หน่วย  งานโลหะแผ่น 
แผนกวิชา ช่างเช่ือมโลหะ  วันท่ีสอน  10 กรกฎาคม 2569  จำนวน  2  ช่ัวโมง  
รายการสอน  การพับตะเข็บสองช้ัน ภาคทฤษฎี  -  นาที ฝึกปฏิบัติ  120  นาที 
ภาคเรียนท่ี  ๑ ปีการศึกษา  256๙ 
จำนวนผู้เรียน  ช้ัน  ปวช.1   กลุ่ม 2 สาขาไฟฟ้า จำนวน 18 คน  
 
1. เนือ้หาที่สอน (สาระสำคัญ) 
 การพับตะเข็บสองช้ันเป็นกระบวนการสำคัญในงานโลหะแผ่น ใช้สำหรับพับขอบแผ่นโลหะให้มีความ
แข็งแรง เรียบร้อย และลดความคมของขอบชิ้นงาน ผู้เรียนได้เรียนรู้เกี่ยวกับความหมายและประโยชน์ของ
ตะเข็บสองชั้น เครื่องมือและอุปกรณ์ที่ใช้ การวัดและทำเครื่องหมาย ตลอดจนขั้นตอนการพับตะเข็บสองช้ัน
อย่างถูกต้องตามลำดับขั้นตอน รวมถึงการตรวจสอบคุณภาพของชิ้นงานและการปฏิบัติงานตามหลักความ
ปลอดภัย 

2. ผลการสอน 
 ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถอธิบายหลักการและขั้นตอนการพับตะเข็บสองช้ันได้ และสามารถเตรียมวัสดุ 
เครื่องมือ และอุปกรณ์ได้อย่างเหมาะสม ผู้เรียนสามารถปฏิบัติการวัด ทำเครื่องหมาย และพับตะเข็บสองช้ัน
ตามขั้นตอนที่กำหนดได้ ชิ้นงานส่วนใหญ่มีความเรียบร้อย แนวพับค่อนข้างตรง และตะเข็บมีความแน่นตาม
เกณฑ์ที่กำหนด นอกจากนี้ ผู้เรียนมีส่วนร่วมในการทำกิจกรรม “เพื่อนช่วยเพื่อน” ให้ความร่วมมือในการ
ทำงานเป็นคู่ และตระหนักถึงความสำคัญของความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 
3. ปัญหา อุปสรรค ที่เกิดขึ้นในระหว่างการเรียนการสอน 
 ผู ้เร ียนบางคนยังขาดความชำนาญในการวัดและทำเครื่องหมายบนแผ่นโลหะ ทำให้เกิดความ
คลาดเคล่ือนของขนาดและแนวพับ ขณะปฏิบัติงานผู้เรียนบางคนยังควบคุมแรงในการพับได้ไม่สม่ำเสมอ ส่งผล
ให้ตะเข็บบางส่วนไม่แน่นหรือมีขนาดไม่เท่ากัน นอกจากนี้ ผู้เรียนบางคนใช้เวลาในการปฏิบัติ งานมากกว่าท่ี
กำหนด และยังต้องได้รับคำแนะนำจากครูในการเลือกใช้เครื่องมือและการตรวจสอบคุณภาพช้ินงาน 
 
4. แนวทางการแก้ปัญหาของครูผู้สอน 
 ครูผู้สอนทบทวนขั้นตอนการวัด การทำเครื่องหมาย และการพับตะเข็บสองช้ัน โดยสาธิตซ้ำในขั้นตอน
ที่ผู้เรียนพบข้อผิดพลาด พร้อมให้ผู้เรียนฝึกปฏิบัติเป็นรายบุคคลและรายคู่ ครูจัดให้นักเรียนที่มีทักษะและ
สามารถปฏิบัติงานได้ถูกต้องช่วยแนะนำเพื่อนตามกิจกรรม “เพื่อนช่วยเพื่ อน” รวมทั้งให้คำแนะนำเป็น
รายบุคคลระหว่างการปฏิบัติงาน และกำหนดให้ผู้เรียนตรวจสอบชิ้นงานตามแบบตรวจสอบก่อนส่งงาน เพื่อ
พัฒนาความแม่นยำ ความประณีต และความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
 
4. ข้อเสนอแนะ  
 - ไม่มี 
 
 



 
 

แบบสังเกตการสอน 

ชื่อแผนการสอน/แบบฝึกปฏบิัติ   การพับตะเข็บสองช้ัน วิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น 
ชื่อ Model Teacher   นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์ สถานที่สอน   วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
วันที่สังเกตการสอน 10 กรกฎาคม 2569  เวลา 0๘.00 - 10.00 น. จำนวน 2 ชั่วโมง 

รายการสังเกตการสอน/การฝึก/จัดกิจกรรม ปฏิบัติ ไม่
ปฏิบัติ 

1. การจัดการเรียนด้วยความสัมพันธ์แบบกัลยาณมิตรเพื่อให้บรรลุเป้าหมายเดียวกัน  
 

2. มีนำคุณลักษณะอันพึ่งประสงค์มาใช่ในการจัดการเรียนการสอน  
 

3. การนำเข้าสู่บทเรียนเพื่อทบทวนความรู้เบื้องต้น  
 

4. การนำส่ือ เทคโนโลยี และนวัตกรรมไปใช้ในการพัฒนาการเรียนการสอนตามบริบท
ของสถานศึกษา 

 
 

5. สอนตรงตามวัตถุประสงค์การจัดการเรียนรู้  
 

6. อธิบายเนื้อหาการจัดการเรียนรู้ได้เข้าใจง่าย  
 

7. ปรับวิธีการจัดการเรียนการสอนเพื่อให้เกิดการเรียนรู้กับผู้เรียน  
 

8. ควบคุมช้ันเรียนและแก้ไขปัญหาท่ีเกิดขึ้นให้เกิดการเรียนรู้ได้อย่างต่อเนื่อง  
 

9. สรุป-อภิปรายผลการสอนและปรับปรุงแก้ไข  
 

10. ประเมินผลการจัดการเรียนรู้  
 

 
ข้อเสนอแนะเพิ่มเติม............................................................................................................................ 
 

 
 

               ลงช่ือ………………………..……………..…………… 
                                     (นายจรัญ มนัส) 
                        ตำแหน่ง หัวหน้าแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ 
                                              ผู้สังเกตการสอน  

   10 / ก.ค. / ๒๕๖๙ 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 
ประเด็นการสะท้อนผลการสอน /ฝึกปฏิบัติ /กิจกรรม 
1. ประเด็นด้านผู้เรียน 
  พบว่าผู้เรียนส่วนใหญ่ให้ความสนใจและมีส่วนร่วมในการเรียนรู้ สามารถปฏิบัติงานโลหะแผ่น
ตามข้ันตอนท่ีครูกำหนดได้ โดยเฉพาะการวัด การทำเครื่องหมาย และการพับตะเข็บสองช้ัน ผู้เรียนบางคนยัง
ขาดความชำนาญในการใช้เครื ่องมือและการควบคุมแรงในการพับ ทำให้แนวพับไม่ตรงหรือขนาดตะเข็บไม่
สม่ำเสมอ จึงต้องได้รับคำแนะนำและการดูแลเป็นรายบุคคล 
2. ประเด็นด้านกิจกรรม 
   กิจกรรมเน้นการลงมือปฏิบัติจริง ทำให้ผู้เรียนได้ฝึกทักษะจากสถานการณ์จริงและสามารถ
เชื่อมโยงความรู้กับการทำงานช่างได้ กิจกรรม “เพื่อนช่วยเพื่อน” ช่วยส่งเสริมการทำงานร่วมกันและการ
แลกเปลี่ยนเรียนรู้ อย่างไรก็ตาม ควรจัดสรรเวลาในแต่ละขั้นตอนให้เหมาะสม เนื่องจากผู้เรียนมีพื้นฐานและ
ความเร็วในการปฏิบัติงานแตกต่างกัน   

3. ประเด็นด้านครู 
  ครูสามารถอธิบายและสาธิตขั้นตอนการปฏิบัติงานให้ผู้เรียนเห็นได้อย่างชัดเจน มีการเดิน
ตรวจและให้คำแนะนำระหว่างปฏิบัติงานอย่างต่อเนื่อง โดยเน้นการแก้ไขข้อผิดพลาดทันทีและย้ำเรื่องความ
ปลอดภัย ควรเพิ่มการสาธิตในจุดท่ีผู้เรียนมักเกิดข้อผิดพลาด และเตรียมตัวอย่างช้ินงานท่ีมีท้ังผลงานท่ีถูกต้อง
และข้อบกพร่องเพื่อใช้ในการเปรียบเทียบ 
 
4. ประเด็นสื่อการสอน 
  ส่ือ PowerPoint ใบงาน อุปกรณ์จริง และช้ินงานตัวอย่างช่วยให้ผู้เรียนเข้าใจเนื้อหาและเห็น
ขั้นตอนการปฏิบัติได้ง่ายขึ้น โดยเฉพาะการใช้ช้ินงานจริงประกอบการอธิบาย อย่างไรก็ตาม ควรเพิ่มภาพหรือ
แผนภาพแสดงลำดับขั้นตอนการพับตะเข็บ และจัดทำส่ือภาพระยะใกล้สำหรับข้ันตอนท่ีมีรายละเอียด เพื่อให้
ผู้เรียนสามารถทบทวนด้วยตนเองได้ 

5. ประเด็นด้านบรรยากาศ 
 บรรยากาศในการเรียนรู้เป็นไปอย่างเป็นกันเอง ผู้เรียนมีโอกาสซักถาม แสดงความคิดเห็น และ
ช่วยเหลือซึ่งกันและกันระหว่างการปฏิบัติงาน การจัดผู้เรียนทำงานเป็นคู่ช่วยสร้างความร่วมมือและลดความ
กังวลในการปฏิบัติงาน อย่างไรก็ตาม ควรกำชับเรื่องการจัดพื้นที่ปฏิบัติงาน การวางเครื่องมือ และการเดิน
ภายในพื้นท่ีฝึก เพื่อป้องกันอุบัติเหตุและรักษาความเป็นระเบียบของห้องปฏิบัติการ 
 
6. จุดแข็งจุดอ่อนของการสอน 
  จุดแข็ง (Strengths) : 

- เน้นการเรียนรู้จากการลงมือปฏิบัติจริง ทำให้ผู้เรียนเกิดทักษะและประสบการณ์ตรง 
- มีการใช้ช้ินงานจริงและเครื่องมือจริงประกอบการสอน ช่วยให้ผู้เรียนเห็นภาพและเข้าใจได้ง่าย 
- ครูสาธิตข้ันตอนการปฏิบัติงานก่อนให้ผู้เรียนลงมือทำจริง 
- มีกิจกรรม “เพื่อนช่วยเพื่อน” ส่งเสริมการทำงานเป็นทีมและการแลกเปล่ียนเรียนรู้ 
- ครูสามารถติดตามและให้คำแนะนำผู้เรียนเป็นรายบุคคลระหว่างการฝึกปฏิบัติ 
- มีการเน้นเรื่องความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือและการปฏิบัติงานโลหะแผ่น 
- ผู้เรียนสามารถนำความรู้และทักษะไปประยุกต์ใช้กับงานโลหะแผ่นประเภทอื่นได้ 



 
 

 จุดอ่อน (Weaknesses) : 
- ผู้เรียนมีพื ้นฐานและทักษะในการใช้เครื่องมือแตกต่างกัน ทำให้ใช้เวลาในการปฏิบัติงานไม่
เท่ากัน 
- ผู้เรียนบางคนยังขาดความแม่นยำในการวัดและทำเครื่องหมายก่อนการพับ 
- ผู้เรียนบางคนยังควบคุมแรงในการพับได้ไม่สม่ำเสมอ ส่งผลต่อความเรียบร้อยของช้ินงาน 
- เวลาสำหรับการฝึกปฏิบัติและการปรับปรุงช้ินงานมีค่อนข้างจำกัด 
- ครูต้องดูแลและให้คำแนะนำผู้เรียนหลายคนพร้อมกัน ทำให้การให้คำแนะนำรายบุคคลอาจไม่
ท่ัวถึง 
- ส่ือภาพขั้นตอนการปฏิบัติยังสามารถพัฒนาให้มีรายละเอียดและเห็นขั้นตอนระยะใกล้ได้มากขึ้น 

 
ลงช่ือ................................................ครูประจำแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ 

                                           (นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์)  
 
 
 

                                     ลงช่ือ................................................หัวหน้าแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ  
(นายจรัญ มนัส) 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

แบบสรุปผลการดำเนนิงาน รูปแบบ/วิธีการ/กิจกรรม  

ช่ือ Model Teacher นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์ แผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ 
วันท่ีสอน  8-10 กรกฎาคม  2569 วิชา งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบ้ืองต้น 
รายการสอน งานโลหะแผ่น จำนวน 2 ช่ัวโมง   
ภาคเรียนท่ี ๑ ปีการศึกษา 2569 ระดับชั้น  ปวช.1 กลุ่ม 1 สาขาช่างเชื่อมโลหะ จำนวน..18..คน  

ผลการดำเนินงาน 
 ผู้เรียนจำนวน 18 คน เข้าร่วมกิจกรรมการเรียนรู้และฝึกปฏิบัติงานโลหะแผ่นตามขั้นตอนที่กำหนด 
ผู้เรียนส่วนใหญ่สามารถอธิบายหลักการทำงาน เตรียมวัสดุและเครื่องมือ และปฏิบัติงานโลหะแผ่นได้อย่าง
ถูกต้องตามข้ันตอน สามารถตรวจสอบและปรับปรุงช้ินงานของตนเองได้ มีการปฏิบัติงานร่วมกันและช่วยเหลือ
เพื่อน ส่งผลให้ผู้เรียนเกิดทักษะด้านการใช้เครื่องมือ ความละเอียดรอบคอบ ความรับผิดชอบ และการทำงาน
อย่างปลอดภัย 
 
รูปแบบ/วิธีการ 
 จัดการเรียนรู้โดยเน้นผู้เรียนเป็นสำคัญและการเรียนรู้จากการปฏิบัติจริง (Learning by Doing) โดย
ครูเริ่มจากการทบทวนความรู้เดิม กระตุ้นความสนใจด้วยชิ้นงานตัวอย่าง อธิบายหลักการและสาธิตข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน จากนั้นให้ผู้เรียนลงมือปฏิบัติจริงเป็นรายบุคคลหรือรายคู่ โดยใช้กิจกรรม “เพื่อนช่วยเพื่อน” เพื่อ
ส่งเสริมการแลกเปลี่ยนเรียนรู้และการทำงานเป็นทีม ครูทำหน้าที่เป็นผู้ให้คำแนะนำ ติดตาม และแก้ไข
ข้อผิดพลาดระหว่างการปฏิบัติงาน พร้อมประเมินผลจากสภาพจริงโดยพิจารณาจากขั้นตอนการทำงาน 
คุณภาพของช้ินงาน และพฤติกรรมด้านความปลอดภัย 
 
 
ข้อเสนอแนะ 
 - ควรเพิ่มเวลาในการฝึกปฏิบัติสำหรับผู้เรียนที่ยังขาดความชำนาญ และจัดทำสื่อภาพหรือคลิปส้ัน
แสดงขั้นตอนการปฏิบัติงานในแต่ละขั้น เพื่อให้ผู้เรียนสามารถทบทวนได้ด้วยตนเอง ควรจัดเตรียมชิ้นงาน
ตัวอย่างท้ังแบบท่ีถูกต้องและแบบท่ีมีข้อผิดพลาด เพื่อให้ผู้เรียนสามารถวิเคราะห์และเปรียบเทียบคุณภาพของ
ชิ้นงานได้อย่างชัดเจน รวมทั้งควรส่งเสริมกิจกรรมเพื่อนช่วยเพื่อนอย่างต่อเนื่อง เพื่อพัฒนาทักษะการทำงาน
ร่วมกันและช่วยให้ผู้เรียนทุกคนพัฒนาทักษะได้ตามศักยภาพ 
  
                                                        ลงช่ือ………………………..……………..…………………… 
            (นางสาวเบญจวรรณ สังฆานาคินทร์) 
                ตำแหน่ง ครูประจำแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ 
      
       

                   ลงช่ือ..................................................................... 
                                                                            (นายจรัญ มนัส) 
                  หัวหน้าแผนกวิชาช่างเช่ือมโลหะ 

 
 



 
 

 
รูปภาพการสังเกตการสอน 

 
 

 
 

 


