
งานเช่ือมและประกอบ
โครงสร้างโลหะ



ค าอธิบายรายวิชา

• ศึกษา และปฏิบัติเกี่ยวกับหลักการเชื่อม โครงสรางโลหะ การเตรียมรอยตอโครง
สรางรูปทรงตาง ๆ การประกอบชิ้นสวนโครงสราง การติดตั้งโครงสรางดวยกระ
บวนการเชื่อม SMAW GMAW GTAW FCAW และ SAW อานแบบสัญลักษณงาน
เชื่อม ปฏิบัติงานเชื่อมตามขอกําหนดวิธีการเชื่อม (WPS) วิเคราะห หาสาเหตุ
และวิธีปองกัน การเสียรูปจากความรอน ปฏิบัติงานดวยความปลอดภัยตามหลัก
อาชีวอนามัย



ผลลพัธ์การเรียนรู้

• 1. เตรียมรอยต่อได้

• 2. เช่ือมตาม WPS ได้

• 3. วเิคราะห์ขอ้บกพร่องได้

• 4. ปฏิบติังานอยา่งปลอดภยั



หลกัการเช่ือมโครงสร้างโลหะ

• การเช่ือมคือการท าใหโ้ลหะเช่ือมติดกนัดว้ยความร้อนหรือแรงกด เพื่อใหเ้กิด
ความแขง็แรงตามตอ้งการ



ประเภทงานโครงสร้างโลหะ

• อาคารเหลก็ สะพาน ถงัแรงดนั โครงรถ เครน และเคร่ืองจกัรอุตสาหกรรม



การเตรียมรอยต่อ

• รอยต่อชน รอยต่อเกย รอยต่อมุม รอยต่อตวัที และรอยต่อขอบ



การบากร่องเช่ือม

• Square Groove, V Groove, Double V, U Groove และ J 
Groove



การประกอบช้ินส่วน

• การวดั ตดั จดัแนว จบัยดึ และ Tack Weld ก่อนเช่ือมจริง



SMAW

• ใชล้วดเช่ือมหุม้ฟลกัซ์ เหมาะกบังานภาคสนาม ตน้ทุนต ่า



อุปกรณ์ SMAW

• เคร่ืองเช่ือม คีมจบัลวด สายดิน ลวดเช่ือม และ PPE



GMAW (MIG/MAG)

• ใชล้วดเช่ือมป้อนต่อเน่ืองและแก๊สปกคลุม ใหผ้ลผลิตสูง



GTAW (TIG)

• ใชล้วดทงัสเตน เหมาะกบังานคุณภาพสูงและงานสแตนเลส



FCAW

• ใชล้วดเช่ือมไส้ฟลกัซ์ ใหป้ระสิทธิภาพสูงในงานโครงสร้าง



SAW

• การเช่ือมใตฟ้ลกัซ์ เหมาะกบัแนวเช่ือมยาวและงานหนกั



สญัลกัษณ์งานเช่ือม

• Reference Line, Arrow, Tail และ Weld Symbol



การอ่านแบบงานเช่ือม

• อ่านต าแหน่ง ขนาด และชนิดแนวเช่ือมจากแบบวศิวกรรม



WPS คืออะไร

• เอกสารก าหนดวธีิการเช่ือมเพื่อควบคุมคุณภาพงานเช่ือม



องคป์ระกอบของ WPS

• วสัดุ กระบวนการเช่ือม กระแสไฟ แรงดนัไฟ ต าแหน่งเช่ือม



ขอ้บกพร่องงานเช่ือม

• Porosity, Crack, Undercut, Lack of  Fusion



Porosity

• เกิดจากส่ิงสกปรกหรือแก๊สปกคลุมไม่เพียงพอ



Crack

• เกิดจากความเคน้ตกคา้งหรือการเยน็ตวัเร็วเกินไป



Undercut

• ร่องเวา้ขา้งแนวเช่ือมจากกระแสไฟสูงเกินไป



การเสียรูปจากความร้อน

• การหดตวัและบิดงอจากความร้อนระหวา่งการเช่ือม



การป้องกนัการเสียรูป

• Backstep Welding, Skip Welding และการจบัยดึท่ีเหมาะสม



ความปลอดภยัในการเช่ือม

• สวม PPE ตรวจสอบอุปกรณ์ และปฏิบติัตามขอ้ก าหนดความปลอดภยั



อนัตรายจากงานเช่ือม

• ไฟฟ้าดูด รังสี UV ควนัเช่ือม สะเกด็ไฟ และไฟไหม้



กิจกรรมปฏิบติั

• เตรียมรอยต่อ ประกอบช้ินงาน เช่ือม และตรวจสอบคุณภาพ



สรุป

• งานเช่ือมโครงสร้างตอ้งอาศยัความรู้ ทกัษะ และความปลอดภยัควบคู่กนั
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