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จัดทำแผนการจัดการเรียนรู้ได้เน้นการบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงและการพัฒนา
ทักษะการเรียนรู้ในศตวรรษที่ 21 (3R8C )  ของผู้เรียน และหวังว่าจะก่อให้เกิดประโยชน์ต่อการจัดการเรียนการ
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หลักสูตรรายวิชา 
หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ  (ปวช.)  พุทธศักราช  2567                           

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม  กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต  สาขาวิชาช่างเชื่อมโลหะ 
รหัส  20103-2006  ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 

ทฤษฎี  0  ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ  6  ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน    2   หน่วยกิต 
อ้างอิงมาตรฐาน 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 

ประยุกต์ใช้หลักการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) ในการปฏิบัติงานเชื่อมตามมาตรฐานอาชีพ 
ช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
จุดประสงค์รายวิชา เพ่ือให้ 

1. เข้าใจเกี่ยวกับหลักการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) 
2. มีทักษะในการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) วัสดุเหล็กกล้า และวัสดุเหล็กกล้าไร้สนิม 
ตามแบบงานที่กำหนด มีทักษะในการตรวจสอบจุดบกพร่องงานเชื่อมโดยวิธีการพินิจ 
3. มีเจตคติ และกิจนิสัยที่ดีในการปฏิบัติงานเชื่อมและตรวจสอบตามหลักอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
4. สามารถประยุกต์ใช้ในการปฏิบัติงานตามหลักการ มาตรฐานที่กําหนดการดูแล และการตัดสินใจ 
แก้ปัญหาเบื้องต้น 

สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) 
2. ปฏิบัติเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) วัสดุเหล็กกล้าคาร์บอน วัสดุเหล็กกล้าไร้สนิม 
แผ่นกับแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอน รอยต่อชน ตำแหน่งท่าเชื่อม 1G(PA),2G(PC),3G(PF),4G(PE) และเชื่อมท่อ
กับ ท่อเหล็กกล้าคาร์บอน ตำแหน่งท่าเชื่อม 5G(PH) และ 6G(H-L045) 
3. ประยุกต์ใช้ตรวจสอบจุดบกพร่องงานเชื่อมโดยวิธีพินิจ บันทึกข้อมูลในการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊ส คลุม 
(GTAW)  

คำอธิบายรายวิชา 
ปฏิบัติเกี ่ยวกับหลักการเชื ่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) วัสดุเหล็กกล้าคาร์บอน แผ่นกับแผ่น 

เหล็กกล้าคาร์บอน รอยต่อชน ตำแหน่งท่าเชื ่อม 1G(PA), 2G(PC), 3G(PF), 4G(PE) และเชื ่อมท่อกับท่อ 
เหล็กกล้าคาร์บอน ตำแหน่งท่าเชื่อม 5G(PH) และ 6G(H-L045) และวัสดุเหล็กกล้าไร้สนิม รอยต่อชน ตำแหน่ง 
ท่าเชื่อม 1G(PA), 2G(PC) และเชื่อมท่อกับท่อเหล็กกล้าไร้สนิม ตำแหน่งท่าเชื่อม 5G(PH) และ 6G(H-L045) 
ตามมาตรฐานอาชีพ บันทึกข้อมูลและตรวจสอบจุดบกพร่องงานเชื่อมโดยวิธีการพินิจ โดยใช้เครื่องมือและ  
อุปกรณ์ตามหลักอาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

 
 
 
 
 



 

 
 

มาตรฐานอาชีพ (ถ้ามี) 
หน่วยงานรับรองมาตรฐานอาชีพสถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) 
มาตรฐานอาชีพ  สาขาวิชาชีพอาชีพช่างเชื่อมอาร์กโลหะด้วยมือ ระดับ 3 

หน่วยสมรรถนะ สมรรถนะย่อย เกณฑ์การ
ปฏิบัติงาน 

วิธีประเมิน 
รหัส คำอธิบาย รหัส คำอธิบาย 

WEL-
SAM-
3-
002ZB 

ปฏิบัติการด้านความ
ปลอดภัยชีวอนามัย
และสภาพแวดล้อมใน
งานเชื่อม 
 

1000101 ปฏิบัติตาม
ข้อกำหนดด้าน
ความปลอดภัยชีว 
อนามัยในงานเชื่อม 

1. บอกอันตรายที่
เกิดจากประกายไฟ
หรือสะเก็ดเชื่อมได้
อย่างถูกต้องตาม
มาตรฐาน 
2. บอกมาตรการ
ป้องกันอันตรายที่
เกิดจากประกายไฟ
หรือสะเก็ดเชื่อมได้
อย่างถูกต้อง 
3. บอกอันตรายจาก
การเชื่อมที่มีสาเหตุ
มาจากไฟฟ้าดูดได้
อย่างถูกต้อง 

1. การ
ประเมินผล
ความรู้โดย
ประเมินจาก
แบบทดสอบ
ความรู้ 

2. การ
ประเมินผล
ทักษะโดย
ประเมินจากการ
สัมภาษณ์และ
แฟ้มสะสม
ผลงาน 

1000102 ปฏิบัติตาม
ข้อกำหนดด้านการ
ควบคุม
สภาพแวดล้อมใน
งานเชื่อม 

1. บอกมาตรการ
ควบคุมอันตรายจาก
การปฏิบัติงานใน
สภาพแวดล้อมบนที่
สูงได้อย่างถูกต้อง 
2. บอกมาตรฐาน
จากการปฏิบัติงาน
ในสภาพแวดล้อมใน
ที่อับอากาศได้อย่าง
ถูกต้อง 
3. บอกมาตรการ
ควบคุมอันตรายจาก
การปฏิบัติงานใน
สภาพแวดล้อมที่เกิด
แสงได้อย่างถูกต้อง 

1. การ
ประเมินผล
ความรู้โดย
ประเมินจาก
แบบทดสอบ
ความรู้ 

2. การ
ประเมินผล
ทักษะโดย
ประเมินจากการ
สัมภาษณ์และ
แฟ้มสะสม
ผลงาน 

WEL-
ONZX-
0 1 9 
B 

การเชื่อมวัสดุเหล็ก 1000201 ประเภทและชนิด
ของวัสดุ 

1. บอกคุณสมบัติ
ทั่วไปของวัสดุเหล็ก
ล้าได้อย่างถูกต้อง 
2. บอกสัญลักษณ์
การระบุประเภทของ

1.ประเมินผล
ความรู้โดย
ประเมินจาก
แบบทดสอบ
ความรู้ 



 

 
 

วัสดุเหล็กกล้าได้
อย่างถูกต้อง 
3. บอกลักษณะการ
ใช้งานวัสดุเหล็กกล้า
ได้อย่างถูกต้อง 
4. บอกประเภทของ
ผลิตภัณฑ์ของวัสดุ
เหล็กกล้าได้อย่าง
ถูกต้อง 
5. บอกสมบัติทางกล
ของวัสดุเหล็กกล้าได้
อย่างถูกต้อง 

2. การ
ประเมินผล
ทักษะโดย
ประเมินจากการ
สัมภาษณ์และ
แฟ้มสะสม
ผลงาน 

1000202 ความสามารถในการ
เชื่อมได้เหล็กล้า 

1. บอกขนาดความ
หนาของวัสดุ
เหล็กกล้าที่สามารถ
ทำการเชื่อมได้ ของ
วัสดุเหล็กกล้าได้
อย่างถูกต้อง 
2. บอกธาตุผสมหลัก
ที่ส่งผลต่อ
ความสามารถในการ
เชื่อมได้ของวัสดุ
เหล็กกล้าได้อย่าง
ถูกต้อง 
3. ระบุความหนา
ของชิ้นงานที่ต้องทำ
การอุ่นชิ้นงานด้วย
กระบวนการานง
ความร้อนของวัสดุ
เหล็กกล้าได้อย่าง
ถูกต้อง 

1.ประเมินผล
ความรู้โดย
ประเมินจาก
แบบทดสอบ
ความรู้ 

2. การ
ประเมินผล
ทักษะโดย
ประเมินจากการ
สัมภาษณ์และ
แฟ้มสะสม
ผลงาน 

WEL-
ONZX-
020B 

เตรียมการเชื่อมอาร์ก
โลหะด้วยมือรอยต่อ
ชนท่อตามแบบงาน 

1040501 ปฏิบัติตามใบงาน
เชื่อมอาร์กโลหะ
ด้วยมือ รอยต่อชน
ท่อ 

1. สามารถอ่านใบสั่ง
งานเชื่อมอาร์กโลหะ
ด้วยมือ รอยต่อชน
ท่อ ได้อย่างถูกต้อง 
2. สามารถปฏิบัติ
ตามใบสั่งงานเชื่อม
อาร์กโลหะด้วยมือ 

1.ประเมินผล
ความรู้โดย
ประเมินจาก
แบบทดสอบ
ความรู้ 

2. การ
ประเมินผล



 

 
 

รอยต่อชนท่อ ได้
อย่างถูกต้อง 

ทักษะโดย
ประเมินจากการ
สัมภาษณ์และ
แฟ้มสะสม
ผลงาน 

1040502 เตรียมชิ้นงานลวด
เชื่อมเครื่องเชื่อม
งานเชื่อมอาร์กโลหะ
ด้วยมือ อุปกรณ์การ
เชื่อมให้มีความ
พร้อม  

1. เตรียมเครื่องเชื่อม
งานเชื่อมอาร์กโลหะ
ด้วยมือ อุปกรณ์การ
เชื่อม ได้อย่าง
ถูกต้อง 
2. เตรียมโลหะชิ้น
งามเชื่อมตามแบบได้
อย่างถูกต้อง 
3. เตรียมลวดเชื่อมที่
ใช้กับโลหะชิ้นงานได้
อย่างถูกต้อง 
4. ปรับตั้ง
พารามิเตอร์ที่ใช้ใน
การเชื่อมอาร์กโลหะ
มือได้อย่างถูกต้อง 

1.ประเมินผล
ความรู้โดย
ประเมินจาก
แบบทดสอบ
ความรู้ 

2. การ
ประเมินผล
ทักษะโดย
ประเมินจากการ
สัมภาษณ์และ
แฟ้มสะสม
ผลงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

ตารางวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา   
 

งานหลัก 
(Duty) 

งานย่อย 
(Task) 

สมรรถนะย่อย 
(มาตรฐานอาชีพ) 

ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

งานหลัก 1 เครื่องมือในงาน
เชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม 

1. แสดงความรู้ หลักการของการ
ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความ
ปลอดภัย 

1. มีความตระหนักและปฏิบัติงานเชื่อม
ด้วยความปลอดภัย 
 

1. บอกวิธีการป้องกันอันตรายต่างๆจากการ
ปฏิบัติงานเชื่อมได้ 
2. เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายได้ 
3. ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุชิ้นงานฝึกปฏิบัติได้ 
4. ปฏิบัติงานและส่งงานตรงต่อเวลาตามกำหนด 

งานหลัก 2 วัสดุและอุปกรณ์ใน
งานเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

1. แสดงความรู้ หลักการของการ
ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความ
ปลอดภัย 

1. เข้าใจและปฏิบัติงานเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) ด้วยความ
ปลอดภัย 
 

1. บอกอันตรายที่อาจเกิดขึ ้นจากการเชื ่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุมได ้
2. บอกวิธีการป้องกันอันตรายและการใช้อุปกรณ์
ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง 
3. เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อม GTAW ได้
เหมาะสมกับชนิดของโลหะ 
4. ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุและเครื่องมือสำหรับการ
เชื่อมได้ถูกวิธี 
5. ปฏิบัติงานเชื่อมอย่างมีความปลอดภัยและส่งงาน
ตามเวลาที่กำหนด 

งานหลัก 3 ตำแหน่งท่าเชื่อม
และเทคนิคการ

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับ
หลักการปฏิบัติงานเชื่อม 
GTAW ด้วยความปลอดภัย 

1.  เทคนิคการเชื่อม GTAW ในตำแหน่ง
ท่าเชื่อมต่าง ๆ ทั้งแบบราบ ชนตั้ง ขวาง 
และท่อ 

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW 
ได้ 



 

 
 

เชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม 

2.  สามารถเลือกใช้วัสดุ 
อุปกรณ์ และเทคนิคการเชื่อม
ให้เหมาะสมกับชนิดของโลหะ
และตำแหน่งท่าเชื่อม 
 

2.  การเลือก วัสดุและอุปกรณ์เชื่อม ให้
เหมาะสม เช่น อิเล็กโทรดทังสเตน ลวด
เติม แก๊สอาร์กอน และหัวเชื่อม 
3.  การ ควบคุมคุณภาพรอยเชื่อม เช่น 
รอยต่อชน ท่อกับท่อ แผ่นกับแผ่น 
4.  การ ป้องกันอันตรายและการใช้
อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) อย่าง
ถูกต้อง 
5.  การ บันทึกผลการเชื่อมและ
ตรวจสอบข้อบกพร่อง เพ่ือปรับปรุง
คุณภาพงาน 

2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่าง
ถูกต้อง เช่น หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง เสื้อกันไฟ 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์เชื่อมให้เหมาะสมกับ
ชนิดโลหะและตำแหน่งท่าเชื่อม 
4.  เตรียมวัสดุ ชิ้นงาน และเครื่องมือเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย และส่งงาน
ตามเวลาที่กำหนด 
 

งานหลัก 4 การตรวจสอบและ
วิเคราะห์งานเชื่อม
อาร์กทังสเตนแก๊ส
คลุม 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการ
ตรวจสอบ วิเคราะห์ และ
ประเมินคุณภาพงานเชื่อม
อาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
(GTAW) 
2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอย
เชื่อมตามมาตรฐานความ
ปลอดภัยและคุณภาพ 
 

1.  ความสำคัญของการตรวจสอบและ
วิเคราะห์งานเชื่อม GTAW เพ่ือให้มั่นใจ
ในคุณภาพและความปลอดภัย 
2.  วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ใน
การตรวจสอบรอยเชื่อม เช่น ไม้บรรทัด
วัดรอย, เกจวัดความสูงรอยเชื่อม, 
เครื่องวัดรังสี/การแทรกซึมของแสง 
3.  เทคนิคการวิเคราะห์รอยเชื่อม เช่น 
การตรวจสอบรอยร้าว รอยพรุน ความ
สม่ำเสมอของบีบี และการป้องกัน
ข้อบกพร่องซ้ำ 

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW 
ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) อย่างถูกต้อง
ระหว่างการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือ
สำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม (GTAW) โดยใช้วิธีการพินิจ (Visual 
Inspection) และเครื่องมือวัดคุณภาพ 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และ
บันทึกผลการตรวจสอบตามมาตรฐาน 
 



 

 
 

4.  การเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ที่
เหมาะสมกับชนิดโลหะและตำแหน่งท่า
เชื่อม 
5.  การบันทึกและรายงานผลการ
ตรวจสอบตามมาตรฐานอาชีพและความ
ปลอดภัย 

งานหลัก 5 งานเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 
(งานเชื่อมต่อตัวที) 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการ
ตรวจสอบ วิเคราะห์ และ
ประเมินคุณภาพของงานเชื่อม
อาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
(GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที 
2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอย
เชื่อมตามมาตรฐานความ
ปลอดภัยและคุณภาพของงาน
เชื่อม 

1.  ความสำคัญของการตรวจสอบและ
วิเคราะห์งานเชื่อม GTAW รอยต่อแบบ
ตัวที เพื่อควบคุมคุณภาพงานเชื่อมและ
ความปลอดภัยของโครงสร้าง 
2.  การใช้เครื่องมือและอุปกรณ์
ตรวจสอบ เช่น เกจวัดรอยเชื่อม (Fillet 
Weld Gauge), ไม้บรรทัดเหล็ก, แว่น
ขยาย, และไฟส่องตรวจสอบ 
3.  เทคนิคการวิเคราะห์ข้อบกพร่องของ
รอยเชื่อมต่อตัวที เช่น 
4.  การเลือกใช้ลวดเชื่อม ทังสเตน และ
กระแสไฟที่เหมาะสมกับรอยต่อแบบตัว
ที 

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW 
รอยต่อแบบตัวทีได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่าง
ถูกต้องระหว่างการตรวจสอบงานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือ
สำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสมกับ
ลักษณะของงาน 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW 
รอยต่อแบบตัวที โดยใช้วิธีพินิจ (Visual 
Inspection) และเครื่องมือวัดขนาดรอยเชื่อมได้
อย่างถูกต้อง 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และ
สามารถบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตามมาตรฐาน
อาชีพ 

งานหลัก 6 งานเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 
(งานเชื่อมต่อชน
บากหน้างาน) 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับ
หลักการตรวจสอบ วิเคราะห์ 
และประเมินคุณภาพของงาน
เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ความสำคัญของการตรวจสอบและ
วิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อชน
บากหน้างาน เพ่ือควบคุมคุณภาพและ
ความแข็งแรงของโครงสร้าง 

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW 
ในรอยต่อชนบากหน้างานได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่าง
ถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและเชื่อมงาน 



 

 
 

(GTAW) ในรอยต่อชนแบบ
บากขอบ 
2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอย
เชื่อมตามมาตรฐานความ
ปลอดภัยและคุณภาพของงาน
เชื่อมในภาคอุตสาหกรรม 

2.  การใช้เครื่องมือและอุปกรณ์
ตรวจสอบรอยเชื่อม 
3.  เทคนิคการตรวจสอบและวิเคราะห์
ข้อบกพร่องของรอยต่อชน 
4.  การเลือกใช้ลวดเชื่อม ทังสเตน และ
กระแสไฟที่เหมาะสมกับความหนาและ
ชนิดของโลหะในรอยต่อชน 
5.  ขั้นตอนการบันทึกผลและรายงาน
การตรวจสอบตามมาตรฐานงานเชื่อม
อุตสาหกรรม  

3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือ
สำหรับการตรวจสอบและวิเคราะห์แนวเชื่อมได้
เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW 
รอยต่อชนบากหน้างาน โดยใช้วิธีพินิจ (Visual 
Inspection) และเครื่องมือวัดรอยเชื่อมได้อย่าง
ถูกต้อง 
5. ปฏิบัติงานเชื่อมและตรวจสอบอย่างมีความ
ปลอดภัย พร้อมบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตาม
มาตรฐานอาชีพ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้ (แบบ 1) 
รหัส  20103-2006  ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 

ทฤษฎี  0  ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ  6  ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน    2   หน่วยกิต 

หน่วยการเรียนรู้ 

ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จำนวน
ชั่วโมง 
ท/ป 

พุทธิพิสัย 
ทักษะ 
พิสัย 

จิต 
พิสัย 

ประยุกต์ 
ใช้ 

  ค
วา

มรู้
 

  ค
วา

มข
้าใ

จ 

  ก
าร

นำ
ไป

ใช
้ 

  ก
าร

วิเ
คร

าะ
ห์ 

  ก
าร

ปร
ะเม

ินค
่า 

  ก
าร

สร
้าง

สร
รค

์ 

1. เครื่องมือในงานเชื่อม
อาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1 1 1 1 1 - 6 5  16 18 

2. วัสดุและอุปกรณ์ในงาน
เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1 1 1 1 - 2 7 5  18 18 

3. ตำแหน่งท่าเชื่อมและ
เทคนิคการเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

- 1 - 1 1 1 7 5  16 18 

4. การตรวจสอบและ
วิเคราะห์งานเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

1 - 1 1 1 1 6 5  16 18 

5. งานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อตัวที) 

1 1 1 - 1 1 7 5  17 18 

6. งานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อชน
บากหน้างาน) 

1 1 1 - 1 1 7 5  17 18 

            

รวม 5 5 5 4 5 6 40 30  100 108 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา    
รวมทั้งรายวิชา 100 108 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

หน่วยการเรียนรู้ 
รหัส  20103-2006  ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 

ทฤษฎี  0  ชั่วโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ  6  ชั่วโมง/สัปดาห์  จำนวน    2   หน่วยกิต 
 

หน่วย 
ที ่

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 

1 เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 0 6 18 

2 วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 0 6 18 

3 ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 0 6 18 

4 การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 0 6 18 

5 งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อตัวที) 0 6 18 

6 งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อชนบากหน้างาน) 0 6 18 

     

     
 
 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา    

รวม   108 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  1 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 1-3     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม ทฤษฎี    0  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
     การเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมหรือการเชื่อม หลักการคือโลหะเกิดการหลอมติดเป็นเนื้อเดียวกัน 

จากความร้อนการอาร์กระหว่างแท่งทังสเตน (Tungsten Electrode) กับชิ้นงาน มีแก๊สเฉื่อยปกคลุมบริเวณ
การอาร์ก และมีทังสเตนเป็นลวดเชื่อมแบบไม่สิ ้นเปลือง (Non-Consumable) ซึ่งไม่ถูกหลอมไปกับโลหะ
ชิ้นงานขณะอาร์ก โดยแนวเชื่อมได้จากการสร้างและควบคุมเปลวอาร์กให้เกิดบ่อหลอมละลาย และใช้ลวด
เชื่อมเติม (Filler Metal) เติมลงในบ่อหลอมละลาย หรือบางชิ้นงานไม่จำเป็นต้องใช้ลวดเชื่อมเติม โดยหลอม
ละลายตัวชิ้นงานเป็นแนวเชื่อมได้เช่นกัน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. บอกหลักการงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.2. บอกคุณสมบัติของเครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.3 ระบุอุปกรณ์ส่วนประกอบของเครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1. บอกวิธีการป้องกันอันตรายต่าง ๆ จากการปฏิบัติงานเชื่อมได้ 
2. เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายได้ 
3. ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุชิ้นงานฝึกปฏิบัติได้ 
4. ปฏิบัติงานและส่งงานตรงต่อเวลาตามกำหนด 

ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ผู้เรียนสามารถ 
 1. มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย์      
ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด         
มีความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 

4.4 การบูรณาการกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 
4.4.1. ความพอประมาณ 
- เลือกใช้เครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) และอุปกรณ์เสริมที่เหมาะสมกับลักษณะงาน 

เช่น งานสเตนเลส อะลูมิเนียม หรือโลหะบาง ไม่ลงทุนเกินความจำเป็น 
4.4.2 ความมีเหตุผล 
- ตัดสินใจเลือกใช้กระบวนการ GTAW ด้วยเหตุผลด้านคุณภาพแนวเชื่อม ความสวยงาม และความ

สะอาดของรอยต่อ แทนการใช้กระบวนการที่ไม่เหมาะกับวัสดุหรืองานละเอียด 
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4.4.3 การมีภูมิคุ้มกันที่ดี 
- เตรียมพร้อมรับความเสี่ยงจากการเชื่อม เช่น การไหม้ของชิ้นงาน การรั่วของแก๊สอาร์กอน หรือ

การไหม้ของอิเล็กโทรดทังสเตน ด้วยการตรวจสอบอุปกรณ์ก่อนใช้งาน 
- ตรวจสอบหัวเชื่อม (Torch), คัป (Cup), และระบบแก๊สอย่างสม่ำเสมอ ป้องกันการอุดตันหรือการ

รั่วที่ทำให้แนวเชื่อมเสียหาย 
4.4.4 เงื่อนไขความรู้ 
- ศึกษาหลักการทำงานของกระบวนการ GTAW เช่น การจุดอาร์ก การรักษาความยาวอาร์ก การ

ควบคุมอัตราการหลอมละลายของลวดเชื่อม 
- เรียนรู้การเลือกทังสเตนที่เหมาะสม (เช่น EWTh-2, EWCe-2) และเทคนิคการลับปลายทังสเตน

เพ่ือให้ได้อาร์กที่เสถียร  
4.4.5 เงื่อนไขคุณธรรม 
- ยึดหลัก "ความปลอดภัยมาก่อนสวมหน้ากากเชื่อม ถุงมือ และเสื้อกันแสงอาร์กทุกครั้ง ไม่มองแสง

อาร์กดว้ยตาเปล่า 
4.4.6. 4 มิติ สมดุลและพร้อมรับการเปลี่ยนแปลง 

- ด้านวัตถุ/เศรษฐกิจ 
วางแผนใช้วัสดุ ลวดเชื่อม และแก๊สอย่างคุ้มค่า ลดของเสียจากแนวเชื่อมผิดพลาด เพ่ือเพ่ิมผลผลิต

และลดต้นทุน 
- ด้านสังคม 
ทำงานร่วมกับเพ่ือนในการ เขียนโปรแกรมแบบคู่ (Pair Programming) หรือแบ่งปันความรู้ในการ

แก้ปัญหาหุ่นยนต์เพ่ือส่งเสริมการเรียนรู้ร่วมกัน 
- ด้านวัฒนธรรม 
นำคุณค่าของ “ความประณีตแบบช่างฝีมือไทย” มาปรับใช้ในการควบคุมแนวเชื่อมให้เรียบ 

สม่ำเสมอ และสวยงาม 
- ด้านสิ่งแวดล้อม  
จัดการเศษลวด เชื้อเพลิง และขยะจากการเชื่อมอย่างถูกวิธี ไม่ท้ิงเศษโลหะหรือขี้เชื่อมลงในพ้ืนที่

ทำงานและใช้ระบบระบายอากาศหรือดูดควันเชื่อมเพ่ือลดผลกระทบต่อสุขภาพและสิ่งแวดล้อม 
4.4.7. ศาสตร์ด้านการพัฒนา 

- ศาสตร์สากล 
  1. ศึกษามาตรฐานงานเชื่อมสากล เช่น ASME, AWS D1.6, ISO 9606 เพื่อให้แนวเชื่อมได้คุณภาพ

ตามเกณฑ์ 
2. ปฏิบัติตามหลักความปลอดภัยในการใช้งานแก๊สอาร์กอนและระบบไฟฟ้าแรงดันสูง 
- ศาสตร์พระราชา 
1.  ยึดแนวพระราชดำริ “เข้าใจ เข้าถึง พัฒนา” เข้าใจหลักการเชื่อมและพฤติกรรมโลหะก่อนลงมือ

ปฏิบัติจริง เพื่อพัฒนาเทคนิคให้แม่นยำ 
2.  มองกระบวนการเชื่อมแบบองค์รวม โดยคำนึงถึงประสิทธิภาพ คุณภาพ และความปลอดภัยของ

ผู้ปฏิบัติงานในระยะยาว 
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- ศาสตร์ภูมิปัญญาท้องถิ่น 
นำความรู้จากช่างท้องถิ่น เช่น เทคนิคการจัดชิ้นงาน การแต่งรอยต่อก่อนเชื่อม และการรักษาความ

สะอาดชิ้นงาน มาประยุกต์ในกระบวนการ GTAW เพ่ือให้ได้แนวเชื่อมที่มีคุณภาพสูง 
4.4.8. 4 พระบรมราโชบายด้านการศึกษาของในหลวงรัชการที่ 10 
- มีทัศนคติที่ถูกต้องต่อบ้านเมือง 
   ใช้ทักษะการเชื่อมอาร์กทังสเตนเพ่ือพัฒนาคุณภาพการผลิตของประเทศอย่างสุจริตและมี

จรรยาบรรณวิชาชีพ 
- มีพื้นฐานมีชีวิตที่ม่ันคง เข้มแข็ง มีคุณธรรม 
   1. ทำงานด้วยความซื่อสัตย์ ขยัน อดทน และรับผิดชอบต่อหน้าที่ 
   2. ไม่ทำงานลวก ๆ หรือหลีกเลี่ยงการกำหนดค่าความปลอดภัย  
- มีงานทำ มีอาชีพ  
ทักษะการเชื่อมอาร์กทังสเตนเป็นที่ต้องการสูงในอุตสาหกรรม เช่น งานสเตนเลส อาหาร ยา และ

อากาศยาน สามารถนำไปประกอบอาชีพได้อย่างมั่นคง 
- เป็นพลเมืองที่ดีมีระเบียบวินัย 
1.  ปฏิบัติงานตามข้ันตอนการเชื่อมอย่างถูกต้อง ตั้งแต่การเตรียมงานจนถึงตรวจสอบแนวเชื่อม 
2.  ดูแลรักษาเครื่องเชื่อมและอุปกรณ์ให้อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน 
3.  ปฏิบัติตามกฎระเบียบด้านความปลอดภัยของห้องปฏิบัติการเชื่อมอย่างเคร่งครัด 

5.  สาระการเรียนรู้ 
1. มีความตระหนักและปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 

2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 

1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 
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8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 1 หน่วยที่  1 
รหัสวิชา  20103-2006  ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 1-3     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม ทฤษฎี    0  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
     การเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมหรือการเชื่อม หลักการคือโลหะเกิดการหลอมติดเป็นเนื้อเดียวกัน 

จากความร้อนการอาร์กระหว่างแท่งทังสเตน (Tungsten Electrode) กับชิ้นงาน มีแก๊สเฉื่อยปกคลุมบริเวณ
การอาร์ก และมีทังสเตนเป็นลวดเชื่อมแบบไม่สิ ้นเปลือง (Non-Consumable) ซึ่งไม่ถูกหลอมไปกับโลหะ
ชิ้นงานขณะอาร์ก โดยแนวเชื่อมได้จากการสร้างและควบคุมเปลวอาร์กให้เกิดบ่อหลอมละลาย และใช้ลวด
เชื่อมเติม (Filler Metal) เติมลงในบ่อหลอมละลาย หรือบางชิ้นงานไม่จำเป็นต้องใช้ลวดเชื่อมเติม โดยหลอม
ละลายตัวชิ้นงานเป็นแนวเชื่อมได้เช่นกัน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. บอกหลักการงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.2. บอกคุณสมบัติของเครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.3 ระบุอุปกรณ์ส่วนประกอบของเครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1. บอกวิธีการป้องกันอันตรายต่าง ๆ จากการปฏิบัติงานเชื่อมได้ 
2. เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายได้ 
3. ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุชิ้นงานฝึกปฏิบัติได้ 
4. ปฏิบัติงานและส่งงานตรงต่อเวลาตามกำหนด 

ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ผู้เรียนสามารถ 
 1. มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย์      
ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด         
มีความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 
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5. สาระการเรียนรู้ 
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. อุปกรณ์ใดเป็นส่วนที่ทำหน้าที่ ส่งกระแสไฟฟ้าและแก๊สอาร์กอน ไปยังจุดเชื่อมโดยตรง 

ก. คีมจับสายดิน 
ข. หัวเชื่อม (Torch) 
ค. ชุดจ่ายกระแสไฟ 
ง. ถังแก๊สอาร์กอน 

2. ทังสเตนที่นิยมใช้เชื่อมเหล็กกล้าคาร์บอนมากท่ีสุดคือชนิดใด 
ก. EWTh-2 (Thoriated Tungsten) 
ข. EWZr-1 (Zirconiated Tungsten) 
ค. EWCe-2 (Ceriated Tungsten) 
ง. EWP (Pure Tungsten) 

3. แก๊สที่นิยมใช้เป็นแก๊สปกคลุมในกระบวนการ GTAW คือแก๊สชนิดใด 
ก. คาร์บอนไดออกไซด์ (CO₂) 
ข. ออกซิเจน (O₂) 
ค. อาร์กอน (Argon) 
ง. ไนโตรเจน (N₂) 
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4. อุปกรณ์ใดทำหน้าที่ ควบคุมอัตราการไหลของแก๊สอาร์กอน ให้อยู่ในระดับที่เหมาะสมขณะเชื่อม 
ก. ตัวจับสายดิน 
ข. เรกูเลเตอร์และโฟลว์มิเตอร์ (Regulator & Flowmeter) 
ค. แป้นเหยียบควบคุมกระแส 
ง. วาล์วปิดเปิดเครื่องเชื่อม 

5. เหตุใดจึงต้องใช้ ปลอกแก๊ส (Gas Cup / Nozzle) ที่หัวเชื่อม GTAW 
ก. เพ่ือเพ่ิมกระแสไฟให้แรงขึ้น 
ข. เพ่ือช่วยลดควันจากแนวเชื่อม 
ค. เพ่ือป้องกันความร้อนออกจากหัวเชื่อม 
ง. เพ่ือควบคุมทิศทางของแก๊สปกคลุมให้ห่อหุ้มแนวเชื่อม 
 

7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
 
8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. อุปกรณ์ใดเป็นส่วนที่ทำหน้าที่ ส่งกระแสไฟฟ้าและแก๊สอาร์กอน ไปยังจุดเชื่อมโดยตรง 

ก. คีมจับสายดิน 
ข. หัวเชื่อม (Torch) 
ค. ชุดจ่ายกระแสไฟ 
ง. ถังแก๊สอาร์กอน 

2. ทังสเตนที่นิยมใช้เชื่อมเหล็กกล้าคาร์บอนมากท่ีสุดคือชนิดใด 
ก. EWTh-2 (Thoriated Tungsten) 
ข. EWZr-1 (Zirconiated Tungsten) 
ค. EWCe-2 (Ceriated Tungsten) 
ง. EWP (Pure Tungsten) 

3. แก๊สที่นิยมใช้เป็นแก๊สปกคลุมในกระบวนการ GTAW คือแก๊สชนิดใด 
ก. คาร์บอนไดออกไซด์ (CO₂) 
ข. ออกซิเจน (O₂) 
ค. อาร์กอน (Argon) 
ง. ไนโตรเจน (N₂) 

4. อุปกรณ์ใดทำหน้าที่ ควบคุมอัตราการไหลของแก๊สอาร์กอน ให้อยู่ในระดับที่เหมาะสมขณะเชื่อม 
ก. ตัวจับสายดิน 
ข. เรกูเลเตอร์และโฟลว์มิเตอร์ (Regulator & Flowmeter) 
ค. แป้นเหยียบควบคุมกระแส 
ง. วาล์วปิดเปิดเครื่องเชื่อม 
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5. เหตุใดจึงต้องใช้ ปลอกแก๊ส (Gas Cup / Nozzle) ที่หัวเชื่อม GTAW 
ก. เพ่ือเพ่ิมกระแสไฟให้แรงขึ้น 
ข. เพ่ือช่วยลดควันจากแนวเชื่อม 
ค. เพ่ือป้องกันความร้อนออกจากหัวเชื่อม 
ง. เพ่ือควบคุมทิศทางของแก๊สปกคลุมให้ห่อหุ้มแนวเชื่อม 
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ใบงาน ที ่ 1 หน่วยที่  1 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 1-3     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม ทฤษฎี    0  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
     การเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมหรือการเชื่อม หลักการคือโลหะเกิดการหลอมติดเป็นเนื้อเดียวกัน 

จากความร้อนการอาร์กระหว่างแท่งทังสเตน (Tungsten Electrode) กับชิ้นงาน มีแก๊สเฉื่อยปกคลุมบริเวณ
การอาร์ก และมีทังสเตนเป็นลวดเชื่อมแบบไม่สิ ้นเปลือง (Non-Consumable) ซึ่งไม่ถูกหลอมไปกับโลหะ
ชิ้นงานขณะอาร์ก โดยแนวเชื่อมได้จากการสร้างและควบคุมเปลวอาร์กให้เกิดบ่อหลอมละลาย และใช้ลวด
เชื่อมเติม (Filler Metal) เติมลงในบ่อหลอมละลาย หรือบางชิ้นงานไม่จำเป็นต้องใช้ลวดเชื่อมเติม โดยหลอม
ละลายตัวชิ้นงานเป็นแนวเชื่อมได้เช่นกัน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. บอกหลักการงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.2. บอกคุณสมบัติของเครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.3 ระบุอุปกรณ์ส่วนประกอบของเครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1. บอกวิธีการป้องกันอันตรายต่าง ๆ จากการปฏิบัติงานเชื่อมได้ 
2. เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายได้ 
3. ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุชิ้นงานฝึกปฏิบัติได้ 
4. ปฏิบัติงานและส่งงานตรงต่อเวลาตามกำหนด 

ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ผู้เรียนสามารถ 
 1. มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย์      
ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด         
มีความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 
5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 

1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
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7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
1. จุดอาร์กโดยไม่ให้ปลายทังสเตนสัมผัสชิ้นงาน 
2. รักษาระยะอาร์กประมาณ 2–3 mm ตลอดแนว 
3. เคลื่อนหัวเชื่อมอย่างสม่ำเสมอ และป้อนลวดด้วยมืออีกข้างหนึ่งอย่างต่อเนื่อง 
4. ควบคุมบ่อหลอมให้ได้ขนาดเท่ากัน ไม่หลอมลึกเกินไป 
5. เมื่อสิ้นสุดแนวเชื่อม ให้ค้างหัวเชื่อมไว้ประมาณ 2–3 วินาที เพื่อให้แก๊สยังคงปกคลุมแนวเชื่อมจนเย็น 
6. ตรวจสอบแนวเชื่อมเบื้องต้นหลังงานเย็นตัว 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
กระบวนการเชื ่อม GTAW ต้องอาศัยความละเอียด ประณีต และความสะอาดในทุกขั ้นตอน 

เพ่ือให้แนวเชื่อมมีคุณภาพ ปลอดจากข้อบกพร่อง และสอดคล้องกับมาตรฐานอาชีพช่างเชื่อมโลหะ 
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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ใบกิจกรรม ที ่ 1 หน่วยที่  1 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 1-3     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม ทฤษฎี    0  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
     การเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมหรือการเชื่อม หลักการคือโลหะเกิดการหลอมติดเป็นเนื้อเดียวกัน 

จากความร้อนการอาร์กระหว่างแท่งทังสเตน (Tungsten Electrode) กับชิ้นงาน มีแก๊สเฉื่อยปกคลุมบริเวณ
การอาร์ก และมีทังสเตนเป็นลวดเชื่อมแบบไม่สิ ้นเปลือง (Non-Consumable) ซึ่งไม่ถูกหลอมไปกับโลหะ
ชิ้นงานขณะอาร์ก โดยแนวเชื่อมได้จากการสร้างและควบคุมเปลวอาร์กให้เกิดบ่อหลอมละลาย และใช้ลวด
เชื่อมเติม (Filler Metal) เติมลงในบ่อหลอมละลาย หรือบางชิ้นงานไม่จำเป็นต้องใช้ลวดเชื่อมเติม โดยหลอม
ละลายตัวชิ้นงานเป็นแนวเชื่อมได้เช่นกัน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. บอกหลักการงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.2. บอกคุณสมบัติของเครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.3 ระบุอุปกรณ์ส่วนประกอบของเครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1. บอกวิธีการป้องกันอันตรายต่าง ๆ จากการปฏิบัติงานเชื่อมได้ 
2. เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายได้ 
3. ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุชิ้นงานฝึกปฏิบัติได้ 
4. ปฏิบัติงานและส่งงานตรงต่อเวลาตามกำหนด 

ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ผู้เรียนสามารถ 
 1. มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย์     
ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด         
มีความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 
5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 

1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 
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6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1.  อธิบายหลักการและขั้นตอนของการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  เตรียมชิ้นงาน เครื่องมือ และอุปกรณ์เชื่อมได้ถูกต้องตามมาตรฐาน 
3.  ปฏิบัติงานเชื่อมรอยต่อชนในตำแหน่ง 1G, 2G, 3G, 4G, 5G และ 6G ได ้
4.  ตรวจสอบและบันทึกข้อบกพร่องของแนวเชื่อมได้ 
5.  ปฏิบัติงานอย่างปลอดภัย มีระเบียบ และมีความรับผิดชอบ 

7.  สรุปและวิจารณ์ผล 
การทำกิจกรรมการเชื่อม GTAW ต้องดำเนินตามขั้นตอนอย่างมีระบบเริ่มจากการเตรียมอุปกรณ์ → 

ฝึกควบคุมอาร์ก → ปฏิบัติงานเชื่อมจริง → ตรวจสอบคุณภาพเพ่ือให้ได้ผลงานเชื่อมที่มีคุณภาพ  
8.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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ใบมอบหมายงาน ที่  1 หน่วยที่  1 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 1-3     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม ทฤษฎี    0  ชม.  

ปฏิบัติ   6  ชม. 
ชื่อเรื่อง/เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
     การเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมหรือการเชื่อม หลักการคือโลหะเกิดการหลอมติดเป็นเนื้อเดียวกัน 

จากความร้อนการอาร์กระหว่างแท่งทังสเตน (Tungsten Electrode) กับชิ้นงาน มีแก๊สเฉื่อยปกคลุมบริเวณ
การอาร์ก และมีทังสเตนเป็นลวดเชื่อมแบบไม่สิ ้นเปลือง (Non-Consumable) ซึ่งไม่ถูกหลอมไปกับโลหะ
ชิ้นงานขณะอาร์ก โดยแนวเชื่อมได้จากการสร้างและควบคุมเปลวอาร์กให้เกิดบ่อหลอมละลาย และใช้ลวด
เชื่อมเติม (Filler Metal) เติมลงในบ่อหลอมละลาย หรือบางชิ้นงานไม่จำเป็นต้องใช้ลวดเชื่อมเติม โดยหลอม
ละลายตัวชิ้นงานเป็นแนวเชื่อมได้เช่นกัน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. บอกหลักการงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.2. บอกคุณสมบัติของเครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.3 ระบุอุปกรณ์ส่วนประกอบของเครื่องเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1. บอกวิธีการป้องกันอันตรายต่าง ๆ จากการปฏิบัติงานเชื่อมได้ 
2. เลือกใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายได้ 
3. ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุชิ้นงานฝึกปฏิบัติได้ 
4. ปฏิบัติงานและส่งงานตรงต่อเวลาตามกำหนด 

ด้านคุณลักษณะท่ีพึงประสงค์ ผู้เรียนสามารถ 
 1. มีคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์   ยึดมั่นในสถาบันชาติ ศาสนา พระมหากษัตริย์      
ละเว้นอบายมุข นักเรียนมีความมีวินัย มีความสามัคคี มีจิตอาสา มีความขยันและรับผิดชอบ มีความประหยัด         
มีความซื่อสัตย์ มีความสุภาพ มีความตรงต่อเวลา 
5. รายละเอียดของงาน 

1. ตรวจสอบเครื่องเชื่อมและอุปกรณ์ให้พร้อมใช้งาน 
2. เตรียมชิ้นงานโดยการแต่งรอยต่อให้ได้มุมและช่องว่างเหมาะสม 
3. ลับปลายทังสเตนให้แหลมตามแนวแกนเพ่ือให้อาร์กนิ่ง 
4. ตั้งค่ากระแสไฟและอัตราการไหลของแก๊สตามชนิดวัสดุ 
5. ทำการ Tack Welding เพ่ือยึดชิ้นงานก่อนเชื่อมจริง 
6. ปฏิบัติงานเชื่อมตามตำแหน่งที่กำหนด โดยควบคุมบ่อหลอมให้สม่ำเสมอ 
7. ปล่อยให้แก๊สปกคลุมแนวเชื่อมหลังเชื่อมเสร็จ 2–3 วินาที 
8. ทำความสะอาดแนวเชื่อม ตรวจสอบความเรียบร้อยและข้อบกพร่อง 
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9. บันทึกผลการตรวจสอบในแบบฟอร์มพินิจแนวเชื่อม 
6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ปฏิบัติงานตามใบงาน ซึ่งจะต้องปฏิบัติ 
2. เครื่องมือในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 

9.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
 

ลำดับ
ที ่

ชื่อ-สกุล 
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14              

15              

16              

17              

18              

19              

20              
หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  2 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 4-6     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมหรือการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุม จะมีอุปกรณ์ในการเชื่อมมากกว่างาน

เชื่อมอื่น เนื่องจากเป็นกระบวนการเชื่อมที่มีคุณภาพสูง ไม่ว่าจะเป็นลวดเชื่อมเติม แก๊สปกคลุม และวัสดุ
ชิ้นงานเชื่อม ดังนั้นผู้เรียนหรือผู้ศึกษาจำเป็นต้องทราบถึงคุณสมบัติของวัสดุที่กล่าวในเนื้อหาสาระ 

วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม จำแนกตามหัวข้อเรื่อง วัสดุที่ใช้งานเชื่อมทังสเตน
แก๊สคลุม อุปกรณ์ที่ใช้งานเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุม อุปกรณ์ตรวจสอบที่ใช้งานเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุม รวมทั้ง
ความปลอดภัยและอาชีวอนามัยในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม เพื่อแนะนำผู้ศึกษาใช้วัสดุอุปกรณ์ที่
เกี่ยวข้องได้รู้จักเป็นอย่างด ี
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 แสดงถึงวิธีการการตรวจสอบก่อนทำการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.2 แสดงถึงการตรวจสอบหลังทำการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมได้ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1.  บอกอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
2.  บอกวิธีการป้องกันอันตรายและการใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อม GTAW ได้เหมาะสมกับชนิดของโลหะ 
4.  ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุและเครื่องมือสำหรับการเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมอย่างมีความปลอดภัยและส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

5.  สาระการเรียนรู้ 
1. เข้าใจและปฏิบัติงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) ด้วยความปลอดภัย 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 

2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
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 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 
1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 

8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 2 หน่วยที่  2 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 4-6     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมโลหะด้วยไฟฟ้า และสามารถ

ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย โดยตระหนักถึงความสำคัญของการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ให้เหมาะสม
กับงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) 

สามารถระบุอันตรายที่เกิดจากธรรมชาติ (Inherent Hazards) เช่น ความร้อน รังสีอาร์ก และควันเชื่อม 
รวมถึงอันตรายที่เกิดจากภายในงานเชื ่อม (Latent Hazards) เช่น กระแสไฟฟ้ารั ่ว หรือการรั ่วของแก๊ส
อาร์กอน และนำความรู้มาใช้ในการปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
  3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 แสดงถึงวิธีการการตรวจสอบก่อนทำการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.2 แสดงถึงการตรวจสอบหลังทำการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมได้ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1.  บอกอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
2.  บอกวิธีการป้องกันอันตรายและการใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อม GTAW ได้เหมาะสมกับชนิดของโลหะ 
4.  ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุและเครื่องมือสำหรับการเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมอย่างมีความปลอดภัยและส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

5.  เนื้อหาสาระ   
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. ในการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) ใช้ลวดทังสเตนเป็นอิเล็กโทรดเพ่ือจุดอาร์ก ข้อใดกล่าวถูกต้องที่สุด 

ก. ลวดทังสเตนจะหลอมละลายรวมกับแนวเชื่อม 
ข. ลวดทังสเตนทำหน้าที่นำกระแสไฟ แต่ไม่หลอมละลาย 
ค. ลวดทังสเตนใช้แทนลวดเติมในงานเชื่อม 
ง. ลวดทังสเตนทำหน้าที่ปกคลุมแนวเชื่อม 

2. ก๊าซชนิดใดที่นิยมใช้มากที่สุดในการเชื่อม GTAW เพ่ือปกคลุมแนวเชื่อมไม่ให้เกิดออกซิเดชัน 
ก. คาร์บอนไดออกไซด์ (CO₂) 
ข. ออกซิเจน (O₂) 
ค. อาร์กอน (Argon) 
ง. ไนโตรเจน (N₂) 

3. ลวดติม (Filler Rod) ที่เหมาะสำหรับงานเชื่อมเหล็กกล้าคาร์บอนด้วย GTAW คือชนิดใด 
ก. ER308L 
ข. ER70S-6 
ค. E6013 
ง. ER4043 

4. อุปกรณ์ใดต่อไปนี้ใช้สำหรับควบคุมและวัดปริมาณการไหลของก๊าซอาร์กอนจากถังแก๊ส 
ก. คีมจับงาน 
ข. หัวเชื่อม (Torch) 
ค. เครื่องเชื่อม 
ง. เรกูเลเตอร์ (Regulator) 

5. ข้อใดต่อไปนี้เป็นอุปกรณ์ป้องกันอันตรายที่จำเป็นในการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
ก. หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง เสื้อกันไฟ 
ข. หมวกนิรภัย ผ้ากันเปื้อนผ้า 
ค. แว่นตาใส ถุงมือยาง 
ง. หน้ากากกรองฝุ่น ผ้าปิดจมูก 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. ในการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) ใช้ลวดทังสเตนเป็นอิเล็กโทรดเพ่ือจุดอาร์ก ข้อใดกล่าวถูกต้องที่สุด 

ก. ลวดทังสเตนจะหลอมละลายรวมกับแนวเชื่อม 
ข. ลวดทังสเตนทำหน้าที่นำกระแสไฟ แต่ไม่หลอมละลาย 
ค. ลวดทังสเตนใช้แทนลวดเติมในงานเชื่อม 
ง. ลวดทังสเตนทำหน้าที่ปกคลุมแนวเชื่อม 

2. ก๊าซชนิดใดที่นิยมใช้มากที่สุดในการเชื่อม GTAW เพ่ือปกคลุมแนวเชื่อมไม่ให้เกิดออกซิเดชัน 
ก. คาร์บอนไดออกไซด์ (CO₂) 
ข. ออกซิเจน (O₂) 
ค. อาร์กอน (Argon) 
ง. ไนโตรเจน (N₂) 

3. ลวดติม (Filler Rod) ที่เหมาะสำหรับงานเชื่อมเหล็กกล้าคาร์บอนด้วย GTAW คือชนิดใด 
ก. ER308L 
ข. ER70S-6 
ค. E6013 
ง. ER4043 

4. อุปกรณ์ใดต่อไปนี้ใช้สำหรับควบคุมและวัดปริมาณการไหลของก๊าซอาร์กอนจากถังแก๊ส 
ก. คีมจับงาน 
ข. หัวเชื่อม (Torch) 
ค. เครื่องเชื่อม 
ง. เรกูเลเตอร์ (Regulator) 

5. ข้อใดต่อไปนี้เป็นอุปกรณ์ป้องกันอันตรายที่จำเป็นในการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
ก. หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง เสื้อกันไฟ 
ข. หมวกนิรภัย ผ้ากันเปื้อนผ้า 
ค. แว่นตาใส ถุงมือยาง 
ง. หน้ากากกรองฝุ่น ผ้าปิดจมูก 
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ใบงาน ที ่ 2 หน่วยที่  2 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 4-6     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมโลหะด้วยไฟฟ้า และสามารถ

ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย โดยตระหนักถึงความสำคัญของการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ให้เหมาะสม
กับงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) 

สามารถระบุอันตรายที่เกิดจากธรรมชาติ (Inherent Hazards) เช่น ความร้อน รังสีอาร์ก และควันเชื่อม 
รวมถึงอันตรายที่เกิดจากภายในงานเชื ่อม (Latent Hazards) เช่น กระแสไฟฟ้ารั ่ว หรือการรั ่วของแก๊ส
อาร์กอน และนำความรู้มาใช้ในการปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
  3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 แสดงถึงวิธีการการตรวจสอบก่อนทำการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.2 แสดงถึงการตรวจสอบหลังทำการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมได้ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1.  บอกอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
2.  บอกวิธีการป้องกันอันตรายและการใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อม GTAW ได้เหมาะสมกับชนิดของโลหะ 
4.  ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุและเครื่องมือสำหรับการเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมอย่างมีความปลอดภัยและส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
               

7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การติดตั้งและตั้งค่าเครื่องเชื่อม 
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4. การจัดวางชิ้นงานและรอยต่อ 
5. การเชื่อมจริง 
6. การตรวจสอบและแก้ไขข้อบกพร่อง 
7. การทำความสะอาดและบำรุงรักษาหลังงาน 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
กระบวนการเชื ่อม GTAW ต้องอาศัยความละเอียด ประณีต และความสะอาดในทุกขั ้นตอน 

เพ่ือให้แนวเชื่อมมีคุณภาพ ปลอดจากข้อบกพร่อง และสอดคล้องกับมาตรฐานอาชีพช่างเชื่อมโลหะ 
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1    
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ใบกิจกรรม ที ่ 2 หน่วยที่  2 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 4-6     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมโลหะด้วยไฟฟ้า และสามารถ

ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย โดยตระหนักถึงความสำคัญของการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ให้เหมาะสม
กับงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) 

สามารถระบุอันตรายที่เกิดจากธรรมชาติ (Inherent Hazards) เช่น ความร้อน รังสีอาร์ก และควันเชื่อม 
รวมถึงอันตรายที่เกิดจากภายในงานเชื ่อม (Latent Hazards) เช่น กระแสไฟฟ้ารั ่ว หรือการรั ่วของแก๊ส
อาร์กอน และนำความรู้มาใช้ในการปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
  3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 แสดงถึงวิธีการการตรวจสอบก่อนทำการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.2 แสดงถึงการตรวจสอบหลังทำการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมได้ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1.  บอกอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
2.  บอกวิธีการป้องกันอันตรายและการใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อม GTAW ได้เหมาะสมกับชนิดของโลหะ 
4.  ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุและเครื่องมือสำหรับการเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมอย่างมีความปลอดภัยและส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การติดตั้งและตั้งค่าเครื่องเชื่อม 
4. การจัดวางชิ้นงานและรอยต่อ 
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5. การเชื่อมจริง 
6. การตรวจสอบและแก้ไขข้อบกพร่อง 
7. การทำความสะอาดและบำรุงรักษาหลังงาน 

7.  สรุปและวิจารณ์ผล 
1  รกัษาความปลอดภัยเป็นอันดับแรก 
2.  การเตรียมชิ้นงานและหัวเชื่อมให้ถูกต้องช่วยลดข้อบกพร่องและเพ่ิมคุณภาพรอยเชื่อม 
3.  การตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์หลังใช้งานช่วยยืดอายุการใช้งาน 

8.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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ใบมอบหมายงาน ที่  2 หน่วยที่  2 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 4-6     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมโลหะด้วยไฟฟ้า และสามารถ

ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย โดยตระหนักถึงความสำคัญของการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ให้เหมาะสม
กับงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) 

สามารถระบุอันตรายที่เกิดจากธรรมชาติ (Inherent Hazards) เช่น ความร้อน รังสีอาร์ก และควันเชื่อม 
รวมถึงอันตรายที่เกิดจากภายในงานเชื ่อม (Latent Hazards) เช่น กระแสไฟฟ้ารั ่ว หรือการรั ่วของแก๊ส
อาร์กอน และนำความรู้มาใช้ในการปฏิบัติงานได้อย่างปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 
  3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1 แสดงถึงวิธีการการตรวจสอบก่อนทำการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.2 แสดงถึงการตรวจสอบหลังทำการเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมได้ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1.  บอกอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
2.  บอกวิธีการป้องกันอันตรายและการใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อม GTAW ได้เหมาะสมกับชนิดของโลหะ 
4.  ปฏิบัติงานเตรียมวัสดุและเครื่องมือสำหรับการเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมอย่างมีความปลอดภัยและส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

5. รายละเอียดของงาน 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การติดตั้งและตั้งค่าเครื่องเชื่อม 
4. การจัดวางชิ้นงานและรอยต่อ 
5. การเชื่อมจริง 
6. การตรวจสอบและแก้ไขข้อบกพร่อง 
7. การทำความสะอาดและบำรุงรักษาหลังงาน 

6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ปฏิบัติงานตามใบงาน ซึ่งจะต้องปฏิบัติ 
2. วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
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8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 

หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
 

ลำดับ
ที ่

ชื่อ-สกุล 

รายการประเมิน 
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ขย
ันแ

ละ
รับ
ผิด

ชอ
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ปร
ะห

ยัด
 

ซื่อ
สัต

ย์ 

สุภ
าพ

 

ตร
งต
่อเ
วล
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1              

2              

3              

4              

5              

6              

7              

8              

9              

10              

11              

12              

13              

14              

15              

16              

17              

18              

19              

20              
หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 7-9     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การปฏิบัติงานเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมในงานอุตสาหกรรมเชื่อมชิ้นงานที่ประกอบอยู่คงที่ ดังนั้นการกำหนด

ภายในเอกสารกำกับจำเป็นต้องมีการระบุตำแหน่งท่าเชื่อมเพื่อความเข้าใจของผู้ปฏิบัติงาน ส่วนเทคนิคในการ
เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมเป็นการแนะนำการทำงานให้ได้เป็นไปตามมาตรฐานกำหนด  

ด้านสัญลักษณ์งานเชื่อมเป็นสิ่งที่ใช้แทนความเข้าใจเพื่อเป็นสื่อกลางในการถ่ายทอดรายละเอียดในงาน
เชื่อม ระหว่างผู้ออกแบบงานเชื่อม เจ้าของงาน ผู้ตรวจสอบงาน ผู้ปฏิบัติงานเชื่อม หัวหน้างานและผู้ที่เกี่ยวข้องใน
งานเชื่อมโดยมีหลักการเขียนที่เป็นไปตามมาตรฐาน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. อธิบายถึงตำแหน่งท่าเชื่อมได้ 
3.2 แสดงเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.3 อธิบายถึงสัญลักษณ์การเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง เช่น หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง เสื้อกันไฟ 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์เชื่อมให้เหมาะสมกับชนิดโลหะและตำแหน่งท่าเชื่อม 
4.  เตรียมวัสดุ ชิ้นงาน และเครื่องมือเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย และส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

5.  สาระการเรียนรู้ 
1.  เทคนิคการเชื่อม GTAW ในตำแหน่งท่าเชื่อมต่าง ๆ ทั้งแบบราบ ชนตั้ง ขวาง และท่อ 
2.  การเลือก วัสดุและอุปกรณ์เชื่อม ให้เหมาะสม เช่น อิเล็กโทรดทังสเตน ลวดเติม แก๊สอาร์กอน และ
หัวเชื่อม 
3.  การ ควบคุมคุณภาพรอยเชื่อม เช่น รอยต่อชน ท่อกับท่อ แผ่นกับแผ่น 
4.  การ ป้องกันอันตรายและการใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) อย่างถูกต้อง 
5.  การ บันทึกผลการเชื่อมและตรวจสอบข้อบกพร่อง เพ่ือปรับปรุงคุณภาพงาน 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 
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2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 

1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 

8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 3 หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 7-9     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การปฏิบัติงานเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมในงานอุตสาหกรรมเชื่อมชิ้นงานที่ประกอบอยู่คงที่ ดังนั้นการกำหนด

ภายในเอกสารกำกับจำเป็นต้องมีการระบุตำแหน่งท่าเชื่อมเพื่อความเข้าใจของผู้ปฏิบัติงาน ส่วนเทคนิคในการ
เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมเป็นการแนะนำการทำงานให้ได้เป็นไปตามมาตรฐานกำหนด  

ด้านสัญลักษณ์งานเชื่อมเป็นสิ่งที่ใช้แทนความเข้าใจเพื่อเป็นสื่อกลางในการถ่ายทอดรายละเอียดในงาน
เชื่อม ระหว่างผู้ออกแบบงานเชื่อม เจ้าของงาน ผู้ตรวจสอบงาน ผู้ปฏิบัติงานเชื่อม หัวหน้างานและผู้ที่เกี่ยวข้องใน
งานเชื่อมโดยมีหลักการเขียนที่เป็นไปตามมาตรฐาน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. อธิบายถึงตำแหน่งท่าเชื่อมได้ 
3.2 แสดงเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.3 อธิบายถึงสัญลักษณ์การเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง เช่น หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง เสื้อกันไฟ 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์เชื่อมให้เหมาะสมกับชนิดโลหะและตำแหน่งท่าเชื่อม 
4.  เตรียมวัสดุ ชิ้นงาน และเครื่องมือเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย และส่งงานตามเวลาที่กำหนด 
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5.  เนื้อหาสาระ   
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. ตำแหน่งท่าเชื่อม 1G (PA) เหมาะสำหรับการเชื่อมแบบใด? 

ก. เชื่อมแนวนอนบนแผ่น 
ข. เชื่อมรอยต่อชนแนวราบบนแผ่น 
ค. เชื่อมท่อแนวตั้ง 
ง. เชื่อมรอยต่อชนแนวดิ่ง 

2. ท่าเชื่อม 5G (PH) ใช้สำหรับงานประเภทใด? 
ก. แผ่นเหล็กชนแนวราบ 
ข. เชื่อมแนวรอยต่อขวาง 
ค. ท่อเหล็กในแนวตั้งที่หมุนได้ 
ง. ท่อเหล็กในแนวนอนที่ไม่สามารถหมุนได้ 

3. เทคนิคการเชื่อม GTAW ที่ถูกต้องสำหรับเหล็กกล้าคาร์บอนคือข้อใด? 
ก. ใช้อิเล็กโทรดทังสเตนขนาดใหญ่โดยไม่สนความหนาชิ้นงาน 
ข. ปรับกระแสไฟให้เหมาะสมกับความหนาชิ้นงานและขนาดอิเล็กโทรด 
ค. ไม่ต้องใช้แก๊สอาร์กอนหากเชื่อมชิ้นบาง 
ง. เชื่อมโดยไม่ตรวจสอบตำแหน่งท่าเชื่อม 

4. ตำแหน่งท่าเชื่อม 6G (H-L045) ใช้สำหรับการเชื่อมท่อแบบใด? 
ก. ท่อแนวตั้งที่ไม่หมุน 
ข. ท่อแนวนอนที่หมุนได้ 
ค. ท่อแนวเอียง 45° ที่ไม่สามารถหมุนได้ 
ง. ท่อแนวราบที่หมุนได้ 

5. ข้อใดเป็นเทคนิคที่สำคัญในการเชื่อม GTAW ให้รอยเชื่อมมีคุณภาพสูง? 
ก. รักษาระยะห่างหัวเชื่อมและชิ้นงานให้เหมาะสม 
ข. เคลื่อนหัวเชื่อมเร็วที่สุดเท่าที่ทำได้ 
ค. ใช้กระแสไฟสูงสุดเสมอ 
ง. ไม่จำเป็นต้องป้องกันควันหรือแก๊สรั่ว 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. ตำแหน่งท่าเชื่อม 1G (PA) เหมาะสำหรับการเชื่อมแบบใด? 

ก. เชื่อมแนวนอนบนแผ่น 
ข. เชื่อมรอยต่อชนแนวราบบนแผ่น 
ค. เชื่อมท่อแนวตั้ง 
ง. เชื่อมรอยต่อชนแนวดิ่ง 

2. ท่าเชื่อม 5G (PH) ใช้สำหรับงานประเภทใด? 
ก. แผ่นเหล็กชนแนวราบ 
ข. เชื่อมแนวรอยต่อขวาง 
ค. ท่อเหล็กในแนวตั้งที่หมุนได้ 
ง. ท่อเหล็กในแนวนอนที่ไม่สามารถหมุนได้ 

3. เทคนิคการเชื่อม GTAW ที่ถูกต้องสำหรับเหล็กกล้าคาร์บอนคือข้อใด? 
ก. ใช้อิเล็กโทรดทังสเตนขนาดใหญ่โดยไม่สนความหนาชิ้นงาน 
ข. ปรับกระแสไฟให้เหมาะสมกับความหนาชิ้นงานและขนาดอิเล็กโทรด 
ค. ไม่ต้องใช้แก๊สอาร์กอนหากเชื่อมชิ้นบาง 
ง. เชื่อมโดยไม่ตรวจสอบตำแหน่งท่าเชื่อม 

4. ตำแหน่งท่าเชื่อม 6G (H-L045) ใช้สำหรับการเชื่อมท่อแบบใด? 
ก. ท่อแนวตั้งที่ไม่หมุน 
ข. ท่อแนวนอนที่หมุนได้ 
ค. ท่อแนวเอียง 45° ที่ไม่สามารถหมุนได้ 
ง. ท่อแนวราบที่หมุนได้ 

5. ข้อใดเป็นเทคนิคที่สำคัญในการเชื่อม GTAW ให้รอยเชื่อมมีคุณภาพสูง? 
ก. รักษาระยะห่างหัวเชื่อมและชิ้นงานให้เหมาะสม 
ข. เคลื่อนหัวเชื่อมเร็วที่สุดเท่าที่ทำได้ 
ค. ใช้กระแสไฟสูงสุดเสมอ 
ง. ไม่จำเป็นต้องป้องกันควันหรือแก๊สรั่ว 
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ใบงาน ที ่ 3 หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 7-9     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การปฏิบัติงานเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมในงานอุตสาหกรรมเชื่อมชิ้นงานที่ประกอบอยู่คงที่ ดังนั้นการกำหนด

ภายในเอกสารกำกับจำเป็นต้องมีการระบุตำแหน่งท่าเชื่อมเพื่อความเข้าใจของผู้ปฏิบัติงาน ส่วนเทคนิคในการ
เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมเป็นการแนะนำการทำงานให้ได้เป็นไปตามมาตรฐานกำหนด  

ด้านสัญลักษณ์งานเชื่อมเป็นสิ่งที่ใช้แทนความเข้าใจเพื่อเป็นสื่อกลางในการถ่ายทอดรายละเอียดในงาน
เชื่อม ระหว่างผู้ออกแบบงานเชื่อม เจ้าของงาน ผู้ตรวจสอบงาน ผู้ปฏิบัติงานเชื่อม หัวหน้างานและผู้ที่เกี่ยวข้องใน
งานเชื่อมโดยมีหลักการเขียนที่เป็นไปตามมาตรฐาน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. อธิบายถึงตำแหน่งท่าเชื่อมได้ 
3.2 แสดงเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.3 อธิบายถึงสัญลักษณ์การเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง เช่น หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง เสื้อกันไฟ 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์เชื่อมให้เหมาะสมกับชนิดโลหะและตำแหน่งท่าเชื่อม 
4.  เตรียมวัสดุ ชิ้นงาน และเครื่องมือเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย และส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
               

7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตั้งค่ากระแสและตำแหน่งท่าเชื่อม 
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4. การทำงานเชื่อม 
5. การตรวจสอบรอยเชื่อมระหว่างทำงาน 
6. การทำความสะอาดและบำรุงรักษาหลังงาน 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
กระบวนการเชื ่อม GTAW ต้องอาศัยความละเอียด ประณีต และความสะอาดในทุกขั ้นตอน 

เพ่ือให้แนวเชื่อมมีคุณภาพ ปลอดจากข้อบกพร่อง และสอดคล้องกับมาตรฐานอาชีพช่างเชื่อมโลหะ 
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1    
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ใบกิจกรรม ที ่ 3 หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 7-9     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การปฏิบัติงานเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมในงานอุตสาหกรรมเชื่อมชิ้นงานที่ประกอบอยู่คงที่ ดังนั้นการกำหนด

ภายในเอกสารกำกับจำเป็นต้องมีการระบุตำแหน่งท่าเชื่อมเพื่อความเข้าใจของผู้ปฏิบัติงาน ส่วนเทคนิคในการ
เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมเป็นการแนะนำการทำงานให้ได้เป็นไปตามมาตรฐานกำหนด  

ด้านสัญลักษณ์งานเชื่อมเป็นสิ่งที่ใช้แทนความเข้าใจเพื่อเป็นสื่อกลางในการถ่ายทอดรายละเอียดในงาน
เชื่อม ระหว่างผู้ออกแบบงานเชื่อม เจ้าของงาน ผู้ตรวจสอบงาน ผู้ปฏิบัติงานเชื่อม หัวหน้างานและผู้ที่เกี่ยวข้องใน
งานเชื่อมโดยมีหลักการเขียนที่เป็นไปตามมาตรฐาน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. อธิบายถึงตำแหน่งท่าเชื่อมได้ 
3.2 แสดงเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.3 อธิบายถึงสัญลักษณ์การเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง เช่น หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง เสื้อกันไฟ 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์เชื่อมให้เหมาะสมกับชนิดโลหะและตำแหน่งท่าเชื่อม 
4.  เตรียมวัสดุ ชิ้นงาน และเครื่องมือเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย และส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตั้งค่ากระแสและตำแหน่งท่าเชื่อม 
4. การทำงานเชื่อม 
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5. การตรวจสอบรอยเชื่อมระหว่างทำงาน 
6. การทำความสะอาดและบำรุงรักษาหลังงาน 
7. การทำความสะอาดและบำรุงรักษาหลังงาน 

7.  สรุปและวิจารณ์ผล 
1  รกัษาความปลอดภัยเป็นอันดับแรก 
2.  การเตรียมชิ้นงานและหัวเชื่อมให้ถูกต้องช่วยลดข้อบกพร่องและเพ่ิมคุณภาพรอยเชื่อม 
3.  การตรวจสอบและบำรุงรักษาอุปกรณ์หลังใช้งานช่วยยืดอายุการใช้งาน 

8.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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ใบมอบหมายงาน ที่  3 หน่วยที่  3 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 7-9     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/ตำแหน่งท่าเชื่อมและเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
การปฏิบัติงานเชื่อมทังสเตนแก๊สคลุมในงานอุตสาหกรรมเชื่อมชิ้นงานที่ประกอบอยู่คงที่ ดังนั้นการกำหนด

ภายในเอกสารกำกับจำเป็นต้องมีการระบุตำแหน่งท่าเชื่อมเพื่อความเข้าใจของผู้ปฏิบัติงาน ส่วนเทคนิคในการ
เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมเป็นการแนะนำการทำงานให้ได้เป็นไปตามมาตรฐานกำหนด  

ด้านสัญลักษณ์งานเชื่อมเป็นสิ่งที่ใช้แทนความเข้าใจเพื่อเป็นสื่อกลางในการถ่ายทอดรายละเอียดในงาน
เชื่อม ระหว่างผู้ออกแบบงานเชื่อม เจ้าของงาน ผู้ตรวจสอบงาน ผู้ปฏิบัติงานเชื่อม หัวหน้างานและผู้ที่เกี่ยวข้องใน
งานเชื่อมโดยมีหลักการเขียนที่เป็นไปตามมาตรฐาน 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

3.1. อธิบายถึงตำแหน่งท่าเชื่อมได้ 
3.2 แสดงเทคนิคการเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุมได้ 
3.3 อธิบายถึงสัญลักษณ์การเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   
1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้อง เช่น หน้ากากเชื่อม ถุงมือหนัง เสื้อกันไฟ 
3.  เลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์เชื่อมให้เหมาะสมกับชนิดโลหะและตำแหน่งท่าเชื่อม 
4.  เตรียมวัสดุ ชิ้นงาน และเครื่องมือเชื่อมได้ถูกวิธี 
5.  ปฏิบัติงานเชื่อมด้วยความปลอดภัย และส่งงานตามเวลาที่กำหนด 

5. รายละเอียดของงาน 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตั้งค่ากระแสและตำแหน่งท่าเชื่อม 
4. การทำงานเชื่อม 
5. การตรวจสอบรอยเชื่อมระหว่างทำงาน 
6. การทำความสะอาดและบำรุงรักษาหลังงาน 

6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ปฏิบัติงานตามใบงาน ซึ่งจะต้องปฏิบัติ 
2. วัสดุและอุปกรณ์ในงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
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8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 

9.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
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1              
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5              

6              

7              

8              

9              

10              

11              

12              

13              

14              

15              

16              

17              

18              

19              

20              
หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  4 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 10-12     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้และความเข้าใจเกี่ยวกับการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) รวมถึงอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมโลหะด้วยไฟฟ้า สามารถระบุและประเมินจุดบกพร่องของ
รอยเชื่อมได้ โดยตระหนักถึงความสำคัญของการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ให้เหมาะสมกับงาน และปฏิบัติงานได้
อย่างปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
(GTAW) 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพ 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) โดยใช้วิธีการพินิจ (Visual 
Inspection) และเครื่องมือวัดคุณภาพ 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และบันทึกผลการตรวจสอบตามมาตรฐาน 

5.  สาระการเรียนรู้ 
1.  ความสำคัญของการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อม GTAW เพ่ือให้มั่นใจในคุณภาพและความ
ปลอดภัย 
2.  วิธีการใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ในการตรวจสอบรอยเชื่อม เช่น ไม้บรรทัดวัดรอย, เกจวัดความสูง
รอยเชื่อม, เครื่องวัดรังสี/การแทรกซึมของแสง 
3.  เทคนิคการวิเคราะห์รอยเชื่อม เช่น การตรวจสอบรอยร้าว รอยพรุน ความสม่ำเสมอของบีบี และ
การป้องกันข้อบกพร่องซ้ำ 
4.  การเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ที่เหมาะสมกับชนิดโลหะและตำแหน่งท่าเชื่อม 
5.  การบันทึกและรายงานผลการตรวจสอบตามมาตรฐานอาชีพและความปลอดภัย 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 

2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 

1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 

8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 4 หน่วยที่  4 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1  สอนครั้งที ่ 10-12     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้และความเข้าใจเกี่ยวกับการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) รวมถึงอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมโลหะด้วยไฟฟ้า สามารถระบุและประเมินจุดบกพร่องของ
รอยเชื่อมได้ โดยตระหนักถึงความสำคัญของการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ให้เหมาะสมกับงาน และปฏิบัติงานได้
อย่างปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
(GTAW) 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพ 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) โดยใช้วิธีการพินิจ (Visual 
Inspection) และเครื่องมือวัดคุณภาพ 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และบันทึกผลการตรวจสอบตามมาตรฐาน 
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5.  เนื้อหาสาระ   
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. การตรวจสอบรอยเชื่อม GTAW ด้วยวิธีการพินิจ (Visual Inspection) สามารถตรวจพบอะไรได้มากท่ีสุด 

ก. ความหนาแน่นของโลหะเชื่อมภายในรอย 
ข. รอยร้าว รอยพรุน และความไม่สม่ำเสมอของแนวเชื่อม 
ค. การซึมของแก๊สอาร์กอน 
ง. กระแสไฟฟ้ารั่ว 

2. อุปกรณ์ใดจำเป็นต้องสวมใส่ขณะตรวจสอบรอยเชื่อมเพ่ือความปลอดภัย 
ก. แว่นตาป้องกันรังสีอัลตราไวโอเลต 
ข. ถุงมือและรองเท้าป้องกันไฟฟ้า 
ค. เสื้อผ้าป้องกันความร้อนและเปลวไฟ 
ง. ถูกทุกข้อ 

3. วิธีการตรวจสอบรอยเชื่อมที่ใช้เครื่องมือวัดมิติและรูปร่างแนวเชื่อม เช่น เกจวัดความสูงรอยเชื่อม หรือไม้
บรรทัด คือ 

ก. Radiographic Testing (RT) 
ข. Ultrasonic Testing (UT) 
ค. Dimensional/Geometric Measurement 
ง. Visual Inspection (VI) 

4. ข้อใดเป็นอันตรายจากงานเชื่อมที่ผู้ตรวจสอบรอยเชื่อมต้องระวัง 
ก. รังสีอาร์กจากการเชื่อม 
ข. ความร้อนและฟูมเชื่อม 
ค. กระแสไฟฟ้ารั่วจากอุปกรณ์ 
ง. ถูกทุกข้อ 

5. การบันทึกผลการตรวจสอบรอยเชื่อมควรประกอบด้วยข้อมูลใด 
ก. ประเภทโลหะและตำแหน่งท่าเชื่อม 
ข. ขนาดและลักษณะของข้อบกพร่องที่พบ 
ค. วันที่และชื่อผู้ตรวจสอบ 
ง. ถูกทุกข้อ 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
 
 
 
 
 
 
 



83 
 

 
 

8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. การตรวจสอบรอยเชื่อม GTAW ด้วยวิธีการพินิจ (Visual Inspection) สามารถตรวจพบอะไรได้มากท่ีสุด 

ก. ความหนาแน่นของโลหะเชื่อมภายในรอย 
ข. รอยร้าว รอยพรุน และความไม่สม่ำเสมอของแนวเชื่อม 
ค. การซึมของแก๊สอาร์กอน 
ง. กระแสไฟฟ้ารั่ว 

2. อุปกรณ์ใดจำเป็นต้องสวมใส่ขณะตรวจสอบรอยเชื่อมเพ่ือความปลอดภัย 
ก. แว่นตาป้องกันรังสีอัลตราไวโอเลต 
ข. ถุงมือและรองเท้าป้องกันไฟฟ้า 
ค. เสื้อผ้าป้องกันความร้อนและเปลวไฟ 
ง. ถูกทุกข้อ 

3. วิธีการตรวจสอบรอยเชื่อมที่ใช้เครื่องมือวัดมิติและรูปร่างแนวเชื่อม เช่น เกจวัดความสูงรอยเชื่อม หรือไม้
บรรทัด คือ 

ก. Radiographic Testing (RT) 
ข. Ultrasonic Testing (UT) 
ค. Dimensional/Geometric Measurement 
ง. Visual Inspection (VI) 

4. ข้อใดเป็นอันตรายจากงานเชื่อมที่ผู้ตรวจสอบรอยเชื่อมต้องระวัง 
ก. รังสีอาร์กจากการเชื่อม 
ข. ความร้อนและฟูมเชื่อม 
ค. กระแสไฟฟ้ารั่วจากอุปกรณ์ 
ง. ถูกทุกข้อ 

5. การบันทึกผลการตรวจสอบรอยเชื่อมควรประกอบด้วยข้อมูลใด 
ก. ประเภทโลหะและตำแหน่งท่าเชื่อม 
ข. ขนาดและลักษณะของข้อบกพร่องที่พบ 
ค. วันที่และชื่อผู้ตรวจสอบ 
ง. ถูกทุกข้อ 
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ใบงาน ที ่ 4 หน่วยที่  4 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 10-12     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้และความเข้าใจเกี่ยวกับการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) รวมถึงอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมโลหะด้วยไฟฟ้า สามารถระบุและประเมินจุดบกพร่องของ
รอยเชื่อมได้ โดยตระหนักถึงความสำคัญของการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ให้เหมาะสมกับงาน และปฏิบัติงานได้
อย่างปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
(GTAW) 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพ 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) โดยใช้วิธีการพินิจ (Visual 
Inspection) และเครื่องมือวัดคุณภาพ 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และบันทึกผลการตรวจสอบตามมาตรฐาน 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
               

7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยสายตา 
4. การวิเคราะห์และประเมินผลคุณภาพรอยเชื่อม 
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8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
การตรวจสอบรอยเชื่อม GTAW ต้องดำเนินการโดยคำนึงถึง ความปลอดภัย ความละเอียด และความถูก

ต้องของข้อมูล เพ่ือรักษามาตรฐานคุณภาพของงานเชื่อม 
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1    
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ใบกิจกรรม ที ่ 4 หน่วยที่  4 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 10-12     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้และความเข้าใจเกี่ยวกับการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) รวมถึงอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมโลหะด้วยไฟฟ้า สามารถระบุและประเมินจุดบกพร่องของ
รอยเชื่อมได้ โดยตระหนักถึงความสำคัญของการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ให้เหมาะสมกับงาน และปฏิบัติงานได้
อย่างปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
(GTAW) 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพ 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) โดยใช้วิธีการพินิจ (Visual 
Inspection) และเครื่องมือวัดคุณภาพ 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และบันทึกผลการตรวจสอบตามมาตรฐาน 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยสายตา 
4. การวิเคราะห์และประเมินผลคุณภาพรอยเชื่อม 
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7.  สรุปและวิจารณ์ผล 
การตรวจสอบรอยเชื่อม GTAW ต้องดำเนินการโดยคำนึงถึง ความปลอดภัย ความละเอียด และความถูก

ต้องของข้อมูล เพ่ือรักษามาตรฐานคุณภาพของงานเชื่อม 
8.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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ใบมอบหมายงาน ที่  4 หน่วยที่  4 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 10-12     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์ก
ทังสเตนแก๊สคลุม 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้และความเข้าใจเกี่ยวกับการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) รวมถึงอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อมโลหะด้วยไฟฟ้า สามารถระบุและประเมินจุดบกพร่องของ
รอยเชื่อมได้ โดยตระหนักถึงความสำคัญของการเลือกใช้วัสดุและอุปกรณ์ให้เหมาะสมกับงาน และปฏิบัติงานได้
อย่างปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 
(GTAW) 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพ 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) โดยใช้วิธีการพินิจ (Visual 
Inspection) และเครื่องมือวัดคุณภาพ 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และบันทึกผลการตรวจสอบตามมาตรฐาน 

5. รายละเอียดของงาน 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตรวจสอบรอยเชื่อมด้วยสายตา 
4. การวิเคราะห์และประเมินผลคุณภาพรอยเชื่อม 

6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ปฏิบัติงานตามใบงาน ซึ่งจะต้องปฏิบัติ 
2. การตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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9.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
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20              
หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 13-15     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งาน
เชื่อมต่อตัวที) 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อตัวที) 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที (T-Joint) สามารถระบุและประเมินข้อบกพร่องของรอยเชื่อม เช่น การแทรกซึม
ไม่เต็ม, รอยพรุน, รอยร้าว และการเชื่อมไม่ต่อเนื่อง ได้อย่างถูกต้อง 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพของงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊ส
คลุม (GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพของงานเชื่อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวทีได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบงานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสมกับลักษณะของ
งาน 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวที โดยใช้วิธีพินิจ (Visual Inspection) และ
เครื่องมือวัดขนาดรอยเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และสามารถบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตามมาตรฐาน
อาชีพ 

5.  สาระการเรียนรู้ 
1.  ความสำคัญของการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวที เพื่อควบคุมคุณภาพ
งานเชื่อมและความปลอดภัยของโครงสร้าง 
2.  การใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ตรวจสอบ เช่น เกจวัดรอยเชื่อม (Fillet Weld Gauge), ไม้บรรทัด
เหล็ก, แว่นขยาย, และไฟส่องตรวจสอบ 
3.  เทคนิคการวิเคราะห์ข้อบกพร่องของรอยเชื่อมต่อตัวที เช่น 

• การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Fusion) 
• การซึมทะลุเกิน (Excess Penetration) 
• รอยพรุน (Porosity) 
• รอยร้าว (Crack) 
• ความสูงของแนวเชื่อมไม่สม่ำเสมอ 

4.  การเลือกใช้ลวดเชื่อม ทังสเตน และกระแสไฟที่เหมาะสมกับรอยต่อแบบตัวที 
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 

2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 

1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 

8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 5 หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  20103-2006   ชื่อวิชา  เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 13-15     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อ
ตัวที) 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อตัวที) 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที (T-Joint) สามารถระบุและประเมินข้อบกพร่องของรอยเชื่อม เช่น การแทรกซึม
ไม่เต็ม, รอยพรุน, รอยร้าว และการเชื่อมไม่ต่อเนื่อง ได้อย่างถูกต้อง 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพของงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊ส
คลุม (GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพของงานเชื่อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวทีได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบงานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสมกับลักษณะของ
งาน 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวที โดยใช้วิธีพินิจ (Visual Inspection) และ
เครื่องมือวัดขนาดรอยเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และสามารถบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตามมาตรฐาน
อาชีพ 
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5.  เนื้อหาสาระ   
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. รอยต่อแบบตัวที (T-Joint) ในงานเชื่อม GTAW หมายถึงอะไร? 

ก. การเชื่อมระหว่างโลหะสองชิ้นที่วางขนานกัน 
ข. การเชื่อมระหว่างโลหะสองชิ้นที่ตั้งฉากกันเป็นรูปตัวที 
ค. การเชื่อมโลหะซ้อนทับกัน 
ง. การเชื่อมขอบโลหะสองชิ้นเข้าด้วยกัน 

2. ในการเชื่อมต่อตัวทีด้วยวิธี GTAW ควรปรับกระแสไฟฟ้าอย่างไรเพื่อให้แนวเชื่อมแทรกซึมได้ดีและไม่ทะลุ? 
ก. ใช้กระแสไฟสูงสุดเท่าที่เครื่องเชื่อมรองรับ 
ข. ใช้กระแสไฟต่ำและเคลื่อนหัวเชื่อมเร็วมาก 
ค. ปรับกระแสไฟให้เหมาะสมกับความหนาของชิ้นงานและมุมเชื่อม 
ง. ใช้กระแสไฟต่ำตลอดเวลา 

3. เครื่องมือใดใช้ในการตรวจสอบขนาดของแนวเชื่อมในรอยต่อแบบตัวทีได้อย่างถูกต้อง? 
ก. ฟิลเล็ทเกจ (Fillet Weld Gauge) 
ข. ไม้บรรทัดเหล็ก 
ค. แว่นขยาย 
ง. ค้อนตรวจสอบ 

4. ข้อใดเป็นข้อบกพร่องที่พบบ่อยในการเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวที? 
ก. การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Fusion) 
ข. รอยพรุน (Porosity) 
ค. แนวเชื่อมไม่สม่ำเสมอ 
ง. ถูกทุกข้อ 

5. ในการเชื่อม GTAW แบบตัวที ควรจับมุมหัวเชื่อมและลวดเติมอย่างไรจึงได้แนวเชื่อมสวยและแทรกซึมดี? 
ก. จับหัวเชื่อมตั้งฉากกับแนวรอยต่อ 90° 
ข. เอียงหัวเชื่อมประมาณ 10–15° จากแนวตั้ง และป้อนลวดเติมมุม 15–20° 
ค. เอียงหัวเชื่อมมากกว่า 45° เพ่ือให้หลอมเร็วขึ้น 
ง. จับหัวเชื่อมขนานกับชิ้นงาน 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. รอยต่อแบบตัวที (T-Joint) ในงานเชื่อม GTAW หมายถึงอะไร? 

ก. การเชื่อมระหว่างโลหะสองชิ้นที่วางขนานกัน 
ข. การเชื่อมระหว่างโลหะสองชิ้นที่ตั้งฉากกันเป็นรูปตัวที 
ค. การเชื่อมโลหะซ้อนทับกัน 
ง. การเชื่อมขอบโลหะสองชิ้นเข้าด้วยกัน 

2. ในการเชื่อมต่อตัวทีด้วยวิธี GTAW ควรปรับกระแสไฟฟ้าอย่างไรเพื่อให้แนวเชื่อมแทรกซึมได้ดีและไม่ทะลุ? 
ก. ใช้กระแสไฟสูงสุดเท่าที่เครื่องเชื่อมรองรับ 
ข. ใช้กระแสไฟต่ำและเคลื่อนหัวเชื่อมเร็วมาก 
ค. ปรับกระแสไฟให้เหมาะสมกับความหนาของชิ้นงานและมุมเชื่อม 
ง. ใช้กระแสไฟต่ำตลอดเวลา 

3. เครื่องมือใดใช้ในการตรวจสอบขนาดของแนวเชื่อมในรอยต่อแบบตัวทีได้อย่างถูกต้อง? 
ก. ฟิลเล็ทเกจ (Fillet Weld Gauge) 
ข. ไม้บรรทัดเหล็ก 
ค. แว่นขยาย 
ง. ค้อนตรวจสอบ 

4. ข้อใดเป็นข้อบกพร่องที่พบบ่อยในการเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวที? 
ก. การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Fusion) 
ข. รอยพรุน (Porosity) 
ค. แนวเชื่อมไม่สม่ำเสมอ 
ง. ถูกทุกข้อ 

5. ในการเชื่อม GTAW แบบตัวที ควรจับมุมหัวเชื่อมและลวดเติมอย่างไรจึงได้แนวเชื่อมสวยและแทรกซึมดี? 
ก. จับหัวเชื่อมตั้งฉากกับแนวรอยต่อ 90° 
ข. เอียงหัวเชื่อมประมาณ 10–15° จากแนวตั้ง และป้อนลวดเติมมุม 15–20° 
ค. เอียงหัวเชื่อมมากกว่า 45° เพ่ือให้หลอมเร็วขึ้น 
ง. จับหัวเชื่อมขนานกับชิ้นงาน 
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ใบงาน ที ่ 5 หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 13-15     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งาน
เชื่อมต่อตัวที) 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อตัวที) 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที (T-Joint) สามารถระบุและประเมินข้อบกพร่องของรอยเชื่อม เช่น การแทรกซึม
ไม่เต็ม, รอยพรุน, รอยร้าว และการเชื่อมไม่ต่อเนื่อง ได้อย่างถูกต้อง 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพของงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊ส
คลุม (GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพของงานเชื่อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวทีได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบงานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสมกับลักษณะของ
งาน 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวที โดยใช้วิธีพินิจ (Visual Inspection) และ
เครื่องมือวัดขนาดรอยเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และสามารถบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตามมาตรฐาน
อาชีพ 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
               

7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตั้งค่ากระแสไฟและเตรียมเครื่องเชื่อม 
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4. การปฏิบัติงานเชื่อม 
5. การตรวจสอบและทำความสะอาดหลังเชื่อม 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ผู้เรียนสามารถเชื่อมรอยต่อแบบตัวทีด้วยวิธี GTAW ได้ตามหลักวิชาชีพ มีความเข้าใจในเทคนิคการ

เชื่อม การควบคุมแนวเชื่อม และสามารถตรวจสอบคุณภาพได้อย่างถูกต้อง ทั้งยังตระหนักถึงความสำคัญของ
ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1    
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ใบกิจกรรม ที ่ 5 หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 13-15     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งาน
เชื่อมต่อตัวที) 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อตัวที) 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที (T-Joint) สามารถระบุและประเมินข้อบกพร่องของรอยเชื่อม เช่น การแทรกซึม
ไม่เต็ม, รอยพรุน, รอยร้าว และการเชื่อมไม่ต่อเนื่อง ได้อย่างถูกต้อง 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพของงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊ส
คลุม (GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพของงานเชื่อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวทีได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบงานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสมกับลักษณะของ
งาน 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวที โดยใช้วิธีพินิจ (Visual Inspection) และ
เครื่องมือวัดขนาดรอยเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และสามารถบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตาม

มาตรฐานอาชีพ 
5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 

1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตั้งค่ากระแสไฟและเตรียมเครื่องเชื่อม 
4. การปฏิบัติงานเชื่อม 
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5. การตรวจสอบและทำความสะอาดหลังเชื่อม 
7.  สรุปและวิจารณ์ผล 

ผู้เรียนสามารถเชื่อมรอยต่อแบบตัวทีด้วยวิธี GTAW ได้ตามหลักวิชาชีพ มีความเข้าใจในเทคนิคการ
เชื่อม การควบคุมแนวเชื่อม และสามารถตรวจสอบคุณภาพได้อย่างถูกต้อง ทั้งยังตระหนักถึงความสำคัญของ
ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
8.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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ใบมอบหมายงาน ที่  5 หน่วยที่  5 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 13-15     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งาน
เชื่อมต่อตัวที) 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อตัวที) 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที (T-Joint) สามารถระบุและประเมินข้อบกพร่องของรอยเชื่อม เช่น การแทรกซึม
ไม่เต็ม, รอยพรุน, รอยร้าว และการเชื่อมไม่ต่อเนื่อง ได้อย่างถูกต้อง 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพของงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊ส
คลุม (GTAW) ในรอยต่อแบบตัวที 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพของงานเชื่อม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวทีได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบงานเชื่อม 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบรอยเชื่อมได้เหมาะสมกับลักษณะของ
งาน 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อแบบตัวที โดยใช้วิธีพินิจ (Visual Inspection) และ
เครื่องมือวัดขนาดรอยเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 
5.  ปฏิบัติงานตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย และสามารถบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตามมาตรฐาน
อาชีพ 

5. รายละเอียดของงาน 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตั้งค่ากระแสไฟและเตรียมเครื่องเชื่อม 
4. การปฏิบัติงานเชื่อม 
5. การตรวจสอบและทำความสะอาดหลังเชื่อม 

6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ปฏิบัติงานตามใบงาน ซึ่งจะต้องปฏิบัติ 
2. งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อตัวที) 

8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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9.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
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หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
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แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที่  6 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 16-18     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งาน
เชื่อมต่อชนบากหน้างาน) 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อชนบากหน้างาน) 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) ในรอยต่อชนแบบบากขอบ (Butt Joint with Bevel)  สามารถระบุและประเมินข้อบกพร่องของแนว
เชื่อม เช่น การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Penetration), การแทรกไม่หลอมรวม (Lack of Fusion), รอยพรุน 
(Porosity), รอยร้าว (Crack) และการบิดงอของแนวเชื่อม (Distortion) ได้อย่างถูกต้อง 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพของงานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม (GTAW) ในรอยต่อชนแบบบากขอบ 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพของงานเชื่อมใน
ภาคอุตสาหกรรม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ในรอยต่อชนบากหน้างานได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและเชื่อมงาน 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบและวิเคราะห์แนวเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อชนบากหน้างาน โดยใช้วิธีพินิจ (Visual Inspection) 
และเครื่องมือวัดรอยเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 
5. ปฏิบัติงานเชื่อมและตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย พร้อมบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตามมาตรฐาน
อาชีพ 

5.  สาระการเรียนรู้ 
1.  ความสำคัญของการตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อชนบากหน้างาน เพ่ือควบคุม
คุณภาพและความแข็งแรงของโครงสร้าง 
2.  การใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ตรวจสอบรอยเชื่อม 
3.  เทคนิคการตรวจสอบและวิเคราะห์ข้อบกพร่องของรอยต่อชน 
4.  การเลือกใช้ลวดเชื่อม ทังสเตน และกระแสไฟที่เหมาะสมกับความหนาและชนิดของโลหะในรอยต่อ
ชน 
5.  ขั้นตอนการบันทึกผลและรายงานการตรวจสอบตามมาตรฐานงานเชื่อมอุตสาหกรรม  
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6.  กิจกรรมการเรียนรู้   
6.1 ขั้นนําเข้าสู่บทเรียน 

1. ครูผู้สอนแนะนำจุดมุ่งหมายที่ผู้เรียนจะได้จากหลักสูตร โดยกำหนดให้ผู้เรียนทุกคนต้องมีความรู้  
ความสามารถ มีทักษะและสามารถแก้ไขปัญหา 

2.  ครูผู้สอนทบทวนความรู้เดิมของผู้เรียน เพ่ือแลกเปลี่ยนเรียนรู้ร่วมกัน 
3.  ครูผู้สอนชี้ให้เห็นประโยชน์ของอาชีพได้อย่างถูกต้อง 

6.2  ขั้นให้เนื้อหาและการสอน 
1. ครูผู้สอนใช้เนื้อหาด้วยการอธิบาย บรรยาย ซักถามเนื้อหาที่เกี่ยวข้องกับบทเรียน และให้ 

ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเพ่ิมเติมจากสื่อต่าง ๆ เพ่ือให้เกิดความเข้าใจยิ่งขึ้น 
 6.3  ขั้นสรุปและการประยุกต์ 

1. ครูผู้สอนและนักศึกษาร่วมกันอภิปรายสรุปเนื้อหา  
2. ให้ผู้เรียนจัดทำใบงาน/แบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  

    3. ครูผู้สอนตรวจประเมินผลจากแบบฝึกหัด และแบบทดสอบหลังเรียน  
7.  ส่ือการเรียนการสอน 

7.1 หนังสือเรียนวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
7.2 สื่อทางอินเทอร์เน็ต 

8.  กิจกรรมเสนอแนะ / งานที่มอบหมาย  
ผู้เรียนจัดทำใบงาน แบบฝึกหัด และแบบทดสอบตามที่กำหนดไว้  

 8.1  ใบงาน/แบบฝึกหัด  
 8.2 แบบทดสอบหลังเรียน  
9. การวัดและประเมินผล 
 9.1 เครื่องมือประเมิน 
  การสังเกตพฤติกรรมการทำงานและคะแนนจากใบงาน แบบฝึกหัด แบบทดสอบ 
 9.2 เกณฑ์การประเมิน 
  ผลรวมของคะแนนจากเครื่องมือประเมินทุกประเภทไม่ต่ำกว่าร้อยละ 60  ถือว่าผ่านเกณฑ์ประเมินผล 
10. บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
 10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียน 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ....................................................................................................... 
............................................................................................................................. ....................................................... 
 10.2 ปัญหาที่พบ 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
............................................................................................................................. ...................................................... 
 10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
............................................................................................................................. .......................................................
............................................................................ ........................................................................................................
...................................................................................................... ............................................................................. 
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ใบความรู้ ที ่ 6 หน่วยที่  6 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 16-18     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อ
ชนบากหน้างาน) 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อชนบากหน้างาน) 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) ในรอยต่อชนแบบบากขอบ (Butt Joint with Bevel)  สามารถระบุและประเมินข้อบกพร่องของแนว
เชื่อม เช่น การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Penetration), การแทรกไม่หลอมรวม (Lack of Fusion), รอยพรุน 
(Porosity), รอยร้าว (Crack) และการบิดงอของแนวเชื่อม (Distortion) ได้อย่างถูกต้อง 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพของงานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม (GTAW) ในรอยต่อชนแบบบากขอบ 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพของงานเชื่อมใน
ภาคอุตสาหกรรม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ในรอยต่อชนบากหน้างานได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและเชื่อมงาน 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบและวิเคราะห์แนวเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อชนบากหน้างาน โดยใช้วิธีพินิจ (Visual Inspection) 
และเครื่องมือวัดรอยเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 
5. ปฏิบัติงานเชื่อมและตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย พร้อมบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตามมาตรฐาน
อาชีพ 
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5.  เนื้อหาสาระ   
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6.  แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. จุดประสงค์หลักของการบากขอบรอยต่อชน (Bevel) ก่อนเชื่อมคือข้อใด 

ก. เพื่อให้แนวเชื่อมมีความสวยงาม 
ข. เพ่ือเพ่ิมพ้ืนที่หน้าตัดของแนวเชื่อมและให้แนวเชื่อมแทรกซึมได้เต็ม 
ค. เพ่ือให้ชิ้นงานเชื่อมติดกันได้เร็วขึ้น 
ง. เพ่ือป้องกันการเกิดสะเก็ดไฟจากแนวเชื่อม 

2. ข้อใดต่อไปนี้ ไม่ใช่ ข้อบกพร่องของงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) 
ก. รอยพรุน (Porosity) 
ข. การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Penetration) 
ค. การเกิดสะเก็ดเชื่อมมาก (Excessive Spatter) 
ง. รอยร้าว (Crack) 

3. เมื่อเกิด “การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Penetration)” สาเหตุที่พบบ่อยที่สุดคือข้อใด 
ก. ใช้กระแสไฟฟ้าสูงเกินไป 
ข. ใช้กระแสไฟฟ้าต่ำเกินไป หรือความเร็วในการเชื่อมเร็วเกินไป 
ค. ป้อนลวดเชื่อมมากเกินไป 
ง. มุมหัวเชื่อมไม่เหมาะสม 

4. เครื่องมือใดเหมาะสมที่สุดในการตรวจสอบขนาดรอยเชื่อมต่อชน (Butt Joint) 
ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 
ข. ฟิลเล็ทเกจ (Fillet Gauge) 
ค. ไม้บรรทัดเหล็ก 
ง. เกจวัดรอยเชื่อม (Weld Gauge) 

5. ข้อควรปฏิบัติใดต่อไปนี้ ถูกต้อง สำหรับการเชื่อมต่อชนบากหน้างานด้วย GTAW 
ก. ไม่จำเป็นต้องทำความสะอาดขอบรอยต่อก่อนเชื่อม 
ข. สามารถเชื่อมได้โดยไม่ต้องใช้แก๊สปกคลุม 
ค. ควรบากขอบและจัดระยะห่าง (Root Gap) ให้เหมาะสมก่อนเชื่อม 
ง. ปรับกระแสไฟฟ้าสูงเพื่อให้เชื่อมได้เร็วขึ้น 

 
7.  เอกสารอ้างอิง (ขึ้นหน้าใหม่) 
 วิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
คำชี้แจง : เลือกคำตอบที่ถูกต้องที่สุดเพียงข้อเดียว 
1. จุดประสงค์หลักของการบากขอบรอยต่อชน (Bevel) ก่อนเชื่อมคือข้อใด 

ก. เพื่อให้แนวเชื่อมมีความสวยงาม 
ข. เพ่ือเพ่ิมพ้ืนที่หน้าตัดของแนวเชื่อมและให้แนวเชื่อมแทรกซึมได้เต็ม 
ค. เพ่ือให้ชิ้นงานเชื่อมติดกันได้เร็วขึ้น 
ง. เพ่ือป้องกันการเกิดสะเก็ดไฟจากแนวเชื่อม 

2. ข้อใดต่อไปนี้ ไม่ใช่ ข้อบกพร่องของงานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (GTAW) 
ก. รอยพรุน (Porosity) 
ข. การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Penetration) 
ค. การเกิดสะเก็ดเชื่อมมาก (Excessive Spatter) 
ง. รอยร้าว (Crack) 

3. เมื่อเกิด “การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Penetration)” สาเหตุที่พบบ่อยที่สุดคือข้อใด 
ก. ใช้กระแสไฟฟ้าสูงเกินไป 
ข. ใช้กระแสไฟฟ้าต่ำเกินไป หรือความเร็วในการเชื่อมเร็วเกินไป 
ค. ป้อนลวดเชื่อมมากเกินไป 
ง. มุมหัวเชื่อมไม่เหมาะสม 

4. เครื่องมือใดเหมาะสมที่สุดในการตรวจสอบขนาดรอยเชื่อมต่อชน (Butt Joint) 
ก. เวอร์เนียร์คาลิเปอร์ 
ข. ฟิลเล็ทเกจ (Fillet Gauge) 
ค. ไม้บรรทัดเหล็ก 
ง. เกจวัดรอยเชื่อม (Weld Gauge) 

5. ข้อควรปฏิบัติใดต่อไปนี้ ถูกต้อง สำหรับการเชื่อมต่อชนบากหน้างานด้วย GTAW 
ก. ไม่จำเป็นต้องทำความสะอาดขอบรอยต่อก่อนเชื่อม 
ข. สามารถเชื่อมได้โดยไม่ต้องใช้แก๊สปกคลุม 
ค. ควรบากขอบและจัดระยะห่าง (Root Gap) ให้เหมาะสมก่อนเชื่อม 
ง. ปรับกระแสไฟฟ้าสูงเพื่อให้เชื่อมได้เร็วขึ้น 
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ใบงาน ที ่ 6 หน่วยที่  6 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 16-18     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งาน
เชื่อมต่อชนบากหน้างาน) 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อชนบากหน้างาน) 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) ในรอยต่อชนแบบบากขอบ (Butt Joint with Bevel)  สามารถระบุและประเมินข้อบกพร่องของแนว
เชื่อม เช่น การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Penetration), การแทรกไม่หลอมรวม (Lack of Fusion), รอยพรุน 
(Porosity), รอยร้าว (Crack) และการบิดงอของแนวเชื่อม (Distortion) ได้อย่างถูกต้อง 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพของงานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม (GTAW) ในรอยต่อชนแบบบากขอบ 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพของงานเชื่อมใน
ภาคอุตสาหกรรม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ในรอยต่อชนบากหน้างานได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและเชื่อมงาน 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบและวิเคราะห์แนวเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อชนบากหน้างาน โดยใช้วิธีพินิจ (Visual Inspection) 
และเครื่องมือวัดรอยเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 
5. ปฏิบัติงานเชื่อมและตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย พร้อมบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตามมาตรฐาน
อาชีพ 

5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 
1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  คำแนะนำ/ข้อควรระวัง  
               

7.  ขั้นตอนการปฏิบัติงาน 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
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3. การตั้งค่ากระแสไฟและเตรียมเครื่องเชื่อม 
4. การปฏิบัติงานเชื่อม 
5. การตรวจสอบและทำความสะอาดหลังเชื่อม 

8.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ผู้เรียนสามารถเชื่อมรอยต่อแบบตัวทีด้วยวิธี GTAW ได้ตามหลักวิชาชีพ มีความเข้าใจในเทคนิคการ

เชื่อม การควบคุมแนวเชื่อม และสามารถตรวจสอบคุณภาพได้อย่างถูกต้อง ทั้งยังตระหนักถึงความสำคัญของ
ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
9.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

10.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1    
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ใบกิจกรรม ที ่ 6 หน่วยที่  6 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 16-18     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งาน
เชื่อมต่อชนบากหน้างาน) 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อชนบากหน้างาน) 
 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) ในรอยต่อชนแบบบากขอบ (Butt Joint with Bevel)  สามารถระบุและประเมินข้อบกพร่องของแนว
เชื่อม เช่น การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Penetration), การแทรกไม่หลอมรวม (Lack of Fusion), รอยพรุน 
(Porosity), รอยร้าว (Crack) และการบิดงอของแนวเชื่อม (Distortion) ได้อย่างถูกต้อง 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพของงานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม (GTAW) ในรอยต่อชนแบบบากขอบ 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพของงานเชื่อมใน
ภาคอุตสาหกรรม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ในรอยต่อชนบากหน้างานได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและเชื่อมงาน 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบและวิเคราะห์แนวเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อชนบากหน้างาน โดยใช้วิธีพินิจ (Visual Inspection) 
และเครื่องมือวัดรอยเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 
5. ปฏิบัติงานเชื่อมและตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย พร้อมบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตาม

มาตรฐานอาชีพ 
5.  เครื่องมือ วัสดุ และอุปกรณ์ 

1. เครื่องมือหลักในการเชื่อม 
2. อุปกรณ์ส่วนหัวเชื่อม 
3. วัสดุในงานเชื่อม 
4. เครื่องมือจับยึดและจัดแนวชิ้นงาน 
5. เครื่องมือวัดและตรวจสอบงานเชื่อม 

6.  ขั้นตอนการทำกิจกรรม 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตั้งค่ากระแสไฟและเตรียมเครื่องเชื่อม 
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4. การปฏิบัติงานเชื่อม 
5. การตรวจสอบและทำความสะอาดหลังเชื่อม 

7.  สรุปและวิจารณ์ผล 
ผู้เรียนสามารถเชื่อมรอยต่อแบบตัวทีด้วยวิธี GTAW ได้ตามหลักวิชาชีพ มีความเข้าใจในเทคนิคการ

เชื่อม การควบคุมแนวเชื่อม และสามารถตรวจสอบคุณภาพได้อย่างถูกต้อง ทั้งยังตระหนักถึงความสำคัญของ
ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน 
8.  การประเมินผล 

1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 

9.  เอกสารอ้างอิง /เอกสารค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 
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ใบมอบหมายงาน ที่  6 หน่วยที่  6 
รหัสวิชา  20103-2006    ชื่อวิชา เชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1   สอนครั้งที ่ 16-18     
ชื่อหน่วยการเรียนรู้  งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งาน
เชื่อมต่อชนบากหน้างาน) 

ทฤษฎี    0  ชม.  
ปฏิบัติ   6  ชม. 

ชื่อเรื่อง/งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อชนบากหน้างาน) 

1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
ผู้เรียนมีความรู้ ความเข้าใจเกี่ยวกับหลักการตรวจสอบและวิเคราะห์งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 

(GTAW) ในรอยต่อชนแบบบากขอบ (Butt Joint with Bevel)  สามารถระบุและประเมินข้อบกพร่องของแนว
เชื่อม เช่น การแทรกซึมไม่เต็ม (Lack of Penetration), การแทรกไม่หลอมรวม (Lack of Fusion), รอยพรุน 
(Porosity), รอยร้าว (Crack) และการบิดงอของแนวเชื่อม (Distortion) ได้อย่างถูกต้อง 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เชื่อมโยงกลุ่มอาชีพ 

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ (องค์การมหาชน) รหัส WEl-VHM-3-048ZA,WEL-JEJP- 
002B,WEL-VOEB-003B,WEL-CLKP-004B, WEL-VHM-3-056ZA, WEL-VHM-3-057ZA, WEL-VHM-3- 
058ZA และ WEL-VHM-3-059ZA อาชีพช่างเชื่อมทิก ระดับ 3  
3.  สมรรถนะประจำหน่วย 

1.  แสดงความรู้เกี่ยวกับหลักการตรวจสอบ วิเคราะห์ และประเมินคุณภาพของงานเชื่อมอาร์กทังสเตน
แก๊สคลุม (GTAW) ในรอยต่อชนแบบบากขอบ 

2.  ปฏิบัติงานตรวจสอบรอยเชื่อมตามมาตรฐานความปลอดภัยและคุณภาพของงานเชื่อมใน
ภาคอุตสาหกรรม 
4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม   

1.  ระบุอันตรายที่อาจเกิดขึ้นจากการเชื่อม GTAW ในรอยต่อชนบากหน้างานได้ 
2.  ใช้อุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคล (PPE) ได้อย่างถูกต้องระหว่างการตรวจสอบและเชื่อมงาน 
3.  เลือกและเตรียมวัสดุ อุปกรณ์ และเครื่องมือสำหรับการตรวจสอบและวิเคราะห์แนวเชื่อมได้เหมาะสม 
4.  ตรวจสอบและวิเคราะห์รอยเชื่อม GTAW รอยต่อชนบากหน้างาน โดยใช้วิธีพินิจ (Visual Inspection) 
และเครื่องมือวัดรอยเชื่อมได้อย่างถูกต้อง 
5. ปฏิบัติงานเชื่อมและตรวจสอบอย่างมีความปลอดภัย พร้อมบันทึกผลการตรวจสอบได้ตรงตามมาตรฐาน
อาชีพ 

5. รายละเอียดของงาน 
1. การเตรียมความปลอดภัยก่อนเริ่มงาน 
2. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ์ 
3. การตั้งค่ากระแสไฟและเตรียมเครื่องเชื่อม 
4. การปฏิบัติงานเชื่อม 
5. การตรวจสอบและทำความสะอาดหลังเชื่อม 

6.  กำหนดเวลาส่งงาน  หลังการการสอนเสร็จสิ้น 
7.  แนวทางในการปฏิบัติงาน 

1. ปฏิบัติงานตามใบงาน ซึ่งจะต้องปฏิบัติ 
2. งานเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม (งานเชื่อมต่อตัวที) 
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8.  แหล่งข้อมูลค้นคว้าเพิ่มเติม 
หนังสือวิชาเชื่อมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 

9.  การประเมินผล 
1) ทำแบบทดสอบก่อนเรียน  
2) ทำกิจกรรมที่มอบหมายตามใบกิจกรรม 
3) ทำแบบฝึกหัดท้ายบทเรียน 
4) ทำแบบทดสอบหลังเรียน  
5) ทำงานตามใบงาน 
6) สังเกตและประเมินคุณลักษณะอันพึงประสงค์ 
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วิทยาลัยเทคนิคบางสะพาน 
แบบประเมินด้านคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 

สาขาวิชา...................................สาขางาน..................................ระดับชั้น.........................กลุ่ม.. ....................... 
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4              
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6              

7              

8              

9              

10              

11              

12              

13              

14              

15              

16              

17              

18              

19              

20              
หมายเหต ุ               -  เกณฑ์การประเมินคุณธรรม จริยธรรมและคุณลักษณะที่พึงประสงค์ 
   3  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนแสดงประพฤติปฏิบัติสม่ำเสมอและเป็นผู้นำได้ 

2  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิสม่ำเสมอ 
   1 คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนประพฤติปฏิบตัิไม่สม่ำเสมอ 
   0  คะแนน  หมายถึง ผู้เรียนไม่ประพฤติปฏิบัติ 
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บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
  1) วัน เดือน ปี ...............สอนครั้งที่ .../.... สาขา/ชั้นปี  .....................จำนวนผู้เรียน..........คน    
มาเรียนปกต.ิ..........คน ขาดเรียน............คน ลาป่วย............คน ลากิจ...........คน มาสาย...........คน 

2) หัวข้อเรื่อง/เนื้อหาสาระ :  
…………………….……………………………………………………………………..………….................................... 

  ❑ สอนครบตามหัวข้อเรื่องในแผนฯ  ❑ สอนไม่ครบเนื่องจาก........................................ 
  3) กิจกรรม/วิธีการสอน 
   ❑ ครูแนะนำและบอกจุดประสงค์     ❑ ครูอธิบาย/ถาม-ตอบ/สาธิต/ 
   ❑ ทำแบบทดสอบก่อนเรียน      ❑ ทำแบบทดสอบหลังเรียน 
   ❑ ทำแบบฝึกหัด/โจทย์ปัญหา      ❑ ทำใบกิจกรรม/ใบงาน 
   ❑ อ่ืน ๆ (ระบ)ุ...................................................................................................................  
  4) สื่อการเรียนรู้/แหล่งการเรียนรู้ : …..……………………………………………………………………….......... 
 11.2 ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน/ผลการสอนของครู/ปัญหาที่พบ 
  1) การวัดผลและประเมินผล/ผลการเรียนรู้ของผู้เรียน : ………………………………………………..…….. 
       ............................................................................................................................. ........................... 
  2) สมรรถนะที่ผู้เรียนได้รับ : ..........................................................................................................  
      ............................................................................................................................. ............................ 
  3) สอดแทรกคุณธรรม จริยธรรม และค่านิยม : .…………………………………………………………..…..... 
      ……………........................................................................................................................ ............... 
  4) ผลการสอนของครู : ..……………………………………………………………………………………..…….……. 
      …………......................................................................................................................... .................. 
  5) ปัญหาที่นำไปสู่การวิจัย : ..………………………………………………………………………………..….……... 
      …………......................................................................................................................... .................. 
 11.3 แนวทางการพัฒนาคุณภาพการสอน/แก้ปัญหา 
  1) ผลการใช้และปรับปรุงแผนการสอนครั้งนี้ : .…………………………………………………………………... 
       …………....................................................................................................................................... ..... 
  2) แนวทางพัฒนาคุณภาพวิธีสอน/สื่อ/การวัดผล/เอกสารช่วยสอน: .……………………………………  
                 ………....................................................................................................................................... ....... 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


