
 

 
 

 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ 

 

หลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ 

ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 

กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต 

สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ 

 

รหัสวิชา 30100 – 1015 วิชาความแข็งแรงของวัสดุ 

ภาคเรียนที่ 1 ปีการศึกษา 2568 

 

 

 

จัดท าโดย 

นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 

สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ 
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ค าน า 

              แผนการจัดการเรียนรู้มุ่งเน้นสมรรถนะอาชีพบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงวิชา 
ความแข็งแรงของวัสดุ   รหัสวิชา  30100-0105 จัดท าข้ึนเพื่อใช้เป็นแนวทาง ในการจัดการเรียนการ
สอน วิชาวิชา ความแข็งแรงของวัสดุ ตามหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง (ปวส.) พุทธศั กราช 2563 
ของส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา โดยจัดการเรียนการสอน 54 ช่ัวโมง เน้ือหาภายในแบ่งออกเป็น 
8 หน่วย ประกอบด้วย  ความเค้นและความเครียด ความดันในภาชนะ การเช่ือมต่อด้วยหมุดย้ าและการเช่ือม 
การบิดของเพลา แรงเฉือนและโมเมนต์ดัดในคาน ความเค้นดัดในคาน ความเค้นเฉือนในคาน การโก่งในคาน 
การรวมความเค้นผู้จัดท าแผนการจัดการเรียนรู้ได้เน้นการบูรณาการหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียงและ
การพัฒนาทักษะการเรียนรู้ในศตวรรษที่ 21 (3R8C) ของผู้เรียน และหวังว่าจะก่อให้เกิดประโยชน์ต่อการ
จัดการเรียนการสอนเป็นอย่างดีย่ิง หากครูผู้สอนน าแผนการการจัดการเรียนรู้เล่มน้ีไปใช้ในการจัดการเรยีนการ
สอนมีข้อเสนอแนะประการใดขอได้โปรดแจ้งผู้จัดท าแผนการจัดการเรียนรู้ด้วย จักเป็นพระคุณอย่างยิ่ง  

 
 

                      นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
                               ผู้จัดท า 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ลักษณะรายวิชา 
หลักสูตร ประกาศนียบัตรวิชาชีพช้ันสูง                                                    . 
ประเภทวิชา อุตสาหกรรม กลุ่มอาชีพ  อุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชา ช่างเช่ือมโลหะ 
รหัส 30100-1015 ช่ือวิชา ความแข็งแรงของวัสดุ 
ทฤษฎี 3 ช่ัวโมง/สัปดาห์  ปฏิบัติ 0 ช่ัวโมง/สัปดาห์  จ านวน 3 หน่วยกิต 
                            ความแข็งแรงของวัสดุ                                     30100-1015                     
                           Strength of Materials                                        3-0-3 
อ้างอิงมาตรฐาน 
- 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 
ประยุกต์ใช้หลักการความแข็งแรงของวัสดุในการค านวณเพื่อออกแบบและตรวจสอบช้ินส่วนโครงสร้างและ
เครื่องจักรกลในงานอาชีพ 
จุดประสงค์รายวิชา เพื่อให้ 
1. เข้าใจแนวคิดของความเค้นและความเครียด และสมบัติด้านความแข็งแรงของวัสดุ 
2. สามารถประยุกต์ใช้หลักความแข็งแรงของวัสดุในการออกแบบและตรวจสอบส่วนโครงสร้างและ
เครื่องจักรกล 
3. เจตคติที่ดีในการสืบคน้ความรู้และใช้หลักเหตุผลของกลศาสตร์ของแข็งในการแก้ปัญหา มีความตระหนัก 
ถึงความปลอดภัยและความคุ้มค่าของวัสดุ 
4. สามารถประยุกต์ใช้หลักความแข็งแรงของวัสดุในการออกแบบและตรวจสอบช้ินส่วนโครงสร้างและ
เครื่องจักรกลในงานอาชีพ 
สมรรถนะรายวิชา  
1. แสดงความร็เก่ียวกับหลักการของความเค็น ความเครียด แรงบิด แรงดัด โมเมนต์รรวมกับพื้นที่และ
สมบัติดา้นความแข็งแรงของวัสดุ 
2. ค านวณความแข็งแรงของช้ินส่วนโครงสร้างและเครื่องจักรกล ค านวณและออกแบบภาชนะความ 
ดัน เพลารับแรงและทอร์ค คานรับแรงและโมเมนต์ดัดในอาชีพ 
3. ประยุกต์ใช้หลักความแข็งแรงของวัสดุในการออกแบบและตรวจสอบช้ินส่วนโครงสร้างและ 
เครื่องจักรกลในงานอาชีพ 
ค าอธิบายรายวิชา 
ศึกษาแนวคิดและองค์ประกอบของความเค้นและความเครียด ความสัมพันธ์ ระหว่างความเค้นและ
ความเครียดของวัสดุ  กฎสภาพยืดหยุ่นของฮุก มอดูลัสความยืดหยุ่น ความเค้นเน่ืองจากอุณหภูมิ
เปล่ียนแปลง 
ความเค้นในวัสดุซ่ึงต่อกันโดยการเช่ือมและโดยการใช้หมุดยํ้า ความเค้นในภาชนะความดนั การบิดของเพลา 
ทฤษฎีของคาน แผนภาพแรงเฉือนและโมเมนต์ดัด ความเค้นดัดและความเค้นเฉือนในคาน การหาระยะแอ่น
ตัวของคานโดยวิธีโมเมนต์รว่มกับพื้นที่ พื้นฐานการรวมความเค้น การประยุกต์ความรู้นงานอาชีพ 

 
 
 



 

 
 

 

หน่วยการเรียนรู้ 
หน่วย 
ที่ 

หน่วยการเรียนรู้ 
เวลาเรียน (ชม.) 

ทฤษฎี ปฏิบัติ รวม 
1 หน่วยที่ 1 ความเค้นและความเครียด 7 0 7 
2 หน่วยที่ 2 ความดันในภาชนะ การเช่ือมต่อด้วยหมุดย้ าและการเช่ือม 7 0 7 
3 หน่วยที่ 3 การบิดของเพลา 7 0 7 
4 หน่วยที่ 4 แรงเฉือนและโมเมนต์ดัดในคาน 8 0 8 
5 หน่วยที่ 5 ความเค้นดัดในคาน และความเค้นเฉือนในคาน 8 0 8 
6 หน่วยที่ 6 การโก่งของคาน และการรวมความเค้น 8 0 8 
     
     
 ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา 45 0 45 

รวม 45 0 45 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา ความแข็งแรงของวัสดุ 
งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย 

(มาตรฐานอาชีพ) 
ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 



 

 
 

 

ห น่ ว ย ที่  1 
งานหลัก 
ความเค้นและ
ความเครียด 

1. เตรียมวัสดุอุปกรณ์
เครื่องมือ และวิธีการใน
งานเช่ือมไฟฟ้า 
  1.1. แปรงลวด ขัด
ช้ินงาน 
   1.2. ค้อนเคาะสแลก 
   1.3. หินเจียรนัย 
   1.4. ใบหินเจียรนัย 
   1.5. ลวดเช่ือม 
   1.6. ตู้เช่ือม 
   1.7. หน้ากากเช่ือม 
   1.8. ถุงมือหนัง 
2. เช่ือมไฟฟ้าบนแผ่น
เหล็กคาร์บอนได้ 
  2.1. เตรียม ช้ินงาน
ขนาด 150*50 มม. 
  2.2. บากมุมช้ินงาน 
30 องศา 
  2.3. เช่ือมประกอบ
ช้ินงานก่อนท าการเช่ือม  
   2.4. เช่ือมเดินแนว
ท่าราบโดยใช้กระแสไฟ 
80แอมป์ 
 
 
 

1. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ด้วยความปลอดภัย
และรอบคอบ 
2. เตรียมเครื่ องมือ 
และอุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
3. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ไฟฟ้าตามกระบวนการ 
 

1 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กั บ ค ว า ม
ปลอด ภัยใ นง า น
เช่ือมไฟฟ้า  และ
แ ส ด ง ค ว า ม รู้
หลักการเก่ียวกับ
กระบวนการเช่ือม
ไฟฟ้าได้ 
2 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กับ กา ร ใ ช้
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
 
 

1 .  ส า ม า ร ถ
ปฏิบัติงานเช่ือมด้วย
ความปลอดภัยและ
รอบคอบ 
2.สา มารถ เตรีย ม
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์ งา นเ ช่ือม
ไฟฟ้า 
3 .  ส า ม า ร ถ
ป ฏิ บั ติ ง า น เ ช่ื อ ม
ไ ฟ ฟ้ า ต า ม
กระบวนการ 
 

 
ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา ความแข็งแรงของวัสดุ 
งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย 

(มาตรฐานอาชีพ) 
ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 



 

 
 

 

ห น่ ว ย ที่  2 
งานหลัก 
ค ว า ม ดั น ใ น
ภา ชนะ กา ร
เช่ือม ต่อด้ว ย
ห มุ ด ย้ า แ ล ะ
การเช่ือม 

1. เตรียมวัสดุอุปกรณ์
เครื่องมือ และวิธีการใน
งานเช่ือมไฟฟ้า 
  1.1. แปรงลวด ขัด
ช้ินงาน 
   1.2. ค้อนเคาะสแลก 
   1.3. หินเจียรนัย 
   1.4. ใบหินเจียรนัย 
   1.5. ลวดเช่ือม 
   1.6. ตู้เช่ือม 
   1.7. หน้ากากเช่ือม 
   1.8. ถุงมือหนัง 
2. เช่ือมไฟฟ้าบนแผ่น
เหล็กคาร์บอนได้ 
  2.1. เตรียม ช้ินงาน
ขนาด 150*50 มม. 
  2.2. บากมุมช้ินงาน 
30 องศา 
  2.3. เช่ือมประกอบ
ช้ินงานก่อนท าการเช่ือม  
   2.4. เช่ือมเดินแนว
ท่าราบโดยใช้กระแสไฟ 
80แอมป์ 
 
 
 

1. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ด้วยความปลอดภัย
และรอบคอบ 
2. เตรียมเครื่ องมือ 
และอุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
3. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ไฟฟ้าตามกระบวนการ 
 

1 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กั บ ค ว า ม
ปลอด ภัยใ นง า น
เช่ือมไฟฟ้า  และ
แ ส ด ง ค ว า ม รู้
หลักการเก่ียวกับ
กระบวนการเช่ือม
ไฟฟ้าได้ 
2 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กับ กา ร ใ ช้
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
 
 

1 .  ส า ม า ร ถ
ปฏิบัติงานเช่ือมด้วย
ความปลอดภัยและ
รอบคอบ 
2.สา มารถ เตรีย ม
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์ งา นเ ช่ือม
ไฟฟ้า 
3 .  ส า ม า ร ถ
ป ฏิ บั ติ ง า น เ ช่ื อ ม
ไ ฟ ฟ้ า ต า ม
กระบวนการ 
 

ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา ความแข็งแรงของวัสดุ 
งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย 

(มาตรฐานอาชีพ) 
ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 



 

 
 

 

ห น่ ว ย ที่  3 
งานหลัก 
กา ร บิ ด ข อ ง
เพลา 

1. เตรียมวัสดุอุปกรณ์
เครื่องมือ และวิธีการใน
งานเช่ือมไฟฟ้า 
  1.1. แปรงลวด ขัด
ช้ินงาน 
   1.2. ค้อนเคาะสแลก 
   1.3. หินเจียรนัย 
   1.4. ใบหินเจียรนัย 
   1.5. ลวดเช่ือม 
   1.6. ตู้เช่ือม 
   1.7. หน้ากากเช่ือม 
   1.8. ถุงมือหนัง 
2. เช่ือมไฟฟ้าบนแผ่น
เหล็กคาร์บอนได้ 
  2.1. เตรียม ช้ินงาน
ขนาด 150*50 มม. 
  2.2. บากมุมช้ินงาน 
30 องศา 
  2.3. เช่ือมประกอบ
ช้ินงานก่อนท าการเช่ือม  
   2.4. เช่ือมเดินแนว
ท่าราบโดยใช้กระแสไฟ 
80แอมป์ 
 
 
 

1. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ด้วยความปลอดภัย
และรอบคอบ 
2. เตรียมเครื่ องมือ 
และอุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
3. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ไฟฟ้าตามกระบวนการ 
 

1 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กั บ ค ว า ม
ปลอด ภัยใ นง า น
เช่ือมไฟฟ้า  และ
แ ส ด ง ค ว า ม รู้
หลักการเก่ียวกับ
กระบวนการเช่ือม
ไฟฟ้าได้ 
2 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กับ กา ร ใ ช้
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
 
 

1 .  ส า ม า ร ถ
ปฏิบัติงานเช่ือมด้วย
ความปลอดภัยและ
รอบคอบ 
2.สา มารถ เตรีย ม
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์ งา นเ ช่ือม
ไฟฟ้า 
3 .  ส า ม า ร ถ
ป ฏิ บั ติ ง า น เ ช่ื อ ม
ไ ฟ ฟ้ า ต า ม
กระบวนการ 
 

 
ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา ความแข็งแรงของวัสดุ 
งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย 

(มาตรฐานอาชีพ) 
ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 



 

 
 

 

ห น่ ว ย ที่  4 
งานหลัก 
แรงเฉือนและ
โมเมนต์ดัดใน
คาน 

1. เตรียมวัสดุอุปกรณ์
เครื่องมือ และวิธีการใน
งานเช่ือมไฟฟ้า 
  1.1. แปรงลวด ขัด
ช้ินงาน 
   1.2. ค้อนเคาะสแลก 
   1.3. หินเจียรนัย 
   1.4. ใบหินเจียรนัย 
   1.5. ลวดเช่ือม 
   1.6. ตู้เช่ือม 
   1.7. หน้ากากเช่ือม 
   1.8. ถุงมือหนัง 
2. เช่ือมไฟฟ้าบนแผ่น
เหล็กคาร์บอนได้ 
  2.1. เตรียม ช้ินงาน
ขนาด 150*50 มม. 
  2.2. บากมุมช้ินงาน 
30 องศา 
  2.3. เช่ือมประกอบ
ช้ินงานก่อนท าการเช่ือม  
   2.4. เช่ือมเดินแนว
ท่าราบโดยใช้กระแสไฟ 
80แอมป์ 
 
 
 

1. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ด้วยความปลอดภัย
และรอบคอบ 
2. เตรียมเครื่ องมือ 
และอุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
3. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ไฟฟ้าตามกระบวนการ 
 

1 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กั บ ค ว า ม
ปลอด ภัยใ นง า น
เช่ือมไฟฟ้า  และ
แ ส ด ง ค ว า ม รู้
หลักการเก่ียวกับ
กระบวนการเช่ือม
ไฟฟ้าได้ 
2 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กับ กา ร ใ ช้
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
 
 

1 .  ส า ม า ร ถ
ปฏิบัติงานเช่ือมด้วย
ความปลอดภัยและ
รอบคอบ 
2.สา มารถ เตรีย ม
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์ งา นเ ช่ือม
ไฟฟ้า 
3 .  ส า ม า ร ถ
ป ฏิ บั ติ ง า น เ ช่ื อ ม
ไ ฟ ฟ้ า ต า ม
กระบวนการ 
 

 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา ความแข็งแรงของวัสดุ 
งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย 

(มาตรฐานอาชีพ) 
ความรู้ 
ในการปฏิบัติงาน 

ทักษะ 
ในการปฏิบัติงาน 

ห น่ ว ย ที่  5 
งานหลัก 
ความเค้นดัดใน
คาน และความ
เค้ น เ ฉื อน ใ น
คาน 

1. เตรียมวัสดุอุปกรณ์
เครื่องมือ และวิธีการใน
งานเช่ือมไฟฟ้า 
  1.1. แปรงลวด ขัด
ช้ินงาน 
   1.2. ค้อนเคาะสแลก 
   1.3. หินเจียรนัย 
   1.4. ใบหินเจียรนัย 
   1.5. ลวดเช่ือม 
   1.6. ตู้เช่ือม 
   1.7. หน้ากากเช่ือม 
   1.8. ถุงมือหนัง 
2. เช่ือมไฟฟ้าบนแผ่น
เหล็กคาร์บอนได้ 
  2.1. เตรียม ช้ินงาน
ขนาด 150*50 มม. 
  2.2. บากมุมช้ินงาน 
30 องศา 
  2.3. เช่ือมประกอบ
ช้ินงานก่อนท าการเช่ือม  
   2.4. เช่ือมเดินแนว
ท่าราบโดยใช้กระแสไฟ 
80แอมป์ 
 
 
 

1. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ด้วยความปลอดภัย
และรอบคอบ 
2. เตรียมเครื่ องมือ 
และอุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
3. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ไฟฟ้าตามกระบวนการ 
 

1 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กั บ ค ว า ม
ปลอด ภัยใ นง า น
เช่ือมไฟฟ้า  และ
แ ส ด ง ค ว า ม รู้
หลักการเก่ียวกับ
กระบวนการเช่ือม
ไฟฟ้าได้ 
2 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กับ กา ร ใ ช้
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
 
 

1 .  ส า ม า ร ถ
ปฏิบัติงานเช่ือมด้วย
ความปลอดภัยและ
รอบคอบ 
2.สา มารถ เตรีย ม
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์ งา นเ ช่ือม
ไฟฟ้า 
3 .  ส า ม า ร ถ
ป ฏิ บั ติ ง า น เ ช่ื อ ม
ไ ฟ ฟ้ า ต า ม
กระบวนการ 
 

 
ตาราวิเคราะห์หน่วยการเรียนรู้ 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา ความแข็งแรงของวัสดุ 
งานหลัก งานย่อย สมรรถนะย่อย ความรู้ ทักษะ 



 

 
 

 

(มาตรฐานอาชีพ) ในการปฏิบัติงาน ในการปฏิบัติงาน 
ห น่ ว ย ที่  6 
งานหลัก 
กา ร โ ก่ ง ขอ ง
คาน และการ
รวมความเค้น 

1. เตรียมวัสดุอุปกรณ์
เครื่องมือ และวิธีการใน
งานเช่ือมไฟฟ้า 
  1.1. แปรงลวด ขัด
ช้ินงาน 
   1.2. ค้อนเคาะสแลก 
   1.3. หินเจียรนัย 
   1.4. ใบหินเจียรนัย 
   1.5. ลวดเช่ือม 
   1.6. ตู้เช่ือม 
   1.7. หน้ากากเช่ือม 
   1.8. ถุงมือหนัง 
2. เช่ือมไฟฟ้าบนแผ่น
เหล็กคาร์บอนได้ 
  2.1. เตรียม ช้ินงาน
ขนาด 150*50 มม. 
  2.2. บากมุมช้ินงาน 
30 องศา 
  2.3. เช่ือมประกอบ
ช้ินงานก่อนท าการเช่ือม  
   2.4. เช่ือมเดินแนว
ท่าราบโดยใช้กระแสไฟ 
80แอมป์ 
 
 
 

1. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ด้วยความปลอดภัย
และรอบคอบ 
2. เตรียมเครื่ องมือ 
และอุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
3. ป ฏิบัติ งานเช่ือม
ไฟฟ้าตามกระบวนการ 
 

1 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กั บ ค ว า ม
ปลอด ภัยใ นง า น
เช่ือมไฟฟ้า  และ
แ ส ด ง ค ว า ม รู้
หลักการเก่ียวกับ
กระบวนการเช่ือม
ไฟฟ้าได้ 
2 .  มี ค ว า ม รู้
เ ก่ี ย ว กับ กา ร ใ ช้
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์งานเช่ือม
ไฟฟ้า 
 
 

1 .  ส า ม า ร ถ
ปฏิบัติงานเช่ือมด้วย
ความปลอดภัยและ
รอบคอบ 
2.สา มารถ เตรีย ม
เ ค รื่ อ ง มื อ แ ล ะ
อุปกรณ์ งา นเ ช่ือม
ไฟฟ้า 
3 .  ส า ม า ร ถ
ป ฏิ บั ติ ง า น เ ช่ื อ ม
ไ ฟ ฟ้ า ต า ม
กระบวนการ 
 

 
ตารางวิเคราะห์พฤติกรรมการเรียนรู้  

หน่วยการเรียนรู้ 
ความสามารถที่คาดหวัง 

รวม 
จ า น ว น
ช่ัวโมง พุทธิพิสัย ทักษะ จิต ประยุกต์ 



 

 
 

 

คว
าม

รู้ 

คว
าม

ข้า
ใจ

 

กา
รน

 าไ
ปใ

ช้ 

กา
รวิ

เค
รา

ะห
์ 

กา
รป

ระ
เมิ

นค
่า 

กา
รส

ร้า
งส

รร
ค์ พิสัย พิสัย ใช้ ท/ป 

1.ค ว า ม เ ค้ น แ ล ะ
ความเครียด 

1 1 1 1 - - 5 4 - 10 4 

2.ความดันในภาชนะ การ
เช่ือมต่อด้วยหมุด ย้ า และ
การเช่ือม 

0.
5 

1 1 1 - - 5 4 - 12.5 8 

3.การบิดของเพลา 
1 

1.
5 

1.
5 

1 - - 5 4 - 14 16 

4.แรงเฉือนและโมเมนต์ดัด
ในคาน 

1 
1.
5 

1.
5 

1 - - 5 4 - 14 8 

5 ความเค้นดัดในคาน และ
ความเค้นเฉือนในคาน 

0.
5 

1 1 
0.
5 

- - 5 4 - 12 16 

6.หน่วยที่ 6 การโก่งของ
คาน และการรวมความเค้น 

1 
1.
5 

1 1 - - 5 4 - 13.5 8 

            

รวม 
6 

8 .
5 

9 
6 .
5 

- - 40 30 - 100 45 

ประเมินผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (เมื่อเรียนรายวิชาน้ีส าเร็จแล้วท าอะไรได้)   

รวมทั้งรายวิชา 100  
 
 



 

 
 

 

 

 

แผนการจัดการเรียนรู้ หน่วยที 5 
รหัสวิชา30100 – 1015 ช่ือวิชา ความแข็งแรงของวัสดุ          สอนครั้งที่ 1 
ช่ือหน่วยการเรียนรู้  ความเค้นและความเครียด ทฤษฎี 1 ชม. 

ปฏิบัติ 3 ชม. 
ช่ือเรื่อง/งาน กรรมวิธีการเช่ือมไฟฟ้า      

 
1.  ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 

มีความรู้และทักษะในงานเช่ือมไฟฟ้า งานเช่ือมแก๊ส และงานโลหะแผ่น ด้วยความถูกต้องรอบคอบและ
ปลอดภัย 
2.  อ้างอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุ่มอาชีพ 
2.1 มาตรฐานอาชีพ  

1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส 1001, 1002 อาชีพการเช่ือมอุตสาหกรรม สาขาการ
เช่ือมอุตสาหกรรมวัสดุเหล็กกล้า ระดับ 2 

2. มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพช่างอุตสาหการ สาขาช่างเช่ือม  
3. มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพช่างเทคนิคข้ึนรูปโลหะแผ่น 
สมรรถนะย่อย 
1. ปฏิบัติงานเช่ือมด้วยความปลอดภัยและรอบคอบ 
2. เตรียมเครื่องมือ และอุปกรณ์งานเช่ือมไฟฟ้า 

      3. ปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟ้าได้ตามกระบวนการ 
1) เกณฑ์การปฏิบัติงาน 

          มีความรู้และทกัษะในงานเช่ือมไฟฟ้า บนแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอน ด้วยความถูกต้องรอบคอบและปลอดภัย 
        2) วิธีประเมิน 

1. แสดงความรู้เก่ียวกับหลักการและกระบวนการเช่ือมไฟฟ้าได้ 
2. เตรียมเครื่องมืออุปกรณ์ประกอบวัสดุในงานเช่ือมไฟฟ้าได้ 

       3. เช่ือมไฟฟ้าแผ่นเหล็กกล้าคาร์บอนตามรอยต่อและต าแหน่งท่าเช่ือมพื้นฐานเบื้องต้น 
4. ใช้เครื่องมือ เครื่องจักร ในการปฏิบัติงานด้วยความปลอดภัยตามหลักอาชีวอนามัย 

2.2 บูรณาการกลุ่มอาชีพ 
 

 

 

 

 

แผนการเรียนหลักสูตรประกาศนียบัตรวิชาชีพ พุทธศักราช 2567 
(ปีการศึกษา 2567-2568) ประเภทวิชาอุตสาหกรรม 
กลุ่มอาชีพอุตสาหกรรมการผลิต สาขาวิชาช่างเช่ือมโลหะ 



 

 
 

 

ภาคเรียนที่ 1 ปีการศึกษา 2567 (สัปดาห์ที่ 1– 18) ภาคเรียนที่ 2 ปีการศึกษา 2567 (สัปดาห์ที่ 1 – 
18) ลักษณะงาน : ความแข็งแรงของวัสดุ          ลักษณะงาน : งานติดตั้งและซ่อมบ ารุง 

รหัสวิชา รายวิชา ท ป น รหัสวิชา รายวิชา ท ป น 

 
2 0 0 0 0 -
1206 

1. ห ม ว ด วิ ช า ส ม ร ร ถ น ะ
แกนกลาง  

0 
 
2 

 
1 

 
20000-
1201 

1.     ห มวด วิชาสมร รถ น ะ
แกนกลาง 

 
0 

 
2 

 
1 

ภา ษ า อั ง กฤ ษ เ พื่ อ ง า น ช่ า ง
อุตสาหกรรม 

ภาษาอังกฤษเพื่อการส่ือสาร 

2 0000-
1101 

ภาษาไทยเพื่อการส่ือสาร 0 2 1 
 20000-
1204 

ภาษาอังกฤษสถานประกอบการ 0 2 1 

 2.หมวดวิชาสมรรถนะวิชาชีพ    

  
2.     หมวด วิชาสมรรถน ะ
วิชาชีพ 

 

   

 2.1 กลุ่ มส มร ร ถน ะวิชา ชีพ
พื้นฐาน 

    2.1  กลุ่มสมรรถนะวิชาชีพ
พื้นฐาน 

   

2 000 1-
1002 

วัสดุงานช่างอุตสาหกรรม 2 0 2 
20100-
1004 

งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 1 3 2 

2 000 1-
1001 

สุขภาพ  ค วา มปลอด ภัยและ
ส่ิงแวดล้อม 

2 0 2 
30001-
1003 

งานฝึกฝีมือ 0 6 2 

2 0 1 0 0 -
1004 

งานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น 1 2 2 
20001-
1001 

สุขภาพ คว ามป ลอดภัยและ
ส่ิงแวดล้อม 

1 2 2 

2 0 1 0 0 -
1003 งานฝึกฝีมือ 1 3 2  20001-

1006 
งานเครื่องมือกลเบื้องต้น 1 3 2 

 
2.2 กลุ่ มส มร รถ นะ วิช าชีพ
เฉพาะ 

    2.2    กลุ่มสมรรถนะวิชาชีพ
เฉพาะ 

   

2 0 1 0 3 -
2001 

งานเช่ือมโลหะเบื้องต้น 0 6 2 
 เช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 

2 
0 6 2 

2 0 1 0 3 -
2002 

เช่ือมอาร์กด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์ 
1 0 6 2 

20103-
2003 

เช่ือมอาร์กทังสเตนแก๊สคลุม 1 0 6 2 

2 0 1 0 3 -
2011 

มาตรฐานงานเช่ือมเบื้องต้น 2 0 2 20103-
2006 

เช่ือมอาร์กโลหะแก๊สคลุม 1 0 6 2 

2 0 1 0 3 -
2009 กระบวนการเช่ือม 2 0 2 20103-

2006 
โลหะวิทยาเบื้องต้น 1 3 2 

2 0 1 0 3 -
2005 

ทดสอบแบบไม่ท าลายสภาพ 2 3 2 
 20103-
2014 

  ทดสอบแบบท าลายสภาพ 1 3 2 

2 0 1 0 3 -
2008 

เขียนแบบการเช่ือมและโลหะแผ่น 1 3 2 
 20103-
2004 

มาตรฐานงานเช่ือมเบื้องต้น 2 0 2 



 

 
 

 

 
3. สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. มีความรู้ความปลอดภัยในงานเช่ือมไฟฟ้า แสดงความรู้หลักการระบวน การเช่ือมไฟฟ้า 
3.2. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ใน งานเช่ือมไฟฟ้าได้                                                          
3.3. ปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟ้าตามกระบวนการ 

4.  จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  (เขียนให้ครบด้าน พุทธิพิสัย ทักษะพิสัย จิตพิสัย และ ประยุกต์ใช้ฯ) 
4.1. บอกวัสดุอุปกรณ์เครื่องมือ อุปกรณ์ และวิธีการในงานเช่ือมไฟฟ้าได้ 
4.2. สามรถเช่ือมไฟฟ้า บนแผ่นเหล็กคาร์บอนได้ 
4.3. ปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟ้าด้วยความรอบคอบ และปลอดภัย 
4.4. สามารถติดตั้งและประกอบงานเช่ือมได้ 

5.  สาระการเรียนรู้ 
5.1 กรรมวิธีการเช่ือม 
5.2 เครื่องเช่ือมไฟฟ้า 
5.3 ลวดเช่ือมไฟฟ้า 
5.4 เครื่องมือและอุปกรณ์ 
5.5 องค์ประกอบของงานเช่ือมไฟฟ้า 
5.6 การเริ่มต้นอาร์ก 
5.7 การเคล่ือนที่และการส่ายลวดเช่ือม 
5.8 เทคนิคการเช่ือมไฟฟ้า 

6.  กิจกรรมการเรียนรู้     
น าเข้าสู่บทเรียน 
1. ทั ก ท า ย แ ล ะ ต ร ว จ ส อ บ ร า ย ช่ื อ นั ก ศึ ก ษ า 

 2. ผู้สอนแจ้งวัตถุประสงค์ของการเรียนรู้ เรื่อง งานเช่ือมไฟฟ้าด้วยลวดเช่ือมหุ้มฟลักซ์                 
3. แ น ะ น า เ ก ณ ฑ์ ก า ร ใ ห้ ค ะ แ น น ก า ร วั ด ป ร ะ เ มิ น ผ ล 
4. ผู้สอนร่วมมือกับผู้เรียนยกตัวอย่าง   
ข้ั น ศึ ก ษ า ข้ อ มู ล 

 1. เปิดส่ือการเรียนการสอนเน้ือหาของหน่วยการเรียนรู้ที่  
2. เรื่อง งานเช่ือมไฟฟ้าด้วยลวดเช่ือมหุ้ม ฟลักซ์ ในระบบ GOOGLE CLASSROOM 
3. อธบิายเน้ือาตามส่ือการเรียนและให้ผู้เรียนช่วยกันอภิปราย 

 3.หมวดวิชาเลือกเสรี      3.หมวดวิชาเลือกเสรี    

 4.กิจกรรมเสริมหลักสูตร    
 4.กิจกรรมเสริมหลักสูตร 

 
   

2 0000-
2003 

กิจกรรมเสริมสร้างสุจริต จิตอาสา 0 2 0 
20000-
2002 

กิจกรรมองค์การวิชาชีพ 1 0 2 0 

          

 รวม 14 22 22  รวม 16 17 22 



 

 
 

 

4. ครูเปิดโอกาสให้ผู้เรียนซักถามข้อสงสัยที่เกิดข้ึนระหว่างการเรียน       
 
 
ข้ันทดลอง/ฝึกปฏิบัติ 
1. ให้นักศึกษาท าแบบฝึกหัดในระบบ GOOGLE CLASSROOM โดยครูเดินดูแลนักศึกษาอย่างใกล้ชิด 

และสังเกตพฤติกรรมการเรียนของนักศึกษา 
2. ตรวจแบบฝึกหัดแนะน า นักศึกษาในเรื่องของการท างานด้วยความเป็นระเบียบ                       
ข้ันสรุปและประเมินผล  
1. ท ด ส อ บ แ บ บ ท ด ส อ บ  
2. เ ฉ ล ย แ บ บ ท ด ส อ บ 
3. ค รู ส รุ ป เ น้ื อ ห า ที่ เ รี ย น วั น น้ี 
4. บันทึกผลการประเมิน          

7.  สื่อและแหล่งการเรียนรู้ 
         1. เอกสารประกอบ วิชางานเช่ือมและโลหะแผ่นเบื้องต้น           
         2. ระบบ GOOGLE CLASSROOM           
         3. เครื่องรับโทรทัศน์   
         4. เครื่องคอมพิวเตอร์พกพาหรือแท็บเลต หรือ สมาร์ทโฟน 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8.  หลักฐานการเรียนรู้ 

8.1  หลักฐานความรู้           
ใบงานการปฎิบัติงาน ประจ าหน่วย 



 

 
 

 

1. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
ฝึกเริ่ มต้นอาร์กและ
เดินแนวเป็นช่วงส้ันๆ 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 1 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้า AC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 

1. ตัดช้ินงานให้ได้ขนาด 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่า งแบบโดยใชเห ล็ก
ตอกน าศูนย์ตอกให้เป็น
รอยตามเส้นร่างแบบ 
4. เ ริ่ ม ต้ น เ ช่ื อม ที่ ข อบ
ทางซ้ายมือของช้ินงานโดย
เว้นช่วงตามภาพ 
5. ท าความสะอาดช้ินงาน 
6. ส่งตรวจ 

1. ผู้เริ่มฝึกเช่ือมควรใช้การเริ่มต้นอาร์กแบบ
ขีด 

 
2. ใช้มุมเดิน 65-75 องศา 

 
 
 

 
8.2  หลักฐานการปฏิบัติงาน          

ช้ินงานเช่ือมตามใบงานก าหนด 



 

 
 

 

วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
ฝึกเริ่ มต้นอาร์กและ
เดินแนวเป็นช่วงส้ันๆ 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 1 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้า AC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 

1. ตัดช้ินงานให้ได้ขนาด 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่า งแบบโดยใชเห ล็ก
ตอกน าศูนย์ตอกให้เป็น
รอยตามเส้นร่างแบบ 
4. เ ริ่ ม ต้ น เ ช่ื อม ที่ ข อบ
ทางซ้ายมือของช้ินงานโดย
เว้นช่วงตามภาพ 
5. ท าความสะอาดช้ินงาน 
6. ส่งตรวจ 

1. ผู้เริ่มฝึกเช่ือมควรใช้การเริ่มต้นอาร์กแบบ
ขีด 

 
2. ใช้มุมเดิน 65-75 องศา 

 
 
 

 
 

9.  การวัดและประเมินผล 
9.1 เกณฑ์การปฏิบัติงาน ผู้เรียนสามารถอธิบายและปฏิบัติตามได้ดังน้ี  

             1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้า  



 

 
 

 

             3. ลวดเช่ือมไฟฟ้า  
             4. เครื่องมือและอุปกรณ์  
             5. องค์ประกอบของงานเช่ือมไฟฟ้า  

     6.การเริ่มต้นอาร์ก 
9.2 วิธีการประเมิน 
     1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงาน                       
     2. นักเรียนทดสอบแบบทดสอบหลังเรียน     
     3. สังเกตุพฤติกรรมผู้เรียนและประเมินลงแบบประเมินด้านคุณธรรมจริยธรรมและคุณลักษณะทีพ่งึ

ประสงค์          
     4. สรุปผลการ เรียนรู้ของ นักเรียน 
9.3 เครื่องมือประเมิน 
1. นักเรียนปฏิบัติงานตามใบงาน                       
 2. นักเรียนทดสอบแบบทดสอบหลังเรียน     
3. สังเกตุพฤติกรรมผู้เรียนและประเมินลงแบบประเมินด้านคุณธรรมจริยธรรมและคุณลักษณะที่พึง

ประสงค์               
4. สรุปผลการ เรียนรู้ของ นักเรียน 

10.  บันทึกผลหลังการจัดการเรียนรู้ 
10.1 ข้อสรุปหลังการจัดการเรียนรู้ 

               
               
               

10.2 ปัญหาที่พบ 
               
               
               

10.3 แนวทางแก้ปัญหา 
               
               

 

 

ใบความรู้ ที่ 1. หน่วยที 5 
รหัสวิชา30100–1015 ช่ือวิชาความแข็งแรงของวัสดุ          สอนครั้งที่ 1 
ช่ือหน่วยการเรียนรู้  ความเค้นและความเคลียด ทฤษฎี 1 ชม. 

ปฏิบัติ 3 ชม. 
ช่ือเรื่อง ความเค้นและความเคลียด 

 
1. ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหน่วยการเรียน 
        มีความรู้และทักษะในงานเช่ือมไฟฟ้า งานเช่ือมแก๊ส และงานโลหะแผ่น ด้วยความถูกต้องรอบคอบและ
ปลอดภัย 



 

 
 

 

2. อ้างอิงมาตรฐาน/เช่ือมโยงกลุ่มอาชีพ 
       2.1. มาตรฐานอาชีพ สถาบันคุณวุฒิวิชาชีพ รหัส 1001, 1002 อาชีพการเช่ือมอุตสาหกรรม สาขาการ
เช่ือมอุตสาหกรรมวัสดุเหล็กกล้า ระดับ 2 
       2.2. มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพช่างอุตสาหการ สาขาช่างเช่ือม 
       3.3. มาตรฐานฝีมือแรงงานแห่งชาติ กรมพัฒนาฝีมือแรงงาน อาชีพช่างเทคนิคข้ึนรูปโลหะแผ่น 
3. สมรรถนะประจ าหน่วย 

3.1. แสดงความรู้หลักการระบวน การเช่ือมไฟฟ้า                                          
3.2.การเช่ือมอาร์กลวดเช่ือมหุ้มฟล๊ักซ์แผ่นเหล็กกล้าคาร์บอน                           
3.3. เลือกใช้เครื่องมือและอุปกรณ์ใน งานเช่ือมไฟฟ้าได้อย่างถูกต้อง                  
3.4. ปฏิบัติงานในการเช่ือมไฟฟ้าได้ อย่างถูกต้อง 

4. จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม  
           4.1. บอกกรมวิธีการเช่ือมไฟฟ้า      
           4.2. จ าแนกประเภทเครื่องเช่ือมไฟฟ้าได้                                          
           4.3. ก าหนดเครื่องมือ แลพอุปกรณ์ที่ใช้ในงานเช่ือมไฟฟ้าได้                                          
           4.4. ปฏิบัติงานเช่ือมไฟฟ้าได้     
 
 
 
 
 
 
 
 
                                      
5. เนื้อหาสาระ   
การเช่ือมไฟฟ้า (Arc welding)  

การเช่ือมโดยใช้กระแสไฟฟ้าเป็นพลังงาน ม ี2แบบ คือ การเช่ือมแบบความต้านทาน 
(Resistance welding) และการเช่ือมแบบอาร์ค (Arc welding) วิธีเช่ือมด้วยไฟฟ้าแบบอาร์คมี หลักการจากการ
ไหลของกระแสไฟฟ้าผ่านช่องว่าง ในบรรยากาศของแก๊สจากตัวน าไฟฟ้าตัวหน่ึง ไปยังตัวน าไฟฟ้าอีกตัวหน่ึง              
การไหลของกระแสไฟฟ้าดังกล่าว เรียกว่าอาร์ค ผลจากการอาร์คท า ให้เกิดความร้อนประมาณ 10,000 –
12,000 องศาฟาเรนไฮด์ 

การอาร์ค คือ การที่กระแสไฟฟ้าไหลระหว่างข้ัว โดยวิ่งผ่านล าอิออนของแก๊ส ซ่ึงเรียกว่า  “พลาสมา” 
ระยะห่างระหว่างข้ัวทั้งสองส าหรับงานเช่ือม คือระยะห่างระหว่างปลายลวดเช่ือมกับ ช้ินงาน บริเวณอารค์สามารถ
แบ่งออกได้เป็น 3 บริเวณ ตามลักษณะการก าเนิดความร้อน ได้แก่ 
 - แคโทด (Cathode)  

- แอโนด (Anode)  
- ล าอาร์ค (Arc Plasma)  



 

 
 

 

การเช่ือมไฟฟ้าต้องการกระแสจ านวนมาก แต่แรงดันต่ า เพื่อให้ได้ความเข้มของ อิเล็กตรอนมากพอที่จะ
น าพากระแสอิเล็กตรอนประจุลบพร้อมกับอิออนประจุลบของพลาสมาจะ วิ่งเข้าสู่แอโนดข้ัวบวก ขณะเดียวกัน            
อิออนประจุบวกจะวิ่งกลับทางจากแอโนดเข้าหาแคโทดอิออนลบ คืออะตอมที่ได้รับอิเล็กตรอนเพิ่มมากกว่าสมดุล 
จึงมีประจุลบ ส่วนอิออนบวก คืออะตอม ที่สูญเสียอิเล็กตรอนจากสมดุล จึงมีประจุบวกความร้อนที่เกิด ข้ึนที่ข้ัวของ
แคโทดทั้งหมด เกิดจากอิออนบวกวิ่งกระแทกผิวหน้าของ แคโทดส าหรับความร้อนที่เกิดข้ึนที่ข้ัวแอโนดทั้งหมดเกิด
จากอิเล็กตรอนวิ่งกระแทกแอโนด 
 

 
รูปที่ 5.1 ลักษณะคล่ืนของไฟกระแสสลับ 1 ไซเกิล 
(ที่มาhttp://www.supradit.com/contents/metal/Data/5/1.html) 

 
ข้ัวไฟเช่ือม  

เครื่องเช่ือมไฟกระแสตรง สามารถเปล่ียนข้ัวไฟได้จากข้ัวหน่ึงเป็นอีกข้ัวหน่ึง เพื่อคุณภาพ ของการใช้งาน
เช่ือม การเปล่ียนข้ัวเช่ือมท าได้โดยการเปล่ียนข้ัวสายเช่ือมที่เครื่องเช่ือม แต่เครื่อง รุ่นใหม่ไม่จ าเป็นต้องเปล่ียนข้ัว
สาย ใช้เปล่ียนด้วยสวิตซ์ที่อยู่ด้านหน้าของเครื่องเช่ือมแทน กระแสไฟสลับไม่จ าเป็นต้องเปล่ียนข้ัวสายเช่ือม 
เน่ืองจากกระแสไฟสลับมีการเปล่ียนข้ัว ในหลายๆครั้งต่อวินาที ดังน้ันจึงไม่ต้องค านึงถึงข้ัวของกระแสไฟฟ้า  
 
เครื่องเช่ือมไฟกระแสตรงมีแบบการต่อข้ัวไฟฟ้าอยู่ 2 แบบ คือ  
1. ไฟตรงต่อกลับข้ัวหรือเรียกย่อว่า DCRP (Direct Current Reverse Polarity) หรือข้ัวบวก 



 

 
 

 

 
 
รูปที่ 5.4 วงจรการเช่ือมกระแสตรงแบบกลับข้ัว 
 

วงจรเช่ือมไฟตรงต่อกลับข้ัว จะต่อลวดเช่ือมเป็นข้ัวบวก และต่อช้ินงานเป็นข้ัวลบ การต่อ กลับข้ัวจะให้
การป้อนน้ าโลหะจากลวดเช่ือมสู่ช้ินงานสม่ าเสมอดีกว่าการต่อข้ัวตรง ความร้อนจะ เกิดข้ึนที่ข้ัวบวกหรือลวดเช่ือม
ประมาณ 70 % ของความร้อนที่เกิดจากการอาร์คทั้งหมด ส่วน ช้ินงานจะมีความร้อนเกิดข้ึน 30% จากความ
ร้อนจ านวนมากประมาณ 70 % จะท าให้ลวดเช่ือม หลอมละลาย และส่งป้อนสู่บ่อหลอมละลาย ของช้ินงาน
รวดเร็ว ดังน้ันจึงมีแรงกระแทกของน้ า โลหะต่อบ่อหลอมละลายของช้ินงาน  
2. ไฟตรงต่อข้ัวตรงหรือเรียกย่อว่า DCSP (Direct Current Straight Polarity)  

วงจรเช่ือมไฟตรงต่อข้ัวตรงลวดเช่ือมจะต่อเป็นข้ัวลบ (-) ช้ินงานจะต่อเป็นข้ัวบวก (+) เป็น วงจรเช่ือม ที่ใช้
เช่ือมเหล็กกล้าได้ทุกชนิด ยกเว้นลวดไฮโดรเจนต่ า แต่ไม่เหมาะกับการเช่ือมโลหะ นอกกลุ่มเหล็กการซึมลึกน้อย 
และรอยเช่ือมแคบ เหมาะกับการเช่ือมโลหะแผ่นบาง เพราะไม่ค่อย มีปัญหาการทะลุที่งาน และยังใช้กับการเช่ือม
พอกผิวอีกด้วย 

 
รูปที่ 5.5 วงจรการเช่ือมกระแสตรงแบบข้ัวตรง 
 
แรงดันไฟฟ้าของเครื่องเช่ือม (Welding Machine Voltage)  

แรงดันไฟฟ้าที่เกิดข้ึนระหว่างลวดเช่ือมกับช้ินงาน คือแรงดันที่ดันให้อิเล็กตรอนเคล่ือนที่ ผ่านช่องว่าง
ระหว่างปลายลวดเช่ือมกับช้ินงาน หน่วยเป็นโวลต์ สามารถวัดด้วยโวลต์มิเตอร์ 
เมื่อแรงดันไฟฟ้ามีหน่วยเป็นโวลต์ จ านวนของกระแสมีหน่วยเป็นแอมแปร์หรือแอมป์วัด ได้ด้วยแอมมิเตอร์ เครื่อง
เช่ือมจะติดตั้งไว้ทั้งแอมมิเตอร์และโวลต์มิเตอร์ 



 

 
 

 

ชนิดของแรงดันไฟฟ้า แรงดันไฟฟ้าในการเช่ือมมีอยู่ 2 ชนิด ได้แก่ 
1. แรงดันวงจรเปิด (Open Circuit Voltage)  

ขณะที่เครื่องเช่ือมเปิดอยู่แต่ไม่ได้ท าการเช่ือม แรงดันที่เกิดอยู่ที่ข้ัวทั้งสองเครื่องเช่ือมน้ัน คือแรงดันวงจร
เปิด สามารถวัดได้โดยเอาโวลต์มิเตอร์จับวัดข้ัวทั้งสองของเครื่องเช่ือม เครื่องเช่ือม มาตรฐานมีขนาดแรงดันวงจร
เปิดอยู่ระหว่าง 50-80 โวลต์ ถ้าหากมากกว่าน้ีอาจเกิดอันตรายต่อ ผู้ปฏิบัติงานได้ และถ้าต่ าเกินไปจะท าให้
เริ่มต้นอาร์คยาก 
2. แรงดันอาร์ค (Arc Voltage)  

แรงดันวงจรเปิดจะเปล่ียนเป็นแรงดันอาร์คเมื่อเครื่องเช่ือมเริ่มอาร์ค แรงดันอาร์ควัดได้โดย เอาโวลต์มิเตอร์
จับวัดที่ข้ัวทั้งสองของเครื่องเช่ือม ในขณะท าการเช่ือมอยู่แรงดันไฟฟ้าจะเปล่ียนแปลงตามระยะอาร์ค คือ ระยะ
อาร์คยาว แรงดันไฟฟ้าจะเพิ่มข้ึน ตาม แต่กระแสเช่ือมลดลง ถ้าหากระยะอาร์คส้ัน แรงดันไฟฟ้าจะลดลงตามแต่
กระแสเช่ือม เพิ่มข้ึน ดังน้ันในการเช่ือมจะต้องรักษาระยะอาร์คให้คงที่ เพื่อที่กระแสเช่ือมจะได้ไม่เปล่ียนแปลง 
มากในขณะเช่ือม โดยแนะน าให้คงระยะอาร์คให้ส้ันที่สุดเพื่อการเปล่ียนแปลงระยะอาร์คในขณะเช่ือมจะได้มีน้อย 
แรงดันอาร์คมีค่าอยู่ระหว่าง 20–40 โวลต์ 
 
เครื่องมือและอุปกรณ์การเช่ือมไฟฟ้า (Welding Equipment) มีดังต่อไปน้ี 
 1. เครื่องเช่ือม (Welding Machine)  
2. ตัวจับลวดเช่ือมหรือตัวจับอิเล็กโทรด (Electrode Holder)  
3. สายเช่ือม (Welding Cable)  
4. ตัวจับสายดิน (Ground Clamps)  
5. ข้อต่อสายเช่ือม (Quick -Cable Connector)  
 6. หน้ากากเช่ือม (Helmet)  
7. หมวกนิรภัย (Safety Hat)  
8. ค้อนเคาะสแลก (Chipping Hammer)  
9. แปรงลวดท าความสะอาด (Wore Brush)  
10. คีมจับงาน (Tongs)  
1. เครื่องเช่ือม  

การเช่ือมไฟฟ้า ได้รับความร้อนที่เกิดจากการอาร์คระหว่างลวดเช่ือมกับช้ินงานส าหรับกระแสไฟบ้าน 220 
โวลต์ ไม่สามารถน ามาใช้กับการเช่ือมได้ เน่ืองจากขนาดแรงดันไฟฟ้าสูงกิน ไป อาจจะเป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน
ได้ ในการเช่ือมไม่ต้องการแรงดันไฟฟ้าสูงแต่ต้องการ จ านวนกระแสมาก ดังน้ันเครื่องเช่ือมจะต้องมีลักษณะ 
ดังต่อไปน้ี 
 1. ขนาดแรงดันไฟฟ้าอยู่ระหว่าง 50-80 โวลต์ 
2. กระแสเช่ือมสูง แต่แรงเคล่ือนต่ า 
3. สามารถควบคุมขนาดกระแสเช่ือมได้  
ปัจจุบันเครื่องเช่ือมได้มีการพัฒนาไปอย่างมาก ทั้งแบบความสามารถในการใช้งาน การ ประหยัดกระแสไฟและ
ขนาด ซ่ึงเครื่องแต่ละแบบน้ันราคาแตกต่างกันมาก ดังน้ันผู้ใช้จะต้องมี ความรู้ความเข้าใจทางเทคนิคของเครื่อง
เช่ือมแต่ละชนิดอย่างถ่องแท้ จึงจะสามารถเลือกเครื่อง เช่ือมที่มีอยู่มากมายให้เหมาะสมกับงานที่จะเช่ือม 
 



 

 
 

 

 
1.1 เครื่องเช่ือมที่แบ่งตามลักษณะกระแสไฟและแรงเคลื่อน  

เครื่องเช่ือมลักษณะน้ีจะสามารถแบ่งเครื่องเช่ือมออกเป็น  2 ชนิด คือ เครื่องเช่ือมชนิด กระแสคงที่  
(Constant Current) และเครื่องเช่ือมชนิดแรงดันไฟฟ้าคงที่ (Constant Voltage)  

1.1.1 เครื่องเช่ือมชนิดกระแสคงที่ (CC) เป็นระบบที่ใช้กับเครื่องธรรมดา และเครื่องเช่ือม Stud เครื่อง
เช่ือมระบบกระแส คงที่มีทั้งชนิดไฟตรงและไฟสลับ หรือมีทั้งไฟตรงและไฟสลับรวมกัน ซ่ึงอาจจะเป็นแบบเครื่อง  
หมุนหรือแบบไม่หมุนก็ได้ ดังน้ันเครื่องเช่ือมชนิดกระแสคงที่น้ี สามารถเปล่ียนแปลงกระแสไฟเช่ือมได้ โดยการ
เปล่ียนแปลงระยะอาร์คโดยไม่ต้องตั้งกระแสเช่ือมที่เครื่องเช่ือมใหม่ 

1.1.2 เครื่องเช่ือมชนิดแรงดันไฟฟ้าคงที่ (CV) เครื่องเช่ือมชนิดน้ีจะให้แรงดันคงที่ จะไม่เปล่ียนแปลงตาม
ขนาดของกระแสเช่ือม สามารถใช้กับการเช่ือมแบบก่ึงอัตโนมัติ หรืออัตโนมัติที่ใช้ระบบป้อนลวดแบบอัตโนมตัิและ
ผลิต เฉพาะกระแสไฟตรงเท่าน้ัน ซ่ึงอาจจะเป็นแบบขับด้วยมอเตอร์ไฟฟ้าหรือเครื่องยนต์ หรือแบบหม้อแปลง / 
เครื่องเรียงกระแส 
1.2 เครื่องเช่ือมแบ่งตามลักษณะต้นก าลังผลิต  

เครื่องเช่ือมไฟฟ้าที่ผลิตกระแสออกมาทั้งระบบแรงดันคงที่ และระบบกระแสคงที่จะต้องมี ต้นก าลังในการ
ผลิต ซ่ึงถ้าพิจารณาตามลักษณะต้นก าลังการผลิตจะแบ่งเครื่องเช่ือมได้ดังน้ี 

1.2.1 เครื่องเช่ือมไฟฟ้ากระแสตรง (Generator and Alternator Welding Maching)  เครื่องเช่ือม
ไฟตรงแบบเจอเนเรเตอร์ที่บขับด้วยมอเตอร์ไฟฟ้า จะใช้งานใน โรงงาน ส่วนที่ขับด้วยเครื่องยนต์แก๊สโซลีนหรือ
ดีเซล เหมาะสมกับการใช้งานสนาม เครื่องยนต์ ขับจะระบายความร้อนด้วยน้ า หรืออากาศก็ได้ ซ่ึงเครื่องเช่ือมชนิด
น้ีมีทั้งไฟกระแสตรงและ กระแสสลับ ปัจจุบันน้ีเครื่องเช่ือมจ านวนมากมีระบบไฟฟ้า 220 โวลต์ ไว้ใช้กับเครื่องมือ
และแสง สว่างอีกด้วย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                           รูปที่ 5.6 เครื่องเช่ือมกระแสตรงแบบมอเตอร์เจอเนเรเตอร์ 
                                   (ที่มา: นายอ าพร  โสภา : 2546  รูปที่ 1.19) 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

 
 
 
 
 
1. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
ฝึกเริ่มต้นอาร์กและ
เดินแนวเป็นช่วงส้ันๆ 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 1 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่อง เ ช่ือมไฟฟ้า  AC 
หรือ DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 

1. ตัดช้ินงานให้ได้ขนาด 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบโดยใชเหล็ก
ตอกน าศูนย์ตอกให้เป็น
รอยตามเส้นร่างแบบ 
4. เริ่ ม ต้นเ ช่ือม ที่ ขอบ
ทางซ้ายมือของช้ินงาน
โดยเว้นช่วงตามภาพ 
5. ท าความสะอาดช้ินงาน 
6. ส่งตรวจ 

1. ผู้เริ่มฝึกเช่ือมควรใช้การเริ่มต้นอาร์กแบบขีด 

 
2. ใช้มุมเดิน 65-75 องศา 

 
 
 



 

 
 

 

 
 
 

 

วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
ฝึกการต่อแนวเช่ือม 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 2 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้าAC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 

1. น าช้ินงานที่ฝึกการเดิน
แนวระยะส้ันมาใช้ในการ
เช่ือมต่อแนวเช่ือม 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ท าการ เช่ือมต่อแนว
เช่ือม 
4. ท าความสะอาดแนว
เช่ือม 
5. ส่งช้ินงาน 
 

1. เริ่มต้นอาร์กบริเวณรอยต่อ 
2. เริ่มเคล่ือนลวดเช่ือมเข้าบริเวณรอยต่อให้หยุด
อยู่ช่ัวขณะหน่ึงเพื่อให้แน่ใจว่าได้เติมเน้ือโลหะ
เพียงพอแล้ว 
 

 



 

 
 

 

 
 
 
 
 
 

3. เมื่อส้ินสุดการเช่ือมก่อนถอนลวดเช่ือมควรเอน
ลวดเช่ือมประมาณ 15-30 องศา จึงถอนลวด
เช่ือมออก 
 

 
 
 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 
ช่ือ……………………….……สกุล……………..............................................……วันที่ปฏิบัติงาน………../……….…../……… 
ระดับ ปวช. ………………....……กลุ่ม.................................…………………….แผนกช่าง…………………….........…………. 
ช่ืองาน  ฝึกการต่อแนวเช่ือม                      ตามใบงานที่…....……หน่วยที่…….....…… 

รายการตรวจ 
ระดับคะแนน 
2 3 5 คะแนนที่ได้ 

(เต็ม 40 คะแนน) ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี
1. กระแสไฟฟ้าที่ใช้สังเกตได้จากแนวเช่ือม     

2. การหลอมละลายซึมลึก     

3. การเริ่มต้นเช่ือม     

4. ความเที่ยงตรงของแนวเช่ือม     

5. ความหยาบละเอียดของเกล็ดแนวเช่ือม     

6. ไม่มี Undercut     

7. ไม่มี Overlap     
8. คุณธรรมจริยธรรม 
       - การตรงต่อเวลา 

    

รวม     
 
บั น ทึ ก ……………………………………...………………………………………………………...............................................................
........................................................................................................................................................ .......................... 
 



 

 
 

 

 
                                                                                                ลงช่ือ…………………………ผู้ตรวจ 
                                                                                              (นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์) 
                                                                                          วันที่………/…………/………… 
 
 
 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
ฝึกการเช่ือมพอกทับ
แนวเดิม 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 3 ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ 
 

ล าดับข้ันการท างาน 
 

เทคนิควิธี 

1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้าAC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 

1. ตัดช้ินงานให้ได้ตามขนาด 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบโดยใช้เหล็กตอกน า
ศูนย์ตอกให้เป็นรอยตามเส้นตรง 
4. ท าการเช่ือมแนวแรกที่ขอบ
ของช้ินงาน 
5. ท าความสะอาดแล้วเช่ือมแนว
ที่สองทับแนวแรก ½ เท่าของ
ความกว้างแนวแรก 
6. ท าการเช่ือมทับจนกระทั่งเต็ม
หน้าจึงพลิกช้ินงานท าการเช่ือม
พอกอีกด้านหน่ึง 
7. ได้ความหนาตามที่ ก าหนด
แล้วท าความสะอาด  

1. การเช่ือมทับแนวที่สองลวดเช่ือม
ท ามุมกับงาน 75-80 องศา 
 

 
 
2. เมื่อเช่ือมเต็มผิวหน้าของงาน และ
เพื่อไม่ให้ ช้ินงานบิด งอควรพลิก
ช้ินงานสลับเช่ือมอีกด้านหน่ึง 



 

 
 

 

 8. ส่งตรวจ 

 
 
 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 
ช่ือ……………………….……สกุล……………..............................................……วันที่ปฏิบัติงาน………../……….…../……… 
ระดับ ปวช. ………………....……กลุ่ม.................................…………………….แผนกช่าง…………………….........…………. 
ช่ืองาน  การเช่ือมพอกทับแนวเดิม              ตามใบงานที่…....……หน่วยที่…….....…… 

รายการตรวจ 
ระดับคะแนน 
2 3 5 คะแนนที่ได้ 

(เต็ม 40 คะแนน) ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี
1. กระแสไฟฟ้าที่ใช้สังเกตได้จากแนวเช่ือม     

2. การหลอมละลายซึมลึก     

3. การเริ่มต้นเช่ือม     

4. ความเที่ยงตรงของแนวเช่ือม     

5. ความหยาบละเอียดของเกล็ดแนวเช่ือม     

6. ไม่มี Undercut     

7. ไม่มี Overlap     
8. คุณธรรมจริยธรรม 
       - การตรงต่อเวลา 

    

รวม     
 
บั น ทึ ก ……………………………………...………………………………………………………...............................................................
........................................................................................................................................................ .......................... 
 
 
                                                                                                ลงช่ือ…………………………ผู้ตรวจ 
                                                                                              (นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์) 
                                                                                          วันที่………/…………/………… 
 
 



 

 
 

 

 
 
 
 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
การเช่ือมเดินแนว 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 4 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 

 
80 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้าAC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ตัดช้ินงานให้ได้ตามขนาด 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบงานโดยใช้เหล็กตอก
น าศู นย์ต อก ให้ เป็น รอยตา ม
เส้นตรง 
4. ตรวจสอบการท า งานของ
เครื่องเช่ือม 
5. เริ่มต้นเช่ือมแนวแรกโดยเช่ือม
จากทางซ้ายไปทางขวามือ 
6. เช่ือมแนวที่ 2 และ 3 
7. ท าความสะอาดส่งตรวจ 

1. ใช้เทคนิคการเริ่มต้นอาร์กแบบ
จุ่มยกบริเวณขอบด้านซ้ายของงาน 
 

 
 
2.  ลว ด เ ช่ือม มีมุ ม เดิน  65-75 
องศา 
 

 
3. ส่ายลวดเช่ือมแบบ 



 

 
 

 

 

 
 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 
ช่ือ……………………….……สกุล……………..............................................……วันที่ปฏิบัติงาน………../……….…../……… 
ระดับ ปวช. ………………....……กลุ่ม.................................…………………….แผนกช่าง…………………….........…………. 
ช่ืองาน  การเช่ือมแนวเดิม                ตามใบงานที่…....……หน่วยที่…….....…… 

รายการตรวจ 
ระดับคะแนน 
2 3 5 คะแนนที่ได้ 

(เต็ม 40 คะแนน) ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี
1. กระแสไฟฟ้าที่ใช้สังเกตได้จากแนวเช่ือม     

2. การหลอมละลายซึมลึก     

3. การเริ่มต้นเช่ือม     

4. ความเที่ยงตรงของแนวเช่ือม     

5. ความหยาบละเอียดของเกล็ดแนวเช่ือม     

6. ไม่มี Undercut     

7. ไม่มี Overlap     
8. คุณธรรมจริยธรรม 
       - การตรงต่อเวลา 

    

รวม     
 
บั น ทึ ก ……………………………………...………………………………………………………...............................................................
........................................................................................................................................................ .......................... 
 
                                                                                                ลงช่ือ…………………………ผู้ตรวจ 
                                                                                              (นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์) 
                                                                                        วันที่………/…………/………… 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

 
 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
การเช่ือมเดินแนวท่า
ตั้งเช่ือมข้ึน 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 5 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้าAC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
8. เสาและชุดจับงานในการ
เช่ือมท่าตั้ง 
 
 
 
 
 

1. ตัด ช้ิ นง าน ให้ ได้ ต า ม
ขนาด 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบงานโดยใช้เหล็ก
ตอกน าศูนย์ตอกให้เป็นรอย
ตามเส้นตรง 
4. ตรวจสอบเครื่องเช่ือม 
5. เริ่มต้นเช่ือมแนวแรกที่
ขอบงานด้านล่างข้ึนไปยัง
ขอบด้านบน 
6. เช่ือมแนวที่2 และแนวที่
3  
7. ท าคว ามสะอา ดแนว
เช่ือม 
8. ส่งตรวจ 

1. ควรใช้เทคนิคการเริ่มต้นอาร์คแบบ
แตะยก 

 
2. ควรส่ายลวดเช่ือมดังภาพข้างล่างน้ี แต่
ขณะเช่ือมควรหยุดบริเวณขอบของแนว
เช่ือมช่ัวขณะหน่ึงท าเช่นน้ีตลอดการเช่ือม 
 

 
 
 

 



 

 
 

 

 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 
ช่ือ……………………….……สกุล……………..............................................……วันที่ปฏิบัติงาน………../……….…../……… 
ระดับ ปวช. ………………....……กลุ่ม.................................…………………….แผนกช่าง…………………….........…………. 
ช่ืองาน  การเช่ือมแนวท่าตั้งเช่ือมข้ึน       ตามใบงานที่…....……หน่วยที่…….....…… 

รายการตรวจ 
ระดับคะแนน 
2 3 5 คะแนนที่ได้ 

(เต็ม 40 คะแนน) ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี
1. กระแสไฟฟ้าที่ใช้สังเกตได้จากแนวเช่ือม     

2. การหลอมละลายซึมลึก     

3. การเริ่มต้นเช่ือม     

4. ความเที่ยงตรงของแนวเช่ือม     

5. ความหยาบละเอียดของเกล็ดแนวเช่ือม     

6. ไม่มี Undercut     

7. ไม่มี Overlap     
8. คุณธรรมจริยธรรม 
       - การตรงต่อเวลา 

    

รวม     
 
บั น ทึ ก ……………………………………...………………………………………………………...............................................................
........................................................................................................................................................ .......................... 
 
 
                                                                                                ลงช่ือ…………………………ผู้ตรวจ 
                                                                                              (นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์) 
                                                                                          วันที่………/…………/………… 
 
 
 
 
 
 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
จ านวน              ช่ัวโมง 



 

 
 

 

ใบงานที่ 6 
การ เช่ือมต่อชนท่า
ราบ 

ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้าAC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 

1. ตัดช้ินงานตามขนาด 
จ านวน 2 ช้ิน 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. บ า กห น้ า ง า นแบ บ
Single-V 
4. ท า ก า ร เ ช่ื อ ม ยึ ด 
(Tack)ช้ินงานทั้งสองช้ิน 
5. เริ่มต้นอาร์กและเช่ือม
จากทางซ้ายไปทางขวา 
6. ท าความสะอาดแนว
เช่ือม 
7. ส่งตรวจ 

1. ขณะท าการเช่ือมยึดต้องเผ่ือการขยายตัว
ของโลหะ โดยให้ด้านส้ินสุดการเช่ือมกว้าง
กว่าด้านเริ่มต้นเช่ือม 
 

 
 
 
2. เพื่อให้เกิดการซึมลึก  ขณะเช่ือมควรสร้าง
บ่อหลอมละลายให้เป็นรูกุญแจ (Key Hole) 

 
 
 

 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 
ช่ือ……………………….……สกุล……………..............................................……วันที่ปฏิบัติงาน………../……….…../……… 
ระดับ ปวช. ………………....……กลุ่ม.................................…………………….แผนกช่าง…………………….........…………. 



 

 
 

 

ช่ืองาน  การเช่ือมแนวท่าตั้งเช่ือมข้ึน       ตามใบงานที่…....……หน่วยที่…….....…… 

รายการตรวจ 
ระดับคะแนน 
2 3 5 คะแนนที่ได้ 

(เต็ม 40 คะแนน) ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี
1. กระแสไฟฟ้าที่ใช้สังเกตได้จากแนวเช่ือม     

2. การหลอมละลายซึมลึก     

3. การเริ่มต้นเช่ือม     

4. ความเที่ยงตรงของแนวเช่ือม     

5. ความหยาบละเอียดของเกล็ดแนวเช่ือม     

6. ไม่มี Undercut     

7. ไม่มี Overlap     
8. คุณธรรมจริยธรรม 
       - การตรงต่อเวลา 

    

รวม     
 
บั น ทึ ก ……………………………………...………………………………………………………...............................................................
........................................................................................................................................................ .......................... 
 
 
                                                                                                ลงช่ือ…………………………ผู้ตรวจ 
                                                                                              (นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์) 
                                                                                          วันที่………/…………/………… 
 
 
 
 
 
 
7.  เอกสารอ้างอิง (ข้ึนหน้าใหม่) 
    (ที่มาhttp://www.supradit.com/contents/metal/Data/5/1.html) 
     (ที่มา: นายอ าพร  โสภา : 2546  รูปที่ 1.19) 
 
 
 
 



 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
8.  ภาคผนวก (เฉลยแบบฝึกหัด เฉลยแบบทดสอบ ฯ) 
1. แบบฝึกหัด/แบบทดสอบ 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
ฝึกเริ่มต้นอาร์กและ
เดินแนวเป็นช่วงส้ันๆ 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 1 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 



 

 
 

 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่อง เ ช่ือมไฟฟ้า  AC 
หรือ DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ตัดช้ินงานให้ได้ขนาด 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบโดยใชเหล็ก
ตอกน าศูนย์ตอกให้เป็น
รอยตามเส้นร่างแบบ 
4. เริ่ ม ต้นเ ช่ือม ที่ ขอบ
ทางซ้ายมือของช้ินงาน
โดยเว้นช่วงตามภาพ 
5. ท าความสะอาดช้ินงาน 
6. ส่งตรวจ 

1. ผู้เริ่มฝึกเช่ือมควรใช้การเริ่มต้นอาร์กแบบขีด 

 
2. ใช้มุมเดิน 65-75 องศา 

 
 
 
 

วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
ฝึกการต่อแนวเช่ือม 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 2 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 



 

 
 

 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้าAC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. น าช้ินงานที่ฝึกการเดิน
แนวระยะส้ันมาใช้ในการ
เช่ือมต่อแนวเช่ือม 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ท าการ เช่ือมต่อแนว
เช่ือม 
4. ท าความสะอาดแนว
เช่ือม 
5. ส่งช้ินงาน 
 

1. เริ่มต้นอาร์กบริเวณรอยต่อ 
2. เริ่มเคล่ือนลวดเช่ือมเข้าบริเวณรอยต่อให้หยุด
อยู่ช่ัวขณะหน่ึงเพื่อให้แน่ใจว่าได้เติมเน้ือโลหะ
เพียงพอแล้ว 
 

 
3. เมื่อส้ินสุดการเช่ือมก่อนถอนลวดเช่ือมควรเอน
ลวดเช่ือมประมาณ 15-30 องศา จึงถอนลวด
เช่ือมออก 
 

 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 
ช่ือ……………………….……สกุล……………..............................................……วันที่ปฏิบัติงาน………../……….…../……… 



 

 
 

 

ระดับ ปวช. ………………....……กลุ่ม.................................…………………….แผนกช่าง…………………….........…………. 
ช่ืองาน  ฝึกการต่อแนวเช่ือม                      ตามใบงานที่…....……หน่วยที่…….....…… 

รายการตรวจ 
ระดับคะแนน 
2 3 5 คะแนนที่ได้ 

(เต็ม 40 คะแนน) ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี
1. กระแสไฟฟ้าที่ใช้สังเกตได้จากแนวเช่ือม     

2. การหลอมละลายซึมลึก     

3. การเริ่มต้นเช่ือม     

4. ความเที่ยงตรงของแนวเช่ือม     

5. ความหยาบละเอียดของเกล็ดแนวเช่ือม     

6. ไม่มี Undercut     

7. ไม่มี Overlap     
8. คุณธรรมจริยธรรม 
       - การตรงต่อเวลา 

    

รวม     
 
บั น ทึ ก ……………………………………...………………………………………………………...............................................................
........................................................................................................................................................ .......................... 
 
 
                                                                                                ลงช่ือ…………………………ผู้ตรวจ 
                                                                                              (นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์) 
                                                                                          วันที่………/…………/………… 
 
 
 
 
 
 
 
 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
ฝึกการเช่ือมพอกทับ
แนวเดิม 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 3 ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 



 

 
 

 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ 
 

ล าดับข้ันการท างาน 
 

เทคนิควิธี 

1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้าAC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 

1. ตัดช้ินงานให้ได้ตามขนาด 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบโดยใช้เหล็กตอกน า
ศูนย์ตอกให้เป็นรอยตามเส้นตรง 
4. ท าการเช่ือมแนวแรกที่ขอบ
ของช้ินงาน 
5. ท าความสะอาดแล้วเช่ือมแนว
ที่สองทับแนวแรก ½ เท่าของ
ความกว้างแนวแรก 
6. ท าการเช่ือมทับจนกระทั่งเต็ม
หน้าจึงพลิกช้ินงานท าการเช่ือม
พอกอีกด้านหน่ึง 
7. ได้ความหนาตามที่ ก าหนด
แล้วท าความสะอาด  
8. ส่งตรวจ 

1. การเช่ือมทับแนวที่สองลวดเช่ือม
ท ามุมกับงาน 75-80 องศา 
 

 
 
2. เมื่อเช่ือมเต็มผิวหน้าของงาน และ
เพื่อไม่ให้ ช้ินงานบิด งอควรพลิก
ช้ินงานสลับเช่ือมอีกด้านหน่ึง 

 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 
ช่ือ……………………….……สกุล……………..............................................……วันที่ปฏิบัติงาน………../……….…../……… 
ระดับ ปวช. ………………....……กลุ่ม.................................…………………….แผนกช่าง…………………….........…………. 
ช่ืองาน  การเช่ือมพอกทับแนวเดิม              ตามใบงานที่…....……หน่วยที่…….....…… 

รายการตรวจ 
ระดับคะแนน 
2 3 5 คะแนนที่ได้ 



 

 
 

 

ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี (เต็ม 40 คะแนน) 
1. กระแสไฟฟ้าที่ใช้สังเกตได้จากแนวเช่ือม     

2. การหลอมละลายซึมลึก     

3. การเริ่มต้นเช่ือม     

4. ความเที่ยงตรงของแนวเช่ือม     

5. ความหยาบละเอียดของเกล็ดแนวเช่ือม     

6. ไม่มี Undercut     

7. ไม่มี Overlap     
8. คุณธรรมจริยธรรม 
       - การตรงต่อเวลา 

    

รวม     
 
บั น ทึ ก ……………………………………...………………………………………………………...............................................................
........................................................................................................................................................ .......................... 
 
 
                                                                                                ลงช่ือ…………………………ผู้ตรวจ 
                                                                                              (นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์) 
                                                                                          วันที่………/…………/………… 
 
 
 
 
 
 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
การเช่ือมเดินแนว 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 4 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 



 

 
 

 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้าAC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. ตัดช้ินงานให้ได้ตามขนาด 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบงานโดยใช้เหล็กตอก
น าศู นย์ต อก ให้ เป็น รอยตา ม
เส้นตรง 
4. ตรวจสอบการท า งานของ
เครื่องเช่ือม 
5. เริ่มต้นเช่ือมแนวแรกโดยเช่ือม
จากทางซ้ายไปทางขวามือ 
6. เช่ือมแนวที่ 2 และ 3 
7. ท าความสะอาดส่งตรวจ 

1. ใช้เทคนิคการเริ่มต้นอาร์กแบบ
จุ่มยกบริเวณขอบด้านซ้ายของงาน 
 

 
 
2.  ลว ด เ ช่ือม มีมุ ม เดิน  65-75 
องศา 
 

 
3. ส่ายลวดเช่ือมแบบ 

 
 

 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 
ช่ือ……………………….……สกุล……………..............................................……วันที่ปฏิบัติงาน………../……….…../……… 



 

 
 

 

ระดับ ปวช. ………………....……กลุ่ม.................................…………………….แผนกช่าง…………………….........…………. 
ช่ืองาน  การเช่ือมแนวเดิม                ตามใบงานที่…....……หน่วยที่…….....…… 

รายการตรวจ 
ระดับคะแนน 
2 3 5 คะแนนที่ได้ 

(เต็ม 40 คะแนน) ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี
1. กระแสไฟฟ้าที่ใช้สังเกตได้จากแนวเช่ือม     

2. การหลอมละลายซึมลึก     

3. การเริ่มต้นเช่ือม     

4. ความเที่ยงตรงของแนวเช่ือม     

5. ความหยาบละเอียดของเกล็ดแนวเช่ือม     

6. ไม่มี Undercut     

7. ไม่มี Overlap     
8. คุณธรรมจริยธรรม 
       - การตรงต่อเวลา 

    

รวม     
 
บั น ทึ ก ……………………………………...………………………………………………………...............................................................
........................................................................................................................................................ .......................... 
 
 
                                                                                                ลงช่ือ…………………………ผู้ตรวจ 
                                                                                              (นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์) 
                                                                                          วันที่………/…………/………… 
 
 
 
 
 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
การเช่ือมเดินแนวท่า
ตั้งเช่ือมข้ึน 

จ านวน                        ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 5 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 



 

 
 

 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้าAC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
8. เสาและชุดจับงานในการ
เช่ือมท่าตั้ง 
 
 
 
 
 

1. ตัด ช้ิ นง าน ให้ ได้ ต า ม
ขนาด 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. ร่างแบบงานโดยใช้เหล็ก
ตอกน าศูนย์ตอกให้เป็นรอย
ตามเส้นตรง 
4. ตรวจสอบเครื่องเช่ือม 
5. เริ่มต้นเช่ือมแนวแรกที่
ขอบงานด้านล่างข้ึนไปยัง
ขอบด้านบน 
6. เช่ือมแนวที่2 และแนวที่
3  
7. ท าคว ามสะอา ดแนว
เช่ือม 
8. ส่งตรวจ 

1. ควรใช้เทคนิคการเริ่มต้นอาร์คแบบ
แตะยก 

 
2. ควรส่ายลวดเช่ือมดังภาพข้างล่างน้ี แต่
ขณะเช่ือมควรหยุดบริเวณขอบของแนว
เช่ือมช่ัวขณะหน่ึงท าเช่นน้ีตลอดการเช่ือม 
 

 
 
 

 
 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 
ช่ือ……………………….……สกุล……………..............................................……วันที่ปฏิบัติงาน………../……….…../……… 
ระดับ ปวช. ………………....……กลุ่ม.................................…………………….แผนกช่าง…………………….........…………. 
ช่ืองาน  การเช่ือมแนวท่าตั้งเช่ือมข้ึน       ตามใบงานที่…....……หน่วยที่…….....…… 



 

 
 

 

รายการตรวจ 
ระดับคะแนน 
2 3 5 คะแนนที่ได้ 

(เต็ม 40 คะแนน) ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี
1. กระแสไฟฟ้าที่ใช้สังเกตได้จากแนวเช่ือม     

2. การหลอมละลายซึมลึก     

3. การเริ่มต้นเช่ือม     

4. ความเที่ยงตรงของแนวเช่ือม     

5. ความหยาบละเอียดของเกล็ดแนวเช่ือม     

6. ไม่มี Undercut     

7. ไม่มี Overlap     
8. คุณธรรมจริยธรรม 
       - การตรงต่อเวลา 

    

รวม     
 
บั น ทึ ก ……………………………………...………………………………………………………...............................................................
........................................................................................................................................................ .......................... 
 
 
                                                                                                ลงช่ือ…………………………ผู้ตรวจ 
                                                                                              (นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์) 
                                                                                          วันที่………/…………/………… 
 
 
 
 
 
 
วิชา  ความแข็งแรงของวัสดุ 
รหัส  30100-1015 

เรื่อง 
การ เช่ือมต่อชนท่า
ราบ 

จ านวน              ช่ัวโมง 

ใบงานที่ 6 
ผู้สอน  นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์ 
ผู้เรียน 



 

 
 

 

 
300 Amp 2.6 มม. เหล็ก St 37 1 ช้ิน 100x100x10มม. 
หัวเช่ือม ลวดเช่ือม วัสดุ จ านวน ขนาดช้ินงาน 
เครื่องมือและอุปกรณ์ ล าดับข้ันการท างาน เทคนิควิธี 
1. เครื่องเช่ือมไฟฟ้าAC หรือ 
DC 
2. ค้อนเคาะสแลก 
3. คีมจับงานร้อน 
4. หน้ากากเช่ือม 
5. แปรงลวดท าความสะอาด
แนวเช่ือม 
6. ถุงมือหนัง 
7. เส้ือหนัง 
 
 
 
 
 
 
 

1. ตัดช้ินงานตามขนาด 
จ านวน 2 ช้ิน 
2. ท าความสะอาดช้ินงาน 
3. บ า กห น้ า ง า นแบ บ
Single-V 
4. ท า ก า ร เ ช่ื อ ม ยึ ด 
(Tack)ช้ินงานทั้งสองช้ิน 
5. เริ่มต้นอาร์กและเช่ือม
จากทางซ้ายไปทางขวา 
6. ท าความสะอาดแนว
เช่ือม 
7. ส่งตรวจ 

1. ขณะท าการเช่ือมยึดต้องเผ่ือการขยายตัว
ของโลหะ โดยให้ด้านส้ินสุดการเช่ือมกว้าง
กว่าด้านเริ่มต้นเช่ือม 
 

 
 
 
2. เพื่อให้เกิดการซึมลึก  ขณะเช่ือมควรสร้าง
บ่อหลอมละลายให้เป็นรูกุญแจ (Key Hole) 

 
 
 

 
แบบประเมินผลการปฏิบัติงาน 
 
ช่ือ……………………….……สกุล……………..............................................……วันที่ปฏิบัติงาน………../……….…../……… 
ระดับ ปวช. ………………....……กลุ่ม.................................…………………….แผนกช่าง…………………….........…………. 
ช่ืองาน  การเช่ือมแนวท่าตั้งเช่ือมข้ึน       ตามใบงานที่…....……หน่วยที่…….....…… 
รายการตรวจ ระดับคะแนน 



 

 
 

 

2 3 5 คะแนนที่ได้ 
(เต็ม 40 คะแนน) ปานกลาง ค่อนข้างดี ด ี

1. กระแสไฟฟ้าที่ใช้สังเกตได้จากแนวเช่ือม     

2. การหลอมละลายซึมลึก     

3. การเริ่มต้นเช่ือม     

4. ความเที่ยงตรงของแนวเช่ือม     

5. ความหยาบละเอียดของเกล็ดแนวเช่ือม     

6. ไม่มี Undercut     

7. ไม่มี Overlap     
8. คุณธรรมจริยธรรม 
       - การตรงต่อเวลา 

    

รวม     
 
บั น ทึ ก ……………………………………...………………………………………………………...............................................................
........................................................................................................................................................ .......................... 
 
 
                                                                                                ลงช่ือ…………………………ผู้ตรวจ 
                                                                                              (นายอภิวัฒน์ อนุรักษ์) 
                                                                                          วันที่………/…………/………… 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


