
“ระบบบัญชีต้นทุน”
หน่วยการเรียนรู้ที่ 2



สาระส าคัญ

“ระบบบัญชีตนทุน เปนระบบบัญชีที่เกี่ยวกับการสะสมตนทุน โดยอาศัยแบบฟอรมและเอกสารตาง ๆ เพ่ือเปน
ขอมูลในการบริหารและการตัดสินใจในดานตางๆ ระบบบัญชีตนทุนที่ดีจะเปนเครื่องมือที่สําคัญของฝายบริหาร
ในการควบคุม การดําเนินธุรกิจและควบคุมภายในไดเปนอยางดี และประหยัดคาใชจาย”



สมรรถนะประจ าหน่วย

สาระการเรียนรู้
1. ความหมายของระบบบัญชีตนทุน
2. ประเภทของระบบบัญชีตนทุน
3. วงจรตนทุน
4. ระบบการสะสมตนทุน
5. การบันทึกบัญชีตามวงจรตนทุน
6. บัญชีแยกประเภทโรงงาน

1. แสดงความรูเกี่ยวกับระบบบัญชีตนทนุตามหลักการ 
2. ลงบันทึกบัญชีแยกประเภทตางๆ ตามเงื่อนไขที่กําหนด



จุดประสงค์การเรียนรู้

1. อธิบายความหมายของระบบบัญชีตนทุนประเภทตางๆ ได
2. อธิบายความหมายของวงจรตนทุนการผลิตได
3. บันทึกบัญชีตามวงจรตนทุนได
4. อธิบายความหมายและความสัมพันธระหวางบัญชีแยกประเภททั่วไปและ
บัญชีแยกประเภท โรงงานได
5. บันทึกบัญชีเกี่ยวกับการผลิตในกรณีที่โรงงานและสํานักงานแยกจากกันได



ระบบบัญชีต้นทุน (Cost System) หมายถึง ระบบการจัดเก็บขอมูลทางดานตนทุน 
โดยอาศัยแบบฟอรมหรือเอกสารตางๆ บันทึกทางดานตนทุน รายงาน เพื่อเสนอตอผู
บริหารเปนขอมูลในการบริหารภายใน การวางระบบบัญชีตนทุนจึงตองทําอยางถูกตอง
เชื่อถือไดและการวางระบบบัญชีที่ดีตองเปนระบบที่มีการควบคุมภายในที่ดีดวย รวมทั้ง
ควรเปนระบบที่จัดทําขึ ้นสําหรับธุรกิจหนึ่งธุรก ิจใดโดยเฉพาะ สามารถใหขอมูลใน
ลักษณะที่ฝายบริหารตองการเขาใจงาย และไมสิ้นเปลืองคาใชจายในการรวบรวม
ขอมูลมากนัก

ความหมายของระบบบัญชีต้นทุน



หลักการของการบัญชีตนทุน คือ การคํานวณหาตนทุนสินคาสําเร็จรูปตอหนวยเพื่อใชประโยชน
ในการควบคุมและตัดสินใจ การเลือกหนวยเพื่อคํานวณตนทุนก็ควรใหสอดคลองกับลักษณะของ
ผลิตภัณฑนั้นๆ และวิธีการผลิต ดังนั้นระบบบัญชีตนทุนจะมีการคํานวณตนทุนการผลิต โดย
แสดงขอมูลตนทุนที่ถูกตองตรงความเปนจริง เชื่อถือได เพื่อใหการจัดทํางบการเงินที่เสนอตอผู
บริหารมีความเปนจริงมากที่สุด  ดังนั้นขอมูลตนทุนที่จะนํามาใชประโยชนตองมีความสําคัญ
เพียงพอตอการตัดสินใจ ซึ่งระบบบัญชีตนทุนแบงเปน 3 ประเภท

ประเภทของระบบบัญชีต้นทุน



ประเภทของระบบบัญชีต้นทุน

ระบบตนทุนจริง 
หมายถึง การคํานวณตนทุน
การผลิตสินคาสําเร็จรูปในแต
ละงวดโดยใชขอมูลตนทุนที่
เกิดขึ้นจริง

1
ระบบตนทุนปกติ

หมายถึง การคํานวณตนทุน
การผลิตสินคาสําเร็จรูปโดย
ใชตนทุนวัตถุดิบทางตรงใช
ไปเกิดขึ้นจริง

2
ระบบตนทุนมาตรฐาน

หมายถึง การคํานวณต้นทุน
การผลิตสินคาสําเร็จรูปโดย
ใชตนทุนวัตถุดิบทางตรงใช
ไป

3



ระบบตนทุนชวงการผลิต (Process Cost System) เปนระบบที่ใชในกรณีที่กระบวนการผลิต
เปนการผลิต ผลิตภัณฑที่มีลักษณะเหมือนๆ กัน ผลิตครั ้งละมากๆ เพื่อไวจําหนาย การผลิตจะ
ดําเนินไปอยางสม่ำเสมอตอเนื่อง

ไมวากิจการจะใชวิธีการรวบรวมตนทุนแบบ ตนทุนเกิดขึ้นจริง ตนทุนปกติ หรือตนทุนมาตรฐาน
ก็สามารถนํามาใช ในกระบวนการผลิตซึ ่งมีการจําแนกเปนลักษณะใหญๆ ได 2 ลักษณะ
คือ

ระบบตนทุนงานสั่งท า(Job Cost System) ระบบนี้เหมาะที่จะใชในกรณีที่ผลิตภัณฑมีความ
หลากหลายและมีลักษณะแตกตางกัน ตามความตองการของลูกคา



ระบบต้นทุนทั้งสองมีข้อแตกต่างโดยสรุปดังนี้คือ

รายการ ระบบต้นทุนงานสั่งท า ระบบต้นทุนช่วงการผลิต

1. ลักษณะสินคา
2. กระบวนการผลิต

3. การสะสมขอมูลตนทุน

4. ตนทุนตอหนวย

5. การรายงานตนทุน

• มีความหลากหลายแตกตางกัน
• ผลิตตามคําสั่งแตละครั้งไปตาม

จํานวนที่ลูกคาตองการ
• แยกแตละงานสําหรับจํานวนที่

กําหนดไว
• ตนทุนรวมแตละงานหารดวย

จํานวนหนวยของงานนั้น
คํานวณเมื่อทําเสร็จ

• แยกตามงานแตละชิ้น

• มีลักษณะเหมือนๆ กัน
• ผลิตตอเนื่องกันไป คราวละเป็น

จํานวนมากเพื่อจําหนายทั่วไป
• แยกแตละแผนกผลิตแลวนําทุก

แผนกมารวมกัน
• ตนทุนของแตละแผนก หารดวย

หนวยสําเร็จรูปในแผนกนั้น
คํานวณตอนสิ้นงวด

• แยกตามแผนกผลิต



ระบบบัญชีตนทุนงานสั่งท า2

บัตรตนทุนงานสั่งท า1



รายงานตนทุนการผลิต3

ระบบบัญชีตนทุนช่วงการผลิต4



ขั้นตอนที่ 1 การเก็บสะสมขอมูลตนทุนโดยจําแนกตามองคประกอบพื้นฐานของตนทุนการผลิต 
ขั้นตอนที่ 2 การปนสวนหรือการกระจายตนทุนที่เก็บสะสมในขั้นตอนแรก ไปยังหนวยตนทุน

วงจรต้นทุน

ตนทุนของสินคาสําเร็จรูปประกอบดวย วัตถุดิบทางตรง คาแรงทางตรง และคาใชจายการผลิต โดย
วัตถุดิบจะเคลื่อนยายผานกระบวนการผลิตพรอมกับมีการใชแรงงาน และทรัพยากรอื่นๆ รวมทําการ
แปรสภาพวัตถุดิบใหเปนสินคาสําเร็จรูป ดังนั้น ระบบบัญชี ตนทุนสามารถแบงแยกไดเปน 2 ขั้นตอน 



วงจรต้นทุน

ขั้นตอนที่ 2 เปนการปนสวนหรือการกระจายตนทุนที่เก็บ
สะสมในขั้นตอนแรก ไปยังหนวยตนทุนซึ่งมักเปนแผนกผลิต 
และ/หรือผลิตภัณฑโดยตรง 

ขั้นตอนที่ 1 เปนการเก็บสะสมขอมูลตนทุนโดยจําแนก
ตามองคประกอบพื้นฐานของตนทุนการผลิต 



วงจรต้นทุน
จากภาพขั้นตอนการสะสมข้อมูลต้นทุนก็คือ ขั้นของการจัดหาต้นทุนวัตถุดิบ ค่าแรงงานและค่าใช้จ่ายการผลิต ขั้นการกระจายต้นทุนไป
ยังหน่วยต้นทุน ประกอบด้วย ขั้นการผลิตการเก็บรักษาสินค้าในคลังสินค้า และการขาย และเมื่อนำมาจัดลำดับขั้นตอนใหม่จะเป็น
ดังนี้คือ



วงจรต้นทุน

ระบบบัญชีตนทุนอาศัยบัญชีแยกประเภทเปนตัวสรุป แสดงใหเห็นภาพรวมของความสัมพันธระหวางทรัพยากร
ที่ใช และสินคาสําเร็จรูปที่ผลิตจําหนาย คาใชจายการผลิตก็ประกอบดวยคาใชจายหลายๆรายการ เชน คาเชา 
ค่าประกันภัย คาบํารุงรักษา เปนตน เพราะฉะนั้นจึงจําเปนตองใชบัญชีคุมยอดสําหรับรายการยอยเหลานั้น 
บัญชีคุมยอดดังกลาว ไดแก่

1. บัญชีวัตถุดิบ
2. บัญชีค่าแรงงาน 
3. บัญชีค่าใช้จ่ายการผลิต
4. บัญชีงานระหว่างทํา
5. บัญชีสินค้าสําเร็จรูป
6. บัญชีต้นทุนขาย 



การสะสมขอมูลตนทุนของกิจการอุตสาหกรรม จะสะสมหรือรวบรวมขอมูลในแตละขั้นตอนไดนั้นตองอาศัย
เอกสาร หลักฐานตางๆ มาประกอบเปนเอกสารเพื่อบันทึกขอมูลทางตนทุน ขอมูลตนทุนที่กิจการจะรวบรวมมาได
นั้น ตองอาศัยระบบการสะสมขอมูลได 2 ร ะบ บ  ค ื อ

ระบบการสะสมต้นทุน

ระบบการสะสมตนทุนแบบสิ้นงวด (Periodic Cost Accumulation System) 

ระบบการสะสมตนทุนแบบตอเนื่อง (Perpetual Cost Accumulation System)



ระบบการสะสมต้นทุน

ระบบการสะสมตนทุนแบบสิ้นงวด (Periodic Cost Accumulation System) 

เปนระบบการคิดตนทุน เมื่อวันสิ้นงวดบัญชีเพราะตนทุนของสินคาคงเหลือปลายงวด จะทราบไดโดย
การตรวจนับในวันสิ้นงวด ดังนั้น กิจการอุตสาหกรรมที่ใชระบบนี้จะทราบตนทุน วัตถุดิบคงเหลือปลาย
งวดไดโดยทําการตรวจนับในวันสิ้นงวดและตีราคา จากนั้นจึงจะคํานวณ ยอดวัตถุดิบที่เบิกไปใชในการ
ผลิตตนทุนงานระหวางทํา และตนทุนของสินคาสําเร็จรูปได



ระบบการสะสมต้นทุน

ระบบการสะสมตนทุนแบบตอเนื่อง (Perpetual Cost Accumulation System)

เปนการสะสมตนทุนที่มักจะใชในกิจการอุตสาหกรรมโดยสวนใหญ เนื่องจากระบบนี้ สามารถเสนอขอมูลตนทุนให
ฝายบริหารใชในการตัดสินใจในเรื่องตางๆ เกี่ยวกับการผลิต การควบคุม และการวางแผน ลักษณะการสะสมแบบ
นี้จะแสดงการเคลื่อนไหวของวัตถุดิบ งานระหวางทํา และ สินคาสําเรจ็รูปใหเห็นอยางชัดเจนวารับเขาเทาใดจาย
ออกเทาใด และคงเหลืออยเูทาใด



การบันทึกบัญชีตามวงจรต้นทุน

การบันทึกบัญชีขั้นการจัดหา1

การบันทึกบัญชีขั้นการผลิต2

การบันทึกบัญชีขั้นการเก็บรักษา3

การบันทึกต้นทุนของสินค้าที่ขายได้4



การบันทึกบัญชีขั้นการจัดหา1
จะบันทึกบัญชีแยกตามปจจัยการผลิต ทั้ง 3 ชนิด คือวัตถุดิบ คาแรงและคาใชจายการผลิต และบันทึกตามแหลงที่
มาของตนทุนหรือ ปจจัยการผลิตนั้นๆ คือ

การจัดหาวัตถุดิบ : 

การจัดหาคาแรง : 

การจัดหาคาใชจายการผลิต :



การบันทึกบัญชีขั้นการผลิต2
มีการเปดบัญชีงาน ระหวางทํา (Work in Process Account) ขึ้น เพ่ือบันทึกการโอนปจจัยการผลิตเขาไปคํานวณ ตนทุน
การผลิต การบันทึกบัญชีเปนดังนี้ 

โอนวัตถุดิบ : 

โอนคาแรง :

โอนคาใชจายการผลิต :



การบันทึกบัญชีขั้นการเก็บรักษา3

เมื่อผานขั้นตอนที่ 2 มาแลว สินคา สําเร็จรูปที่ผลิตเสร็จจะโอนเขาบัญชีสินคาสําเร็จรูป เพื่อรอไวขายใหแกลูกคา 
การบันทึกบัญชีใน ขั้นตอนนี้ คือ



การบันทึกต้นทุนของสินค้าที่ขายได้4
คือ การโอนตนทุนของสินคาที่ขาย ไดเขาบัญชีตนทุนขายซึ่งคํานวณไดจากปริมาณขายคูณดวยตนทุนตอหนวยของ
สินคาสําเร็จรูป การบันทึกบัญชีเปนดังนี้ 

และบันทึกขาย : 

การบันทึกบัญชีตนทุนดังกลาว จะเปดบัญชีตางๆ ครอบคลุมกระบวนการผลิตทั้งโรงงาน หากกิจการมีแผนกผลิต
หลายแผนก และแตละแผนกมีลักษณะการผลิตและการสะสมตนทุน แตกตางกัน ก็อาจเปดบัญชีคาแรง คาใชจาย
การผลิต และงานระหวางทํา แยกตามแผนกผลิตก็ได้



บัญชีแยกประเภทโรงงาน

การบันทึกบัญชีตนทุน การบันทึกบัญชีของทั้งสองฝายตองเกี่ยวของสัมพันธกัน ซึ่งการบันทึกบัญชีรายการเหลานี้
จะตองเปดบัญชีที่แสดงความสัมพันธกันคือ บัญชีพัก เพื่อใหการบันทึกบัญชีของแตละแหงสมบูรณตามหลักบัญชีคู
บัญชีพักดังกลาวมีอยู 2 ว ิ ธ ี  ค ื อ

1. บัญชีแยกประเภทโรงงาน (Factory Ledger Account)

2. บัญชีแยกประเภททั่วไป (General Ledger Account)



บัญชีแยกประเภทโรงงาน

1. บัญชีแยกประเภทโรงงาน (Factory Ledger Account)

2. บัญชีแยกประเภททั่วไป (General Ledger Account)

สํานักงานจะบันทึกเกี่ยวกับการจายเงินคาแรงงาน เชน คาแรงงานคางจายและรายการหักตาง ๆ ภาษีเงินไดหัก ณ ที่จาย 
เงินประกันสังคม เงินสะสม เงินกองทุนสํารองเลี้ยงชีพสวนโรงงานจะบันทึกเกี่ยวกับดานการผลิตเชน คาแรงงาน และ
การจําแนกคาแรงงานโอนเขาตนทุนงาน 

สํานักงานจะบันทึกเกี่ยวกับจายชําระคาใชจาย การปรับปรุงคาเสื่อมราคาสินทรัพย การตัดบัญชีคาใชจายจายลวง
หนา คาใชจายคางจาย สวนโรงงานจะบันทึกเกี่ยวกับดานการผลิต เชน การโอนวัตถุดิบทางออม คาแรงงานทางออม
เขาเปนตนทุนคาใชจายการผลิต
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